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El preseonte invento tiens vor objeto un procedimiento nuesvo
Y perfeccionado de fabricaocién deo seguentos do dmbolos forjados.

El objeto de los ssgmentos de dmbolos as producir ol verfeoto
ajuste del 4dmbolo en el cilindro. Para aloanzar este objeto los
- gsogmentos deben responder a las ocorndioclones siguiontos:'

1)~ Deben ser, en estado cerrado, matemdticamente redondos
de manera gue 86 apliquen por todas rartes sin movimiento contra
las paredes del oilindro,

8)~ La presién, por unidad de superfiocie, del segmento con-

tra el ocilindro, debe sor uniforme en toda la oirounfersnoia,

A Tin de smer redondos an estado cerrado y rroducir una pre-
sién uniforme sobre las paredes del oilindro, los segmentos de &m-~
bolo deben tener, abiertos, una forma determimada, Hsta forma ostd
oongtituida ror dos trozos de envolvente de ciroulo {dintico A B M
vy C DM (figura 1) unidos en medio del smegnento M de tal suerte,
que el mayor radio de curvature R se ancuentre en el uedio M del
seguento 3, encontrdndose 3l menor radio de ocireatura ¥ en oada
una de las dos sxtramidades A y C, ¥l rmenor radio de ocurvatura r

es igual al radio del oilindro al que el sezmonto sstd destinado,

-

¥ ¢l mayor radio de owrvatura R es el de un circulo ouya cirounfeo-
‘renoia es igual a la oirounferencia de diocho oflindro aumentada
on la disuanola E entre laa extremidades del segmento abierto,
8f v +R
) = T
an
Haéta el presente rara obtener estd ourvatiwe en los eegmen=
tos de ocorxte oblicuo y darles al misme tiemupo la abertura ¥ a si
como 1a tens16n desgeads, 86 lea forja o se lesflamina en su ciroun-
reqeﬁo;a interior ssgun procedimientos diversdﬁ;k
Para los segmentos de oorte bayoneta, exiétian hasta hoy dos
prooedimiéntos para obtener la ourvatura dando Fegmentos perfec-
tamentea;fedondos an estado oarrado. Hl primarthrooedimiento, om~-
pleado prﬁncipalmente on los Hatados Unidos, oonegite en moldear




los segmentos una a uno en modslos que tienen de antemano la our=-
vatura deseada. Hsto prooediuiento tiens el inoconvéniente de ser
escasivamente coatoso.

El segundo proocsdimiento consiste en forjar los segmentos,

i cuyas uniones han sido previamente frosadas, de una mansra unifor-
‘me en toda la cirounferencia exterior a fin de derrarlas al didme-
tro del oilindro de manera que quaden perfeotamente redondos una

vez oerradsas,

In seguida se les forja o se les lamina en el interior ocomo
los segrentos de corte obliouo. A oconsecuencia del dobls forjado
‘la fundicidén se hace auebradiza, v la exveriencia ha demostrade
que los segmentos obtenidos por oste prooedimiento se rompen ia-
ollmente. |

In el procsdimiento objJeto del invento, la abertura y la
tension del segmento son obtenidas mturalmente sin forJado in-
terior, sencillamente, recortando fuera de un anillo de fundicién
torneado ool el radio R una parte determinada E de la olirounfereti=
t ola. Pero un segmento de 2ste pdnero no seria redondo una vez que
t estuviese cerrado o introduwocido en el oilindro de radio r. Es so-
‘metido an consencuencia, confarme al presentsd invento, a urm so-
gunda operaocidn que consiste on rorjarlo an el exterior oon una
intensidad oconstante, prero a intervalos progresivamente oreocien-

t tes desde las extraemidades haoim el medio, conforme indioa la fi-
fgura 2 que Beprresenta un sogmento desarrollado visto desds el ex-
terior. Esta operacién puede igmmlmente oconsistir en un forjado o
laminado extorior a intervalos constantes, pero entonces oon una

intensidad progresivamente dedreciente (figured). |
T™naliuiente pueds oconsistir en un forjado exteéior a interva-
los progresivanente orecientes al mismo tiempo qus oon una inten-

sidad prograsivamente deoreciente desde las axtremidades hacla el

centro (figura4). Se conoibe que por este forjado sxterior, ocuya




{ intensidad desminuye prograsivamente desde las extremidades Ay C

' haolia el centro, 88 puede modifioar el radio de curvatuca R del
anillo torneado da manera quse llegue a ser iguml a r on las dos
'extremidades A y C del segmento, y que aumente progresivamente pa-
ra llegar a ser igual a R en la arte uedia 4l segmento. Tl sec-

t mento adquiere de cste modo la ocurvatinam deseada vV 10 ag hoossario
forjarlo o laminarlo =n el interior, puesto que astd ablerto y tie-
‘ne la tensidén requerida naturalmente, las huellas del forjado exte-

‘rior desapareden en el momento deo 1la operacién que sufre el seg-

‘mento, o sea en ol momento de la rectifioaoidén exterior.

Los puntos de invencidh 1wropia y nueva que se presentan para
qua sean objeto de esta Patente de Invencién en Espafia, son los

gizuientes:

{ 1°= Un procsdimiento de fabriceoidn de segmnentos de émbolo,
oaracterizado porque consimte en mometer el sermento a un foxrjado
solamente mobre su suverfiocle erterior,

2%~ Un procedimiento de fabrioacién de segmentos de émbolos
forjados rara dar a ostas, en estado ablerto, la curvatura desea-
de, conforme la reivindioamcién 1%, ocaracterizado porque oonsisme
en golpear el segmento, al axterior, a golpes de forja oon una in-
tensidad constante, pero a intervalos progresivamente orecientes

desde las oxtremidades hacia la parte media,

3°- Un prooedimientso de fabrioacién de segmentos de dmbolos
forjados para dar a estos, en estado ablertvo, la ocurvatura desea-
da, oonforme la reivindicacidén 1%, caracterizado porque ocousigte

en golpesr el segmento, al exterior, a golpes de forja a interva-




\ 4

los oconstantes paro con una intonsidad progresivamente deorea;ehJ\;‘\
{to dosde las oxtremidades Iacia la parte media. F\
4%. Un prooedimianto do fabriocacidn de smegmentos ds 4mbolos |

.\i

_A‘: ¢

forjados para dar a ostos 3n estado abierto la ocurvatura deseada’

( geglin la reivindicacidén 1%, caracterisado porque oonsiste en gol-
t pear ol megmento ocon golpes de forja a intervalos progresivamenbo“ K
f
orscisntes y ocon una intensidad mrogresivamente deoreciente desde

{
! 1as extremidades hacia la rarte uedia, i
i

{
5°~ Un procedimisnto segun las reivindicaciones 1* a 4* , en

)

S
sustanoia como y oon los fines desoritos anteriormente oon refe- !

renocia a los dibujjos anexos. K ?
i \

8%~ *Nuevo rrocediniento ds fabrioanocidn do segmentos de émbo:
' los forjados®, todo tal y conforme se desoribs en la presente me-
/j

e

rmoris ¥ a titulo de ajemplo lo repressnta el adjunto dibujo. |

Madrid 7 de Septiembre de 1985
P. A.
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