
Oficina O écn ica  de prop iedad  industrial

G Sonet Ourán in gen iero  industrial

Plaza de la Constitución, 5, — Barcelona

PATENTE DE INTENCION 

por SO años

para ” Un procedimiento para la  fabricación  de piezas de panto 

para, fa ja s  abdominales” - - -------------------------------------------------------

a favor de la  Razón so c ia l: TORRTJS Y LLOVERAS, dom iciliada en 

CÁEET DE 'MAR (Barcelona).

MEMORIA DESCRIPTIVA

La patente de invención a que se r e f ie r e  la  presente me­

moria descrip tiva , está destinada a garantizar la  propiedad y 

la  explotación exclusiva de un procedimiento para la  fa b r ica ­

ción de piezas para la  confección de fa ja s  para ceñ ir y ap ris io  

nar e l  v ien tre , siendo dichas piezas de te j id o  de punto, combi­

nado con unos cordoncillos que tienen e l  núcleo o alma formado 

con h ilos  de goma e lá s t ica , los cuales están recubiertos con 

arrollam ientos esp ira les de otros h ilos  de materias t e x t i le s ,
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formando loa re fer idos  cordoncillos unas pasadas dispuestas en 

z ig -zag  y aprisionadas entre los puntos o mallas formadas por 

e l  te jid o  de punto. De esta manera queda constitu ido un t e j i ­

do sumamente e lá s t ico , muy res isten te  y de una duración muy 

considerable, con e l  que se forman las dos p iezas, delantera y 

trasera, que sirven para confeccionar cada fa ja .

E l procedimiento de que se tra ta  tiene su esencialidad 

i constitu ida por dos conceptos p rinc ipa les , esto es, l e : por la

combinación de órganos maquinales propios para disponer los cor­

doncillos con alma de goma e lá s t ica  de modo que durante la  tex ­

tura de la  pieza de genero de punto queden aprisionados entre 

las mallas del punto y 2 2 ; por la  manera de disponer en la  o r i ­

l l a  in fe r io r  de la  p ieza  delantera de la  fa ja  una disposición 

sim étrica de crecidos para con stitu ir  dos bordes inclinados que 

se remontan desde e l  centro hacia las extremidades de cada p ie ­

za, con objeto de que las fa jas puedan adaptarse de un modo per­

fec to  a la  curvatura del abdómen.

E l d ispos itivo  mecánico adoptado para la  colocación de los 

cordoncillos con alma de goma e lá s tica  entre las pasadas de pun- 

to, está fundado en u t i l iz a r  los órganos aplicados a los te la res  

re c t ilín eo s  oon dos fronturas inclinadas que se emplean para la  

fabricación  de estas fa ja s , en los cuales se substituye un pasa­

h ilos por un pasa-cordoncillo de t a l  modo arreglado que e l pasa­

dor del cordoncillo  durante la  ejecución del punto en e l  traba­

jo de vaivén del te la r , marche siempre precediendo a l pasa-hilos 

del mismo y conjuntamente con este tanto a l  funcionar e l  t e la r  

en un sentido como en e l  opuesto, produciéndose e l  cambio de po­

sic ión  relativa , entre e l  pasa-cordoncillo y e l  pasa-hilos de una
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manara completamente automática.

En e l dibujo adjunto, figu ra  1, se representa a t ítu lo  de 

ejemplo y de un modo esquemático, e l d isp os itivo  antes r e fe r i ­

do. En 1 se supone situada la  reg la  de guía, del pasa-hilos 2 

y en 3 se halla  e l  carro de arrastra de este pa.sa-hil©s 2 cuyo 

soporte deslizab le en la  reg la  1 se halla  en 4. Los topes de 

lim itación  de pasadas para e l  pasa-hilos se hallan en 5 y 6.

En e l  soporte 4 del pasa-hilos va dispuesta una muesca 7 

en la  que encaja oportunamente un p e s t i l lo  8 que está s o l ic i t a ­

do por un resorte alojado en una caja 9, tendiendo a introducir 

dicho p e s t i l lo  8 en la  muesca 7.

Solidariamente con los topes 5 y 6 van respectivamente 

unidas unas piezas 10 y 11 de p e r f i le s  inclinados que tienen 

por misión levantar e l p e s t i l lo  8 haciéndolo s a l i r  de la  mues­

ca 7 cuando a l soporte 4 lle g a  a dichos topes 5 y 6. Como que 

la  caja 9 es so lid a r ia  a.1 carro 3 resu lta  que e l  arrastra del 

soporte 4 y por lo  tanto del pasa-hilos 2, tiene lugar solamen­

te  cuando e l  p e s t i l lo  8 está introducido en la  muesca 7.

Unido solidariamente con e l carro 3 y mediante un brazo 

1S, va dispuesto otro carro 13 que es e l  que en e l  trabajo or- 

d inario se a lterna con e l  funcionamiento del carro 3 cuando se 

quiere producir lis tados  y e l cual l le v a  en 14 un pasa-cordon­

c i l l o  en substitución del pasa-hilos ordinario, cual pasa-cor­

doncillo  es so lida rio  a su soporte 15 corredero en la  reg la  16 

para le la  a la  1 y provista  de topes 17 y 18 de lim itación  de ca­

rrera, análogos a los topes 5 y 6 de la  propia regla  1, lle van ­

do unidas ta les  topes 17 y 18 también piezas de p e r f i le s  in c l i ­

nados 23 - 24. E l carro 13 lle v a  so lid a ria  la  caja 19 análoga
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a la  9 y la  cual lle v a  a su vea un resorte laminar con dos ramas 

20 - 21, susceptibles de introducirse alternadamente una u otra 

en la  muesca 22 dispuesta en e l  soporte 15 del pasa-cordoncillo 

14. las  piezas de p e r f i le s  inclinados 23 y 24 levantan respec­

tivamente las ramas de resorte 20 y 21 cuando e l  soporte 15 l l e ­

ga a las extremidades de su trayectoria , haciendo s a l ir  dichas 

ramas 20 y 21 del in te r io r  de la  muesca 22. 

h. ya hemos dicho que lo  que in teresa es que e l  pasa-cordon­

c i l l o  14 vaya siempre precediendo a l pasa-hilos 2 tanto en la  

marcha de este en un sentido como en e l  sentido opuesto; veamos 

esto como queda resuelto .

Supongamos que e l  t e la r  se ha lle  en la  posición indicada 

en e l  dibujo o sea que e l  pasa-cordoncillo 14 y e l  pasa-hilos 2 

llegan a l lím ite  de la  carrera de derecha a izqu ierda, estando 

e l  p e s t i l lo  8 introducido en la  muesca 7 y la  rama de resorte 

20 penetrada en la  muesca 22. Esta rama 20 es alcanzada por la  

pieza 23 antes de que e l  p e s t i l lo  8 sea alcanzado por la  pieza 

10 a causa de la  considerable extensión hacia la  izquierda de 

dicha rama 20, de lo  cual se deduce que esta rama 20 saldrá de 

la  muesca 22 antes que e l  p e s t i l lo  8 salga de la  muesca 7 y por 

lo  tanto e l  pasa-cordoncillo 14 con su soporte 15 quedarán dete­

nidos antes que e l  pasa-hilos 2 con su soporte 4.

A l in ve rtirs e  la  marcha del te la r  para hacerlo funcionar 

de izqu ierda a derecha, la  rama de resorte 21 penetra en la  

muesca 22 a causa de su longitud, antes que e l  p e s t i l lo  8 pene­

tre  en la  muesca 7, con lo  cual, e l  pasa-cordoncillo 14 vuelve 

a preceder en su carrera a l pasa-hilos 2 y as í alternativamen­

te .



Como la  posición del.pasa-cordoncillo  14 se dispone de ma 

ñera que este cordoncillo  con alma de h ilos de goma e lá s tica , 

vaya extendiéndose entre e l  ángulo que forman las agujas de las 

dos fronturas respectivas del te la r , resu lta  que a medida que 

van formándose las mallas o puntos, estos van aprisionando o 

encerrando dentro, de s i  mismos e l  re fe r id o  cordoncillo  que que­

da en consecuencia dispuesto en pasadas formando z ig-zag , den­

tro de las pasadas de te jid o  de punto.

Como se ve, así como en los te la res  comunes los dos pasa­

h ilo s , cuando se quieren producir lis tad os , funcionan a lte rn a ti 

vamente, aquí- e l pasa-hilos y e l  pasa-cordoncillo actúan oonjun 

tamente ejecutando su trabajo a un mismo tiempo precediendo e l 

segundo a l primero en cada carrera.

la  segunda' parte ca rac te r ís tica  del procedimiento, consis 

te como hemos dicho, en disponer unos crecidos en la  o r i l la  in ­

fe r io r  de .la pieza delantera de las fa jas , partiendo del cen­

tro  de las mismas hacia las extremidades como se ve en la  fig u ­

ra 2 de los dibujos anexos, de manera que formen un p e r f i l  en­

tran te ..

Los crecidos se empiezan a efectuar por uno de los ex tre­

mos, por ejemplo por e l  B, aumentando cada vez hasta l le g a r  a a l 

canzar la  mitad de la  anchura de la  qáeza hasta A, y después se 

empiezan a hacer desde C aumentando hasta l le g a r  también a a , t 

jiéndosa ya desde entonces la  pieza en toda su anchura.

Esto se consigue mediante la  intervención de unas reglas 

o cuch illas de alguna mayor a ltura que los talones de las agu­

jas cuales reglas o cuch illas impiden e l  funcionamiento de los 

excéntricos para que estos no actúen en las que conviene que
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queden inactivas en cada pasada. Las dos partes de crecido se 

producen sucesivamente una después de la  otra.

La otra p ieza  para con stitu ir  las fa ja s , esto es, la co­

rrespondiente a la  parte trasera  de estas, se te je  en toda su 

extensión funcionando siempre todas las agujas y quedando por 

lo  tanto con los bordes reotos.

Ambas piezas se u tiliza n  luego para la  confección de las 

* fa ja s , perteneciendo las operaciones de ta l  confección a otro

orden de cosas que no a fecta  a l objeto de la  patente de que se 

tra ta .

N O T A

por la  patente de invención a que se r e f ie r e  la  presente 

memoria descrip tiva , se REIVINDICA:

1 . - La propiedad y la  explotación exclusiva de la  fa b r i­

cación de piezas delanteras y traseras de punto, con combinación 

de pasadas de cordoncillo  con alma de h ilos  de goma e lá s tica  y 

recubrimiento de materias t e x t i le s ,  propias para la  confección 

de fa ja s  abdominales, estando dichas pasadas de cordoncillo  in-

 ̂ terpuestas o aprisionadas por las mallas o puntos de te jid o , me­

diante te la res  r e c t ilín e o s  de dos fronturas inclinadas en los 

cuales se haya substitu ido uno de los dos pasa-hilos por un pa­

sa-cordoncillo  que funcione conjuntamente con e l otro pasa-hi­

los marchando siempre precediendo a este , con lo  cual se logra 

que e l  cordoncillo  se extienda por entre e l  ángulo formado por 

las agujas y por lo  tanto que quede aprisionado entre las ma­

lla s  o puntos formados.

2 . - La propiedad y la  explotación exclusiva de la  forma-
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ción en las piezas que sirven para con stitu ir  la  parte delante­

ra de las fa ja s , te jid a s  del modo re fe r id o  en e l  párrafo ante­

r io r ,  de una combinación de crecidos progresivos desde e l  cen­

tro  a las extremidades de la  pieza, para que se forme un borde 

entrante o de líneas inclinadas, mediante reglas o cuch illas que 

retengan los excéntricos de gobierno de las agujas, cuando es- 

ten en e l caso de actuar en las que deban quedar inactivas para 

formar los citados crecidos.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con 

la  esancialidad del objeto de la  patente, defin ida en las ante­

r io res  re iv ind icaciones, cual objeto es:

"Un procedimiento para la  fabricación  de piezas da punto 

para fa jas  abdominales".

Barcelona, 24 dé Agosto de 1925.

P. p. de la  Razón so c ia l: TORRUS Y HOVERAS,

1
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