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Conocida es (Patente alemana 310.092) 

l a  regen eración  de cuerpos absotbentes s o l i d o s ,  como 

por ejemplo carbones v iv os  y l a  sim ultánea obtención  

de l o s  gases o vapores a b sorb id os , por e l hecho de 

someter lo s  cuerpos absorbentes cargados a un t r a t a ­

miento d ire c to  por e l  vapor de agua, condensando lu e ­

go en un r e fr ig e r a d o r  l a  mezcla de vapores obten ida .

Para es ta  op erac ión  se ha señalado como especialm en­

te  v en ta joso  e l  empleo de vapor de agua-. 3n e f e c t o ,  

proced ien do de esa s u e r te ,  puede p re s c in d irs e  de la  

operación  de seca d o , in d ispen sab le  en l a  mayor parte 

de l o s  casos y que req u iere  mucho tiem po, además de 

r e s u lta r  p e l ig r o s a  por  produ cir  fá c ilm en te  in flam a­

c ion es  cuando se emplean ouerq>os absorbentes combus­

t i b l e s ,  como por ejem plo, carbones v iv o s .  Sin em­

bargo, e l  empleo de vapor reca len tad o  como medio de 

sep a ra o ión , no o fr e c e  ven ta ja  alguna con r e la c ió n  a l  

aprovechamiento d e l c a l o r ,  puesto que s ó lo  se u t i l i ­

za una pequeña parte d e l conten ido  en e l vapor, es de­

c i r  una parte de su c a lo r  s e n s ib le ,  mientras que l a  

o t r a  parte mucho mayor de c a lo r  la t e n t e ,  se p ierde 

en e l r e f r ig e r a d o r .  3 i  se emplea,por ejem plo, va­

por de agua a 1 atm ósfera y á 1801 C. e l  cual sa le  

de l r e c ip ie n te  de a b so rc ió n  a una temperatura a p ro x i­

mada de 120£ 0 . ,  tendremos que de su conten ido  t o t a l  

de c a lo r  de 677 W.B./Kgs. s o lo  se aprovechan 60 x  0 .4 7 3 = 

28 .4  w .S . , es d e c i r ,  un 4.2,5 para l a  regen erac ión , 

mientras que del restan te  95.8/5 en l a  condensación  y 

r e f r ig e r a c ió n ,  por e jem plo , a 20¿ 0 , se p ierd en  

628.6 W. B. -  9 3 f0, 0 95. 7,« de l o s  657 W.3. teóricam en­

te n e cesa r ios  para l a  regeneración  de vapor de l agua 

ca len tada  a 20^. .¡ahora b ien , como a l p r in c ip io  de

l a  sep a ra ción  l o s  vapores se condensan en l a  cámara
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de a b sorc ión  y en su oaso en l a  de sepa ra ción , pudian­

do aprovechara a entonoes para l a  regen eración  su ca ­

l o r  de condensación , l a  economía de c a lo r  se r e a l i ­

za en mejores co n d ic io n e s  en una parte de l vapor s e ­

parado. 3sta  parte es , s in  embargo, muy pequeña, 

como puede verse  en e l  s ig u ie n te  ejem plo:

1 / Para ca le n ta r  4 Kgs, de carbón de 20£

a 120  ̂ 9 6.0 W.3.

2 / Para l a  v a p or iza c ión  de 1 Kgr. de 

benzol de 20c a 120£

3 /  Para l a  d is o lu c ió n  de l a  a le a c ió n  

absorbente de 1 Kg. de b en zo l,  apro­

ximadamente

4^ Para l a  c a le fa c c ió n  d e l  aparato

119.0 3 .3 .

93.0 W.3*

77.0 W.3.

0 T 305.0 r /.s .

• De hecho en l a  p r á c t i c a ,  se han empleado 

hasta ahora 4 - 6  Kgs. de vapor con unos 2.100 -  3 200 

Tí.3. de c a lo r  la t e n te .  3ste  u ltim o s o lo  se aprove­

cha, pues, en una parte f r a c c io n a r ia  in s ig n i f i c a n t e .

Se ha demostrado que ap lican do a l a  r e ­

generación  de nuevo vapor el p r in c i p i o ,  ya conocido  

para o tros  p ro ce so s ,  de l aprovechamiento del ca lo r  l a ­

tente  de aqu el, puede d ism inuirse en una p rop orc ión  

con s id era b le  e l  a l to  consumo de vapor que viene a s e r  

de 4 a 6 Kgs. por Kg de cuerpo absorbente recuperado. 

Ahora b ien , con a rreg lo  a l a  presente in vención  se 

aprovecha e l  c a lo r  de con cen tra c ión  de l a  mezcla de 

vapor separado y vapor absorbente para l a  gen eración  

de una nueva cantidad  de vapor de sep a ra ción , r e a l i z á n ­

dose esta  operación  por e l  hecho de hacer l l e g a r  la  

condensación de l a  mezcla de vapor procedente de l a  

cámara de regen era c ión , a l  s istem a de c a le f a c c ió n  de
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un generador de vapor, e l cual fu nciona  a l a  c o r r e s -

L O

pondiente p re s ió n  o v a c ío .  31 nuevo vapor a s í  r e ­

su ltan te  es puesto a l a  temperatura y p res ión  desea­

das por medio de compresión y reca lentam iento  antes 

de s e r  empleado como vapor de sep a ra ción .

3n e l  d i lu jo  adjunto va representado 

en dos e jem plos , e l proced im ien to , oon a rreg lo  a e s ­

ta  in ven c ión , para l a  regen eración  de carbón v ivo  ca r ­

gado de b en zo l .

Por l a  parte su p e r io r  de l r e c ip ie n te  

de a b sorc ión  o de separación  - a -  penetra e l  vapor r e ­

ca lentado y comunicando a l  aparato y a l  carbón una 

parte de su c a lo r ,  abandona, mezclado con vapor de 

benzol d icho r e c ip ie n te  - a - ,  para in tro d u c irs e  en el 

aparato de c a le f a c c ió n  d e l vaporizador  - b - .  3n e s ­

te  últim o se condensa l a  m ezcla, produciéndose una 

cantidad  de vapor acuoso , e l  cual es comprimido por 

e l  rad iador - c -  y reca len tad o  a l a  temperatura n ece ­

s a r ia  siendo después conducido a l  r e c ip ie n te  de sepa­

ra c ión  - a - ,  31 producto condensado sa le  de - b -  y

entra en e l r e f r ig e r a d o r  - d - ,  en el gue es r e f r i g e r a ­

do a 18^ 0. CJomo agua r e fr ig e r a n te  puede emplearse 

e l  agua de a lim entación  de l vaporizador gue de este  

modo es ca lentada  previamente. 31 aparato r a d ia ­

dor - o -  puede también s u b s t i t u ir s e  por un compresor 

- e -  y un re ca le n ta d o r  - f - ,  s iendo conveniente r e a l i ­

zar e s ta  op era c ión  en e l  v a c io .  3n este  caso se 

acop la  e l  compresor, gue puede s e r v ir  a l  mismo tiem ­

po para l a  gen eración  d.el vao jo  , entre el r e c i p i e n ­

te  de sep a ra ción  - a -  y e l  vaporizador - b - ,  m ientras 

gue e l r e ca len ta d or  se dispone entre e l  vaporizador 

y e l  r e c ip ie n te  de separación . 3n esta  d i s p o s i ­

c ió n ,  l a  p re s ió n  y e l  v a c ío  son lo s  mismos en l a  s e -
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paración  que en l a  generación  de vapor, separándose 
e l  ben zol en e l  v a c ío  con mayor fa c i l id a d  y rap idez .

ÜJsta s o l i c i t u d ,  que oorresponde a l a  

presentada en Alemania en 15 de Septiembre de 1924, 

ba jo  e l  número M. 86453 IV /12 , se acoge a l o s  bene­

f i c i o s  de l a r t í c u lo  16 de la  Ley de Propiedad In­

d u s t r ia l .

II 0 T ^ -----

l o s  puntos da in ven ción  p rop ia  y nue­

va qiie se presentan para que sean o b je to  de esta  Pa­

ten te  de VJIlífP años, son l o s  s ig u ie n t e s :

l i  -  Un procedim iento para aumentar 

l a  economía de c a lo r  en l a  regen eración  de cuerpos ab­

sorbentes por medio de vapores de substancias l í q u i ­

das, ca ra o ter iza d o  por e l  hecho de emplearse e l ca -  

l o r  de l a  condensación de lo s  vapores procedentes del 

r e c ib ie n te  de sepa ra ción  en la  producción  de nuevos 

vapores de l íq u id o s  u t i l i z a d o s  como medios de sepa­

ra c ió n .

2*= -  Un p roced im ien to , según l o  r e i ­

v in d icado en e l punto a n te r io r ,  ca ra cter iza d o  por 

e l  hecho de que l a  generación  de l o s  vapores de loa 

l íq u id o s  se v e r i f i c a  según e l  p r in c ip io  de l a  bomba 

térm ica .

3 t -  Un proced im ien to , según l o  r e i ­

v in d icad o  en lo s  puntos 2« y 3 - ,  ca ra c te r iza d o  por 

e l  hecho de que lo s  nuevos vapores de l íq u id o s  gene­

rad os , son puestos a l a  p re s ió n  n e ce sa r ia  para su em­

p leo  como medios de sep a ra ción , operac ión  que se rea ­

l i z a ,  b ien  en e l  vaporizador  ( b ) ,  comprimiendo lo s  

vapores procedentes  d e l r e o ip ie n te  de sep a ra ción , an­

tes  de su entrada en e l aparato de c a le fa c c ió n  de

aque'l, o b ien  por medio de com presores, por ejem-
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p í o ,  aparatos radiadores  ( c )  que comprimen dichos ga­
ses en su camino desde e l  vaporizador  id )  hasta e l 

r e c ip ie n te  de separación  ( a ) .

4? -  Un p roced im ien to , según lo  r e i ­

v in d icado  en l o s  puntos 1? a 3¿ , ca ra cter iza d o  por 

e l  hecho de que l o s  nuevos vapores generados de l í ­

quidos son reca len tad os  antes de en trar  en l a  cámara 

o r e c ip ie n te  de regeneración .

5£ -  rJn d i s p o s i t iv o  para l a  e je c u ­

c ión  del p roced im ien to , según l o  re iv in d ica d o  en l o s  

puntos 1£ a 4 ¿ , ca ra c te r iza d o  por e l  hecho de co n te ­

ner un vaporizador (b ) que produce lo s  vapores de l í ­

quidos para l a  regen eración  de lo s  cuerpos absorben­

t e s ,  en cuyo aparato de c a le f a c c ió n  se condensa l a  

mezcla de vapores procedente de l r e c ip ie n te  de sepa­

r a c ió n .

5  ̂ -  Un d i s p o s i t i v o ,  según lo  r e iv in ­

dicado en e l  ¿ninto a n te r io r ,  ca ra cter iza d o  por e l  

hecho de l l e v a r  d isp u estos  un compresor y un r e ca ­

le n ta d o r  in te rca la d o s  en l a  t r a y e c t o r ia  d e l  cuerpo 

ab sorben te .

6f -  Un procedim iento para l a  regene­

r a c ió n  de cuerpos absorbentes mediante tratam iento 

con vapores reca len ta d os  de su b stan cias  l íq u id a s .

Tal y como se ha d e s c r i to  en l a  Me­

moria que antecede, representado en e l  d ib u jo  que 

se acompaña y con l o s  f in e s  que se han e s p e c i f i c a d o .

3sta  Memoria consta  d e se is  hojas e s ­

c r i t a s  por una s o la  cara.

Madrid, 28 de Agosto de 1925
1 • -U.

Alberto de Eizaburu 
Por Poder
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