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Fn la fabricacidn en masa de lémparas incandescentes, tubosg
de electrones y recipientes anélogos cerrados de cristgl con par-
tes interiores unidas por fusidn, ha sido hasta ahora un origen
constante de pérdidas por rotura la circunstancia de que las 1im-
paras & recivientes de eristzsl debian transportarse desde la mé-
quina de Pusibén 4 12 de vacio, Fn esto ocurre gque las limparas
con las piezas unidas por fusidn aun calientes § solo enfriadas
en parte, 8l ser transportadss se exponen facilmente & corrien-
tes frias de aire y corren el peligro de deteriorarse mecanica-
mente, También la circunstancia de que las lémparas, al hacerse
el vacio en ellas, muchas veeces se deben volver a4 ealentar ae
nuevo, ha sido otra fuente de pérdidas por roturg,

Fgtas pérdidas por roturz ocasionsdas en el proceso de fa-
bricacidn entrs la miquina en que se unen las piezas por fusidn
¥y la miquina de vacio, s¢ ha intentado hasta shora reaucirlas
uniendo psra e€llo las dos méquinas en una especie de grupo indi-

.

vidval muy ceercanas entre si, También se ha propuesto el iisponer
.
superpuegtas lss dos méquinas acoplando sus bastidores de giro,
Sobre la parte superior giratoria de la méquina se¢ unian por fu-
si8n las piezas interiores & los soportes en le bombille ¥y, sa-
cadas luego las 15mparas £ mano, s¢ cologaban en la parte infe-

rior giratoris de le midquina y alli se hacia el vacio, Tanto en
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la yuxtap051c16n, como en 1la supevp031c16n de ambas maguines, se




requiere siempre realizar un transporte, por muy ranido que sea,

‘. ;

con todas sus perturbaciones y perjuicios consiguientes,

- Fl invento tiene por objeto eliminar completamente sstos in-
convenienteg, Parg egste fin, sobre una banda dnice destinada al
avance de las partes interiores (soportes) y de 1la bombilla, con
preferencia banda circuladr, se unen, segun 21 invento, lsas par-
tes interiores 4 las bombillas y después estas, sin invertirse,
sobre la wisma bande desplazsda preferentesmente en movimiento

,
periodico, se vacian y iado el caso se llenan de gss, Presein-
diendo de 1la reduceidn de pérdidas coaseguidas por sste hecho,
se logra con é1 también un abaratamiento considerable en la cons-
trucidn, pues el trabajo de cambizr ceda limpara desde la miquina
de unir les piezas por fusidn 2 1z miquina de vaciado, queda gu-
primido por completo,
‘ Le miquina gue r=uaz les de vaciado y fuxidn, dsstinada £
poner en préctica ¢l procedimiento y que reemplaza & las méquinas
’ de fusidén y de vaciado hastas hoy usadas, puede constraiyrse de
Fforma que las lémparas 4 terminar recorran una trayectoriz recta,
\ pero, como ya se¢ ha iniicado puede también construirse ventajo-
gsamente de forma que las 1émparas se muevan sen una trayectoria
c¢ireular, Como toda lémpara, despuds ie atravesar los diversos
puntos de figién 7 de veciado, vuelve de nuevo al sitio primitivo
n mismo oper&ario puede realizar las operaciones de colocar sn
la méquina las parvies de 1la lémpara que se han de unir cnire si
por Pugidn, como la de quitar de lz misms méguine las lémpsras
ya terminsdas y en las que se ha heche el vacio,
Tr el dibujo sdjunte s¢ represenia en una forma de ejecucién
y & titulo de ejemplo, una méquina adecugdg para reglizer el nue-
.
vo procedimiento,
Las figaras 2 presentan en secceifn vertical ¥y en planta una

)
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representzcidn ssquematica de la maquina,
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Lz fi gura presenta una geceidn vertieal por una cabeza Jde

P

sogtén que recibe el tubito de bombso de un soporie,

Les figuras 4 vy D presentan en alza ¥y en planta los mediosg

para soltar y sujstar log tubitos 4s bombeo inssrtosg en las ca-
,
bezag de sostén,

Las [igiras 6 vy 7 presentan ea plantz la elevaciln de pre-
sidn de las horguillas, que sostienen las bombilles.

Las figuras 8 y 9 presentan en planta y vistia superior un
mechero emplesde para la calefaceiln previs y para la fagidn,

La figura 10 presenta waa seceidn vertical de una valvula
utilizada para abrir las 1émparas que tisnen fugas, ¥

Lz fiaura 11, presenta en mayor escala la hcerquilla de se-
paraeidn dispuesta en el punto de fusidn,

La miquina, consteuids 4 modo de carrusel y desplazzda =n
rotacidn con prefersacia paso 3 paso, posse en €l sjemplo repre-
sentajo 24 posiciones de trabajo, las euales se designan en la
figara 2 por 1los mGmeros 1 & 24, ¥n las poaiciones 1 5 2 tiene
logzr 13 colocacidn ds los soportes ¥y bombillas, en la pOSici6n
% 1a introduccidn de las bombillas, en las posiciones 4 £ 10 1a
wnién por fusidn de los soportes, estiraje de la puatz ¥y doblado
ie los 2lambres conductores de sorriente, 2n lazs posiciones 11 z
53 o] vaciado y dado el caso la operacién ds 1llenar 1lzas lémparas
con zes ¥y en la posicidn 24 1a separacifn por Misidn y levanta-
miento de la lémpara terminada,

La méquina se compone en la forma ya conocida para los aisg-
posi tivos de vaciado giratorios, de un asieato central d4e valvuls
a dispuesto fijo y de un disco b de vAlvula que cesbala sobre
aquel, ¥ que va fijo en el eje de giro ¢ atravesado por el asien-
to fijo de 1la vilvula, Fl disco giratorio de valviula esté provis-
to de un nimero de orificios & digspuestos en cireulo y en nimero
correspondiente al de posiciones 42 trabajo de 1ls maquina, 1los

¢uales, al girar esta, van ecoincidiendo sucesivamente con los -
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hos & unidos al ggsiento fijo de 1la valvila donde desembocan ¥

los euales establecen la waidn ds 1a vdlvala con lzs bombas no
representadas, con la atmdsfera, con mn depdsito de aire compri-
mido y, dado el caso también con depdsitos de gas de carga, Fn
los orificios d del disco giratorio ds valvala b dsgembocan tubos
rigiles f dispuestos radislmente, los cuales por sus extremos sx-
teriores penetran en las cabezas ds sostén z sustentadas por

‘

ello pars los soportes h que se han de uanir por fasibn, A cada

cabeza g se subordina una horguilla de sostén i para 1lz bombilla
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de introducir el soporte, Las divzrsas horguillas i
van fijas en los correspondisntes tubos r{ gidos de vnida f 4 las
cabezas 6 en una covona de sostén espeeial giratoria juntamente
con el disco de la valvula,

Ias cabezas ds sostén g para los goportes se componen, cOmo

»

se desprende d2 la figura 3, de un casquillo en cuyo agujero cen-
1 ¢ilindrice g, =2

0 ensanchado haclia arriba se introdues un

]
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tra
tapdn de goma 1., Fste dltimo estd provisto en su extremo superior
é inferior de superficies terminales ednicss ¥ va cneajado =ntrs

. 2 . ..
dos anillos 1’, 1% con preferencia de¢ metal y con superficies in-
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teriores de conformacidn e¢dnieca correspondiente, Fl tapon de zom=
. . 2 os s
1 y los anillos metflicos apoyados 1’ y 17 pressntan orificios
cenirales coincidentss, para recibir el tubito de bombeo h’ pre-

vigto en €l soporte h, Fa el anillo superior 12 del tap5n van €o-

3 - 4 . .
loeadas en charnelas 1° 1las guijalas 17 giratorias, que centran

el tubito de bombeo h’ y que presentan superficies exteriores
e¢onicas & recortes 1° on forma de cono, Las mordazas centradoras
14 estin cireundadas por un anillo 16, que prasenta una superfi-
cie interior c¢dnica correspondiente y guiado desplazeble en el
casquillo exterior g2 de 1la cab2za de sostéan y hajo el influjo de

. 7 . ,
un mvelle espiral 1 inserto en las cabezas i sostén tiene ten-

7
dencia 4 mantener 21 anillo apoyado en la pared superior g~ dae
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tapa del ecasquillo gz. Fn el interior del casquillo g2 van dis-
puestas desplazables longitudinalmente =n la cabeza 32 sostén
unas varillas m desplazadas convenientementre entre gi 180° en
candles correspondientes, Los extremos superiores de sstas vari-
llas se unen mediante juntas m® con el anilld de presidn 12 ael
tapdn de zoma, en tanto que los extremos inferiores de las mismas
varillas m agarran mediante puntas m? en d0g ranaras de bayoneta
m3 de un cagquillo mé, puntas que van colocadas giratorias en el
tornillo de fijacidn m°.

Fn estado de velzjacidn las partes ds 1la cabeza d2 sostén
adoptan la posicidn dibujaﬁa en la figura 3; Fl agujero del tapdn
de zoms es de tal tamafio que el tubito de bombeo puede introdu-
cirse comodamente y volverse 4 gacar con facilidad de dicho ta-
pdn, Pero si el casquillo me se hace givar en tal direccidn que
las ranuras de bayoneta practicadas en él saquern las puntés m2 y
con ellas también las varillas m, entonces gracias al anillo de
presion 12 unido con las varillas tiene 1lugar un efeecto de recz2l-
cadura § lo que es 1gial =l tapdn de goma queda apretado entre
el anillo 1’ fMandamental y =1 anillo Jde presidn 12. Leg partes
de la pared del zgujero dsl tapdn, por efecto 1e sus superficiss
terminales cdnicas y de la conformacidn ednica correspondiente
de los anillos 1’ y 12, se apoya firmemente en toda 5 casi en
toda su superficeie en el tubito de bombeo h’ del soports, de
suerteque no solo el tubo Ff que desemboeca en la cabeza de sostén
g, se cisrra herméticamente respecto 21 tubito de bombeo, sino
quﬂtwnbién al mismo tiempo el goporte se gujeta con segaridad en
s POSiCién; A1 tirar hacia abajo del anillo de presi5n 12, se
rmueven también hacia 2bajo las mordazas 14 sustentadas por €l ¥y
el anillo tensor 16. Fste anillo, sin embargo; solo sigue el mo-

vimiento desd@endente en una parte del recorrido, pues los muelles

. 7 . . A sl - )
pspirales 1 , 2 medida que la comprexion progresa, €jercen tan-



s

bién una contrapresién progresivamente més enérgica; En cuanto
€l anillo tensor l6 no sigue ya el movimiento 3escendente de las
merdazeasg 14, se inicia un desplazamiento reciproco de las supesr-
ficies oblieuas apoyadas entre gi de las mordazas y del anillo
tensor, pprimiéndose hacia adentro dichas mordazag, Estas enton-
ces, 10 miamo que el tapdn de goma, se apoyan fuertemente en ¢l
tubito de bombeao y 1o cenilran en pOSicién exactanente vertical,
Por este no hay que tsmer que el soport; pueda unirse por fusidn
en las bombillas en posici6n oblieua, Esto es de swna importancia
para €l manejo de la nueva maquina, pues la persona de gervieio
no dispone de oportunidad, con 1las sucesivas operaciones de unir

por fusidén y de hacer el vacio, de vigilar la primera ¥y de ende-

) 2 . ”
rezar 4 mano log soportes unidos oblicuamente, mientras €1 boton

’

esté zun blando,
F1 tubito de bombeo g8 separa O bien el extiemo de dicho
’ ’
tubito, que iespufs de cerrar la lfmpara queda en el tapon de

goma, ase quita haciendo girar en gsentidc contrario la caperuza

4 . . . 2 .
m, & la cudl en este cusd elevan las varillas de traccion m jua-
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tc con ¢l anillo de pre316n m2 y las mordazas 1, El anillo ten-
6

gor 1 elevado juntamente se vuslve 4 desplazar sobre las super-

b
s . 1F . ..
fiecics oblieuas de lag mordazas y les permite ajuvptar 1la POslclén

de relajamiento, separindose,

Lz rotacidn de la caperuza mg necegaria para sujetar y sol-
tar el tubito de bombeo, tiene lugar con preferencia ean dos po-
giciones sucesivas de trabajo de la méquina y esto preferentemen-
te en las posiciones 1 y 2, En estas posiciones de trabajo van
dispuestas en dos casquillos fijos n’ 3dcs llaves n desplazables
verticalmente por debajo de las cabezas de gsostén y giratorias,
T.0s casquillos poseen ranuras de bazyonets n2 agcendentes pero
desplazaias entre si, en las que penetran las puntas n? de las

’

llaves., Fn los extremos iaferiores de estas van fijas ruedas jen~




4 .
tadas n que engranan constantsmente con las dos endentaciones

de una cremallera curvala ns. Esta dltima mediznte una palanca
giratoria n§ se desplaza, caila vez hacia 1la dereche y hacia la
izquierda durante cada rotacién pareial de la méquina, gracias

£ un disco curvado n7. Medianfe el desplazamiento de la erema-—
llers n? se realiza una rotaciln simulténea de less ruedas den-—
tadas n4 y de las llaves n unidas firmemente con e¢llas, pero en
direceidén opuesta, Las puntas n3 que resbalan en la ranura 3e ha-
yoneta nz, se gun sesa la direccidn de giro de las ruedas dentadas
n4, efectuan una clevacidn & una iepresidén de las llaves n en la
que también participan las ruedas dentadas n4. Con el fin de que
estas dltimas en 1la elevacidn & ae presién de las llaves, simul-
tdnea & 1a rotacidn, no dejen de engranar con la cremallers 2,
se construyen un poco més anchas que esta, Fn los extremos supe-~
riores de las 1llaves deAiisponen dog mordazas n8, que cuando las
llaves alecanzan la posici5n elevada, se apoyan c¢ontra mordazas
correspondientes n6 del casquillo n% y arrastran 4 este en 1a
direceidn de votacidn dae las llaves,

Fn cuanto 12 méquina termina una rotacidn parcial y las ai-
versas partes de la misma permanecen durante un periodo determi-
nado de unos 4 4 6 segundos en un punto, l1la cremi3llera curvada
se mueve hacis ia jzquierda de suerte que adopta 1la posicibn re-

presentada en las figurae 4 4 5, Fn este desplazamiento de la
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eremsallera 1lss llaves se mueven hacia arriba desde la posicidn

profunda dibujada en la figura 3, en 1o cusl, sia embargo, por

. .. 2
efecto de la disposicidn as las ranuras de bayoneta n”, tiene

. 4 . 4
lugar simaltineamente una rotacidn de las llzves &n direceion

’

. j . 8
contraris, las quijadas n~ colocadas en las llaveés, se 2poyan
. .. 6 . .
contrs 10s corresponiisntes quijalas m 3del casquillo y hacen zi-

rar 4 estos pertenecientes £ las 30s cabezas vecinas en direccion

.

. 4 . . .
opuesta, El casquillo m  situado & la izquierds, al girar eleva




las eremalleras m y asi suelts al tapén de goma 1 ¥y & las morda-
zas centradoras 14, de suerte que en esta posicidn, & sea en 1la
posici5n de trabajo 1, puede separarse el extremd dei tubito 3Je
pombeo gue queda aun en el tapdn de goma despuds de cortarlo por
fusifn, Por el contrario, sl casquillo existente & la derecha m4,
al girar y bajar 1la cremallera in, mueve automiticsmente al tapdn
de goma 1 y & las mordazas centradorsas 1% 2 1a posicidn de ten-
sién, de suerte que ecuando la persona de servicio introduce en
esta pOSicién 2 3e trabajo un nuevo soporte, el tuhito de bombeo
del mismo se fija en 1l= posieidn de trabajo 1 al mismo tismpo que
ge suelta €l extremo del tubito de¢ bombeo gseparadd por fusibn,
Pero como ambas cabezas ie sostén, después 3i= girar‘sus cas§u1~
llos, permanscen aun un breve momento de unos d0s segundos en la
posici5n ajoptada, €l operario después de quitar y separar el ex-
tremo del tubito de bumbeo, pueie siempre introjueir en 12 posi-

cidn 1 de trabzjo un mievo soporte en el tapln de gome flojo, el
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cual luezo, cumando la cabeza de sostén lleza & la posicidn 2 ae
trebajo participando de la rotacidn parcial de la méquina, se fi-
ja sutomiticamente en la posiciln 2 de tiabzjo de 1la maquina mien
tras se suelta el siguiente ext;emo de tubito ya separado por
fusidn, Mientras las cabezas de soOstén permunecen aun €n las 40s
pogiciones 1 y‘2 de trabajo dibﬁjadas la cremzllera se Mueve &

la posicién terminal de 1a derecha, como se indica por 1la flecha,
Las ruedas dentadas ng y las llaves n se mueven también €n Jirsec-
cién opuesta, con lo cual las quijadas n8 s¢ lavantan de las qui-
jadas pertenecientes & los casquillos n% que quedan en el punto,
Las partes d¢ la cabeza a2 sogtén dibujadas & 1la derecha de la
figura 4 (posicidn 2 ae trabajo) quedan por Eanto, al continuar
zirando 1s miquina, en estado tensado, hasta que l& cabeza vuelve
5 1leszar 4 1a posicidn dibujada & la izquieraa, ¢ sen & la posi-

. - .,
cin de trabajo 1, donde se realiza 1la operacion de separar el




extremo fundido del tubitc simultédneasmente con la sujeecidn de 1la

cabeza 1llegade y que precisamente se halla en la posicidn de tra-

3

bajo 2,

Les llaves que actuan sobre las esgbezas de sostén, no nece-
sitan imprescindiblemente estar dispuestas en dos posieiones ve-
¢inag dg trabgjo de 1la méquina, Por ejemvlo, la llave que reali-
za 1la sujecién del soporte nuevamente introjucido, puede dispo-
nerse tembién en la posicidn de trabajo & § 4,

Ceda horquilla de sostén de la bombilla se compone de un
anillo que abraza a esta, y va fijqbn el extremo guperior de unsg
varilla i’ desplazsble veviicalmente, Cada varilla i’ va guiada
desplazable en un casquillo i2, siratorio con la miquina y f£ijo
por ejemplo, en el correspondisnte tubo rigzido f, ; durante el
tiempo que 12s cabezas y las horquillas d¢ sostén atravieésan por
las posiciones de soldajura y bombeo, queda mantenida en l1la po-
gicién baja mediante un muelle i3 fijo en 21 casquillo 12 y que

ggarre 3 modo de tringucte en una muesca de 1la varilla 1’, en 12

cual posicidn 1a bombilla k se inserta en la horquilla que abraza

v

z1 bastiior h, Poeo antes & durante 1s ingercidn de las bombillas
las, varillas i’ se elevan sutomiticamente, con sl Ffin de que al
introjucir las bombillas no puedan deteriorarss los soportes h

. k3 3 . [4
introiucidos &l mismo tiempo 0 poco antes en los tapones de goma

’

1, Para este objeto se coloea en la posicidn de trabajo 1 & 2,

en una parte fija o 321 bastidor de 1la méquina un tope impulsor

o’ mdvil verticalmente sobre el que pasa la varillas i’ de la hor-

‘

(} . . I3 14 - -
quilla i que se apoya en la correspondiente posicion de trabajo,
Mientras 1a varilla permanece en esta vosicidn de trabajo, el
tope o’ se mueve hacia arriba y abajo por el accionamiento de la

: . . ’
méquina mediante un disco curvado, Cuando la varilla llega a la

posieidn de trabajo que presenta el impulsor, entonces este 2d0D-

s

ta 1a posieidn profunda dibujada en la figura 2, El1 tope impulsor
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furante la parasda de 1la miquina realiza una elevacidn, empujando
jelante de si & 1s varills i’, venciendo la presidn del muelle
detentor»iz. Fn el extremo de egte movimiento Je elevacidn el
muel le i3 de forma de tringuete resbala 4 una segunda en%alladura
mis profunda de la varillae i’ y con esto la agsegura Junto con 1la
norquilla en la posicidn elevada, Fn cuanto esto ocurre, el ope-
rario puede introducirrla bombilla k, sin deteriorar por eilo el

soporte h inserto en el tapdn de goma colgado debajo, antes 5

’

después § simultaneamsnte,

¥n 1la posicidn de trabajo 3, en la que la horquillz de sOs-
tén 1lleza 4 1la poéici6n elevala, va colocada igualmente en una
parte fija p del bastidor, 1la cual también puede formar con la
parte o una pisza, una varilla de traceidn p’ desplazabls verti-
calmente, que 1lleva en su extremo superior un trinquete p2 in&
flueneiado & modo de muelle, También esta varilla se mueve una
vez por el accionamiento de la méquina en cada parada de esta, ¥
esto precisamente llevaniose primero hacia abajo ¥ desplazéndose
luego hacia arriba. Fn ¢l movimiento haeia abajo el trinquete p2
que agarra en un recorte i de la varille i’ arrastra consigo &
l1a varilla oprimiendo =1 muelle 13 4 modo de trinquete, hasta que
este maelle 21 final del movimiento de trabajo vuelve §& agarrar
en la entalladura superior de ls varilla i’ y asi la aseguora en
1s posicidn baja juntamente con la horquills de sogtén, La bombi-
11a k, introdneida en la horquilla, se mete automdticsmente sobre
el soporte h, Mientras la horquilla permanece en esta posicién Je
trabajo, § al momento en que otra horquilla llegs & la misma, la
varillsa de traceidn p' regliza un movimiento ascen&Ente, pero el
trinquete pz se degvia y por esto no se afecta 1a varills i’,

Fn las posiciones de goldadura § fusiln 4 £ 8 1a bombilla

eon el goporte h dentro egarrado firmemente en la cabeza g, s¢€

fuinde & reblandece mediante mecheros giratorios precalentadores
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y de funiieién., Cada meechero se compone de una horquilla q que
sbraze por arriba & la bombilla y estéd formado por tubos contra-
puestos ( figura 8), en cuyos dos sxtrémos inferiores va provigta
una boquilla ¢’., E1 tubo q2 central y axial para la bombilla egté
construidc como eje de giro de la boquilla tubular y para ests i
objeto va colocado giratorio en dos casquillos metélicos fijos
qs,q? Entre estos 30s casquillos va montada sobre ;ada tubo qz
una rueda dentada v, lLas ruedas dentadas r de todas las horqui-
llas tubulares se unen entre si mediante ruedas intermedias r’y
mediante otra rueds r2 ae accionamiento que azarra en una de las
intermedias se hace girar conjuntamente en la misma direccién.

Con el fin de que 1las horquillas tubulares no se obstaculicen re-

eciprocemente al sirar, estén convenientemente despléazadas en an~

sulo entre si, como se indica en la figura 2, Fl engranaje r, r’,

r2 puestoc en rotacidn por el gecionamiento de 1la méquina se para
siempre sutomAticzmente durante los momentos en que la miquina
realiza vna rotacidn parcial y con ello los Srzanos de sostén
ejeeutan un cambio Je posiciGn juntamente con los goportes y las
pombilles pardndose precisamente en tel posicidn que las horgui-
1ias tubulares permiten el libre paso A4 lss bombillas, no pudien-
dac por tanto sstas chocar en ninguna de las horquillas, La parad?
de las ruedas dentadas tiene lugar mediante un meeanismo detentor
,
que actua sobhre €l eje vertical r3 de la rueda dentada rz.
El mecanismo detentor se compone de und rueda de detencidn 8,
acufiada sobre €l ¢je rs, de un tringquete s’ de deteneidén influen-
ciado por un muelle y de otro trinquete de embrague sz. Este 11~
timo 1leva un pifidn 33 que gira sobre un disco de excéntrics 54
mantenido constantesmente en rotacidn por €l zccionamiento de la

’

méquina, Durante la parada de esta el pifién s3 pasa por la parte

v

. . 4
més elevads de le excéntrica s, Esto hace que el trinquete de

embr azue 32 adopte 1la posicién indicada por puntos y que el trin-




— 12 --

‘ quete de detencidn 32, contra la aceidn del muelle 35, se oprima
Z 1a posici6n dibujada con puntos, Entonces queda iibre la rueda
de trinquete s y asi iurante la getencidn de la méquina puede te-
ner lugei una rotacidn del eje rs, de las ruedss dentadas r,r’,¥r
y de las horquillas fubulares q junto con 1o0s meecheros q’, En
cuanto, sin embacgo, la miquina realiza un giro pareisl, el pifidn
pasa de la parte elevada ée 1a excéntrica, Entonces el muelle 35
entra en actividad y oprime 4 los trinquetes s’, 32 5 las posi-
ciones dibujadas por trazos 1llenos, E1 trinquete de 5etenc16n s’
impide entonces que sigan girando las ruedas dentadas ¥ sujéta
% las horquillas tubulares eén una posicién determinada que per-
mite €1 1libre paso de las bombillas, A

Los extremos superiores de 1los tubos giratorios q2 desembo-
ecan en cajzs de estopas fijas q’ en las que se introduce congtan-
temente combustible desde un depésito conn por las tuberias q6.
En luzar de eatas cajas se podrian tambiéh emplear vilvulas zi-
ratorias que regulasen la admisidn de combustible, P;ra podsr re-
gular la sccibn de este, les horquillas tubulares q s disponen
convenientemehte de manera gue sfan desplazables en altura, Para
este objeto, en la caja superior fija q5 je cada horquilla se
atornilla un casquillo qv, para recibir al tubo q2, y sobre €l

borde superior de brida del casquillo descénsg un cexreo qg del

tubo mediante 1la interealacién de un cojinete de bolas qu. En

cuanto el casquillo q7 se deéplaza hacia la izquierda 6 hacia 1la
derecha, tiene lugar un descenso de la horguilla tubulér q, Pars
gque la rueda dentada r, colocsdg sobre sl tubo qz,'mermanezca en
posici5n, se ha previsto, entre ella y el tubo, uns unibén de ra-
| nurs yvclavija, El desplazemiento en altura des 1las 1lam;s de 1los
mecheros q’, puede realizarse también disponiendo desplazgbles

las boquillas de 1los mecheros, Estas boquillas desplazebles pue-

den también emplearse en les horquillas tubulares q desplazables

o




en altura, en cuyo c¢uso puede realizarse un desplazamiento mayor
de las llamas, desplazanio las horquillas tubulares y un despla-
zamiento més exacto de las mismas desplazando las boquillas de
los mecheros,

Para que en el proceso de soldadura por fusidn la parte del
tubito de bombeo existente inmediatamente por debéjo del borde
h2 del pie del platillo y para que tampoco log alambres t, con-
duetores de la corriente, que penden del tubito de bombeo h’, se
deterioren por las llamas de log mecheros, poco antes de introau-
cir ceda bombilla en le primera posicidn de soldadura 4, el cas-
quillo exterior g? de cada cabeza ds séstén se eleva tanto, que
la parte g‘ mis estrecha del cuello del casguillo, apoyada en la
pared g? de 1a tapa, envuelva al tubito de bombeo h’ con 10s
alambres conductores de corriente t, v el canto rebordeado g? a1l
casquillo vensza 4 apoyarse en el borde ne el oie del platillo
del soporte sustentaior, De aqui gque 1la brida rebordeada del cas-
quillo exterior, forme, Jdurante 8l procesd de socldadura por fu-
sifa, uns proteceidn para el borde el pie del platillo, de manoe-
ra que este no pueda soldarse oblicuamente en la bombilla, La
elevaciln del casquillo exterior tiene luzar mediante un rodillo
colocado en el borde inferior del casquillo g?, rodillo g? que,
antes de que la cabeza de gostén con el soporte y la bombilla
1llegue 4 1la posicidn de trabajo 4, marcha sobre una via curvadsz
fija g? de 1la méquina. Convenientemente 1la superficie superior Je
la vig curvada é? gse construye de suerte que €l casquillo g2 se
eleve primero uns fraceiln y despué€s totalmente poeo antes as
llegar & la sesunda posicidn de soldadura 5, Antss de que la ca-
beza de sostén sbandone la Ultima posicibn d4e soldsdura 8, se
gepare la parte sobrante del cuello de lé borabilla muy cerca ¥
por dsbajo del bowrde h? del pie del platillo, que forma el punto

de fugidn, La parte separaia del cuello 3¢ le bombilla k’ cae ha-
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. . . 2 .
cia abajo y cueda colzgando del casquillo exterior g como se in-

diea con puntos en la rfigura 3, Un poco por detrds de la Gltima

posicién 8 de soidsaura el rodillo g§ se gepara de nuevo de la
. ’ . 7

via eurvadg fifa g , 3 suerte que entonces tiene lugar nueva-

mente un descenso automitico del cgsquillo exterior gz, dejando

libre €1 tubito protezido de hombeo, Antes que la cabeza Jje s0s-—

i

tén con el soporte ys unido por fusidn, llegzue & 1la posiecidn ae

trabajo 9, tiene lugdr, sin embargo, una jestruccibn automitica

de la parte k'’ del cuello dg la bombilla, parte gobrante y sus-
pendida sobre el casquillo exterior, destruccidn realizada me-

iiante dos gquijadas u fijas y que forman un pasc estrechado, &

tvavds de las cusles pasa la parte ie 1a eabeza de sostén al

trasledarse desde la posieidn de trabajo 8 4 1a posicidn de tra-

s

bajo 9,

En la posicidn de trabajo 9 estén dispucstos d0s mecheros v,
los cuales calientan afin mis la zona del cuello 42 1ls bombilla
aun caliente por el proceso de la goldadura, con €l fin de qus
en esta posicidn de trabajo pueda extenderse 2130 el abultamiento
formedo por fusidn en el borde he del pie del plstillo, EBsto tie-
ne lugar mediante una pequefia elevaciln d¢ ia horquilla que sos-
tiene la bombilla, mediante un impulsor no representado, el cual,
en cuanto 1la 1émpars se mantiene algunos instantes en lz posicidn
de trzbajo 9, es elevado por accionamiento de la méquina de ma-
nera anéIOga al impulsor o’, Pero eomo en esta elevacidn de la
horquilla de sostén de lz bombilla con esta inseita, ei soporte
queda detenijo por el tapn de goma metiio y por las quijadas
centradoras, el borde exterior del pie del platillo aun blando
se doble un poco haeia arriba y asi el abultamiento se estira un
poco al mismo tiempo que se reparte el ceristal uniformemente,

En la siguiente posicidn ae trabajo los alambres t de co-

rriente colgantes en el tubito de bombeo, se elevan horizontal ¥




’ - -
sutomiticaments con el Fin de que no perturben en 1la posicidn

‘

Jdonde se gepara por fugiln v puedan separarse también, Paraleste
objeto, en 1ls trayectoris del movimiento ds 1z ldmpara de dispo-
nen dos ganchos dobles w tangenciales al tubito h’ de bombeo y
desplazados reciprocamente, los cuales van fijos de maneita que
puedan oscilar en brazos fijos w' 3del bastiaor; Estos brazos w’
iel bastidor pueden colocarse, como se representa, en el tunel
e la ealefaccién 4 modo de segnento, que se extiende sobre las
posiciones de bombeo 11 4 23 § ae cualquier otra forma, E1l tubito
de bombeo de la lémpara al entrar en la posicidn de trabajo 10,
separa por presién un poco estos gzanchosg dobles w, Pero 1los alam-
bres t conductores de corriente pendientes del tubito de bombeo
quedan aun colgando en las curvas delanteras w2 de los ganchos
dobles, 81 1a 1lémpara se mueve progresivamente 4 1la posicién in-
mediata de trabajo 11, entonces los &lambres t conductores de co-
rriente, sujetos en las curvas w2 de los sanchos, resbalan mis
2114 de dichas curvas, pero por ias mismas se doblan horizontal-
mente, Para que este doblamiento en alto d& los alambreg conduc-
tores 3e corriente se realice con seguridad, se han orevisto en
los ganchos otros dobleces traseros, que sujetan los alambres que
pudiesen no haber sido cogidos por los wz y luego originan el
joblamisento de los mismo al seguir girando 1ls lémpara.

En 1a posicién ds trabajo 11, 1las lémparas; aun calientes
por €l proeeso de soldadura renctyran, en>e1 tunel calentador X
& modo de segmento, en el cual se calientan 3Jursnte todo €l pro-
ceso de bombeo con el fin ds vaciarvlas cuidaiosamente del agua
y de expulsar todos los resijuos de gases y vapores, Por econsi-
guiente, las 1émparas durante toda su circulacién por la méquina
no experimentaﬁ ningun enfriamiento peligroso, En las diversas
posiciones de trabajo 11 % 923 cada lémpara se une varias veces

en la forma conocida para los dispositivos giratorios de vaciado

. . , s . 2 ‘
% unsa bombs de vacio previo g & otras varias 3¢ vaclo mas perfec-




i

”’ I’y z s ., .
te, 0 bien dado, el caso, a 103 depositos que conticnen sl gZes
de Cargze.
3 3 . ” L]
8i cuzlguiera lampars se Jdeteriorase duiwnte €l prouceso de

' d
soldadura 1 otra causs, entonces ya en la primera posiecidn de

bombeo 11 se separa por fusifn automdticamente miyy cerca sl bor-
de del vie decl platillo hz. Fsto 10 resliza una vélvula y jaue

va intercaleda en €l tubo conducente & la bomba d¢ vacio previo

’

del ssiento fijo a de valvula, Esta, que funcicna euando la lém-

pzra tiene escapes, se c¢ompone, como se desprende de la figura

10, de una eaja csrrada en la que van insertas d0s membranas y’

2 . . .

v . Las membrénas encierrgsn entre si dos cimaras y4, y5 separsdas
3 . . . 7

por una pared ¥y ¥ unidas mediante un perno y que soporta al

6 . _
cuerpo y de 1la valvuls y va atravesado por la pared intemmediz

3 . 6 . . . .
y°. Fl cuerpo de vélvula y  comunica de ordinario entre si & las

. 4 5 .
dog cémaras y , ¥ , d¢ suerte que el gas combustible 5 1z mezela

de este condueida por el tubo y8 4 la camarsa y4 no puede 1lle zar

£ le edmara y5 vy desds esta por el tubo yg 4 un mechero ylo qus

11

penetra en el tunel d4s cale faceiln, La cimara mis baja y de 1a

valvula se comuniea por el tubo ylz con lz homba de vacio previo

v por el tubo yl3 y la valvule a,b con €l interior Je la 1émpara

que e€n cada momento se halla en la posicién de trabajo 11, La

14

. - ’ . .
camara superior 3de lsz valvula ¥y ge ecomunlica con un vaclo consg-

tante, con una de las bombag de vacizlo mas perfecto por el tubo

15° ’ i ) . ,
v . Fn lz camara superior se ha dispuesto ademas conveniente-

6 . .
mente un muelle yl gque por pr8816n sobre la membrana y’ oprime

s

6 . . ’
fuertemente gl cuerpo 4e valvals ¥y~ sobre su asiento, Si lz lsm-~

- (3 ,
ara lleze a4 12 posicién de trabajo 11 completamente, entonees
p [ 9’

4 . . 7
11 comdo en la yl reina una depiesion, por

tanto en la camara y
, 6 . . '
lo ecual el cuerno de valvula y se mantiene firmemente gobre su
. . 2 6
asiento por la =zccida dsl muelle y , Pero &l moménto ©n que lle-~
. . ) . P4
>3 & esta posicidn 3e trabajo wna lampars con fugsas, entonces pe-

o]
. . . s 11 -
netra z2ire exterior en la camara mas baja y o, Por egto hecho se
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destruye 1z posicidn 3de equilibrio de ambas membranas y’, yz in-

14

. . 2 ~ - .
mediatamente y la depresion reinante en la camara superior y~,
ahora notablemente preponderante atrae ls membrang superior y’

P 6 ’
levantando €l cuerpo de valvula y ¥y venciendo la fuerza del mus-

16

lle y= . Fntonces se establece la unidn entre las 303 cémaras

4 5 .
centrales y , ¥ o El 2as combustible penetra entonces ensegunida

10 en el

por el orificio de la pared intermedia yz 2l mechero y

que se forme uwna 1lama de dardo que corta por fusidn el tubito

de bombeo por dehajo y my cerca del tubito 3Jel pnie Jel platillo;
Esta eliminacidn automitics de las lidmparas con fugas es do

suma importanclie pare el gervicio je las méquinas reunidas de

soldadura y bombeo, pues la psrsona encargéia 6 as servieio, Jdado

el tamafio de 1la méquina ¥y la soldadura y bomheo cgue se suceden

gin interrupcién,Ano tiene 12 pogibilidad de contecer con bastante
prontitud las lémparas con fugas y de gquitarlas & mano, Si una
1&mpara con fugzs no se ¢liminase sutomiticamente y continuase
por las otras posiciones de bowubeo de lsa méquina, entonces varias
de las lémparas que las sisuiesen no se vaciarisn suficientemente
pues lz lémpara con Pugas ocagiona la entrada 42 zire £ las 3i-
versas bomhbas y por tanto rebaje perjudicialmente 1 rendimiento
;
de lss mismas,

Con €1 fin 3e que Jurante ei tiempo en que les lémparas
atraviesen por las diversas posiciones 3e bombeo, los tapones Je
goma insertos en la cabeza de sostén no se 3eterioren por el ca-
lor reinante en el tubo de caldeo X, se han previsto en las su-
perficies exteriores desplazables éz de las cabezas de sOstén
unos mantos refrigeraantes gs, gue son recorridos constantemente
por un liquido refrigerante, por ejemplo, agua, El liquido se
lleve al manto refrigeraante g? con preferencia como se indica en

10

la fjgura 1, por un tubo g desde el tubo distribuidor anular

g« Le evacuacidn del ligquido refrizerante se realiza por inter-




2

medio de un dep6sito colector gll, que por las tuberias gl se

— .
une con los mantos refrigerantes,
Después de atravesar por el tunel de caldso x las limparags

provistas de los soportes unidos por fugidn y vaciadas, 5 asdo

’, .. -
el ceso llenas de un gas, llegan 4 la posicién 24 Jonde se se-

paran el tubc sobrante por fusién.y ge quita 1a 1£mpara, Yy en

la que se ha previgto mn horquilla elsvadora z desplazable ra-

,
dialmente y movida también por el accionsmiento de la méquina.
Esta horquills estd dispuesta de suerte qgue al gvanzar ;ae por

‘ debajo mwy cereca del plie de 1la lémpara ¥ c0ge &ntse gus puntas
al tubito 3¢ hombeo ds 1la misma.rEn la horquilla elevgdora z g

‘ fijan convenientemente dos mecheros desplazados santre si 180° 2z’
log cuales, immediatamente que la horquills slevadora ha zvanzado
funden 21 tnbito de bombeo por dehajo y muy cercs del pie de lé

r

lémpara. Lz 15mpara que descansa sobre la horquilla elevadola ¥y

.

’ que pende aun de la de sosteén i, puede quitarse cémodamente por

’ el operario y colocarse e€n un depésito. Sin embargo, mediante la
horguilla elevadora z se puede sa;ar tanbién automiticamente 1la
lémpars de la horquilla de sostén i y llevarse autométicamente
al depdsito, Para conseguir este objeto solo se requiere que 1a
horquilla de bombeo en la posici5n de avance bascule y despufs

'Y

§ durante su retroceso Fire a oséile de suerte gque la lémpara
apoyada en la horquilla elsvadora caisza sutomfticamente & un ca-
nzl de evacuacidn dispuesto cerea de aguellsa, -

Parsz evitaf con 1& mayor geguridald que log a&lanbres condue-
tores t se deterioren al separar nor fusidn 1las lémparas, se ha
previsto en la horquilla elevadora z mivil ralialmente & 1z ma-

_quiné una pieza de arrastre el§stica, ia cuzl, cualguier alamgre

conductor que puliese &un colgar, lo coze y lo dobla hacia arrib2

.

en el movimiento de avance de la horquilla elevadora, Esta pieza

Je arrastrs puede compounerse, por 2jemplo, como se representa, 3o

0] 2 . 4
. una palanca ie un brazo z2 que de ordinario con la accioan de un

O



muelle z5 gse mintiene apoyada en un tope fijo z4 Yy que en €l ex—-
tremo delantero lleva un muelle 25 conformaduv & modo de gancho;
Al avanzar 1z horquilla 2z se 30bla el muelle 2° contra el tubito
de bombeo h’ y oscilando la palanca z2 reshala alrededor Jel tu-~
bito de bombeo, Cualquier zlambre conductor que pendiese de dicho
tubito gserd entonees cogido al Johlarse sl muelle de gancho z5 bid
gse doblard horizontalmente 2l continuar el movimiento de avance
de 1la horéuilla Z,

Fn la posicidn 24 de 1a maquina la léupara, después 3s sepa-
rgde totzlmente por fusi5n, se gomete conﬁenientemente en la for-
ma conocida respecto 4 un ensayo 3e la bondad del vacio, uniendo
pzra €1lo los alambres conductores con una fusnte 3e corrisnte,

En otro ziro parcial de 1la méquina, la cabeza de sostén g
que sostisne aun el extremo separ;do por fusidn del tubito ae

’

A 4 . .
sicidn de trabajo 1, En esta po-

@]

bombeo, llega d¢ nuevo & la p
sicidn el tubo F, conducente & la cabeza de sostén, se comunica
por 1ls vélvulz a,b, con un deﬁ5sito de aire comprimido de suerte
qag2 entonces, egste penstra en el interior de la cabezg y 2n el
extremo 3el tubito 3e bombeo fundido por el extremo superior, El
aire comprimido tiene tendencia & expulsar iicho extremo dsl tu-
bito, 1o cuzl, sia embargo, se dificulta por 1la circunstancia ie
que dicho extiremo egtd aun agarrado firmemente en el tapdn de
goma 1 y en las quijadas centradoras 1, 4, Pzro después ée al za~
nos momentos de parada en 12 posieidn de trabajo, el tapdn e
goma v las quijadas centradoras I‘,'se sueltan autométic;mente,
como antes se ha deserito, graecias & la llave giratofia nya

las varillas de traceidn m movidas hacia arriba y por lo mismo el
aire comprimiio entia en sctivida2d y expulsa de la cabeza de sog-
tén g el extremo suelto del tubito de bombeo, Anora puede reali-
zarse nuevamente la introijuecidn de un goporte y de una bumbilla
en la posicidn de trabajo 1 5 en 12 2 y comenzar el ulterior tra-

’

. -, o ..
bajo de las puartes en las demas posicionss d& 1la maquina,

~
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‘ Por efecto del gran munero e posicionss de trabajo y por
la circunstancia de que la méquina 5010 nescesita detenerse en
- cada posicién uaos segundos,ppuede fabricarse con dicha méquina
un graniisiﬁo mimero de limparas, & saber seiscientas & mis en
uns hors,

El mimero de posiciones de Irabsajo previsto en 1la méquina
puede aumentarge § veducirse segun convengs, La separacign de la
lémpara por fusiéh puede tener lugar en una pOSicién de trabajo ¥
ténbién en d0s y esto de suerte que en la primera ;1 tubito 4de
bombeo solo se regblandezce y luezo en la sezunda se funda total-

,

| mente, La fijacibn del tubito de bombeo en el tapin de soma y la
clagse ie los mecheros fundiidores puede realiZarse‘también de otyra
forma, Tembién pueden construirse 3e otra manera 10s medios para
doblsr log alambres condjuctores 3z corriente y para separar las

¢

1émparas por fusidn,

tetai-r—let=mi=-t== NOTA [=1-t-1-i=i=0=1-1-2
Se reiviandiea como nuevo y dé propia invenci5n;
1°- Un procedimiento para fabricar lémparas'inéandescentes,
tubos de slectrones y recimientes andlogos de cristal, carsctori-
zado porque en una via & trayectoria finiea destinada &l movimien-
to progresivo de las partes inferiores (soportes) y de las bom-
billas, con preferencia trayectoria ciceular, se unén por fusidn
progresivamente las partes interiores 4 1a bombilla y luego estas
- sin invertirse se vacian en la misma trayectoris y dado el casgo
)
se llenan con gas,
2°- Una mfquina para llevar & c¢abo el procedimiento reivin-
dicado sn el pﬁnto 1, caracterizgida porque un 1izco 3e valvula
(») giratorio sobre un asiento fijo (a) 4 modo de plaea ; que

L )
egtablece 1la wnidn eon las bombzs y dado €1 caso eon los depogi-

. ’ , °
tos de gus de carga, con cierto numero de cabezas 3¢ sostén ( z)
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psra los sopoirtes (h) dispuestas coneéntricamente 2l disco de
vdlvula unidos por tubos {F) con dichos discos girgtorios de
vélvula y que participan en su giro, estaando suboriinado 4 dichas
cabezas un numero izual de horquillas (i) para las bombillas (k)
horquillas dispuestas coancéntricamente y gque pavticipan también
en el giro del disco (bh) de vidlvula y por cierto nimero de meche-
ros (q’) para uanir por fusifn los soportes &4 las bombillas y 10s
cuales no participan en el giro del disco (b) de vélvala ni de
los Organos de sostén (g,1),

3°- Una miquina sezun 1o reivindicado en el punto 2, carac-
terizada por mecheros preealentadores y para unir porx fusibn (q")
Ziratorios alredsdor 3¢ las bombillas y desplazables €n alzura,
los cuales, sl pasar 1os Srsanos de sostén (z,i) y las partes
je cristel (h,k) & 1a prs;ima posicidn de trabajo, se detienen e
une posicién quse permiterla entrada 5 salila d=s las partes Jde
eristal & ios mecharos,

4°- Una mfquina sezun 1o reivindiezdo en 1los puntos 2 y 3,
caracterizada porque los mecheros precalentadores y soliadoresg
{g’) estén previstos en una horquilla tubular (q) que abrazg 4
las hombillas por arriba, cuyo tubo de aamisi5n(q2) axial & lag
bombillag, giratorio y eon preferenciz también iesplazable, Ade-

. 7

’ . - * z ]
s& mbhocan en una valvula giratoria destinada & la admision 3e 1=

’

mezcla 3¢ gas y aire, & en una caja de estopa fija (q5).
5%~ Una miquina sezun 10 reiviandiecado en €l punto 2, carac—
terizada porque las cabezas de sogstén ( z) para los goportes pre-
sentan un tapdn de goma (1) para recibir el tubito de bombeo (h')
y se oprimen contra ests por apriete y varias quijadas mdviles
que abrazan sl tubito de bombeo, las cuales, al apretar y compri-
mir el tapén ds goma, se oprimen i gialmente con firmeza contraz el
tubito de bombeo (h’) y luego eentran 4 este exactamente junto
con el soporte {h) con relaecifn & 12 bombilia (k) introduciia

por arriba,
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6°~ Una maquina segan 1o reivindieciio en los puntos 2 y 5,
caracterizada porgue sl tepdn de goma (1) que cierra hermética-
mente, presenta &n 1 extre&o superior é inferior una superficie
terminal c¢dnicu y se sdapta entre dos anillos metilicos (1‘,12)
conformados correspondientemente, los cuales en su movimiento re-
ciproco oprimen las paredes 3sl orificio del tubo de goma en toja
5 en ezsi toda su longitud contra el tubito de bombeo introdueiio
(h’),

7°- Una miquina sezun 1o reivindicado en los puntos 2,5 y 6
ecaracterizada porgue el anillo metialico superior (12) que zravita
gobre el tubo de goma (1), se halla bajo la aceidn de Srganos de
traceidn {m) maniobradds y porgue en las charnel;s (133 sustenta-
das pox este anillo van coloeadas giratorias las quijadas mdviles
Eentradoras (14) para el tubito de bombeo (h’), )
8°- Una miquina sezun 1o reivindieado en los puntos 2,5,6 y

. 5 . 4
7, caracterizada porgue las quijadas mbéviles centradoras (1)

b
presentan superficies exteriores eSnicas entre si & con recortes
¢dnicos (15), en 1os que se apoya el orifieio interior ebnico 3e
uh anillo tensor (16) mantenidc bajo 1la accibn de un muelle que
abraza 4 las quijadas y puede desplazarse lohgitudinalmente.

9%~ Una miquina segun 1o reivindicado en los puntos 2,5,6,
7 y 8, caracterizada porque en el extremo inferior de cada cabe-
za de sostén (g) se ha previsto uns eaperuza girsutoris (m%), que
mediante una 1lave (n) desplazable verticalmentse y giratoria, se
iesplaza en determinadas posieiones de trabajo de 1a miquina y
asi actas medisnte ranuras de bayonsta (ms) gsohre 108 8rganoa e
traceidn (m), que agarran en el tapdn de zome, desplazandolos,

10°- Una méquina segan lo reivindieado en los puntos 2 y 5
& 9, carzcterizada porque se han previsto do0s llaves degplazables

verticalmente y giratorias (n) en dos posiciones de trabajo Je

la miquina, y, mediante un accionamiento comin (diseo curvado,
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eremsllera y rueda dentada), simultineamente se elevan y bajan,
pero se desplazan en direceidn contraria, con el fin de que en
la posieidn de trabajo puedan dejar libre al tubito (h’) 3e bom-
beo geparado por fusidn y en la otra posici5n de trabajo puedan

realizar simultineaments la sujeccidn de un nuevo tubito de bom-
beo introducidc junto con el 30porté fijo en &1 mismo,

11°- Una méquina segun lo reivindicado en los puntos 2 y 5
£ 9, carzcterizada porque la posicidn de trabajo, de la miquina,
en la que el extremo separado por fugidn d21 tubito de bombeo se
separs del tapdn de gome apretado (1), sl tubo (f), que coniuce
desie 1a cabezz de sostén al aisco giratorio de vidlvula (b), se
pone €n comunicacidn con un depdsito de aire comprimido con el
fin de expulsar el extremo de dicho tubito,

12°- Una méquina segun lo reivindicado en los puntos 2 y 5
£ 8, caracterizada porque sobre cada cabeza de sOstén (g) va co-
locado un casquillo desplazable verticalmente (g?) con la parte
del cuello estrechads (é‘) y una »rida doblada (g?), el cual me-
disnte upra via curvada (ér), que se coxtierde & 10 larzo de las
pogsiciones de trsbajo de la méquina iestinada; 2 soliar los so-
portes, se levanta tanto durante el pruceso ae ;Oldaiura gue 1lza
brids (g?) del casquiilo constituye una protecci5n para el bhorade
(hz) del platillo del sovorte (h) y la parte est;echada (é‘) ael
cuello del casquillo constituye otra proteccién para la parte
(n?) situada por debajo del tubito de bombeo ; para 1o0s alzmbres
(t) conductores de corriente,

13°- Una mAquina segun 1o ceivindicadio en 108 puntos 2,5 &
8 y 12, caracterizada porque e€n el casquillo desplazable exterior
(gz) je 1z csbeza de sostén ¥ £ 1a asltura del tapdn 1e goma in-

gerto (1), se ha previsto un manto refrigerante (g?) recorrido

por agua,

14°- Una méquina segun lo reivindicesdo en &1 punto 2, carac-
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terizada porque eada horquilla de sostén de 1la bombilla (i) con
el Fin de impeiir se deteriore el soporte (h) de la lémpara al
introjucir la bombilla {k) antss § en 1ls pusicida de éncaje se
eleva sutomiticamente y después dé intro&ueir el gsoporte y 1la
bombilla vuelve 4 descender autométicamente;

15°- Una méquina segun lo reivindicado en los puntos 2 y 14
caracterizada p;rque cada horquills d2 gostén de 1la bombillza (i)
va fija en uona varilla (i) gzuiada verticalmente, la cual antes
& en 12 posicidn de encaje se eleva por un impulsor (0’) manio-
brado por la méquina, queda segura en su posicidn elevada por un

3 . z X ’ . L.z ..
muelle (1Y) de trinquete 0 similar y a continuacion en una POSlw

cidn sizuiente de trabajo desciende por medio de un Srgano de

traeeidn {p’) maniobrado igualmente por el accionamiento de 1a

migquina de forma que entonces 1la bombilla (k) inserta en la hor-

quilla (1) puede introducirse por encima del soporte (n) soste-
,

nido por la cahezs de sostén,

’ . . . 4
16°- Una mfquina sezun lo reivindicado &n 1los puntos 2 a 4

caracterizada porque detras de la posicidn dltima de soldadura
la zona resblandecida de la bomhills se manfiene blanda mediante
mecheros dispuestos adicionslmente (v) y poc medio de una pe-
quefia elevaeidn ds la horquilla de sostén de 1la misma bompbilla (i
por ejemplo, mediante un impulsor, el borde (h?) reshlandecido
del platillo se¢ dobla un voco hacia arriba y se extiende,

17°- Una méquina sezun lo reivindicado en 1los puntos 2 3 4,

caracterizada porque ietrds dsl Ultimo punto de soldaduras el cue-
110 cortado (h') y que qu;da en 12 cabeza de sostén & en el cas-
gquillo exterior (g?) de 1la misms, ge destruye mediante unos topes
8§ quijadas (u) fijas, dispuestas en la traysctoria de las cabezas
de sostén y que forman un paso estrecho,

18°- Uns mdquina segun lo reiviniicado en los puntos 2 i 4,

caracterizada purque despmes de soliar por fusidn completamente




los alambres conductores 3e corriente (t) colgantes verticalmeate
del tubito 3de bombeo (h’), se elevan horizontzlineante mediante

4

topes (w) iispuestos en 1la trayectoria de 12 1limpara,

19°- Una miquina segun lo reivinlicado en~los puntos 2 £ 4
y 18, caracterizada porque los topes se componen de dos zanchos
dobles (W,wz,ws) oscilantes, desplazables reciprocamente y ceolo-
cados tanzencialmente al tubito Jde bombeo;

20°- Una méquina gsegun 10 reivindicalo en 1os puntos 2 & 4
y 18 y 19, caraéterizada porque una horquille elevadora (z) mdvil
prevista en el punto de separaci5n por fusidn y equipada de ms-
cheros (z’) pars este objeto, lléva una pieza €léstica de arras-
tre (zs), tope 8 similar, que en el movimiento de avance de dlch?
horquilla tropieza con el tubito de bombeo (h’) y agarra y dobls
haeia arriba los alambres (t) conductores de corriente gque no
se hublesen doblado,

21°- Una méquina segun 1o reivindicado en los puntog 2 &4 4,
caracterizada porque va dispuesto sobre la bombilla un tﬁnel~de
caldeo (x) & modo de sezmento y en la forma eonocide sobfe 1a
parte de 1o trayectoria del movimiento, en que las léimparas se
unen £ las bombas y dado el caso & los iepbsitos de gas de carga,

22'— Una méquina segun lo re;vindicad; en los puntos 2 4 4,
caracterizada porque en el tubo del asiento central de vélvuia
conducente 4 1a bomba de vacio, se interezla una vilvula (y), que
funciona cuando 1a 1lémpara tiene fugas y entonces 34 lugar & 1a
separacidn por fusidn del tubito (h’) de bombeo de 1la lémpa{a
por debajo y muy cerca del tubito de pie del platillo (hz).

23°_- Una méquina segun lo reivindicado en 1os puntos 2 4 4
y 22, caracterizada porque €n la eaja de vélvula de 1la vilvulaz
que funciona cuando la 1lémpara presenta fuges, se insertan do0s

membranas y’,yz) las culles se hallan situaias por de fuera en

comunicaecidn eon las bombas de vacio é interiormente encierran
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dos camaras{y ,y ) separadas por un tabique inteimedio (y°) y

destinaias & 1la admisidn y evacuacidn de un gas combugtible § ae

ung mezela de w@ire y g;s, las cuale; de ordinario se incomunican
entre si mediants un cuerpo de vélvula (ys) inserto an el tahi-
que y unide eon las 303 membragnas, Pero, al deshacersge la posi-
cidn ae equilibrio de las dos membranas, se unen por aflojarse
el cuerpo de vélvula (y6), de suerte que eantonces puede correr

Zas combugtible 42 través de las cimaras centrales (y4,y5) a un

0 , ,/'
mechero (y1 ), para separar 12 lampara por Pfusidn,
Esta patente recae gobre "Procedimiento y méquina para fa-

bricer l€mparas incandescentes, tubos de electrones y recipientszs
anfilogos de cristal", como queda descrito en la presente memoria,

caracterizado e€n la enterior Nota y representsdo en 1los aijuntos

?

dibujos,

4

Maarid o7 ae Agosto de 1925,
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