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. MEMORIA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la solicitud
de

MODEL®O DE UTILIDAD
formulada el & de Septiembre de 1962, con el neo 94934
en
ESPARA
por VEINTE afios
a nombre de Gustav Knippers, de nacionalidad alemana, re-
sidente en Saarnberg 18, Milheim-Ruhr-Saarn, Alemania.
por: | |
" UN DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION DE HIERRO

Y METALES NO FERREOS DESTINADOS AL AFINO DE

SUPERFICIES "

El invento se refiere a un dispositive -
para separar hierro y metfles no férricos, destinados al_
afinado de superficles, y se propone, especialmente, ha-_
llar un procediﬁiento y un dispositiveo para el desestafia-

5 do de la hojalata.

Desde hace bastante tiempo es la hojalaw~
ta un material de partida preferido para la fabricacién en
especial de latas de conserva, destinadas al envase de -~
productos alimenticios.~ La hojalata, que consiste en =-

10 acero u otra clase de chapa recubierta por lo comfin por «
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via eleﬁtrolitieu con una capa de estaiio, satisface de mane
ra muy especial las exigencias puestas a los envases gue_
dan acogida a productos alimenticios.

Como las latas de conserva generalmente_
son utilizadas una sdla vez, resulta que el material gasta
do, gue se ocotiene en cantidaues muy grandes, contiene, a
la vez gue la chapa de hierro, aprovechable en los hornos

Siemens~Martin, tembién una gran cantidad de estafo, por_

-1l0 que desde hace mucho tiempo se conocen procedimientos,

con ayuda de los cuales se puede volver a separar el esta
fio de la chapa de hierreo. ‘

Uno de los mAs antiguos de estos procedi
mientos se basa en la electrolisis en solucibém alcalina.~
En este procedimiento se trata la chapa de hierro a deses
tafiar, en una solucibn de lejia de sosa @l 9%, calentada_
a 60-702C, con una carga de la celda de 1,5 voltios y -~
1500 amperios.

Este procedimiento adolecia de toda una_
serie de 1nc§nvenientes, por lo que desde hace ya baatane~
te tiempo no es empleado.- Por una parte era necesario -
introducir el mate;iql a desestafiar sin prensar en el re-
cipiente de trafaniento, con lo gue no ;e aprovechaba de_
manera econdmica la capacidad del recipiente.- Era inclu
80 necesario, remover el material de tiempo en tiempo, «-
con el fin de conseguir una humectacibn lo m&a_completa -
posible de todas las superficies del material a desesta-_
fiar con el l{iquido de tratamiento y de impedir polarizaciones
de concentracibn.- El1 liguido de tratamiento, no obstan-
te, trataba de buscar, durante dicho removide, el camino_

de la menor resistencia, a los lados de los cestos, con «
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lo que no se fomentaban la humectacibn ni tampoco el movi-

miento de iones.

Otro inconveniente estribaba, en que los_
recipientes de tratamiento eran abiertos, por lo gue, dada
la elevada temperatura del bafio de tratamiento, habia que_
soportar grandes pérdidas de calor y de l1iquido.- A una -
temperatura de tratamiento de 709C y para una duracién del
mismo de 24 horas, habfa que contar con 5% de pérdida, lo_
que en una instalacibn para 300 t, implica un mayor consu-
mo de 2000 litros de aceite de calefaccibn.

Asimismo repercutia de manera desfavora-_
ble en el procedimiento antiguo, el que fuera abscrbido -«
constantemenete CO, de la atmbasfera, de lo que resultaba =
una fuerte formacibén de carbonatos y, con ello, nﬁ elevado
consumo de NaOH y precipitaciones de sn**.- Los carbona-
tos formados hacian que el 1fquido de tratamiento se hicigs
ra muy pronto inservible, de modo que tenia que ser renovas
do ya al cabo de muy poco tiempo.- Las caustificaciones _
con Ca0 son a su vexz extraordinariamente complicadas y re-
quieren instalaciones adiciocnales.

Debido al escaso aprovechamiento de espa-
cio, se necesitaban varios recipientes de tratamiento para
rendimientos relativamente bajos, por lo que habia que mon
tar barras conductoras de corriente relativamente largas y
muchos contactos.~ Con ello resultaba la pérdida de co=- _
rriente extraordinariamente elevada y ademés habfia que te-
ner en cuenta las altas intensidades de corriente.- Igual
mente debido al escaso aprovechamiente del espacio, resul-
taba el consumo de trabajo provecado por el recambio de los

cestos anbdicos, desproporcionadamente grande en comparas_
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cibn con el rendimiento.~ Finalmente era muy perjudicial

para la salud el trabajo en recintos cerrados, debido a -
la elevadb humedad del aire, |

En la técnica actnél se han desechado ya
desde hace tiempo los procedimiento antiguos para el deses
tafiado de la hojalata, sustituyéndose por otros, ehtre -
los que citaremos, sobre todo, el procedimiento de deses- :
tajfiado por medio de cloro o de gas de cloro.- En estg -
procedimiento se hace actuar gas de‘cloro seco sobre des-

perdicios de hojalata secogs, dentro de reactores grandes,

‘cerrados herméticamente, con lo que el estafio se transfor

ma en tetracloruro de est;ﬂo 1igido (SnClq).- El hierro_
de la hojalata no se altera mientras la temperatura de la
reaccién se mantenga inferior a aproximadamente 32C.~ -
Ahora bien, también en este procedimiento resulta posible
finicamente el desestafiado de desperdicios o latas de hoja
lata sin prensar, de modo que adolece de los inconvenien-
tes ya descritos.- Ademds no es posible con este proceqi
miento desestaiiar totalmente los desperdicios de hocjalata
recubiertos con capas de barniz protector, puesto que el
cloro encuentra grandes dificultades para alcanzar la ca-
pa de estaiio existente debajo del barniz protector.~ Tam
poco resulta posible extraer totalmente de las cavidades_
inferiores de las latas de conserva consumidas, por ejem~
plo, de las ldas de leche condensada, que durante su con=
sumo generalmente se dotan inicamente con agujeros peque~
fios en la tapa, el SnCl, formado bajo la accifn del cloreo,
ya que se obtiene en forma de lfquido anhidro.- De ello_
reauita, por ﬁn lado, una pérdida de estaiio, y por otro _

lado puede repercutir estelinconveniento de manera desfa«
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vorable en el aprovechamiento siderérgico ulterior de los
desperdicios de chapa desestaifiada, por ejemplo, en calidad
de &hatarra de acero en los hornos Siemens-Martin.

Es por ello, por lo gue en el filtimo ==
tiempo se ha vuelto a pasar a los procedimientos basados_
en la electrolisis en solucidn alcalina para el desestaiia
do de desperdicios de hojalata, habiéndoie conseguido -~
grandes &xitos, especialmente gracias a un 1{quido de tra
tamiento de una composicién nueva.- Este 1{quido se basa
en una solucifn acuosa de alcohol, preponderantemente de_
alcoholes inferiores con a lo sumo 3 &tomos de C, solucibn
que, a efectos de aumentar su conductibilidad, se mezcla_
con hidrbxidos o carbonatos alcalinos.- Al mismo tiempo_
se. ha comprobado, Ante la natural sorpresa, que el Alcali
no necesita ser agregado en forma de hidrbéxide alcaline,
como se venia haciendo en los procedimientos de hasta hoy
en dia3 por el contrario es posible, y hasta extremadamen
te conveniente, emplear carbonatos, sosa y potasa, muy fa
vorables en precioc.- Como alcoholes inferiores pueden -~

utilizarse, por ejemplo, el alcohol metflico, etflico o =

propilico, si bien se da preferencia al alcohol metfilico_

en forma de metanol.- La adicién alcioqdo,'segﬁn la cla=~
se de material a desestafiar, a 5 = 20% en vollGmen.- Para
ello se utilizan, por ejemplo, carbonatos alcalinos de 5%
de potasa y 10% de sosa.~ En su lugar pueden emplearse =
también los hidrbxidos.

La.utilizaciGn de un l{quido de trata=~ _
miento de esta especie, ofrece varias ventajas.- Aparte_
de ellas, es también posible, cuando se emplea este lqui

do de tratamiente, tratar directamente los desperdicios =
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de hojalata en paquetes prensados, de modo gque los desper-
dicios, prensadgs en paquetes por motivos de transporte, -
no neceaitan ser ya deshechos en una fase de trabajo espe~
cial antes del tratamiento.- El metanol tiene la propie-_
dad, por wuna part-, de hacer que la capa de barniz, que =
recubre la cara interior de las latas de comserva o los ~-
derperdicios de hojalata, se haga permeable para el transe
porte del estafio y, por otra parte, de gue disuelve los pe
gamentos utilizados para el etiquetado de ias latas, de mo
do gque también en estos lugares se cén-iguo con seguridad_
el desestaiiado.~ El alcohol contenido en el 1lfguido de --
tratamiento repercute también de manera favorable, en tane
to que posee, frente a la chapa de hierro remanente, la ma
yor afinidad hacia el oxigeno que se forma en el &node du-
rante la electrolisis, de modo gue el hierro no es oxidado
por el oxigeno, muy agresivo en su formacibn, con lo que -
no sufro.monoacaho en su calidad para los fines de utiliza
cifn ulteriores.

Ahora bien, es conveniente que, antes del
proceso de electrolisis propiamente dicho, sea puesto a un
vacio el liquido de tratamiento gue contiene los desperdi-
clios de hojalata.- Con ello se expanden las pequeilas can-
tidades de aire contenido en los paguetes prensados, sien-
do eliminadas, al menos parcialmente, de las cavidades que
las rodean, mientras que estas cavidades se llenan corres-
pondientemente con lfquido de tratamiento.- De este modo_
son atacadas con seguridad en la electrolisis ulterior, --
también las capas de estaiio de las paredes interiores pren
sadas.~ Por supuesto que el tratamiento en el vacie reque

ria hasta ahora una fase de trabajo propia, lo gue hace ne
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cesario la introduccién del material a tratar y del 11qq£ ~

do de tratamiento en un recipiente de presifn.

Asimismo ha venido repercutiendo desfavo
rablemente en la utilizacidn actual de este nuevo liquido
de tratamiento, el gue los recipientes de tratamiento sean
abiertos, por lo que sobre todo el céntonido de alcohol se
reduce relativamente deprisa, teniendo que sexr suplido.

El presente invento se ha propuesto ahora,
orillar los inconvenientes de los procedimientos anteing_
res basados en la electrolisis en solucibén alcalina, espe-
cialmente para el desestaifiado de desperdicios de hojalata,
y ademéis, aumentar la economia y el rendimiento.

Este problema se resuelve de acuerdo con
el invento, por el hecho de que el proceso de la electro-
lisis se realiza en recipientes cerrados herméticamente,-
estableciéndose, al comienzo del proceso, un vacio sobre_
el bafio de electirolisis gue contiene el material a tratar
después de lo cual, ya durante todo el proceso, se pone -
el liquido del bafio en el recipiente bajo sobrepresidn y_
presibn més baja, en sucesibn perifdica.

Con ello se consigue, por un lado, el que i
después de extraido ampliamente el aire contenido en las_ :
pequefias cavidades de los paquetes prensados, el liquide_
de tratamiento sea introducido en dichas cavidades, prime
ramente bajo presién normal y después, bajo una presibn -
aumentada y comprimiende fuertemente el aire que posible- ?
mente reste en las cavidades, con lo gue gueda asegurada una
humectacidn casi total de la superficie a tratar.= Apar=
te de ésto, la aplicecién de una presibn periddicamente -

distinta, provoca un movimiento del l{quido en el interior
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del paguete, con lo que se fomenta extraordinariamente el
movimiento de iones.

Asimismo ofrece el procedimiento de acueXr
do con el invento la posibilidad de realizar en el reci-_
piente de tratamiento destinado a la electrolisis, el pro
ceso de exponer a un vacié a los desperdicies prensados ~
de hojalata en un depdsito de presién que contiene el 1{-
quido de tratamiente, proceso gque anteriormente requeriq_
una fase de trabajo separada.- El curso del tratamiento_
se acelera con ello sustancialmente.,~ De igual manera se
puede realizar, después del proceso de la electrolisis, -~
la fase uaual de trabajo de secado, mediante el estableci

miento de un vacf{o, igualmente en el mismo recipiente de_

tratamiento en que ha tenido lugar el proceso de la elec-

troliasis.
Otra ventaja estriba, en que del recipien

te, cerrado herméticamente, ya no puede evaporarse ningén

‘1fquido de tratamiento, especialmente ninglin alcohol.- --

Con ello puede utilizarse el 1ligquido de tratamiento durente
largo tiempo, sin necesidad de modificarlo, y también el
consumo de calor se reduce a un minimo.- Cuando se emplean
hidrbéxidos alcalinos, tampoco existe ya el peligro de la_
formacidn do.carbonatoa debido a la absorcidn de coé de -
la atmbésfera.~ Ademds de todo 8sto, ya tampoco es la hu-
medad del aire en recintos cerrados m&s elevada que La -
normal, con lo gue se contrareste la insalubridad del tra
bajo que anteriormente existia en tales recintos de fébri
cas.~ Como ahora el material de desperdicios prensados es
tratado directamente, ya Ginicamente se precisa un menor -

ntimere de recipientes de tratamiento para un rendimiento_
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igual, con lo que las barras conductoras de corriente ré:
sultan sustancialmente mfs cortas y se reduce el nfimero de
contactos.= Ello significa una pérdida menor de corriente
y un consumo menor de material.- Ademés el servicio de,-
por ejemplo, Gnicamente dos recipientes, provoca un consu
mo de trabajo sustancialmente menor que para varios con =
la misma capacidad.

De acuerdo con otra caracteristica del -
invento se combinan al menos dos recipientes, que pueden_
ser cerrados herméticamente, dentro de una misma instala=-
cién, realizéndose los procesos de electrolisis en los -~
distintos recipientes en tiempos diferentes entre sf, de_
modo gue no sea necesario abrir y vigilar dos recipientes
al mismo tiempo.~ Se consigue con elleo, que el trabajo -
necesario para abrir y cerrar los recipientes, recambiar_
los ceatés, as{ como limpiar los recipientes, se reduzca
todavia més.

Otras ventajas y caracter{sticas del in
vento se desprenden de la descripcidén siguiente a base de
los dibujos adjuntos, en los que reépresentant

= La fig. 1 una representacidn de una =
instalacidn segln el invento, en una forma de realizecidn
preferenie para la realizacidn del procedimiento de acuer
do con el inveuto;

~ i& fige 2, una vista lateral de un re
cipiente de tratamiento, parcialmente en seccibn;

- la fig. 3, una vista lateral de una «
parte superior de un recipiente de tratamientoj

- la fig. &, una vista lateral de otra_

parte superior de un recipiente de tratamiento, parciale_

-9 =
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mente en seccidn, y

| - la fig. 5, una representacibn esquemé

tica para explicar la efectividad del procedimiento de --
acuerdo con el invento,

La forma de realizacidn preferente de la

instalacibén de acuerdo con el invento, consta de dos reci

‘pientes de tratamiento.~ En 1la fig. 1 han sido represen-

tados estos recipientes 2 y 4 de manera esquemftica, expli
céndose su construccifn més exacta a base de la fig. 2.--

La instalacién comprende asimismo un @epﬁaito de reserva_

6, que d& acogida al 1{quido de tratamiento.- E1l depdsi-

to de reserva 6 puede ser caldeado mediante dispositivos_

apropiados y estl provisto ademfs con un dispositive flo-

tador 8 pafa indicar el nivel del liguido.

Del depbésito de reserva 6 parte una tﬁbg
ria 10, que en el punto 12 se bifurca formando dos tuberias
parciales 14 y 16.~ Las tuberias parciales desembocan en
la parte inferior de los recipientes 2 y 4.~ Si se han =
previsto mis de dos recipientes de tratamiento, entonces_
parte de la tuberia 10 un n@imero correspondients mayor de
tuberias parciales.~ En la tuberfa 10 gue, dentro del de
pésito 6, llega hasta un nivel relativamente bajo, se ha=-
llen intercalados una bomba 18, que impulsa el 1{quido ha
cia los recipientes 2 y 4, y un manbmetro de contactos 20
a continuacién de la bomba y delante del punto de bifurca
cibén 12.- La bémba posee preferentemente una potencia de
400 1/minute.- Detrés del punto de bifurcaciém 12, con-_
tando a partir del depbsito é, se encuentran insertados =
en las tuberfas de comunicacibén 14 y 16, sandoa érganos «

de cierre 22,
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Los recipientes de tratemiento 2 y & estén
comunicados con el depdsito de reserva 6 a travds de una_
segunda tuberfia 24.- Para ello parten de la zona superior
de los recipientes 2 y &, sendas tuberias 26 y 28, que se
reunen en 30, desde donde forman la tuberia 24.- En las_
tuberias 26 y 28 se hallén insertados, antes del punto de
reunidn 30 sendos Srgano: de cierre 32 y 34.~ Entre el .
punto de reunién 30 y la desembocadura de la tuberia 24 -
en el depbsito de reserva 6, se halla intercalado, en la_
tuberfa 24, un Srgano de estrangulacibén 36, por ejemplo.=-
en forma de una vllvula reductora de presidn o de disco -
de estrangulacifn.- La tuberfa 24 se sumerge desde arri-
ba en el depbsito 6, pero finicamente en una cuantia rela-
tivamente peguefia, por ejempla, hasta poco més o menos la
mitad de la altura del depbsito 6.

De las tuberfas 14 y 16 se bifurcan, entre

los Srganos de cierre 22 y las desembocaduras en los reci

pientes 2 y 4, en que extremos inferiores, las tuberfas -
38 y 40.- Estas tuberfias se reunen en el punte 42, pero_
delante de este punto de reunidn poseen sendos Srganos de
cierre 44 y 46.~- A partir del punto de unidn 42, formen_
las tuberfas 38 y 40 la tuberfa comfin 48 que representa -
la tuberia de aspiracién de una bomba 50, cuya tuberfa de
presién 52 desemboca en el depdsito 6, penetrando en &ste
tan s88lo en una cuantfa relativamente pequefia.- La bomba
50 posee preferentemente una potencia de aproximadamente_
800 1/minuto.

De las tuberias 26 y 28 derivan, entre =
los érganos de cierre 32 6 34 y las desembocaduras de las

tuberfas en los recipientes de tratamiento 2 § 4, tuberias

- 1l1 =
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17 6 56, que se reunen en el punto 58.- Entre el punto =

de bifurcacién de la tuberfia 26 § de la tuberfa 28, y el_
punto de reunién 58, se hallan insertados, en las tuberfas
54 & 56, sendos Srganos de cierre 60 § 62.- Las tuberfas
54 y 56 se unen para formar la tuberfa 64, que conduce a_
una bomba de vacfo 66,

Los cétodos de la instalacibén estén forma
dos por las paredes de los recipientes de tratamiento 2 y
4, mientras que los &nodos reciben forma de cestos de hie
rro, que pueden ser insertados en los recipientes de traw
tamiento.~ Estos cestos han sido indicados por medio de_
lineas de trazos 68.- En las tapas desmontables 70 y 72_
de los recipientes de tratamiento, se han dispuesto rga-
nos de cierre 74 y 76, que conducen al exterior .

De la fige. 2 se desprende en detalle la_
construccibén de un recipiente de tratamiento.- El reci-_
piente consiste en una parte central cilindrica vertical_

80, a la que esté aplicada fijamente una caperuza de fon-

do 82.~- En el borde superior de la parte central 80 se -

ha dispuesto una brida anular 84.- La caperuza de fondo_
82 esté provista con un tubo de empalme coaxial 86, con -
el que se une la tuberia 14 8§ 16.~ La unién entre las -
dos bridas de conexifn del tubo de empalme 86 y de la tu-
beria 14 & 16, se establece a través del manguito de mate
rial sintético 88.- A los lados de la parte central 80 -
se ha aplicado ménsulas 90, a través de las cuales se apo
ya sobre la cimentacién 92,

En la cara interior de la caperuza de --
fondo 82 se han previsto elementos de apoyo 94 que, en su

extremo superior, estén provistos con piezas de aislamien

- 12 -
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to 96 y cada uno de ellos con una pieza de gufa 98, que -
termina en punta por arriba.

Para la recepcidén del material a tratar,
sirve el cesto anbdico 100.- Este cesto estd adaptado en
sus dimensiones a la parte central 80, de modo que puede_
ser insertado en ella sin que haga contacto por ningln la
do con la misma, cuando se encuentra en su posicifn de --
trabajo.- El cesto 100 ost‘ hecho preferentemente de hie

rro redondo o plano, y posee en su borde superior una ba-

rra de cobre circular 102, mientras que en su borde infee

rior esth provisto con un liatén circular 104.- En su cara
inferior posee piezas de ajuste 106, destinadas a encajar
en las piezas de gufa 98 y adaptadas en forma a dichas -=
piezas,~ Preferiblemente se preven tres e}ementos de apo
yo, corridos entre s{ sobre una circunferemcia en 1208 ca
da uno, y correspondientemente, tres piezas de ajuste 106,
si bien se pueden montar tambien mids apoyos, segfin las ne
cesidades.~ Igualmente resulta posible suspender el cesto
por su borde superior, de miembros de soporte apropiados.
La unidn eléctrica entre el cltodo y el_
&nodo, se establece a través de barras conductoras de co-
rriente 108 y 110.- La barra 110 conduce a una barra de_
cobre 112 que rodea la parte central 80 por su zona media
y que est& unida a ella.- Esta barra 112 corresponde a -
la barra de cobre 102 en el cesto anbdico 100.~ La barra
108 es hecha pasar por la pared del recipiente, en las -
proximidades del borde superior de la parte central 80, a
través de una pieza de introduccibn 114 aislada frente a_
la pared del recipiente de tratamiento, y se une con la -

barra de cobre 102 del cesmto anddico.

13 =
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Las barras 108 y 110 estén conectadas al
pole positivo o polo negativo de um generaaor de corficn-
te contfnua.- Si se preven varios recipientes de trata=_
miento en una instalacidn, entonces los electrodos de los

recipientes se conectan preferentemente en serie.~ Si la

instalacibn consta de dos recipientes de tratamiento, de_

ncuor#o con la forma de realizacién preferente, entonces_
se conecta primeramente el cesto anddico de uno de los re
clpientes con el polo positivo del generador, mientras ~-
que el catodo de este recipiente ;e conecta al cesto anbdi
co del segundo recipiente y el chtodo de este segundo re-
cipiente, al polo negativo del generador de corriente con
tinua.

El recipiente de tratamiento puede ser =

cerrado herméticamente por medio de una tapa 116, corres-

pondiente a la caperuza de fondo 82.- La tapa 116 tiene_

una brida 118, correspondiente a la brida 84, disponifndo
se entre ambas bridas, de la manera conocida, una empaque
tadura de presidén 120.- En la tapa 116 se ha previsto una
vélvula de soprepresibn 122, disponiendo la tapa ademfis =~
de asas 124 para su més flcil manejo.

A efectos del cierre hermético del reciew
piente de tratamiento, se ha previsto un dispositivo de «
presidn para la tapa 116.- Este dispositivo consta de ==
una abrazadera 126, consistente en una seccibn vertical -
128 y una seccibn horizontal 130.~ Ambas secciones estén
fijamente unidas entre si y reformadas éor an apoyo trian
gular 132.- La seccibén 128 descansa en un cojinete de em
puje 134 y un cojinete para movimiento giratorio 136, pu~

diendo, por debajo del cojinete 136, apoyarse un anillo ~
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de sjuste 138 contra dicho cojinete.- La abragzadera 126 -

puede con ello ser hecha bascular lateralmente para sepa-

rarse del recipiente; en su posicibn de cierro, tal como_

puede verse en la fig, 3, puede ser unida, a través de una
brida de traccién 140 en su extremo libre, con una prolen

gacidn de apoyo 142, aujet; a la pared del recipiente.

La seccién 130 de la abrazadera 126 sopor
ta un husillo de presibén 144 que, en la posicién de cierre
de la abrazadera, se encuentra coaxial con el recipiente_
de tratamiento.~ EL husillo 144 coopera con una tuerca de
husillo 146, a la que estén unidas dos palancas giratorias
148, alineadas entre s{ y gue sobresalen lateralmente.- -
La tuerca de husillo 146 encaja por detrés de una brida -
150, sujeta a la seccién 130.~ Mediante giro de las pa-_
lancas 148 y, con ello, de la tuerca de husillo 146, se -
se mueve el husillo 144 en direccidn vertical, con lo que,
siendo correcto sl sentido de giro, se apoya sobre la ta=-
éa Y la oprime fuertemente contra la pared del recipiente.
Para la gufia segura del husillo 144, se han previsto ade-
mds casquillos y pernos de gufa 152 8§ 154 en la abrazade-
ra 126 y en la tapa 116,

De la fige 4 se desprende la posicibn del
tubo de empalme para la tuberia 26 § 28, en relacibn con_
el borde superior del recipiente de tratamiento.~ La unién
entre la tpboria y el tubo de empalme se establece de mane
ra similar gque en la desembocaduxra inferior.del recipiente.

El procedimiento de acuerdo com el inven
to, se desarrolla de la manera siguiente:

Por lo pronto se hallan desconectadas to

das las bombas, cerrados todos los brganos de cierre y --

- 15 -
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abiertos los recipientes ﬁe tratamiento.- Los cestos ané‘
dicos, llenos con el material a tratar, cuelgan o estin -
apoyados en los recipientes, mientras gque estén conecta~_
dos al polo positivo del generador, o bien se encuentran,
eventualmente, conectados en serie de la manera méds arrie-
ba desorita.

Como primer paso se cierran las tapas 70
y 72 (vedse 1la fig. 1) y a continuacifn se abren los frga
nos de cierre 22, 32 y 34.~ Ahora se conecta la bomba 18;
£ata se encarga de llenar los recipientes con el llqnido_
de tratamiento existente en el depésito de reserva, hacién
dolo pasar por la tuberfa 10 y las tuberfas 14 § 16, hasta que
mediante retorno a través de las tuberfas 26 8§ 28 y 24 se
regula un nivel predeterminado en les recipientes.- Se-_
guidamente mse cierran los Srganos de cierre 22, 32 y 34&,-
y se desconecta la bomba 18.

Ahora ya da comienzo el proceso de trata
miento propiamente dicho, para lo cual se abren los brga-
nos de cierre 60 y 62, se pone en funcionamiento la bomba
de vacio 66 y se genera en los recipientes de tratamiento
2 y 4 un vacio de alrededor de 400 torr por encima del 1f
guido de tratamiento.w Despufs se vuelven a cerrar los -

8rganos de cierre 60 y 62, y se desconecta la homba de va

cio 66.

Después de establecido el vaci{o da comien
zo el cambio de presiém del liquido de tratamiento, que dis
curre ya peri&dicamente durante todo el proceso de electro
lisis siguiente.~ Los Srganos de cierre 22, 32 y 34, son
abiertos y se conecta la bomba 18.. Eata vuelve a bome- -

bear liquido de tratamiento a los recipientes, y el Srga-
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no de estrangulaciln 36 provoca que en el sistema formado
por los recipientes 2 y 4, se produzca una sobrepresibn,_ ‘
lo que se pone de manifiesto en el manfmetro de contactos

20.~ El1 manSmetro de contactos 20 estd provi-to'con un -

contacto superior 21 y un contacto inferior 23, con los =~

gue puede hacer contactc la aguja 25 del manbmetro, carrig
dose asi determinados circuitos de mando y siendo accionas

dos los relés correspondientes,~ Cuando la aguja 25 del_

manSmetro de contactos 20 alcanza el contacto superior 21,
entonces el rel asi excitado hace que se pare la bomba -

18.- Con ello ya no sube més la presidn del liquido de =

tratamiento; por el contrario, el liguido de tratamiento_

es shora capaz de expandirse a través del 8rganc de es-_

trangulacidn 36, pasando al depSsito‘de reserva 6.- Con_

ello vuelve a descender la pfe-ién del ligquido de trata-_

miento y la aguja 25 alcanza finalmente el contacto infe-

rior 23.- El relé gue se excita con ello, vuelve a conec

tar la bomba 18, de modo que una vez més es bombeado 11-;

guido de tratamiento a los recipientes 2 y &, aumentando_

la presidn de $ste 1fquido en los recipientes.- Este cam

bio de presidn del 1fquido de tratamiento se sigue ahora;

ya repitiendo periddicemente durante todo el proceso de ~

electrolisis, siendo la frecuencia de la variacidn perid-

dica de la presifm regulable a travis del mandmetro de ==

contactos, que a su veg es preferiblemente regulable.

Los procesos de electfolisil en los di-_
versos recipientes de una misma instalacibm se desplazan_
temporalmente entre si, de manera ventajosa, para gque nun
ca;padc terminado el proceso de electirolisis al mismo ==

tiempo en dos recipientes y hubiera que tenerse gue abrir

-1l7 =



1o

15

20

25

30

dos recipientes y cargarlos con el nuevo material a tratar.
Por consiguiente, una vex terminado el proceso de electro
lisis, por ejemplo, en el recipiente 2, se cierra el co-_
rrespondiente 8rgano de cie.re 22 y el 8rgano de cierre 32,
mientras que se abre la vilvula 74.- A continuacién se -
abre el 8rganc de cierre 44 y se conecta la bomba 50, que
vuelve a bombear el 1lfquido de tratamiento al depfsito de
reserva 6 a través de las tuberias 14, 38, 48 y 52.- 'Deg
pués de vaciado totalmente el recipiente 2, se vuelven a_
cerrar los Srganos de cierre 44 y 74, y se abre el 8rgano
de cierre 60.~ Seguidamente se conecta la bomba de vacio
66 y se genera en todo el recipiente 2 un vacio de alrede
dor de 400 torr.- Mediante este tratamiento en el vacfo_
del material, que sigue al proceso de electrolisis, =e «=
consigue un secado intenso.~ Este secado tenfa que reali
zarse hasta ahora, cuando se empleaban recipientes abiertos,
en una fase de trabajo separada y en un recipiente que pu
diera ser cerrado herméticamente,

Después del tratamiento en el vacio, se__
abre el 8rgano de cierre 74, se levanta la t@pa del reciw
piente despuls de aireado éste, se saca el material trata
do, se limpia el recipiente, se introduce nuevo material, etc.
El sgrvicio del megundo recipiente al final del correspon
diente proceso de el ctrolisis, es fundamentalmente el -~
mismo; ahora bien, la instalacién estf dispuesta de tal =
modo, que este ciclo de servicio no tieme que dar comien-
zo hasta que el recipiente 2 ha vuelto a ser cargado, ce=
rrado y puesto en servicioc.

La forma de actuacién de la instalacibn

sera explicada a continuacién a base de un ejemplo esgue
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matizado y en relacidn com la fig, 5.- En la fig. 5 repre
senta 160 un tubo de hierro emplomado o estafiado, cerrado_
por arriba y abierto por abajo, que se encuentra en posi-~_
cibn vertical dentro de un vollmen de lfquido 162 en un re
cipiente de trataniento.f El tubo de hierro emplomado o =~
estafiado 160, es somefido shora sucesivamente, en tres for
mas distintas, al proceso de electrolisis, estando conecta
do al'polo positive de generador de corriente continua, -«
mientras que el recipiente de tratamiento estd cenectado -
al polo negativo.

En el primero de los‘casoa no tiene lugar,
ni un tratamiento previo bajo vacio, ni un cambio peribdi-
co de la presibn del 1fquido de tratamiento siguiente a dai
cho tratamiento.- E1 1fquido, a base de la presién estéiti
ca de la columna de 1fguido, penetra desde abajo en el intes
rior del tubo hasta aproximadamente la marca D, comprimien
do el aire contenido en el tubo.- El resultado del desol-
dado o desestafiado realizado en esta posicibn, es que el -
plomo o estafio existente en la superficie comprendida entre
lans marcas A y D, no‘cs atacado, sino lo es exclusvamente_
en la superficie exterior y en la superficie interior come
prendida entre las marcas Dy E.~ Con ello se ha consegui
do un desoldado o desestaiiado en un 55%.

En el caso segundo se somete el 11quido -
de tratamiento que contiene el tubo 160, antes de dar co-_ |
mienzo el proceso de electrolisis, a un iacio. con lo que,
siendo la temperatura constante y de acuerdo con la ley de
Boyle-Mariotte, se expande el aire contenido en el tubo, es
capando parcialmente por la parte de abajo de Este.~ Una_

vez reestablecida la presibén normal (apertura de los Srza-

w 19 w
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nos de cierre 22, 32 y 34 en la instalacién de acuerdo con
la fig. 1), penetra el 1iguido en el interior del tuboc 160
husta la marca C, comprimiendo el aire gue todavia se en

cuentra en él.- El proceso de desoldado o desestafiado si
guiente, proporciona un rendimiento de alrededor de 71%,

81.en el tercero de los casos, y de acuer
do con el presente invento, se genera, después de reesta-
blecida la presibn normal a continuacidn del tratamiento_
bajo vaclo, une sobrepresifn en el 1iguido de tratamiento,
entonces penetra éste todavia hasta mls adentro en el tubo,
a saber, hasta la marca B, consiguiéndose as{ una hunmects
cibn casi total de las superficies a tratar.- 5i ademis_
se baja y vuelve a subir periSdicamente la presifn en el_
lﬁquido de tratamiento, de acuerdo con el invento, enton-
ces se consigue un lavado del interior del tubo, que re-—_
percute de manera favorable, tanto én lo gue se refiere -
2 la humectacién de la superficie, como también al transe
porte de iones.~ En este procedimiento se consigue un de
soldado o desestaiiado de 92%, en comparacién con la super
ficie total.

El ejemplo esquemAtico de un tubo cerra=-
do por arriba y abierto por abajo gue acabamos de descri-

bir, reproduce de manera gr&fica las circunstancias gue =~

- existen en las cavidades contenidas en los paquetes pren-

sados de material y que estdn llenas de aire. Ahora bien,
el ejemplo demuestra a su vez, gue la calidad del desem-w
plomado y desestaifiad:: mejora de manera decisiva mediante_
el procedimiento de acuerdo con el invento.

Tal y como se desprende en especial del_

ejemplo esqueh&tico descrito filtimamente, puede el proce~
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dimiento del invento ser aplicado con ventaja, ademés de

‘para el desestafiado, también para el desemplomado, por lo

que no debe considerarse limitado al desestafiadoj por el_
contrarie, el establecimiento de un vgcio y la Variaci6q_
peri6diba siguiente de la presidn del liqnido de trata- _
miento, pueden ser aplicados tambifn con ventaja a la se-
paracién de otros metales na férricos, afinadores de su-_
perficies, aplicados sobre hierro.- También la forma es=
pecial de realizacibn de la instalacidn para la realiza-_
cidn del invento, no debe ser considerada como l1imitacibn;
segin las necesidades, puedonvllevnrse a cabo modificacio
nes y adaptaciones a las circunstancias dadas; asf, por -
ejemplo, se puede elevar a discrecidm el nimero de reci-_
pientes de tratamiento, y tambifn la construccibn de los_

recipientes puede modificarse de diversas maneras.

Los puntos que como caracteristica de no
vedad se presentan para que sean objeto de &ste Modelo de
Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientest

1, Un dispositivo para la separacién -
de hierro y metales no férreos destinados al afino de sue
perficies, especialmente para el desestafiado de hojalata_

mediante electrolisis en solucidn alcalina, establecifndo

- 21 -
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se, antes de dar comienzo el proceso, un vacioc sobre el -
bafic de electrolito que contiene el material a tratar, des
pués de lo cual, y durante todo el proceso, se pone el li |
quido de baifio bajo sobrepresién y presibn més baja en su-

cesibn peri&dic&, caracterizﬁdo por al menos un recipien-

te vertical de tratamiento, gue puede ser cerrado herm‘ticg
mente, y por un depdsito de reserva caldeable para el 1{-

quido de tratamiento, comunicado con el recipiente de t;g
tamiento a través de dos tuberfias, habiéndose montado en_

la primera de estas tuberias, gue desemboca eﬂ la zona in é
ferior del recipiente de tratamiento, una bomba que impul |
sa el 1iquido al recipiente de tratamiento, mientras que_
en la segunda de las tuberias, que parte de la zona supe-

rior del recipiente de tratamiento, se encuentra montado_

un Srganc de estrangulacidén que reduce la salida hacia el
depbsito de reserva, y pérque la segunda de las tuberias_
puede ser conectada, entre recipientes de tratamiento y -~
el Srgano de estrangulacién, a una bomba de vacio.

2.« Un dispositivo de acuerdo con la rei
vindicacidén 1, caracterizado porque en ambas tuberias, en
tre el recipiente de tratamiento, por un lado, y la bomba
o vidlvula reductora, por otro, se han insertado sendos 65
ganos de cierre, y porque la conexién con la bomba de vacio
desemboca en la tuberfa segunda, entre el 8rgano de cierre
y el recipiente de tratamiento,

3«= Un dispositivo de acuerdo con las =
reivindicaciones 1 -~ 2, caracterizado porque la tapa del_
recipiente de tratamiento posee un érgano de cierre que -
conduce al aire libre, y porque en la primera de las tube

rias, entre el Srgano de cierre Y el recipiente de trata-

- 22k
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miento, desemboca otra tuberia gue, a través de otro Srgano
de cierre, conduce al depbsito de reserva, habidndose monta
do en &ste tuberfa una bomba que impulsa el 1f{quido hacia
el depbsito de reserva.

4,- Un dispositive de acuerdo con las -
reivindicaciones 1 - 2, caracterizado porgue en la primera
de las tuberias, entre la bomba gque impulsa el 1{quido ha- :
cia el recipiente de tratamiento y el 8rgano de cierre, se
halla intercalado un n@németro de contactos regulable.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con las -
reivindicaciones 1 -~ 4, caracterizado porque el cfitodo es
td formado por la pared del recipiente de tratamiento, =
mientras que como &nodo sirve un cesto de hierro dispuesto
dentro del recipiente,

6.- Un dispositivo de acuerdo con las =
reivindicaciones 1 - 5, caracterizado porque el cesto and
dico se apoya sobre el fondo del recipiente de tratamienw
to a través de elementos de apoyo aislantes.

7= Un dispositivo de acuerdo con las =
reivindicaciones le6, caracterizado pozqncicuando se em—
plean varios chipientcs de tratamiento a la vez, las tue
berfas se realizan en lo paaiile como tuberias sencillas,
que sirvan en comlin para todos los recipientes, no bifur-
clndose hasta la zona de los recipientos y previéndose --
Srganos de cierre separados para cada uno de los recipien
tes.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con las -
reivindicaciones 1 - 7, caracterizado porque cuando se em
plean varios recipientes de tratamiento los electrodos de

todos los recipientes estén conectados en serie.,

- 23 -
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9e= UN DISPOSITIVO PARA LA SEPARACION
DE HIERRQ Y METALES NO FERREOS DESTINADOS AL AFINO DE =
SUPERFICIES.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa=-
fian y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de veinticuatro ho-

jas escritas a mquina por una scla de sus caras.

Madrid, 15 NUV 19&

Pe A,

A de

E.F.G,= - 24 .
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