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El p resen te  invento t ie n e  p or  o b je to  suprim ir 
la  base o embocadura f i l e t e a d a  de la s  cabezas de s i fó n  para 
aguas gaseosas, (F ig s. 1 y 3 )  y de lo s  a n il lo s  roscados 
y m utilados, (F ig• 3 )»  para reem plazarlos p or una garra o 
e sp e c ie  de broche de chapa de forma apropiada para cada 
modelo de cabeza de s i fó n  y cada c la se  de b o te l la  o garrafón  
que se em plee•

Por medio de é s t e  nuevo sistem a de f i ja c i ó n  se  
pueden montar lo s  d i fe r e n te s  modelos de cabezas de s ifo n e s  
sobre todas la s  c la s e s  de b o te l la s , garrafas o garrafones  
s u scep tib le s  de soporta r la  p res ión  debida para desocupar 
e l  s i f ó n •

La garra preconizada p or e s t e  invento asegura un 
montaje sobre e l  v id r io , tan p e r fe c to  como e l  que s e  ob tien e  
con la  base o embocadura de cabeza f i l e t e a d a  y de a n illo s  
f i l e t e a d o s  y mutilados que hasta hoy en día se  vienen  
u tiliza n d o  para f i j a r  la s  cabezas sobre la s  garra fas•

E ste sistem a de garra tien e  también la  ventaja  
de s im p lific a r  lo s  ú t i l e s  o máquinas herram ientas de fa b r ica ­
ción  de la s  cabezas, pudiéndose p re sc in d ir  de la  mano de 
obra de operarios  esp ec ia liza d o s , a la  vez que s e  aumenta 
e l  rendimiento del p erson a l«

Todos lo s  d i fe r e n te s  modelos de garras que c o n s ti ­
tuyen e l  o b je to  de la  p resen te  d escr ip ción  son de chapa 
m etálica  recortada y embutida o estampada, p or  lo s  p ro ced i­
m ientos empleados en és ta  c la s e  de tra ba jos, procedim ientos  
que son en s í  muy conocidos para que haya necesidad de 
d e s c r ib ir lo s  aquí•

Estas garras de nuevo sistem a una vez recortadas  
y labradas a estampa, s e  pulimentan, s e  niquelan o s e  la s  da 
un baño de estaño y s e  marcan con e l  nombre del c l i e n t e ,  por  
lo s  mismos proced im ientos que hoy en día se  usan.

La garra representada en la  F ig• 8 es  una garra de 
una so la  p ieza , siendo la  F ig• 8 un c o r te  v e r t i c a l , la  F ig. 6 
un plano su p er io r , la  F ig. 11 un plano in fe r io r  Esta garra



vá abrochada o enganchada p or  debajo del p ico  y s e  adapta al 
modelo de cabeza representado en la s  F ig s . 17 y l 8 •

En e l  momento de montar la  cabeza del s i fó n  sobre e l  
c r i s ta l  s e  pasa la  v iro la  a , (F igs, 4, l8 , 2 j  y 24} esta  
v iro la  a es  un tubo de un m ilím etro de esp esor  próximamente 
cercado por un a r ito  de ju n co ; se  co lo ca  e l  tubo de c r is ta l  
r , p ro v is to  de su arandela de junta  herm ética de caucho b,
(véase F ig , 17 ), sobre la  b o te l la , se  co loca  la  cabeza sobre  
la  b o te l la  que encaja de por s í  en su s i t i o $ con la  prensa  
de montar é s ta s  cabezas sobre garra fas, (prensa que e s  ya 
conocida ), s e  apoya sobre la  cabeza y la  garra, que hubo de 
s e r  pasada an tes , e jerc ien d o  p resión  en c_, (véase F ig . 17 ), 
a f i n  de ap lastar lo  s u f i c i e n te  la  arandela de goma b,
(véase F ig. 17)• En e s t e  momento la s  garras c, (F ig . 8 )  
habrán bajado adaptándose debajo del a n illo  de la  b o te lla  
o garrafa en d, (F ig. 17) atenazándose en e l  acto lo s  d ien tes  
de la  garra con una tenaza e sp ec ia l que lo s  deja  aplicados  
con gran fu erza  sobre e l  c u e llo  de la  b o te l la , hecho lo  cual 
s e  vuelve a su b ir  la  v iro la  £ (F ig. 18) de abajo a rriba  a f i n  
de dejadlas garras £ en p o s ic ió n  d e f in it iv a  quedando asi term i­
nado e l  montaje de la  cabeza de s ifó n  sobre la  b o te l la . E ste  
modelo de garra de fijación jno conviene más que aiguellas cabezas 
del modelo de la s  F ig s• 17 V l8 , cuyo p ico  e s tá  más bajo que e l  
punto de agarre o enganche c de la  garra. La garra (F ig. 8 )  
no es  la  que e s tá  colocada (F igs. 17 V l8 ) ,  pero  como se  
aplica  al mismo modelo de cabeza, dichas fig u ra s  17 y l8  s irv en  
para d e s c r ib ir  e l  montaje de la  garra, (véase F ig . 8 ) .

La garra o broche propiamente dicho , (F igs. 7, 9 
y 12) s e  compone sen cillam ente de un tubo de metal de un 
m ilím etro de esp esor  sobre poco más o menosy de un diámetro 
in te r io r  igual al diámetro e x t e r io r  de la  cabeza y de la  a n illa  
de la  b o te l la  a la  cual e s tá  destinada la  garra, pendo dicho tubt 
embutido o estampado p or su p a rte  su p er io r  para form ar e l  rebordt 
o pestaña e_ (véase F ig . S) . Va dicho tubo feston ead o  por su 
p a rte  in fe r io r  g_ (vease F ig . S ) y recortado en p_, (F ig. S)



para dar paso al p ico  o p ito r ro  de la  cabeza del s i f ó n . La 
F ig . S es  un alzado, la  F ig• 7 un c o r te  v e r t ic a l  y la  F ig . 12 
un plano in fe r io r  de la  garra.

Esta garra s e  monta de la  misma manera que la  a n ter io r
so lo  que sus d ien tes  f_, (véase F ig . $ ) ,  que son r e c to s  en la
primera fa s e  del m ontaje, van luego replegados en £, (véase
F ig . 7 ) , debajo de la  a n illa  cerco  o boqu illa  de la  garrafa o
b o te l la , con una tenaza ad-hoc en d, (véase F ig . ?)• Hechas
ésta s  operaciones queda terminado e l  montaje sobre v id r io . Esta
garra no t ie n e  necesidad de v iro la  para mantener sus d ien tes
¿  (F ig . S ), en p o s ic ió n  de enganche d_, (véase F ig * !? )•  Es la
garra de sistem a más económico, pero cuando la  cabeza de s ifó n  

, o
e s t e  su je ta  o a p ris ion e/ ti ene necesidad de s e r  reparada, e s  
p re c is o  desprender uno tras o tro  lo s  d ien tes  f_ (véase F ig . S ), 

lo  cual l le v a  aparejado e l  p e lig r o  de rom perlos. Al igual 
que la a n ter io r  ésta  garra s e  niquela, s e  la  dá un baño de estaño 
y se  la  marca a estompa con e l  nombre del c lie n te p r o p ie ta r io  
de lo s  envases.

Las F igs. 10, I j  y 14, representan  una garra 
recortada y embutida, siendo la  F ig . 1J un c o r te  de f r e n t e  
por d elan te  de lo s  brazos, la  F ig. 10 un plano in fe r io r  y la  
F ig . 14 un c o r te  de p e r f i l .  Los d ien tes  h__ de es ta  garra 
se  enganchan en unos agujeros i_, i_, (F ig . 24) , montándose 
ésta  garra de la  misma manera que la s  a n ter io re s , y siendo  
adaptable a lo s  modelos de cabezas (F igs. 17 y 1 8 ) ; s e  monta so ­

bre la s  b o te l la s  en la  forma ilustrada en la  F ig . 24. Los 
d ien tes  o p r e s i l la s  h, (F ig. I j )  se  mantienen enganchados en 
lo s  a g u jer ito s  i_, i_, (F ig . 24 ), p or una v ir o la  de sistem a  
conocido, como la  representada en a, (F ig . 24 ),

Esta garra es  más racional y puede montarse sobre todos  
l o s  tip o s  de cabezas de s ifó n  sobre toda c la se  de garrafas o 
b o te l la s  yendo montada en su forma d e f in it iv a  sobre la  cabeza 
de v id rio(segú n  s e  indica en la s  F igs. 4, 17, 18, y 24 ). Esta  
garra s e  compone de tr e s  p ie z a s : a sa b er : dos c o q u in a s  o 
conchas sem i-c ilfn d r ica s  m, m, (F ig . 20 ), yendo representado



en la  F ig . 1$ en c o r t e , con la  v iro la  a* La F ig . 20 es  un 
alzado en e l  que aparecen la s  dos co q u illa s  o sem í-conchas 
separadas para la  mayor claridad  del d ib u jo , siendo la  F ig . 22 
un plano in fe r io r  y la  F ig . J9 e l  c o r te  de dos co q u illa s  m, m 
montadas y unidas p or  medio de su v iro la  de unión a.

Esta garra es  s u s cep tib le  de d ife r e n te s  dimensiones 
y form as, según e l  modelo de cabeza y la  c la s e  de b o te lla  
donde se  apliquen dichas cabezas•

La F ig . 4 represen ta  una cabeza cuyo cuerpo j_ e s  de 
v id r io  o porcelana y e l  c o sq u illo  o som brerete k_ de m etal, 
asi como la  l la v e  o palanca 1_. Sobre e s t e  modelo de cabeza  
la  garra s e  engancha p or debajo del p ito r r o  y s e  monta en la  
prensa en la  forma que he explicado anteriorm ente. La F ig . 4 
represen ta  un c o r te  de la  base o boq u illa  de la  cabeza, del 
c u e llo  r e c to  de la  b o te l la  o garrafa y de tod os  lo s  órganos 
que in terv ien en  en e l  montaje de la  cabeza sobre v id rio  por  
medio de garraj además, la  v iro la  a vá representada como 
colocada sobre e l  c u e llo  de la  b o te l la , antes de a ju sta rla  
sobre la s  co q u illa s  m, m, que ya han sido f i ja d a s .

La v iro la  a s e  mantiene d efin itiva m en te su je ta  p or  
medio de un c ie r r e  o enchufe de bayoneta n, (F ig . 4 )  que 
se  engancha en un espolón  o pasador so lid a r io  de una de la s  
coquillasm  .

La F ig . 17 represen ta  una cabeza de s ifó n  cuyo 
cuerpo es de v id rio  o porcelana y e l  som brerete y la  lla v e  
o vá lvu la ,de m etal, yendo montada dicha cabeza sobre una 
b o te l la  con a n illo  de la s  de champagne y con la  cabeza 
aprisionada o enganchada por debajo d el p i to r r o . La F ig . 1$ 
represen ta  un c o r te  de la  garra completa o sea con la s  
co q u illa s  y la  v ir o la ; la  F ig , 21 es  un plano de la  F ig . 1S; 
la  F ig . 1$ es  un sem i-plano in fe r io r  de la  cabeza con su 
garra, (F ig . 17 ), V la  F ig . lS  es un sem i-plano in fe r io r  
de la  cabeza representada en la  F ig . 18.

La F ig . l8  es  un alzado, (en c o r t e  en e l  p tto r r o  
por d ela n te ) de la  cabeza de la  F ig . 17• Las dos conchas



m, m, ván colocadas en su s i t i o  y la  v iro la  a_ en d isp o s ic ió n  
de c o r r e r s e  de abajo arriba para ju n ta r la s• Dos esp o lon es ,
(no representados en e l  d ib u jo )  que van recortados en la  
v iro la  a^Cvéase F ig , l 8 ) ,  s e  rep liegan  p or  debajo del p ito r ro  
para mantener dicha v iro la  en su s i t i o  d e f in i t i v o . La F ig . 2 j  
represen ta  una cabeza de estaño cuya base o b oq u illa  o_ s e  
f i j a  de plano sobre e l  c e r q u illo  o a n illo  de la  b o te l la  que 
es  un a n illo  c i l in d r i c o » Esta base o boq u illa  o_, (F ig , 2 j ) ,  
se  ca ra cter iza  esencialm ente p o r  e s ta r  reducida a su forma 
más económica , (economía de metal y de mano de obra ), en 
comparación con la  cabeza de estaño representada en la s  
F ig s , 1 y j .

La F ig , 2 j  represen ta  un c o r te  del montaje de la  
cabeza sobre c r i s ta l  d e f in it iv o  y com pleto v ién dose, además; 
la  v iro la  a en e lev a c ión  antes de quedar f i ja d a  d e f in it iv a ­
mente, La F ig , 25 es un plano in fe r io r  de la  garra so la  
con la s  dos co q u illa s  reunidas, (s in  la  v ir o la )  y la  F ig , 2J 
es  un plano in fe r io r  de la  garra y de su v iro la  montada 
p or com pleto.

La F ig , 24 represen ta  e l  c o r te  de una cabeza de 
estaño (con e l  p ito r r o  vu elto  de f r e n t e ) ,  cuya base 
pequeña o_ s e  enchufa o encaja sobre e l  extremo de la  a n illa  
de la  b o te l la , que e s  una b o te l la  de tapón mecánico de p o rce ­
lana, El c o r te  de la  F ig , 24 represen ta  todos lo s  órganos 
de montura de la  cabeza sobre la  b o te l la , y además, la  v iro la  
a en alzado antes de quedar f i j a  en su s i t i o  d e f in i t iv o .

La F ig , 26 es un plano in fe r io r  de la s  dos conchas o 
coq u illa s  so la s  m, m, de la  F ig , 24, La F ig, 28 e s  un 
plano in fe r io r  de la  garra completa de la  F ig , 24.

En todas la s  d is t in ta s  formas de garra a n ter io r ­
mente d es cr ita s  hay que a ten erse  a la s  dimensiones debidas 
para e l  diámetro in te r io r  de la s  co q u illa s , o de la  garra 
cuando es  de una p ieza , para que dicho diámetro sea e l  mismo 
qu ee 1 diámetro e x t e r io r  de la  cabeza y de la  a n illa  de la  
b o te lla  o garra fa ; es  d e c ir  que e s to s  tr e s  diám etros son de
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la  misma dimensión.
El diámetro in te r io r  de la  v ir o la  a_ debe encajar  

a f r i c c i ó n  forzada sobre e l  diámetro e x t e r io r  de la s  c o q u illa s .
La longitud  en tre  lo s  bordes su p eriores  e in fe r io r e s  

de la s  coq u illa s  e_, e_, (F ig s• 18 y 1 9 ), deberá represen tar  
e l  to ta l  de la s  dimensiones s ig u ie n te s : 10 a ltura  de la  base 
de la  cabeza ; 20 esp esor  de la  arandela de junta  herm ética  
comprimida y, J0 a ltu ra  de la  a n illa  o c e r q u illo  de la  
b o te lla  o garrafa a unir a la  cabeza•

N O T A .

Habiendo ya d escr ito  y d etallado con toda amplitud la  
naturaleza de mi invento a si como la  manera de l le v a r lo  a cabo 
en la  p rá c tica , debo hacer con star que la s  d isp o s id o n es  
anteriorm ente d escr ita s  son s u s cep tib le s  de l ig e r a s  modificar- 
d o n e s  en sus dimensiones y d e ta l le s  s in  que p or  e l l o  se  a l te r e  
e l  p r in c ip io  fundamental del invento. También s e  hace con sta r  
que dicho invento s e  r e f i e r e  a la  p a ten te  fra n cesa  de fech a  
26 de Agosto de 1924, señalada con e l  n0 585. 875* acogiéndose, 
p o r  lo  tanto, a lo s  b e n e fic io s  que concede e l  Art0 lS  de la  
Ley de Propiedad In d u stria l, r e fe r e n te  al Convenio Interna­
cion a l de l8 8 j ;  modificado por e l  Acuerdo de la  C onferencia  
de Bruselas de Diciembre de 1900 y lo  que co n s titu y e  la  esen cia  
de dicho invento y p or  lo  que so lic ita m os  p a ten te  de invención  
por v e in te  años en España es  p o r : "Un sistem a de garra para 
poder f i j a r  la s  cabezas de lo s  s ifo n e s  de aguas gaseosas, 
con base no fileteada y de form as apropiadas, en la s  b o te l la s  
y garrafones de todos lo s  m odelos"; caracterizánd ose por  
lo  s ig u ien te :

1 0 .-  Por una garra de forma c il in d r ic a , hecha de una 
o más p ieza s  , la  cual p resen ta  un reborde destinado a 
a p lica rse  sobre un espaldón o rea lce  de la  cabeza del s i fó n ,  
replegándose e l  o tro  extremo de la  garra por debajo de la  
a n illa  que forma e l cu e llo  de la  b o te l la  o garrafa$ aplicando



de e s t e  modo la  cabeza del s i fó n  contra una arandela de 
goma que forma junta  herm ética para que descanse sobre e l  
borde su p erior  del c u e llo  de la  b o te l la , s i fó n  o garrafa•

2 8 .-  Una forma de rea liza ción d el sistem a de 
f i ja c i ó n  que se  e s p e c i f ic a  en la  re iv in d ica ción  18, c a r a c te r i ­
zándose p or  el hecho de que la  garra está  formada por dos 
co q u illa s , conchas s em i-c ilin d r ica s  que presen tan  rebordes o 
pestañas, y porque una v iro la  de forma c il in d r ica  se  d es liz a  
sobre la  p a rte  e x t e r io r  de e s ta s  co q u illa s  para nantenerlas  
su je ta s .

J 8 .-  Una forma de rea liza c ió n  del sistem a de f i ja c i ó n  
que s e  e s p e c i f ic a  en la  re iv in d ica ción  18, caracterizado  
por e l  hecho de que la  garra l le v a  unos espolon es que prenden  
o enganchan en unos agujeros p ra cticad os ad-hoc en e l  c u e llo  
de la  b o te l la  u o tro  r e c ip ien te  donde s e  adapte la  cabeza  
de s i f ó n •

4 8 .-  Una forma de r ea liza c ió n  del sistem a de f i j a ­
ción  que s e  e s p e c i f ic a  en la  re iv in d ica ción  18, caracterizado  
por e l  hecho de que la  garra c il in d r ic a  vá hendida en p a rte  

siguiendo unas g en era tr ices  para a b r irse  o separarse al 
s e r  colocada , asegurándose la  su jec ión  de dicha garra por  
medio de una v iro la  co rred iza •

j 8 . -  Una forma de rea liza c ió n  del sistem a de f i ja c i ó n  
que s e  e s p e c i f ic a  en la s  re iv in d ica cion es  28 y 48 c a r a c te r i ­
zándose por e l  hecho de que la  v iro la  s e  inm oviliza  
por medio de un montaje de bayoneta una vez que ha cu b ier to  
la s  coq u illa s  de la  garra•

6 8 .-  Una forma de rea liza c ió n  del sistem a de f i ja c i ó n  
que se  e s p e c i f ic a  en la s  r e iv in d ica d o n es  p reced en tes , 
caracterizado p or  e l  hecho de que la  garra y eventualm entet 
la  v iro la  ván feston ead as o mués cadas para dar paso al 
p ico  o p ito r ro  del s i fó n  al i r  é s t e  últim o situado p or  
debajo del espaldón donde se  engancha o prende la  garra•

7 8 .-  Una forma de r ea liza c ió n  del sistem a de 
f i ja c i ó n  que s e  e s p e c i f ic a  en la s  re iv in d ica cion es  p reced en tes



caracterizada  por e l  hecho de que la  cabeza d el s i fó n  
cubre la  garrafa encajando sobre su contorno»

"Un sistem a de garra para poder f i j a r  la s  cabezas 
de lo s  s i fo n e s  de aguas gaseosas, con base no f i l e t e a d a  
y de formas apropiadas, en la s  b o te lla s  y garrafones de 
todos lo s  m o d e l o s t a l  y como queda substancialm ente  
d escr ito  en la  p resen te  memoria e ilu strado en lo s  d ibu jos  
que s e  acompañan•

Esta memoria consta  de ocho hojas e s c r i ta s  por  
una so la  cara»

Madrid, 2$ de Agosto de 1$25»



i


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



