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MEJORAS EN O RELACIONADAS CON EL ACONDICIQONADO DEL ALGODON
EN RAWA

Memorila Descriptiva.

La presente invencidn se relaciona con un método de acon-~
dicionar aplicando aceite a la fibra de algodén cuando estd

en la forma de algodén en rama, y antes de que se le haya car+

dado e hilado en filéstica.

En la manufactura de algodbén en fildstica, las fibras son
cardadas, puestas en paralelo y torcidas alrededor de cada ung.
La fibra del algodbn se distingue de todas las demés fibras

por el torcido & la torsibn peculiar gue posee y por su hebra

larga, suave, flexible y sedosa, Aungue ese tejido blando,
peculiar, hace que la fibra de algodbn sea comparativamente d
fAcil manipulacibn v trabajo en las diferentes mécuinas que |
se emplean en su manufactura en el producto acabado, sin en- f
bargo, =1 procedimiento en méquinas de esas fibras blandas y
sedosas produce clsrtas dificultades cuando se elabora el
algodbn en rama. Por e jemplo, las operaciones de pasada e g
hilado gensran electricidad estética en la fibra del algodén,5
la cual hace que las fibras se resistan mutuamente, se separen
y sobresalgan a dngulos rectos con respecto a la longitud de
la filéstica. Esa tendencia hacia la desintegracibn de la
superficie no solo debilita la filéstica resultante, sino que

seriamente interviens con el proecedimiento carrecto de la fi-

bra.
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"estdticas en el torzal por la humectacién en la fébrica de

hilados, y que consiste en humedecer el aire, pero €so no ha
resultado ser satisfactorio. Se ha pulverizado el agua sobre
”la fibra para neutralizzr la formacibén de esa electricidad
esthtica, pero el agua/evaporaba y por otros conceptos ese
procedimiento no ha resultado ser tampoco eficaz. El algodbn
"en rama he sido pulverizado con soluciones de jabén y agua, 6
emulsiones de jabon y aceites vegetales en agua. La objeciédn
al uso dd tratamiento del jabbn y agua es que el jabbn se
desintegra con la edad, cambiando su naturaleza quimica y forma
fisica, de ese modo destruyendo su fin como lubrificante y

ablandador. El uso de los aceites vegetales y emulsiones )

mezclas de esos aceiltes, también es contraproducente por 1la

" misma razbn que por lo que concierne a los jabones, es decir,
esos aceites son de naturaleza secante & semi-secante. 6 fhcil
se oxldan y se destruyen, se secan y forman compuestos que
son pegajosos e inconvenientes por otros conceptos para el
fin de tratar el algodbn con el objeto de ayudar en la manu-
factura de la fibra para convertirla en artfculos para la
venta en el mercado. El uso de esas soluciones y liquidos
ha sido circunscrito a la mamufactura de deshechos de algodbn
b borra de algodbén, y algodbn de largo de fibra corto primaria-
wente para evitar las pérdidas excesivas en la manufactura y
dar el mayor peso posible al producto écabado, y sin tratar de
afectar por ningun concepto el acondicionado del material.

El objeto primario de la presente invencibn ss tratar el

i algodbn en rama cuando estd a granel 6 durante una de las ope-

i!raciones iniciales de beneficiarle en mdquina, de tal modo que

se disminuya la formacidn de la electricidad estética e inci- .
dentalmente se asegure la retencidn y se utilice en el tarzal
6 madeja resultante todas las fibras largas y finas que estén
en el algodén.

!} Ampliamente ese objeto se logra sometiendo el algodén en

i rama a un tratamiento preliminar con aceite, con el aceite en
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mente pegusiias.

Haciendo gque una pequefia cantidad de aceite adecuada pene-
tre en el algodfn, se hace que las fibras finas se a dhierm
substancialmente en paralelismo durante la operaci6n de pasar
y proporciona una lubrificacibn interna que reduce la resis-
tencla friccional entre el material y las piezas de la méquina
durante las subsiguientes operaciones en la mdguina, asf{ como
también reduce la resistencia entre las fibras individuales a
medida gue se ajustan en su situacidbn determinada en el cuerpo
de la fildstica, a medida que es formada por esas operaciones
en la méquina.

Debido a las propiedades gufmicas inherentes as{ como a
las propiedades lubrificantes eficientes, se ha hallado que
para ese fin es mejor un aceite lubrificante mineral puro,cuyo
aceite puede usarse con su color natural después de un refina-
miento adecuado gue se ha llevado a cabo para impartirle la
viscosidad correcta vy 1la densidad para el fin que se pretende.

Aunque el uso del petrbleo mineral 6 mejor dicho, del
aceite mineral & petrbdleo puro y sin ningin otro ingrediente,

se aconseja en la pressnte descripcidn debido a su calidad

. de barato y eficiencia en sus cualidades de ablandar y lubri-

' ficar, sin embargo, se pueden usar otros aceites menos eficien-

tes tales como el aceite de risino y el aceite de manteca.
Fn algunos casos cuando s ventajoso expedir la filfstica

acabada en su estado natural 6 gris y cuando esth impregnada

| con una pequefia cantidad de aceite, el aceite debe ser de tal

naturaleze que no coloree el producto. En tales casos se pre-

tende en la presente que se use un aceite mineral lubrificants
i

de color blanco agua, blanqueado 6 incoloro, cuyas calidades

" comerciales no se consideran como volAtiles y que pueden tened

un punto de destello tan ba jo como de 110 grados del termbmetro
Fahrenheit.
El petrbdleo 6 aceite mineral es pulverizado & roclado en

el algodbn en rama antes de asumir la fase de pasada de la
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- rial tratado,hard que el algodbn se adhiera a las piezas de 1#

i de las fibras de algodbdn de las cuales se va a obtener la

' de los peritos en el arte; y el procedimi nto general es afg -

l?Vf fildstica, vy & medida gque las fibras son tiradas las unas

sobre las otras y repetidamente dobladas incidentalmente a las

" operaciones subsiguientes de méoguina, el petrbleo 6 aceite

seréd eventualmente distribuldo y absorbido de suerte que verti-
calmente cada fibra tendréd su cuota aproximadamente proporcio
nada de aceite.

La centidad de aceite 6 petrbleo gue se use dependerd de

la viscosisad y densidad del aceite as{ como de la naturaleza

fildstica resultante. Por regla general debe usarse sufi-

clente aceite para obtener los resultados deseados, pero no

una cantided tal que intervenga con el paso del material a trﬁ-
vés de la maquinaria. En el caso del aceite mineral que se i
ha hallado ser el mas prActico para el fin indicado, la canti-+
dad usada varia de medio de uno a cuatro por ciento por peso
de algodbn tratado. Se ha hallado que si el peso del aceite

usado materialmente excede cuatro por ciento del peso de mate-

méguina y evitard la elaboraciédn correcta del algoddn en ar
ticulos acabados.
Cuando se desee elimimar el aceite del materid acabeado,

se pueden usar clertos agentes emulsionantes muy conocidos

dir al procedimiento de hervir los articulos cantidades ade-
cuadas de jabbn, borax, alcali u otros productos quimicos,
cuyas substancias eliminarén de los articulcs el aceite mire -
ral cuando s6 le haya aplicado de la mnera descrita en el
presente procedimiento.

La presencia de esa pequefia cantidad de aceite mineral no
interviene con el tratamiento quimico 6 cualquier tratamiento
subsiguiente del algoddn pars fines de msnufactura, cuendo se

aplice de la manera descrita en este procedimiento. Su presen-

cla constituye una ventaje en ciertas operaciones tales como

en el tejido de punto 6 tejido comin en donde asegura la lubri-
ficacibn y un deslizemientofficil de la fildstica de tejer a
través de las diversss piezas de la méquina, haciendo que
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sea innecesaria la lubrificacibén aparte de la filéstica. La
fildstica hecha con el algodén tratado como se ha descrito en
la presente, produce géneros mucho més suaves y de naturaleza
mucho mds flexible de lo que seria el caso si se omitiese ese
previo tratamiento de lubrificacibn.

Se ha hsllado expsrimentalmente que como resultado del

tratamiento descrito ern la presente,el paso del &ngulo de las

espirales que formsn la fibra de algodbn viene a ser més aguda-

mente inclinado vy de ese modo haciendo que el largo de la fibra

sea de mayor longitud. Tembién se ha hallado que se aumente
la resistencia a la rotura de la filéstica.
NOTA
Se reivindica como objeto de la presente Patentes

1 - Un método de acondicionar algodbn en rama para trata-
miento subsiguiente, caracterizado por el hecho de que consiste
en permear el algoddn con un aceite no volétil.,

2 - Un método de acondicionar algodbn en rama de acuerdo con
118 reivindicacibn 1, caracterizado por el hecho de que consis-
te en tratar & pulverizar el algodbn con un aceite no volAtil
en condicidn finsmente dividido antes de completarse la opera-
cién de pasada.

3 - Un método de acondicionar algodén en rama de acuerdo con
la reivindicacié 1, caracterizado por el hecho de que congis-
te en t ratar 6 pulverizar el algodbn con una cantidad de
aceite mineral no volétil substancialmente menos de cuatro por
ciento por peso del material que se estd tratando.

4 - Un método de acondicionar el 2lgodén en rama de acuerdo
con la reivindicacibn 1, caracterizadopor el hecho de gue con-
siste en tratar é pulverizar el algodbn con un aceite lubrifi-
i cante incoloro y manipular el algodbn com el objeto de obtener

“ la permeabilidad completa del aceite a travéds del mismo.

& - Mejoreas en 6 relacionadas con el acondicionado del algo-

dén en rame. Burcelonau 20 ae agosto ue 1920,
P. A. ///




	Bibliographic data
	Description
	Claims



