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‘emoria descriptiva que j[ acompafia a la Soliecitud de Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afios & favor de R o b e r t
Queit J r;, Ingeniero, regidente en Millburn, New Jsrsgey
(Fstados Unidos), por "MRJORAZ WUEVAS Y UTILFS INTRODUCIDAS EN
108 REGISTROS DEL SORIDO, CON LOS MFTODOS DF PrRODUCIRLAS", pre-

sentada en el Ministerio de Trabajo, Industria y Comsreio,

Tl objeto de egte invento lo constituyen unas mejoras nuevas
y utiles introducidas en los rezistros del sonido, con log mé-
todos de producirlas,

Hasta ahora, 1los rezistros dsl sonido se hacian impresio-
nando 1las pretendidas huellas 1 ondulaciones de las ondas sono-
ras en una materia § superficies plastiea, por medio de matrices,
Lz exactitud del registro hecho y, por lo tanto, su wvalor como
medio reproductor del sonido, dependia prinecipalmente de la plas-
ticidad & moldeabilidad de 1la substancia § superficie impresio-
nada;

Se ha probadc y s& ha utilizsdo un gran mimero de materias
plésticas vero, que se sepa, 12 materia empleads ha sido, en la
mayor parte de lus easos, una je plasticidad inherente y perma-
nente, Fn aquellos casos ea g1 la materia utilizada tenia un
alto grajo de plasticidad, la platina se adaptaba bien 4 reecibir
una impresién exacta, psro esos registros, debido 4 su plastici-
dad inherente y & su blandura, resultaban de poca duracidn, Por
otra parte, en 10s cascs en que 8e recurria 4 una materia mas
dura y menos oléstica, el registro, aungue de mayor dquracidn, s¢
se adaptaba menos £ recibir la impresién e l=s ondas sonoras,

Considerado en su aspecto mis amplio, el invento comprends

l1a fabricecidon 32 registros del sonido, en los que la superficie

0 materia receptora del registro es una amorfa y lo suficiente-




mente plistica en tanto que la impresidn del rezistro se haee en
ella, pero propia para convertirse dsspués en oira Jdura, perma-
neate y no pléstica, ya ecomo resultazdo de 1= operaci6n compresora
& por los tratamieantos & que luego se puede someter para la fa-
bricacidén 4 obteneidn dcl producto Ffinal,

Debe tenerse en cuenta que el invento no se limitz & un ve-

gistro de ningun determinado tamafio, forma y peso, ni & uno que

tenza ninguna determinada forma de registro de ondas sonorag &

productoras del sonido impresionadas en €1, ni £ 12 clase ie pro

fundidad de las huellas, no limitandose tampoco 4 un registro ob
tenido enteramente en una materis eomo 1la citada, Lz tableta de
rezistro puede ger 3 un determinalo gruegso y goportadora de por
si, & 1la materia de impresidn puede recibir 1la forma de una capa
S revestimiento que se 1le aplique 4 uns & & ambas caras de un
vehieulo § base, sin limitarse & ninguna aéterminada composicidn
S materia § como se reiviandicari, en efecto, en 1la Nots del final
de esta Memorisa,

Ampliamente considersado, el invento comprende ¢l empleo,
como materia de impresi5n, je una sustaneia & composicién amor fa
que sea é que se pueda convertir on lo suficisntemente pléstica
6 termorlistica para lograr que 1la impresi6n de2l registros se
haga exactamente en ella,

Fsz materia =s también, sin embargo, de tal clase, que la
operacidn compresora, § los subsiguieantes tratamientos & oz ge
pueda someteyr, la coaviertaa & puedan eoavertir en una substan-
cialmente no pléstica, dura, resistente, duradera y permanente,
Dicho de otro moio, 1z mgteria de registro, mientras se egté im-
presionando, es lo suficientements plistica § termoplistiea pars
reeibir una impresidn exacta de las oadas sonores registrzdas,
pero después se convierte en dura y no pléstica, ¥y, por lo tanto,
consEva c¢omo un registro de gran permansncia la impresiSn de la

matriz & de las matrices gque se utilicen,




Durante un gran perioio ge ha venido ensayando un gran hﬁ—
inero de substancizs y se han hallaio varias propiss pars utili-
zarss en 1la proiuccién de registros ds muy buena clase, ya gdlsas,
va combinadamente entre 3i, Fvideate ez, por lo tanto, que el 1in-
vento no depende ie ningana determinadsz substancia & comnosiciba,
ai se limita 4 ningina de ellas, puesto que exigten muchas ads-
cuades para los fines que se persi;usn,

Describiremos ahora vwn método de 1llevar & 12 préctica el
invento y zssimismo el caracter zeneral dsl registro que con €1 se
produee, aungue teniendo on cuenta gue so0lo e3 uno de 1log diver-
s0s modos de llevar & cabo el expresado invento, que damos Unica-
mente £ los fines ilustrativos,

Como ejemplo, se recurre'é una base § vehiculo adecuado, gque
pueds ser un trozo de cart5n, rapel grueso, § sus anélogos & mo-
chas otra2s materias, celuleres é no, como el cartén de fibras, 12
maisra, § =un el metal, Para obtener un registro de disco se tom2
un disco o; trozo circular, d4s cartdn rigido, por ejemplo, ¥ s8
le zplica & una de sus superficies, 5 .4 ambas, ina capa 5§ reves-
timisnto 35 una materia de impresidn qae comprenia una solucidn
de nitrocelulosa disuelta en un golvente 6 en una combinacidn 3i-
solvante sdecuaia, comoc por ojsmplo, €l zcetato de =tilo, Parag
alzunos fines se ha observado quée conviesne que gsg solucidn ten-
3a Poco mas & menos una viscosidad del 16, =sto es, que séa tan
espesa como 1la slicerina ordinaria, Una § mis capas de esa solu-
c¢ién se 1a gzpnlicen al iisco, sienio preferible, pura muchog fines
gue el revestimiento completo tensa el grueso de cuatro 5 cinco
milesimas de pulgaia, Dicho 3disco &si revestido se deja secar,
so0lo parcialmente, e€liminaniose el disolvente volatil en forma
ie vapor (parz lograr vna economia se pusie recozger sste de cuzl-
quier manera conocida), y una vez parcialmeate s=co se eneueatra
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en condieiones para la onerzcidu compresors,
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Se ha observaio gue la nitrocelulosa sola no poseec proplela-
les plAsticas & termoplésticas, pero lz nitrocelulosa en "na s0-
lucidn como la indicada resultsz pléstica. Cuaando se reviste un
disco de 1z manera descrita y se dsja secar, el primer sfseto e3
1a evaporacién 3el disolvaente por 1lz superficis dsl revestinmien-
to, La tenizaciz dz sz avaporacidn es 1la de dejar una piel suma-
mente delgada y casi impermegble que sirve de manta y tiene a
retardar mucho la evaporacién del disolvente regtante contenido
en la parte del revestimiento situasda por debajo de la mencionai?d
piel. Esa parte interior 3el revestimiento permanece pléstica,
por lo tznto, 3durante un considerable periodo, y se ha ohgervado
que en algunos casos se pueden producir rezistros satisfeectorios
utilizando unos disecos que se hayan revestidos y se dejen secar
durante ocho O aiez dias antes de ser prensados,

la etapa siguiente es 1z de prensar el regzgistro, 1o que ss
hace tomando nn disco debidamente revestido y secado hasta el
punto requerido, y &@plicédniole & una & & ambas de sus caras re-
vestides una matriz con la pretendida impresidn del registro de
las ondas sgonoras, FEsa operacién eompregora conviene llevérls 3
cabo en una prensa c¢apaz de ejereer la presién de variag tonela-
Jas y que tenga unog medios ie calentar tanto 4 12 matriz como
21l diseco con 1z temperatura de unos 230° Fahrennhzit, Se ha ob-
servado que dan buenisimos resultados unas prensas gue tengan
unas matriceg calentadas medignte vapor, con una presién de vapor
que oscile entre cincuenta y setenta y e¢inco librag, aunque se
pueden emplear unas presiones y unas temperaturas més bajas, pero
requiriéndose probablemente més tiempo pera ecompletar la impre-
sion,

La presidén gue se emplee seré la suficiente para lograr una

reprojuccién exacta 32 1lzs impresiones de las ondas sonoras y

productoras del sonijo en l2 matriz que se haya de prenssar en el




revestimiento temporalmente pléstico, huniiendo aparentemente &
la piel y haciendo que ls parte interior pléstica del revesti-
miento reciba & embeba £ 1los surcos representativos de las ondas
gsonoras de las matrices, Fl hundimiento 3e la piel 3el revesti-
miento, juntamente con el ezlor empleado en la Operacién compre~
sora elimina pricticamente 4 todo el disolvente resijual que z2un
peirmanezca en €1 revestimiento & capa, sin que quede esencialmen-
te mis gue la base de nitrocelulosa jebidamente impresa, La ope-
racidn compresora debe continuar Iursnte un tiempo suficiente
para lograr ese fin, habiéndose tenido ocasidn de observar que
con unas presiones y unas temverataras e¢omo les expuestas suels
bastar minuto y medio,

Después de 1= operacién compresora conviene dejar que se
enfrie el diseco, 5 su andlogo, nasta la temperatura atmosférica
normzl § alzo més bajo de ella, 10 que se hace de una manera Féa-
cil y préctica empleando una prensa en l=z que 1l&s métrices se ca&a-
lientan alternativamente meiiante vapor, 3e ls manera citada,
procediendoss luezo al enfriamiento por medio de agua fria que
cireule por ellas, El enfriamiento del diseco, O sus andlogos, en
la metriz, 1llena el fin adiciongl de 1ls contraceidn natural de-
bida £ le temperatura reducids del mismo disco, Al sacarse este
se vera que resulta con un registro muy satisfactorio parsa las
méquinas productoras de sonidos, & para otros fines, Queda duro,
tenaz, duradero y suficientemente rigido para todos los fines ae
ejecucién normales, al propic tiempo que resulta précticamente
irrompible y resiste, sin estropearss, un uso grande, y hasta un
abuso consideJvable,

Puesto que todo el disolvente gueds egsencialmente eliminado,
la superficie del registro no es volatil, sino permanente, no su-
friendo deterioro alguno, esto es, ningun deterioro apreciable,

aun después de largos periodos de tiempo, y toda vez que la ni-

troecelulosa pura €s insolvble sn el azua y no higrosc6pica, sl




regigtro posee esas ventajas en proporciones iguales, Si tanto

las 30s caras del iisco, como sus bordes § cantos, se revisten
debi damente, dicho disco quedaré protegido contra laz humedad y
sin tendencia 4 alazbearse § torcerse,

Otra 3¢ 1las ventajas que se losrs con ese registro es ls ae
que la mzteria de impresién afecta la forma 3de una capa 8 reves-
timiento delgzaio, précticamente transparente, de suerte gue ege
registro se presta de por si, mas faeil y ventajosamente, & los
fines decorativos & 2nunciadores, ssto es, se pusde emplear un
disco de papel, yendo uns 5 ambas de sus caras impresa 6 litogzra-
fiada, & con una representacidn fotoagrafica & 3= otra clase, ¥
despuds dec hecho =1 revestimiento y la compresidn, de la manera
descrita, resultard la vista 6 la impresién claramente visible
por el revestimiento, 1o que permite que toda la superficie & su-
perficies del disco se pueda utilizar para‘eSOS anuncios & ilus-
traciones,

Claramente comprenderan los inteligentes en 1z materia que
un amplio campo de subgtancias se podri emplear para llevar £

.

c2bo el inventio, Ademsés de 1a nitrocelulosa se podrdn utilizear

3 . r'd .
otros ésteres de celulosa, Se puede reeurrir 4 1z vigeosa & &

cualquier otra gubstanciz amorfaz que temporalmente quede en es-
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taio pléstico, mediante golueidn 4 d¢ otro moio, pasando luegzo
€ un estado no pléstico meaiante eliminacidn del digolvente § por
cudlguier otro tratemiento apropigdo, Por sjemplo, se puede em-
plear ls 2elstina si luezo se trata mediante una accidn bieroma-
tiea U otra que de luzar al endurecimiento, pero para‘los fine;
précticos es preferible recurrir 2 una materia insoluble en agzua
y, por lo tanto, no hiagroscdpica,

En caso de emplearse unos 3iscos de papel & de otras mate-
riag higroscépicas, y de gusrerse evitar ) rsdu;ir lazs posibili-

Jajes de un alabeo, esos discos se pueden gsometer primeramente
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4 un revestimiento & relleno con c¢olza O con otra substancia, des-

pués de lo cual ge superpone l& materia para ls impresién. En c¢z-
so de que esa materia para la impresidn consista en una base e
celunloss esencialmente pura, esgsta pPOporcionaré de por si un re-
vestimiento impermeable, aunque para los fines econdmicos debe
utilizarse con €se objeto una capa & revestimiento de cols, ¥
también para evitar que la nitrocelulosa sea &bsorbida por la ma-
teria del disco, €l cuyo caso se necesitarad menos nitrocelulosa,

La materia para la impresidn se podrd aplicar en una & mis
capas, en tanto que los discos se estén prensando y antes de que
la materia hays perdido su caracter termopléstico. Si se aplica
en dos 6 més capas, 1z materia paede ser esencialmente de menor
consistencia, esto, menos viscosa & tener menos sdliio total por
volumen de uniiad de ls solucidn revestidora, habiéniose obser-
vajo que con Zlgunas materiss se lleva & cabo mis rapidamente
la volstilizacidn del iisolvente resiiual, .

Si 12 aplicacidn del calor y de la presidn que se hace iu-
rante la operaci5n compresora 3del disco, no bastase para lz eli-
minacidén 1el disolvents residual, ese disolvente residual € in-
conveniente se puede €liminar somstiendo el registro comprrimiio
£ un bafio de vapor, & & 1z =c¢ciln de un vacio, & bien & cualquier
otro tratamiento que tienda 4 ayudar & 1s volatilizacidn & & ha-
cer cue degaparezca cualguier 3isolvente que aun permaﬁezca en
la materia.

Aun cusndo se ha descerito el invento en su aplicacién a4 un
rezistro que comprenda una base 5 vehieulo, un diseo por ejemplo,
en €1 que la materia para la impresidn se superpons en forma de
un revestimiento & capa, se cOmprenderé que se po&rén producir
unoa rezistros s0lidos de las materias pretendidas ya solas, ya

. . . [ 4 .
en canbinacion eon unas materiss de relleno 0 e otra clase, Agi-

mismo la matsriz de impresi5n, ya en la forma de revestimiento
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va en la de un disco, & su andlogo, sdlido, puede recibir un co-
lor por medio de tintes, lécas & pigmentos, & se puede hacer opa-
ca mediante 1z adicidn de unos ingredientes apropigdos, como €l
arefito, que le da suavidad y lisura al regigiro, y claro es gue
todas esas formas quedan comprendidas dentro del espiritu y al-
cance del invento, S€ ha observgdo, sin embargo, que un registro

gue coamprenda un digco de papel y un s0lo revestimiento de una

“materig de impresi5n trangparente, c¢omo lg nitrocelulosa, se pus-

de producir e¢on Zran economia, y que si se pone cuidado en su
fabricacidén es €1 resultado muy satisfaetorio.

Fn la descripeidén del invento y de 1los métodos que se sm-
plean para llevarle 4 cabo, se hace uso de las palabras "plasti-
cidad” y "termoplasticecidad” en su interpretacién reletiva y de

’ .
ningun moio en su interpretaeién absocluta, Por ejsmplo, aun cuan-~
do la materia pare la impresidn se encuentrea, dwante la opera-
¢idén compresora, como es natural en un estado facilmente pléas-
tico, y aunque con el debido tratamiento durante ega operacidn
compresora, elimindndose asi essncialmente todos los digolventes
residualeg, queds en un e€stado no pléstico, puede no ger €so ab-
solutemente exacto, Dicho de otro modo, un regigtro terminado,
muy satisfactorio, puede zun posee un vestigio s indicio, & una
pequefia parte del disolvente resiiual, embebido 1 oculto dentro
de ls masa, pero sse residuaal disolvente se hallaréd en cantidaa
tan pequefia, & se encontrari de tal modc en ls masa, que no geré
ningzun obstaculo ni producifé ningan perjuicio en cuanto & la i
buense ejecucién que se obtenge con el registro, 5 por lo que res-
pecte & su duracidn,

Fo desconoce el petieionario que ya se han obtenido regis-
tros empleando celulosa y otras materias por el estile, combina-
das con otros ingredientes, para formar composiciones plésticas,

como por ejemplo, el celuloide ordinario, que comprende una base

de celulosa combinadg con alcanfor, Esos registros contienen, sin
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embarzo, 1o que puede llzmarse un agente permanente 3e la plagti-
cidad, y se ha observado que pierden la permanencia y la duraeibn
6 estabilidad como consecuencia d¢ la evaporscién gradual del
alecenfor & del agente de la plasticilad, Constituye por lo tanto
un importante objeto del invento vencer ese dsfecto y proporecio-
nar un registro 3de permanencia y quracién tan grande 6 mayor que

’

cuglquiera de las conseguidas hasta shora,

-l mt et =y NOTA ;= - -t -t m -

Se reivindiea como nuevo y de propia invencidn:

1°- F1 método de producir registros del sonido, que compren-
de el impresionsr un registro de ondas sonoras en una materisg
temporalmente plésticas, y el poner luego estas en un estado
esantialmente no plédstico,

2°-~ F1 método de producir rezistro 3el sonildo, que compren-
de le preparaci5n de la base, disco 8§ su an§10go, ¢0on una saper-
ficie de impresién d€e unag materia temporsalmente pléstica ¥y no
cristalina; la impresién de un registro de ondas sonoOrag en eaa
matevia en su condensacidn temporalmente pléstica; y su conver-
sién después esencislmente al estado no pléstico,

3°- F1 método de producir registros del sonido, que consis-
te en proporcionar una surerficie as impresién que comprenda una
meteris normalmente no pléstica, vy un =23zente que temporalmente
produce lz plasticidad; en obtener por compresi6n unos registros
de ondas sonorias en =2ga superficie 3je impresién temporalmente
pléstica; v en hacer que‘esencialmente desaparezca luego todo el

expresado agente produector 3ie¢ la plestieidaad,

4°- F1 método de produeir regigtros 3el sonilo, que compren
de el proporeionsr una superficie de impresi6n que contengas ni-
trocelulosa disuelta en un disolvente volstil que temporslmente

produzead plagticidad; el impresioaur unos rezistros de ondas so-




noras en esas superficies; y el hacer que desaparezca esencial-
mente todo el citado disolvents,

5. FE1 métcio de producir registros 3=l sonido, que compren-
de el proporecionar un disco & base con un revestimiento impermea-
ble; el superponer €en €1 una superficie Je impresién de una ma-
teria c¢oloidal y temporalmente pléstica; el impresionar un regig-
tro de ondas sonoras en e€sa materiag, en su estado temporalmente
pléstico; y =1 hecer luezo que dicha materia quede en un estado
esencizlmente no pléstico,

6®- F1 método de producir registros 3iel soniio, que compren-
de el proporcionar una base § disco con un revestimiento imper-
meable: &l superponer en €1 uns superficie Je impresién que eon-~
tenge nitrocelulosa disueltz en un disolvente volatil que tempo-
ralmente proiuzea la plastiecidad; €l impresionar unos regigtros
de ondas sonoras en €sa superficie; y el hacer que esencialmente
se e€limine todo 21 citaio disolvsnte,

7%~ F1 método de producir registros del soniio, que consis-
te en proporeionar una base § 3isco con una superficie de impre-
sidn que comprenda une materia normalmente no pléstica y un agen-
te que temporalmente projuzea plastiecidad; el imiresion&r unos
rezistros de ondas sonoras en dicha superficie de impresiGn tem-
poralmente pléstica; y en sliminar luego esenci&lmente todo dicho
azente productor 3de la plasticidad, por meliio del calor,

8°( El1 métolio de producir registros del sonido, gque compren-
de el proporcionar una superficie Jde impresi6n que contengs una
nitroeelulosa disuelta en un digsolvente volatil y temporalmenﬁe
proguctor de la plestiecidad, y €1 impregionar un registro de on-
dag sonoras en e€sa surerficie- eon un estedo de temperaturs su-
ficientemente alts para congeguir la volatilizacidn esencial de
todo dieho disolvente,

9°- F1 método 3e producir registrog 3el sonido, que compren-




de &l proporeiounur waa guperficie e impresién que conténga un
€ster 3e ceolulosa 3isuelto en un disolvente volatil que temporal-
mente projuzea l1la 2lastieidad; el zliminar parcialmsnte ese 31i-
solvente; y €l impresionar un registro de ondas sonorgs en 1a
expresada superfiecie, con n estado de temperatura sufieientemen-
te alta para lograr la volatilizacidn esencial de todo el iisol-
vente residual,

10°- Un registro fonozrifico, que tiene una supsrficie ds
impresidn y une materia eseancialments no pléstieca,

11°- Un registro para la reproduccidn del gonido, que tiene
una guperficie de .impresidn ls cual comprends una materia normal-
mente no pléstica y ctapaz de convertirse en otrs temporalaesnte
pléstica mediante la adicidn de un agente produetor de 1a plas-
tieidsad, elimindnioss aicho agente iespués de hecha la impresidn
de las ondag sonoras,

12®- Un pregistro para la reprojuccidn de ondas sonoras, que
tiene una superficie ae impresién 1z cualrcomprsnde un ester
esencialmente de celulosa purza, en un 2s5tado subgtancialmente no
pléstico,

13°~ Un registro pars la reproduccién de lag ondas sonoras,
que tiene una superficie de impresidn la cual comprende una bage
eceluldsiea sin ningun agente permanente proiuctor de 12 plasti-
cidad,

14)- Un registro para la reproiuececidn de las ondas sonoras,
que tiene unag impresiones 3ic e¢sas ondas hschas en uux basgs de
celulosa que temporalmente s¢ eneuentra en estado plidstico me-
iiante l1la siicidn de un disolvente, base de la que luezo se eli-
mina el expresado disolvente después de 1la operacién compresora,

15°- Un registro fonogrifico que compreande una base & disco
Fibrogso y no higroscépico, y unas impresiones de ondas sonoras

heehas en una solucidn pldstiea y un ester de eelulosa, hacién-




dose luego la eliminacidn esencialmente ie todo el iisolvente,
después de la compresidn,

16®°- Un registro }onogréfico que comprenie una base O diseo
fibroso; un revestimiento impermeable en sus caras y &n sus can-
tos; y una materia de impresidn guperpuestas en una § més de ssas
superficies, formando parte ié ©1llz un coloide plastico en tanto
que se esté haciendo la impresi5n, pero gue se copvierte en no
pléstico después de dicha impresidn,

17°¢ Un rezistro fonogrifico que comprende una bass 6 disco
gque tenga un asunto ilustrativo en una § mis de sus caras, y un
regigtro de ondas sonoras sgsuperpussto en iicho zsunto ilustrati—
vo y hecho con una superficie de impresidn transparente y no
plistieca,

18°- Un registro, fonozrifico que comprende una base con un
asunto ilustrativo en una 0 més de sus earas, y un registro de
ondas gonoras superpuesta en dicho asunto ilugtrativo y hecho en
una super [icie de impresidn que contengwm una solucidn de nitroce-
11losa en la que, después de 1z impresién, 10 quede esgencialments

2

ninguan 3isolvsente,

19%- Un registro fonozrédfico que comprende una bage e¢on un
asunto ilustrativo en una 6 mis de sus caras, y una guperfieie
de impresi5n guperpuesta 2n ege asunto ilustrativo y formada 4e
una materia transparente, amorfa y coloidal, con una impresidn
de un registro ie 0ndas sonoras hecha &n ella;

Egt2 patente recae gobre "METORAS NUEVAS Y UTILES INTRDUCI-
DAS EN LOS REGISTROS DEL SONIDO, CON LOS METODOS DE PRODUCIRLAS",
como queds descerito an la presente memoria y caracterizado en

’

la zanterioxr RNotsa,

’

Mz3rid 18 de Agoato de 1925,
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