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POR VEIRTE abos
EN ESPaba
solicitado & favor de Don Roberto Bayarri Ros, de nacio-
nelidad espafiole, domiciliado en Valencia, calle Jeréd-
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=;= "NUEVO MOLDE PARA LA FABRICACION DE VIGUETAS" =;=
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El NModelo de Utilidad gue presentamos a su re-
glstro por medio de la presente memoris descripfiva y
dibujos complementarios adjuntos, trata de un nuevo molde
pare la febricacidn de viguetas de las llamadas vibradas,
con el cual, y disponiendo de espacio suficiente, se pue-—
den fabricer simulténesmente une cantided considerable
de ellas, resultando féeil y odmodo su menejo y con un
ahorro bastente elevado en mano de obra.

- Las viguetas obtenidas con este molde, porta-

/rén en su interior, parcialmente introducidas, unas ar— _|
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. la titulo informativo, los dibujos en cuestidn debersn

e

maduras metdlicas ya presentadas a su registro por el
titular del Modelo de Utilided que nos ocupa, y concedi~
das en la Patente de Invencidn n® 274.928.

Este nuevo molde, estd constituido por dos o
mas plezas en forma prismatica rectanguler hueca, con
una planche vertical en sentido longitudinal, fijade so-
lidariemente al centro del plano inferior de la pieza
priesmdtica, de modo que apunte hacla abajo, siendo el ex-
tremo inferior de la plancha vertical, el que descansa
en el suelc y separsda a una distaencia determinada de
otro de los moldes, entre los cusles quede un espacio
que relleno de hormigbn, forme le vigueta.

. Pars delimitar la distancis entre los moldes,
se han situado en los extremos del planovsuperior de las
plezas prisméticas rectangulares, unos tetones cuadran-
gulares que se alojan en unos orificios g ambos extremos
de una pletina, quedando montada esta pletina entre dos
moldes.

| Una vez fabricada la vigueta, s ambos lados
presenta un escaldén resultante de la forma de los moldes,
en el cual, se apoyan las bovedillas, resultando impogi-
ble su desprendimiento.

En lo que sigue nos referiremos & la hoja de
dibujos que se acompaiilen, en la cual hemos representado
un ejemplo de realizscibn préctice al objeto de facilitar
la comprensién de sus caracteristicas, bien entendido,

gque por haber sido disefindes las figuras gque lo integran

ser observados con caracter amplio y general y sin res-

tricciones de ningin género. __
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En la mencionada hoja de dibujos, sus figuras
representan como sigue:
Fig. 1.- Perspectiva de una porcidn de uno de los
moldes.
Fig. 2.~ Vista en planta de la pletina que delimita
' la separacidn de los moldes.
Pig. 3.- Perspectiva parciel de los moldes dlspues—
tos para le fabricecién de las viguetas.
Fig. 4.~ Vista en slzado de una vigueta terminada
con la sruadurs semi-incorporada patentade
por el titular, y con el aslojemiento late-
rai de las bovedillas,.
Siguiendo el proceso de fabricacidn de las vi-
guetas con este nuevo molde, ¥y auxilidndonos de los di-
bujos que se acoupafian, hemos situado acotaciones en las
diversas partes de los mismos, de acuerdo con las des-
cripciones que efectuamos seguldamente, de forma que -1-
es una pieza en forma prismatice cuadrangular bueca, con
una plancha vertical -2- en el centro de su plano infe-
rior y en sentido longitudinal, siendo portadora dicha
pleza =1=- en los extreuos de su plano superior, de unos
tetones =3=, =4- y -5~ cuedrados, los cuasles, se intro-
ducen en la pletina -6~, de forme gue el tetén -5~ de
uno de los moldes, se introduce en el orificlo ~7- de la
pletina, y el tetdn ~3~ de otro molde, en el orificio =8~
de la pletina —6-, delimitando ael la distancia entre los
moldes.
Para evitar desplazamientos entre las pletinas

~6- y las piezas -1- de los moldes, el tetdn =-4-, quedars

introducido en las escotaduras -9~ de los extremoe de lasgl
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pletinas, de forma que queda circundado por la unidn de
dos pletinas que forman un orificio, y cuyos extremos
opuestos se fijan en otros tantos moldes situados a ambos
lados y a le distancia obligaeda por las pletinas.

La vigueta —~10- una vez terminads, presents
una seccidn tal como se observe en la figura 4, con una
armadura metdlica -11- parcislmente introducida (ls cual
es objeto de la Patente de Invencidn n® 274.928 a nombre
del titular del presente Modelo de Utilidad), y con unas
barras -12~- de refuerzo y gufa de esta armadura.

Los escalones =~13~ a& ambos lados de la vigueta,
estén dados por la conformacidn de los planos -14- de los
moldes, y su utilizecidn es sumamente impoftante, ya que
sobre ellos descensan los salientes laterales =-15- de las
bovedillas -16-, evitando su desprendimiento evdn sin es-
tar unidos por el hormigén -17-, que, una vez efectuado
con él‘el relleno, forma una massa sélida y de gran duras-
cibn,

Pinalmente y después de considerar emplismente
descrito este nuevo molde para la fabricacidn de vigue-
tas, unlcamente nos resta consignar le posibilidad de
ser variebles los materiales, tamafios y formas empleadas
en su construccidn, as{ como la libre facultad de intro-
dueir en su constitucidén, aquellas variaciones de tipo
constructivo que aconseje su fabricacién, bien entendldo
que éstas, no podrén elterar los puntos esenciales re-
flejados en la siguilente

N O T A
En el presente Modelo de Utilidad, se reivin-

(dican como no conocidog ni practicados en Espafla, los
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siguiente puntos:

12,- Nuevo molde para la fabricacidn de vigueta%,
caracterizado por estar compuesto por dos piezas huecas
de forma prismética rectangular de cuye base inferior
rerte, en sentido verticel y desde su centro, una pleti~
na dispuesta longitudinalmente, sirviendo estas pletinas
pare soporter a dichas piezas, descansando en el suelo
por su borde inferior, cuyas dos piezas con sus pletinas
van colocedas espaciadas y paralelas entre si, compren—
diendo tambien varias barras o pletinas salargadas dota=-
das en ambos extremos de une escotadura y de un orifiecilo,
cuyas pletinas o barras se situan, apoyadas por sus &X=
tremos, sobre la cara superior de los extremos de las
piezss huecas prisméticas, pars mantenerlas paralelas y

separadas entre sf, fijéndose a dlchas piezas mediante

tres tetones existentes en las caras de las -referidas

plezas huecas, cuyos tetones se introducen dentro de las
escotaduras y orificios de les pletinas o barras, de modo
que ajustan de forma fdcilmente desmontable, para el ré-
pido montaje de las dos piezas huecas prisméticas, que
al disponerse separadas formen entre si un espacio de
moldeo rellenable con el hormigén y con la srmedura, a
lo cual le da forma de vigueta el molde, conformando en
ewbos lados los escalones que slrven de estribo de epoyo
de las bovedillas. Y '

22,- "NUEVO MOLDE PARA LA FABRICACION DE VI~
GUETAS", de confqormidad en un todo en lo esencial y fines
industrisles a lo degcrito en la precedente memorie des—

criptiva y graficsmente represcntade en los adjuntos

’
planos pera su mejor coumprension.
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mecanografiadas por una sola cera a doble espacio en 130

Este memoria consta de CINCO hojas escritas o

Valencia, 5 de enero de 1963

Por autorizacién del interesedo.
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