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MEMORTA DESCRIPIIVA

pare solicitar

MOODELO DE UZILIDAD
en
EsPaAfa
' por VEINTE aflos 7 ‘
a nombre de FARMABION, S.A., entidad espafiola, establecida
en Carretera de Alcobendes, Km. 4-6, Madrid, pors:
WUN ENVASE COMPUESTO ESTERTL"
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Egsta solicitud se reflere a un envase compuesto es-
+téril, destinedo a la administracién de medicamentos, por
ejemplo, colirios y otras soluciones pare la tergpeutica ocu-
lar, en condiciones de asepsia absoluta.

Egte envase en cuestién se cargcteriza porgue com=
prende, en combingcidn: un envase interior, que contiéne el
medicamento, oonsisténte en un tubo de plastico de forma ci-
lindrice splastado, soldado al calor por un extremo en forma
plans y soldado al calor por el otro extremo en forma puntia-

guda, por OSuyo extremo puntiasgudo se realizard ls administra-
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cidén del medicemento después de cortar la punta de este extre-
mo, estando este envase interior dispuesto dentro de un enva-
se exterior celuldsico y estando el envase interior antes de

eu introduccidn en el envase exterior y el envase exterior des-
pués de la introduceidn del envase interior, esterilizadoes con
éxido de etileno.

El dibujo adjunto representa une vista desde arriba
del envase objeto de esta solicitud.

Con referencia sl dibujo, se apreciara que existe un
envese interior 1, constituido originalmente por un tubo de me-
teria pléstice transparente con une extremided 2 termosoldada
de forma plane y uns extremided opuesta 3 que, después de intro-
ducir en este envase interior 1 el l{quido medicementoso, ha
sido cerrada tembién por termo soldasdura pera darle une forme
plane puntisgude.

Por este extremo 3 habréd de realizerse la edminis-
tracidn del medicemento después de cortar adecuadsmente la
punta del mismo con unas tijeras.

Este envase interior estad dispuesto en un envese ex-
terior 4 de forma de sobre, hecho de un material celuldsico
tal como celofana y termosoldado por sus cuatro lados.

Tanto el envase interior 1 como el envase exterior 4
después de termosoldado este, se someten a una esterilizacidn
por tratamiento con 6xido de etileno gaseoso 2l cual el papel
de celofansa del envase exterior 4 es perfectamente permeable

sin permitir, en cambio, el paso de las bacterias.

NOTA

Los puntos que como caracter{stica de novedad se
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presenten en Espafie pare que sean objeto de le presente so-
licitud de Modelo de Utilidad, por VEINTE afios, son loe si-
gulientes:

1« = Un envase compuesto estéril destinado e la ad-
ministrecidn de medicamentos en condiciones de asepgis, ce=
racterizedo porque comprende, en combinscidn: un envase inte-—
rior, que contiene el medicamento, consistente en un tubo de
pléstico de forma cilindrica aplestado, soldado al calor po
un extremo en forme plana y soldado al calor por el otro ex-
tremo en forms puntlagude, por cuyo extremc puntiagudo se rea-
lizard le edministrecidn del medicemento después de cortar
la punta de este extremo, estando este envase interior dis-
puesto dentro de un envese exterior celuldsico y estando el
envase interior antes de su introduccidn en el envese exte—
rior y el envese exterior después de ls introduccidn del
envase interior, esterilizados con Oxido de etileno.

2. = Un envase compuesto estéril.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que entecede,
representadq en el dibujo que se acompafia y pare los fines
que se han especificado.

Esta Memorie consta de tres hojas, escritas a ma-
quina por une sola de sus caras.

Madrid,
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