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pa ra  una paten te-d e  invención por ve in te  años por » PROCEDIMIENTO 

DE CONSTRUCCIÓN» a favor  de D. Richard GRIEGER y C h r i s t ian  YÍEST- 

PiL».L re s id e n te s  en Ber l in  B u r g s t r a s s e  30 { alemani a) • -

El p re se n te  invento comprende un método de construcción por 

medio del  cual  se conducen o l le v a n  a l o s  lu g are s  de a p l i c a c ió n ,  en 

forma c o r r ie n te ,  l a s  masas de morteros o sus s i m i l a r e s ,  mediante 

un agente o medio de p re s ió n  y que luego dichos m a t e r i a l e s  van po­

sándose y fraguándose entre  l o s  d i f e r e n t e s  o v a r ia d o s  a p a r a to s  

l lamados encofrados,  encajonados e tc ,  •

Con el  procedimiento seguido h a s t a  ahora se emplean substan-



o i a s  a d i c i o n a le s  y m ater ia s  de trabazón, que a l  conducirse mediante 

e l  agente a p r e s ió n ,  se mezclan con ad ic ión  de agua en un r e c ib i e n t e  

ó bien se mezclan previamente y conducen por l a  tu b e r ía  o conducto co­

mún; como e l  conjunto de l a  mezcla p r i n c i p i a  ya l a  f a s e  de fraguado 

a l  s a l i r  d e l  conducto, se vuelve a a d ic io n a r le  agua p a r a  lo g r a r  una 

mezcla mas f l u i d a ,  a f in  de aprop iar  mejor e s t a  masa en l o s  puntos de 

a p l i  cac ió n .

Como e s  n a tu r a l  e s te  procedimiento t ien e  desde luego e l  i n ­

conveniente de que en l o s  conductos se ponen en movimientos mezclas 

de morteros y a  acabados y en p r in c ip io  de trabazón, que con gran f a c i ­

l id ad  empiezan a f ragu ar  en dichos conductos, pegándose o, sus paredes  

o o s t r a s  endurecidas  y que a p e sa r  de grandes ad ic io n es  de agua y e l e ­

vación en l a s  p r e s io n e s  del agente conductor, se in ic ia n  obstrucc iones  

en dichos conductos y por lo  tanto a l t e r a c i o n e s  y p er tu rb ac io n es  en 

l a  marcha de l a  construcción .

l a  p re se n te  invenoión t ie n e  por objeto  el iminar e s t o s  incon- 

veni en tes .

Ti nuevo procedimiento de e s t e  invento,  se c a r a c t e r i z a  en qtie 

l a s  ad ic ion es  de l a s  masas de morteros,  t a l e s  como arenas ,  g r a v a s ,  e s ­

c o r i a s  e t c . ,  en estado  húmedo se  conducen por s i  s o l a s  por un conduc­

to e s p e c i a l  mediante a i r e  comprimido o vapor de agua a tensión b a s t a n te  

elevada h a s t a  l o s  puntos de ap l ic ac ió n  o empleo, a l  paso  que l o s  mate­

r i a l e s  de trabazón como c a l ,  cemento, e t c . ,  en estado  seco, se conducen 

a l o s  medios o su b s ta n c ia s  a d ic i o n a le s ,  an te s  de su s a l i d a  ó a su sa ­

l i d a  de e s t e  conducto, fe  modo que a s i  l l e g a  a l o s  l u g a r a s  de a p l i c a ­

ción una mezcla de morteros acabada y su s c e p t ib le  de fraguar-

Asi como con e l  empleo de ^ i r e  comprimido usado oorno medio 

conductor hay que humedecer en proporción adecuada l a s  ad ic io n es  antes  

de l a  mezcla con l o s  m a te r ia le s  de trabazón, queda suprimido e s t e  hu- 

medecimiento, a l  r e c u r r i r  a l  empleo de vapor de agua,  "j] e fe c to ,  en 

e s t e  caso l a s  ad ic io n es  por e l  t ray ec to  conductor toman b a s t a n te  hume­

dad de e s t e  vapor ademas con e l l o  l a  mezcla se ca ldea  mediante e l



c a l o r  d e l  vapor, de modo que l a  mezcla f r  aguamas p e r f e c t a  y rápidamen­

t e  •

m consecuencia de e s t a  forma de proceder l a  mezcla en curso de 

conducción en l o s  l a r g o s  conductos, no e s t á  acabada de formar ni es  

s u s c e p t ib le  de f ragu ar  y por lo  tanto no pueden p r e s e n t a r s e ,  como es  

n a tu r a l ,  ni  fraguados prematuros, con in o r u s ta c io n e s  en l a s  paredes  

de dichos conductos, ni de c o n s ig u ien te s  inconvenientes  inconvenien­

t e s  en e l  curso del  t r a b a j o .  }n l o s  d ib u jo s  ad juntos  se ve a g u i s a  da 

ejemplo de funcionamiento esquemático ana d i sp o s ic ió n  p a ra  l a  e j e c u ­

ción de l  procedimiento.  l a s  f i g s .  1 y 2 maestr-n e l  procedimiento en 

v i s t a  de conjunto, mediante dá>s p o s i c io n e s ,  una colocada mas b a j a  y 

o tra  mas a l t a ,  de l o s  lu g a r e s  de a p l i c a c ió n  6 depósi to  de l  mortero#

Sobre un b a s t id o r  o p la ta form a 1 rodante o t r a n sp o r t a b le ,  se ha 

su je to  un andamio 15 y 16, en e l  que e s t á  montado e l  conducto 13 so ­

bre p o le a s  14 movibles# ~3a forma apropiada se h a l l a  también sobre e s t a  

p la ta form a 1 e l  r e c ip i e n t e  4 dest inado a l a s  m ate r ia s  de trabazón o 

fraguado c a l  y cemento. De e s t e ” r e c ip i3 n te  4 s a l e  un conducto o tubo 

5 que va a l  p r i n c i p a l  13 en e l  que se introduoe mediante l a  b o q u i l l a

6. TJL conducto 13 se conduce o forma r e c to  d e t r á s  de l a  booa de a se  

conducto 5. Dsta p a r t e  r e c t a  17 de l  gran oonduoto, que termina en un 

su r t id o r  21 movible, forma l a  cámara de mezcla, en l a  que se juntan 

l a s  húmedas m ate r ia s  a d i c i o n a l e s  con l a s  se c a s  del  trabado ,  f s t a  lon­

gitud de e s t e  espac io  de l a  mezcla o trozo de tubo 17, puede ser c u a l ­

qu iera ,  con t a l  de que obtenga un producto sufic ientemente  mezclado 

p a ra  que en lo a  puntos de empleo l le gu e  acabado y capaz de f ragu arse *  

"31 su r t id o r  21 puede tsuabión ser  mas la rgo  o mas corto según l a  f o r a a  

que q u ie ra  darse a l  cono de l a  masa de mortero que va sa l ien d o ,  t l j a d a  

a l  su r t id o r  21 se ha d isp uesto  una cubeta en forma de to lv a  Id,  que 

puede ta¡ábien l lam arse  c a j a  s u r t id o r a  y que es  desmontable* l a  t o lv a  

t i e n e  en l a s  a r i s t a s  i n f e r i o r e s  de l a  ab er tu ra ,  unos enganches 20 con 

p o le a s  conductrioes  o sus s i m i l a r e s  que enganchan b a jo  l a s  a r i s t a s  

su per io re s  dobladas de dos l i s t o n e s  19 del  encofrado que soportan*

A.1 otro extremo d e l  conducto 13, en tra  por 1.2, un tubo lo  para
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e l  agente a p re s ión  empleado y cuya su b s tan c ia  compresora ( a i r e  com­

primido o vapor de agua ) se produce en un aparatp  que no f i g u r a  en 

e l  d ibu jo ;  e s t a  su b stanc ia  p a s a  por el  su r t ido r  H ,  elevándose por 

e l  tubo a sp i r a d o r  7 l o s  m a t e r ia l e s  a d i c i o n a l e s  8 colocados en e l  fon­

do o suelo  y l a s  conduce por e l  conducto o tu b e r ía  13 h a c i a  el s u r t i ­

dor de s a l i d a  21, m l a  p la ta form a hay un brazo 2 p r o v i s t o  de l a r g a s  

púas  9 que a g i t a n  e l  montón de m ater ia s  a d i c i o n a le s  o a g lu t in a n a te s  

8 y l a s  l levan  a l  tubo a sp irad o r  7.  m  e s t e  ejemplo de e jecuc ión  del 

procedimiento se usa  l a  misma c o r r ie n te  do su b stanc ia  o agente compre 

sor tanto p a ra  a sp irac ió n  y conducción de l a s ’ m ate r ia s  a g lu t i n a n t e s  

como también p a ra  conducir l a s  t r ab a n te s  o f ragu en te s ,  del  depósito  

4 a t r a v é s  del  tubo 5, pero e s to  no empece p a ra  u sa r  o t r a  co rr ien te  

de a i r e  comprimido p a ra  in t r o d u c i r  e s t o s  últ imos m a t e r i a l e s  en l a  

tu b e r ia  p r i n c i p a l .  Con e s t a  in s t a l a c ió n  se procederá  en aforma s igu ien ­

t e ;  a medida que e l  t r a b a jo  avanza se vá corriendo a lo  l a rgo  del 

andamio y l o s  m a te r ia le s  a d i c i o n a l e s ,  arenas  g u i j a r r o s  y e s c o r i a s  

amontonados a lo l a r g a  de l o s  r a i l e s  son a sp i r a d o s  mediante e l  agen­

te  compresor y conducidos a l a  camara mezclante 17, donde entran l o s  

m a t e r i a l e s  f rag u an te s *  l a  masa de mortero acabada y .que s a l e  por  el 

su r t id o r  21 va  posándose entre  l o s  l i s t o n e s  19 del  encajonado quedan­

do re te n id a  por l a  t o lv a  18 por donde se d e s l i z a n *  Al l l e g a r  a l  ex tra  

mo de dichos l i s t o n e s ,  vuelve l a  p la ta form a h a c ia  a t r ó s ;  con e s t e  

constante  rodar ad e lan te  y atra 's  l a  masa va subiendo sucesivamente en 

proporción de l o s  l i s t o n e s  o t a b l i l l a s  19 de modo que a l  e l e v a r se  l a s  

capas  de l a  masa, va elevándose l a  pared 3 en ccnártrucción.

naturalmente que e l  procedimiento es  su s c e p t ib le  de ad ap tarse  

a o t r a s  formas de e jec -u c ió n ,p u es  t i e n e  por s i  ipismo elementos para 

que a l  campo de acción o extensión de l a s  obras ,  sea independiente de 

l o s  movimientos a que se someta l a  p la ta fo rm a  o b a s t id o r  de l  t r a b a jo *
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D sscr i to  sufic ientemente  e l  p resente  in te n to  lo que se d e c la ra  

oomo de novedad e invención prop ia ,  son l a s  s i g u ie n t e s  r e i v i n d i c a c i o ­

n e s ; .

1..- Procedimiento de c imstrucción según e l  cu a l  mediante un agen 

t e  a p r e s i ó n , s e  conducen o l le g an  l a s  masas de morteros e t c . ,  a l o s  

lu g a r e s  de sueempleo en l a s  obras  y c a r a c te r iz a d o  en que l a s  m ate r ia s  

a d ic io n a le s  de d ich as  masas, t a l e s  como aren as ,  g rav a s ,  e s c o r i a s ,  etc 

en estado húmedo mediante a i r e  comprimido o vapor, se  conducen ap ar te  

por un tubo e s p e c i a l  a l o s  puntos de a p l i o a o i ó n , a l  paso que l o s  materia  

l e s  de l a  trabazón t a l e s  como l a  c a l ,  cemente e t c . ,  en estado seco, 

se ^acen l l e g a r  a d ichas  m a te r ia s  a d i c i o n a le s ,  entes  de su c a l id a  o a 

su s a l i d a  de e s t e  tubo o conducto, en forma que en l o s  s i t i o s  de su em­

p le o  se obtenga una 'iszcla de mortero por capas  debidamente a se n tad a s .

2 .  - vorma de e jecución  de l  p r  ocedimi ento según r e iv in d ic a c ió n  1, 

c a r a c te r iz a d o  en que mediante e l  uso de a i r e  comprimido como agente 

compresor, l o s  m a t e r ia l e s  a d i c i o n a l e s  t a l e s  oomo arenas ,  g u i j a r r o s  y 

e s c o r i a s ,  se humedecen en proporción conveniente,  a n te s  de mezclarse 

a l o s  m a te r ia le s  de trabazón,  en estado seco, t a l e s  como c a l e s  y o e ; 

mentó s..

3 .  - Forma de e jecuc ión  del  procedimiento  según r e iv in d ic a c ió n  1, 

ca rac te r iz ad o  en que mediante el  uso de vapor como agente compresor 

l a s  masas a d ic io n a le s  pasan a l a  tu b e r ía  s in  prev io  humedecirniento,

en l a  que se humedecen con e l  vapor de agua an te s  de su mezcla con l o s  

m a t e r i a l e s  de trabazón que l le g a n  en e stado  seco, con lo cual  e l  c a ­

l o r  de l a  c o r r ie n te  de vapor fomenta l a  extinción  de l a  c a l  o l a  h i -  

dirataoión d e l  oemento de modo que en l o s  puntos de a p l ic ac ió n  se ob­

t ien e  rápidamente una masa de morteros que va asentándose bien,  y de 

pronto fr  guado.

4 »- Procedimiento para  e je c u ta r  e l  procedimiento,  según re iv in d i  

eac iones  1 a 3, c a ra c te r iz a d o ,  jn que sobre un andamio t r a n sp o r t a b le
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o f i j o  1, 15, 16 se  h a l l a  d i s p u e s t a  una tu b e r ía  13 que puede moverse en 

d irección  h o r iz o n ta l  o v e r t i c a l ,  en uno de cuyos extremos 12 entra  l a

c o r r ie n te  del  agente compresor por e l  tubo lo  y b o q u i l l a  o su r t id o r  10* 

l levando l o s  m a t e r i a l e s  a d i c i o n a le s  por  a sp i r a c ió n  que luego pasan por 

l a  t u b e r ía  13 a l  otro  extremo de l a  t u b e r í a  donde mediante dicha c o r r ie n ­

t e  compresora lo s  m a t e r i a l e s  de trabazón son a s p i r a d o s  por e l  tubo 5, 

pa ra  lo g r a r  en e l  trozo reoto  17 de d icha t u b e r í a  cuya p a r t e  con st i tu ye  

l a  cámara mezclante, una mezcla de l a s  masas a d ic io n a le s  húmedas oon 

l o s  m a t e r i a l e s  f r ag u an te s  seoos,  l a  cual  s a l e  finalmente por l a  emboca­

dura o su r t id o r  21 en forma de mortero acabado y l i s t o  p a ra  f r ag u ar *

5#- Procedimiento según r e iv in d ic a c ió n  4, pa ra  l a  e jecución 

del  procedimiento,  c a r a c te r iz a d o  en que l a  b o q u i l l a  21 que se h a l l a  a l  

extremo de l a  t u b e r í a  17 e s t a  s u j e t a  a una e sp ec ie  de campana en forma 

de t o l v a  18 en d irecc ión  de l a  s a l i d a  de dicha b o q u i l l a  y a b i e r t a ,  ou- 

ya  t o l v a  e s t á  p r o v i s t a  de p o le a s  o p i e z a s  s i m i l a r e s ,  que b a jo  lo s  can­

t o s  o a r i s t a s  dobladas  de los  l i s t o n e s  o t a b l o n c i l l o s  del  encajonado, 

enganchan e s t o s  y de consiguiente  l o s  so st ienen  o soportan.

6 * -  procedimiento según r e iv i n d i c a c io n e s  4 y 5, c a r a c t e r i ­

zados en que l a  to rv a  18 f i j a d a  a l a  b o q u i l l a  21, es  desmontable p a ra  

que pueden c o lo c a r se  o adap tarse  t o l v a s  de diámetros correspondientes  

a lo s  e sp eso re s  de l a s  paredes  que se construyan en l a s  obras .

7.*< Procedimiento p a ra  l a  e jecución  de l  invento,  e s  d ec ir  

mecanismo o d i s p o s i t i v o  p a r a  e l l o ,  según r e iv in d ic a c io n e s  1 á 3, c a r a c te  

r izad o  en que cada fa se  del .procedim iento  con que e l  d i s p o s i t i v o  funoio 

na, e s t a  constru ida  y d i s p u e s t a  en t a l  forma sobre un b a s t id o r  o p l a t a ­

forma de t r a b a j o ,  que e l  campo de aoción o e x t e n s i ó n  de l a s  obras ,  r e ­

s u l t a  independiente de l o s  movimientos de dicha p la ta form a que soporta

e l  mecanismo.

8 . -  » Procedimiento de construcción» Según y como se ha des  

o r i to  y re iv in d icad o  en e s t a  memoria d e s c r i p t i v a ,  e i l u s t r a d o  con l o s  

d ib u jo s  que a l a  misma se acompañan.

Consta e s t a  Memoria d e s c r i p t i v a  de s i e t e  h o ja s
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f o l i a d a s  y e s c r i t a s  a inquina por una s o l a  cara*

Lladrid 17 de Agosto de 1925*

leo c adi o lópez y L5pez.
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