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MEMORTIA DESCRIPTIVSA
para una patente de invencidn por veinte atios, por " Una mAquina
para la fabricacidn de puntas de Paris" a favor de Don Jakob Wiks-
chtrdm, residente en DHsseldorf (Alemania) Lindenstrasse, 257.
. Fl invento se refiere a una maguina para la fabricacidn de

puntas de Paris.

Lo esencialmente nuevo consiste en que las mordazas ¥y las
cuchillas para sacar punta estan alojadas homogeneamente unas al
lado de otrag en un par de palancas cuyo punto de rotacibn se ha—
ila rectangularmente al eje del alambre. La desviacion del alam -
bre a eltura de las mordazas o de las cuchillas para sacar punts
se efectua en aireccidn del eje del par de palancas.

El troguel para prensar la cabeza se halla en una palanca
alojada paralela al eje del alambre y corrediza en la direccidn

¢

longitudinal del eje.




Fl movimiento de rotacidn de las pzlancas es completamente so-

lidario.

En ¢l adjunto dibujo se representa en ejemplo una forma de -
ejecucibén de la nueva miquina.

La figs 1 es una vista por encima, la fig. 2 una vista late-
rel. La fig. 3 representa una seccidn por 1la linea A - B de la fig,
1 en direccidn de la flecha x; la fig. 4 una seccidn por C - D de
la fig, 1 en direccidén de la flecha y siendo la fig. 5 una seccidn
por E - P de 1la fige. 1 en direccidn de la flecha z, Las £igs. 6 §y
7 demuestran el wovimiento del par de palancas en vista lateral en
dos distintas fases de trabajo, representando las figs. 8 - 18 de-
talles.

¥n la armadura de la mfguina 1 se halla alojado de modo cono=-
cido el arbol principal 2 sobre el cual se encuentran los discos
desigualmente redondos para los diversoso movimientos de trabajoa

Bn dos soportes 3 y 4 dispuestos en el marco de la maquina es-
tan alojadas las pelancas 5, 6. En los sitios de apoyo dichas pa-
lancas son constituidas como espiges de forma aproximadamsnte se-
micircular., Los achaflanados corresponden a la magnitud dsl movi-'
miento necesario ( figs. 14 - 17 ).

Las dos palancas cstan contituidas en el centro de rotacidn
tal que se forma un egpacio hueco situado concentrizamente &l so-
poxrte y gque se extiende por toda la longitud de las dos palancas.
En una de las mitades de dicho espacio hueco se nhalla un peruno de
dos piezas 8 provisto en su interior de los muelles 7 ( figs. 4 y
15 ) que empuja las pelancasg en los sitios de apoyo. Bn el otro la-
do en luger de aguel se halla slojado un perno corredizo longitudi-
nalmente 9 ( fig. 4 ). Pntre los sitios de apoyo 3, 4 se encuentren
en las pelancas las mordazas 10 y las cuchillas para sacar punta
11 ( figs. 1y 4 ). La fijacidn de estas herrumientas se efectua
por pernos 12 introducidos en las palancas, provistas de piezas en

forma de gencho,siendo apretados dichos pernos por los tornillos -




1%. El ajuste longitudinal ss efectua del mode conocido por tor-
nillos 14 ( fig. 4 ). En una de las prolongaciones de las palancas
que sobre sale el sitio de apoyo se hallan los brazos de impulso
15 ( figs 1 y 14 ). E1 perno clastico en el centro de rotacidn de
las palancas se halla en el lado que lleva los brazos de impulso 5,
El movimiento de los brazos de impulso 15 se efectua por una
corredera 16 ( figs. 1, 6, 7 ) alojads en le aimadura de la mbgui-~
na que se hallé en comunicacidn con una palanca 18 alojada en 17
sohre 1a cusl influye un disco de leva 19 montado sobre el arvol
principal.. La corredera 16 esta constituida a modo de horquillg
en el extremo dirigido hacia los brazos de impulso ( Ffigs. 6, 7 ).
Los dos brazos de horquilla 20 dispuestos verticalmente uno enci-
mea de otro son redondeados apoyendose contra estas partes redon-
das lasg articulaciones 21 las cusles por otra parte enganchan en
los extremos tambien redondeados de los brazos de impulso 15, ®n
dichos brazos de impulso 15 se encuentran poleas latsrales 22 en-—
tre las cuales se hallon dos brazos 24 alojados en una espiga 23
dispuesta en la corredera 16, cuyos wvrazos son oprimidos contra
las poleas 22 mediante un muelle 25. Log dos brazos 24 estan pro-

vistos hacis sus extremos libres de elevaciones 26,

Fl desplasamiento de la espiga 9 se efectua por una doble pa-
lanca 28 alejada sn 27 ( fig. 1 ) la cuel es gobernada por un dis-—
co de curvas 29 dispuesto en el arbol principal 2 ( figs. 8, 10,
11 ).

|
Mediante un wuelle 3C la espiga 9 es oprimida contra le palan—
ca 28 ( figs 1y 4 ). J

La espiga esta provista a la altura del transportador de -
alambre de una pieza de euia del alambre 31 ( fizs 8, 10, 11 ),
Dicha pieza de guia sc¢ dota de un canal qus no esourre rectili-

lineamente sino que es ensanchado oblicuemente hacia dos lados.

En la parte antericr dirigida hacla el tronsportador del alambre

la superficie 32 situada hscia el exterior escurre paralelamente




situada hacia el centro escurre paralslamente.fa distoncia de las

dos superficies parslelas 32, 33 entre si correcponden cada vegz

al grueso del alesmbre gque ha de elaborarse(fig. 10). Fn 1=z palanca
superior 5 esta alojado en 34 unz doble palenca cuyo trazo 35 (fig.
1) ests provisto de un tornillo de ajuste 36 que descansa sobre
la palanca 5 apoyanaogs por otra parte contra una picza adicional
37 de dicha palanca. El otro brazo 38 esta survado de t2l modo que
su extremo 39 sirve de tope para el alambre 40 ( fig. 4 ) en 1a po-
sicidn de cortar puntas. Mediante el tornillo 36 puede ser regulada
la posicidn de la superficie de “tope 39.

El troqusl para prensar la cabeza 41 se halla dispuesto en
une poianca 42 ( figs. 1y 5 ) alojado lateraluente gl eje del alam—
bre., El scporte 43 se halle s la altura del =2lambre 40 paralelo a
este de modo que pueda tener lugar el movimiento longitudinal de
la palanca 42 con el troquel para prensar la cabeza 41, mediante
una palanca de troquel alojada del modo conocido en 44 por el dis~
co de curva 46 montada en el arbol principal. Con objeto de podexr
tanbien mover hacia atras la palanca 42 esta provista de una pieza
adicional en forma de gancho 47 que agarra una pieza adicional 48
fijada en la palanca de troquel 45 ( fig. 13 ). lLas piezas 47, 48
se hallan situadas exactamente ern el eje de giro de la palanca 42,

Mediante una cufia 49 la palanca 42 es mantenida en contacto
constante con la palanca de troquel 45. La superficie de contacto
se encuentra verticaelmente encima del punto de giro 44.

La palanca 42 lleva una pieza 50 provista de un torxmillo de
ajuste 51 (figss 14 3, 5) que descansa sobre una barra 52 la ocual
por otra parte, se apoya en el extremo 53.de un&a doble palanca alo—(
jeda en 54 cuyo otro brazo 55 es influenciado por el disco desigualr
56. Bn la pieza adicional 50 gse apoya ademas el extremo en forma

de gancho 57 de una barra 58 que descansa en el muelle 59 fijado |

en la armadura de la wéquins. 1,8 barra 58 posee ademas una pi©2z8




en rormpa de horguilla 60 en la cual va alojado en 61 una palanca
62 cuyo extremo 63 doblado lateralmente termina en la proximidad
de las cuchillasg,

El trineo de atraccidn del slambre 64 es movido por medio de
la barra 65 por el disco de levas 66 (fig. 2) dispuesto en el ar —
bol principel 2; el contra—-disco 67 sirve para el retroceso automa-
tico. Por una palanca especial de sujecidn 68 es evitado un retroce-
so del alambre en el wmoviciento hacia atras del trineo de atraccidn,

El modc de funcionemiento de 18 maquina es como sigue:

La fig. 1 representa la whquina en la posicidn de las partes
despues de haber terminado la cabeza del clavo. Las dos palancas
5, 6 se hallan en la posicidn de trabajo. Por la corredera avanzada
16 las piezas de articulacidn son llevadas a la posicidn representa—
da en la fig. 6. La presidon de las palancas es recibida por los dos
extremos de horquilla 20, siendo descargados la corredera 16, el
disco de leva 19 y el arbol principal 2,

El pemo 9 se halla en la posicidn representada en la fig. 8 ,
Bl alambre 40 es doblado hacia la deracha por el perno 9. Esta
dobladura gin embargo, se encuentfa delante de la pieza guia del
alambre. En canbio, por las dos superficies de guia 32 y 33 el ex-
treuno saliente del alambre es vuelto a ser llevado a una posicidn
paralela a la pieza guia del alambre de mhddo que las mordazas 10
agarran debidamente al alambre. Esta posicidon debida del perno 9
provoca la elevacibn a del disco de leva 29 (figs. 8 y 12). Siguien-
do gh¥ando el arbol principsl en direccibn de la flecha ( fige. 6 )
se mueve atras la corredera 16 debido a lo cual las piezas de ar —
ticulacidn cesen en su posicidn extendida siendo llevadas hacia
arriba por las dos elevaciones 26 (fig. 7). Por ello, las dos pa-
lancas 5, 6 y por consiguiente tawmbien las mordazas 10 son abier -—
tas quedando libre el alambre., Ahora entra en funcidén la elevacidn
b del disco de leva 66 ( fig. 18 ) y empuja hacia adelante el alam-

bre hasta gque la cabeza del clavo formada en las hendiduras de las




mordazas sale de esta (fig. 9). El alambre permanecce tanto tiempo
en esta posicibn hasta que el perno 9 haya sido desviado del plano
del troguel 41 por la elevacidn ¢ (fig. 12) del disco de leva 29
despues de lo cual, debido a la elevacion 4 del disco de leva 66,
el dlambre es continuado a ser avanzado en 1la lcngitud correspon —
diente del clavo que se desee fabricar a la posicidn representada
en la fig. 10. En ests posicidn el canal de guia permite gque el
al anbre pueda pasar libremente entre las superficies paralelas 32,
33

El trineo de atraccidn del alambre es zhora movido hacia atras
por el disco de leva 67 siendo al mismo tiempo corride la espiga
mas hacia la izquierda hasta la altura de las cuchillas para sacar
punta 11 ( fige. 11 ) por o1 paso de la palanca 28 de la superficie
¢ 2 la superficie e+ En esta posicidon el slambre es mantenido por
una parte en la superficie 33 y por otrae parte en el tope 39 de
modo gque viene a ser otra vez colado paralelo al dispositivo de
introduccidén siendo llevado a la posicidn apropiada entre los cor—
tontes de las cuchillas. Por una seguunda elevacidn del disco de le-
va 19 la corredera 16 es otra vez uovida hacia ia izquierde a la
posicidén seghn 12 fig. 6, procediendo las cuchillas 11 a la vez
de formar la puata del alambre. Ahora bien, efectuandose el movi-
mierto de retroceso de la corredera y la abertura de las cuchillas
1a parte plana f del disco de leva 56 ( fig. % ) viene a parer de-
bajo del extremo 55 de la doble palaﬂ%a por 1o que el otro extiemo
53 poxr accisn del umuelle 59 es empujado hacia abajo girando la pa—
1enca 42 en sug soporte. Por 21 movimiento de descenso es igual-
mente empujade hacia abajo la palanca 62 que agarra en la horqui-
11a 60 de la parra 58, chocando su extremo 63 sobre el clavo ter—
minado exputsando este hacia avajo. Debido 2 egte movimiento, el

mecanismo de recalcadura previa del troquel par2 prensar la cabe-

zs es 1llevado a2l miswo tiempo a la altura del csnal de las morda—

zase Por el movimiento de la palanca 78 desde la narte plana e 2




a2, la espiga 9 vuelve a la posicidn representada
las palancag 5, 6 son nuevamente cerradas por el svance de 1la co-
rredera 16. Despues de esto, el extremo del airsmbre gue sovressle
de las mordazas es treusformado a formar la cabeza del clevo des—
pues de previa y definativa recalcadura, re;itieadose a1 »nroceso

descrito.,

Descrito suficientemente el vnresente invento lo que se decle-
ra como de novedad e invencion prupia, son lag siguientes reivin-
dicaciones:

i.- Usz ghquina para la Tauvriczeidn de puntas de Paris, co-
racterizada porgue las mordazas y 1las cuchilias para sacay la pun-
ta estan aiojadas unas junto a otras en un par de parauncas, cCuyo
pwito de giro se hetla rectangular al eyge dea 2idwuTe.

2.- MAquina seglin 1la :onclusidn 1, caracterizada porque los
sitios de soporte de las palancas estan constituidos oomo‘espigas
de foma aproximadamsnte semicircular.

3.— Maquina seghn las conclusiones 1 y 2, caracterizada por-
que 2n ¢l centro de giro de la espiga se encuentra por una parte
una espiga doble provista en su interior de muelles, gque empujé
lss palencas en su sitio de soporte, mientras que por otra parte
hay dispuesta una espiga corxrediza longitudinalmente,

4.— llEquina cegun las conclusiones 1 — 3, carsclerizada por—
que las rolencas pueden ser esbiertes y cex¥adas oomplaiamente aD—
lidarias mediante una corvederza movinle 1ﬂrnlelamente'a1 eje el
alambre.

5= Méquina sseln las conclusiocnes 1 - 4, caracterizada por—
gne en leg palanéas se cncuentran brazos (15) siendo en foma de

horquilla el extremo de 1a corredera y por estar dispuesto entre




los extremos de 12s norquillas y brazos (15)piezas de articulacidn
las cueles al mover hacia adelante la corredera contri las palon-
cas, oprirmen a .stas acodadamente una hacio la otra.

-

6.— Maguina segln las conclusiones 1 - caracterizade pox-
que entre lns horgnuillas se hallan dispuestas dos piezas guias alo-
jades en un perne y provistes de superricies inclinades, cuyas pie-—
zas gorn oprimidas contre las polows medicnte un muelle, deslizan-
dose lag moleas encimg de dicne guia ahrisndo les palancas al lle-
gar a lag superficies inclinadas. |

7.~ lfguina segln los conclusiones 1 — 6 carzcterizada por-
que 1la pileze guia contia de dos brazos gue son oprimidos contra las
poleas medisnte un muelle.,

8.~ Maquina seghn las conclusiones 1 - 7, carscterizada por-
s el troquel de prensar la cabeza se holla dispuesto en una pa-
lancygélojeda lateralmente al eje del 2lambre a la aitura del alam-
bre v paralelo a este, cuya palanca recibe su movimiento longitudi-
nal por una p2lance de troquel accioneda desde el arbol prinecipsal,.

g.— Nacuina segln las conclusiones 1-8 cazracterizada porgque
le palanca de troquel y 1o palenca (42) son unidas por les piezas
adicionales (47, 48) en forme de gancho gue se hallan situadas -
exaotamenteven el eje de rotacidn de 1la palenca (42).

10.- haAquina segin lssconclusiones 1 -- 9 carncierizads porgue
1la palanca (42) estz provista de una prolongecitn (51) que descan—
ga gobre une verra (52) la cual por otre parte se apoya en el ex-—
tremo (5%) de uns doole palanca alojada en (54) cuyo otro brazo es
influsnciado por un disco de leva apoyéndose gobre la prolongacién
(50) el extrerio en forma de gancho de una barra dispucsta en un
muelle fijedo en la armadura de l=2 mBguina.

11.— Maguina seghn las conclusiones 1 - 10, caracterizada por—
que la barra (58) lleva una prolongacion en forua de horguille (60)

en la cuol es guisda una pelenca dispuesta giratorismente en 12 -

armadura de la méquina cuyo extremo doblado lateralmente tcormina




en 1a proximidad de la cuchilla sirviendo de expulsor para los cle-
VOSe. ‘

12.- Iidquina segun lss conslusiones 1 - 11, caracterizada por-
que el perno corredizo longitudinalmente situado en el centro del
alamore de las palancas se¢ halla provisto de un canel de introduc—
cibn del alsmbre ensanchado oblicusmente y cuya sup~rficis situada
hacia el exterior en la perte vuelta al transportador del alambre,
asi como la narte p:stsrior de la super.icie situada hacia el cen-
tro son dirigidas oparalelas a L@ introduscidn del elembre corres-
pondiendo la distancia de las dos superricies paralelas 91 grueso
del alambre que na de elaborarse.

13.- LAgquine segln las conclusiones 1 - 12 caracterizade porque
las mordazas y las cuchillas pars sacear punta son montenidas en sus
soportes mediante tornillos por -spiges er forna de gancho desde
el lado de las pelancas dirigido al transportaaor del alambre.

14.— Magquina seglin las conclusiones 1 - 13, caracterizada poY-
que cn la palanca supericr se halla alcjedo oscilatorismente en
sentido vertical a la introduccion del alaishre una pelanca ajusta-
ble medisnte un ternillo cuyo extremo libre sirve de tope para el
slambre en la posicion de sacarle punta.

15.— MAguina seghn las conclusiones 1 - 14 caracterizada por-
gque €l disco de leva para la introduccidn del slambre posee una
elevacidn previa (v) gue en primer téi1mino expulsa ls cabzza de
clabo “erminado por aplastamiento antes de ser llevado el alambre
entre las cuchillas.

16.~ Una mAquine para la fabricacibén de puntas de,Paris.- Se-
guh se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y se ilus—
tra con los dibujos gque a la nisma se acompa”™an.

Consta esta memoria de nuevs péginag foliadas y escritas por
una sola carsa,

Madrid, a 13 de Agosto de 1921.
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