Memoria 3escriptiva que se acompafia 4 1a Solieitud de Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afios & favor del Prof: Dr: Ing:
HFugo JTunker 8, residente en Aachen-Frankenburg (Ale-
mania), por "PROCEDTIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA APLANAR ONDULACIO~

NFS DE CHAPA ONDULADAY, presentada en el Ministerio qe Trabajo,

Industria y Comercio,

Fn las construcciones 3e chapas onduladas, como ocurre, por
ejenplo, en los aeroplanos y botes, con el fian de obtener uns
buena uniln y juntas sufiecientemente herméticas, O los extremos
8 unir de la cubierta de chapa ondulada deben coincidir exacta-
mente en su formeg de ondulaciones y la posicién de estas bien
respecto 4 las otras paredes que han de unir ias super ficies Je
la chapa ondulada, 5 bien las otras paredes 4 unir con la super-
ficie de chapa ondulads, por ejemplo, los tahques, deben adaptar-
se exactamente & la forma de las ondas en su borde de sujecidn,
lo cual entrafia dificultades y lleva mucho tiempo; & bien 1a~cha—
pa ondulzda 3debe transformarse en estos puntos en una superfiecie
lisa, la cual entonces puede fijarse estancamente scbre las otras
partes 4 unir también de paredes lisas, realizando facilmente ls
unidn mediante remache, soldadura % otro medio andlogo, Ahora
bien, el transformar asi en superficies lisas supone una fuerte
recaleadura de las correspondientes partes de la chapa ondulada
y esto, especialmente tratiandose de metales duros y ligeros de
valor elevado y de otros materiales andlogos de construceidn,

J

ofrece grandes‘airicultades. i

El1 presente invento se refiere 4 un procedimiento para ob-
tener tales superficies lisas de unidn en chapa ondulada, ¥y 1la
caracteristica especial del mismo se halla en que las ondulacio-

”
nes de la chapa se transforman primero en ondulaciones mas peque-



fias 7 en unidn con estas se recalca la parte lisa de la chapa,
Agi por ejemplo, las ondulaciones muy grandes se pueden trans-
formar primero cada una en d0s ondulaciones méds pequefias, sin que
se requiera recalcadura esencial, Fstas ondashmés pequefiag si
fuese necesario se volverédn & transformar cada &na en otreg dos
mas pequefies y asi prOgre;ivamente hasta que se tengen ondas de
tan pequefio tamafio que exigiendo cada una de las mismas solo una
pequefia rec2lcadura para alisarse, pueda aplanarse 3 alisarse 1la
chapa totalmente sin dificultad y asi puedsa recalca; partes de
chapa remachabkleg fzeilmente, Por congiguiente, subdividiendo ca-
da zran ondz en ondas parciales mis pequefias, se consigue repar-
tir uniformemente la recsleadura sobre tolas les diversas partes
de la chapa y asi se permite el ponerla lisa sin que forme plie-
gues, En muchos casos, bastara también el recalcar de tal suerte
las oniass mas pequefies que soio ge forme un canto prolongado 1liso
con lo cuzl se sigue después el remsache § similar & cierta dis-
;

tancia de este csnto y en las profundidades de lasvcndulaciOnes;

Fl dispositivo para realizar este procedimiento se compone
con prefereneia de una estampa de yunque y otra de martillo con
1os moldes para les ondas de diversos tamafios, los moldes de paso
para las ondas de diversos tamafios, 1los moldes de paso para las
ondas més pequefias asi como para la parte lisa; estas egtampas
poseen con preferencia un ancho que comprenda varias ondas prin-
cipales § el sncho total de 1& banda de chapa & trabajar, impi-
diénaose asi el que se desvien lateralmente la; diversas partes
de las ondas €n su transformacidn,

El dibujo adjunto represents el invento, siendo,

La figura 1,.una vista frontal de una parte del borde de un2
chepa con grandes ondas, dividida cadas una en otras dos més pe-
quefiag como estado de paso, -

1z figara 2 es ung vista frontal 3e una parte del borde de

unsa chépa €n e1’cada semi-onda grande se ha transformegdo mediante
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dos ondulaciones mis pequefias en la parte lisa del borde,
La figura 3 pfesenta en perspectiva la parte del borde de
la chapa segun la fi zura 1,
les figuras 4 y 5 son una vista frontal y una seceidn longi-

b

tudinal respectivamente de otra forma de ejecucidn,

~

Segun las figuras 1 y & cada uns de lsas gra;des ondas 1 sge
transforma €n una tira lisa 3 situada & 1a altura de las profun-
didades 2, transformindose pars ello cada onda grénde €n dos on-
das 4 mis pequefias al modo de un shorgquillado y recaleindose jun-
tamente estas ondas por gsu parte en el borde 1liso, Toda este pro-
ceso puede realizarse bien sea transformsando primero lgs ondas
grandes en las pequefiag, con uno & con verios pares de estampas
utilizsedes sucesivamente, extendiendose lue 0 las ondas pequefias
hasta el borde 3 y posteriormente mediante otra estampa, que aho-

R
ra presenta el molde definitivo, oprimiendo el borde en liso,
Fn la mayor parte 3e los casos, sin embargo, el transformar las
ondulaciones grandes existentes en las pequeflas y el llegar 2l
borde liso, puede realizarse mediante un solo par de egtampas,
bien gea encajando cada vez mas sobre las ondulaciones en varios
procesos de trabajo la estampa colocads al principio muy fuera
del borde, & bien transformando las ondas grandes en las pequefias
¥ luego en el borde liso en un solo proceso de trgbajo 1 opera-
cién, colocando para ello lg egtampa ya desde el prineipio en la
posicidén definitiva,

Segun la figara 2 el borde liso ge establece en la cap& neu-
tral del centro entre 1lss ﬁrominencias 1y lag profundidades 2 as
las ondulaciones, transformando cada prominencia 1 en dos ondulea-
ciones més pequefias 5, y de la misms forma csda profundidad 2 en
otras 30s ondulaciones mis pequefizsgs 6, Estas ondulaciones 5 y 6
son ecorregpondientemeénte, sienio las demds condiciones iguales,

.de un tamafiv s0lo 1la mitad al de las indlicadas en el primer ejem-
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plo Qe ejecucién Yy correspondientemente pueden elisgrse c¢on mis
facilidad, ¥sto se presta especizlmente para chapas delgadas ¥
en esto a1l mismo tiempo se consigue el coloecar la parte lisa en
la capa neutral de la chap&, cosa que muchas veces es muy de de-
gear en interes de 12 resistencis,

Para squellos puntos en que las ondulaciones caen oblicua-
mente respecto & un borde, las terminaciones de las ondulaciones
més pequefias pueden seguir una linez oblicua correspondienteg
pues las formas alternativamente desiguales entre si, que enton-
ceg reciben, no ofrecen dificultades ni para transformar las on-
das grandes en las mas pequefisgs ni para poner lisas izs termina-
ciones 3e estas ﬁltiﬁas.

Las figuras 4 y 5 presentan un ejemplo de ejecucidn corres-
pondiente al de las 1 ¥y 3, pero en €1 las ondas mas pe;ueﬁas 4 ge
recalcan en plano, de suerte, que solo se forma un eanto de unidn
todo €1 1liso, E1 remache se efectua aqui en lgs diversas profun-
didsdes de las ondulaciones, lLas ondulaciones mas pequefias 4 s&
recalean con preferencia de suerte que el canto de unidén se forma
antes del remache un poeo por debajo de la profundidad més baja
de 1la oniulacidn, de suerte que por el remache se apriet; firme-
mente en la paéte £ unir,

De la misma f;rma que se ha representado en los ejemplos pa-
ra un borde de chapa, pueden hacerse también dentro de una banda
continua de echapa tiras transversales lisas, de direccidn en Zn-

-~ ~

. I e
2nlo recto, oblicuas 8§ de cualquier curvatura, 0 pueden constru-

irse superficies 1isaé de cualquier formg en la misma& banda de
chapa, siempre transformando cada parte lisa de l&as guperficies
mediante otras oniulaciones mis pequefias en las mayores, De la
misma forma una tapa redonda hech& de chapa onjulada por ejemplo,
puede obtenerse alrededor de un borde liso,

X=X- X~ X- X~ X~ X=X~ X=X~ X~ X~ X=X

X=X=X-X-X=-X=-X-X—X
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Se reiviniica como nuevo y de propia invencidn:
1°- Un procedimiento para aplanar ondulaciones de chapa on-
dulada, con el Ffin de obtener gsuperficies de unidn lisas, caracts

2 s (4
rizado porque c3da ondulacion se transforma primero en otras mas

14

reguefiag y en combinacidn can estas en una parte lisa de chapsa,

2°- Un dispositivo.para realizar el procedimiento reivindi-
cado en el punto 1, caracterizado porque se compone de una egtam-
pa de yunque y de otra de martillo con las superficies de paso
necesarias paras los diversos tamafios en ondas y para la parte 1i-
sa y estas estampas alcanzan & varias ondulaciones de la banda
de chapa que 8¢ ha de trabagjar,

3%~ Un dispositivo segun 1o reivindicado en el punto 2, ca-
racterizado por vreverse varias estampas utilizableg sucesivamsn-~
te, 31e tal suerte que puedan transfoimarse primero mediante una é
varias estampas las ondas grandes en otras mas pequefiag y final-
mente mediante una estampa definitiva las ondas mis pequefias en
€l borde liso, -

4°- Un procedimiento para aplesnar ondas de chapa ondulada,
gsegun lo reivindicado en el punto 1, csracterizado porque solo un
par de estampss colocado a2l principio completamente fuera del
borde de la chapa se desplaz& en varias operaciones cada vez mas
sobre las ondas y asi desde el borde las ondas principales se i

transforman primero en ondas parciales, estas si es necesario, en

otras ondas mas pequefias y asi sucesivamente, y las dltimas ondas

’

parciales se transforman finalmente en la superficiellisa.

5°- Un procedimiento para aplanar ondulsciones de chapa on-
duleda, segun lo reivindicado en los puntos 1 & 4, caracterizado
porque las ondulaciones més pequefias se recalcan en un canto de
unién que se prolonza liso,

Fsta patente recae sobre "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA
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APLANAR ONDULACIONES DE CHAPA ONDULADA", como queda desecrito en
le presente memoria, caracterizado en lz anterior Nota y repre-
sentajo en los adjuntos dtbujos,

.

Maarid ¢ de Agosto de 1925,
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