Memoria descriptiva gque se gcompafig & 1a Solicitud de Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afios & favor del Prof: Dr: Ing:
Huw go Junkers, residents en Aachen-Frankenburg (Ale-
mania), por "UN DISPOSITIVO PARA LA RECALCADURA DE CHAPA", pre-
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sentada en el Ministerio de Trgbajo, Industria ynComercio,
T R R
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El presente invento se refieve & un dispositivo que psrmite
la reecalcadura de la chapa, especizlmente en forma de tiras es-
trechaa, de tal suerte que las alteracioncs de la longitua y las
curvaturas de los cantos elevados pueden producirse sin plegar
el material, |
La nota esencial se halla en que el digpositivo contiene dos
pares de mordazas, cada una de las cuales e€s obturable para suje-
tar el material y luego son movibles reciprocamente con una guia,
de tal forma que reealcan la pieza de chapa situalda entre las
mismag, Las ventajas de sste dispositivo que permiten una recal-
caduyra uniforme, se aprecian de manera especial &l doblar ingulos
y perfiles anflogos, pues por ejemplo, recalca una brida de un
hierro en &ngilo en dirsceidn longitudinal y ssi puede formarse
un cono § curvatura con una brida guiads hacia adeatro, sin que
la brida exterior necesite experimentar otra alterscidn de/forma
que una simple flexién. Por este hecho sg conserva perfectaments

la resistencigs del material y se facilita el aprovecharlo por

completo, 1o cual tiene especial importancia tratindose de aero-

s

Planosg y otras coastrucciones ligeras anélogis.

Para la recalcedurs especialmentse de piezas delgadas de cha-
pa puede conseguirse aun una mejora considerable, cuando las mor-
dazas situadas al mismo lado de la chapa de los dos pares estan
provistgs cada una de prolongaciones 4 modo de dientes & peinesg

los cuales agarren entre si, de suerte que impiden que l1la parte



de chapa 4 recalear se desvie durante la recalcadura, Por este
hecho se evita totalmente, aun tratdndose de chapas delgtdas,
toda formacidn de pliegues en la recalecadura,

Para qué el dispositivo sea facilmente manejable es tambien
de apreciar un detalle, & saber, que el gervicio del dispositivo
de sujeccién de la chapa se realiza mediante un pedal y el accio-
nmnient? p2ra el movimiento de recalcadura medi&ate una palanca
de mano, De esta forma 21 operario conserva libre una mano para
gular 1a pieza de trabajo y la otra para realizar con el debido
tacto el movimiento de la reeslcalura,

Se encuentra otra simplificacidn en el manejo del disposgi-
tivo cuando solo ge prevee un pedal, €1 cual acciona sucesiva-
mente al digpoaitivo Jde sujecci5n y al de movimiento de recalcar,
Naturalmente gque en lugar de pe;ales S disposiciones de palancas
de mano se podrig prever un accionamiento meeanico para el dis-~
pogitivo de sujecidn y el de recalecadura,

Fl daibujo adjunto representa el invento en algunos ejemplos
de ejecucidn, siendo

la figura 1 une vigta en perspectiva de d0s pares de morda-
zas para movimiento reciproco~rectilinso,.

La figura 2, es una vista de un par de mordazas para reali~
zar un movimiento de recalecadura mediante 1la ogcilacidn de las
quijadas alrededor de un punto de giro,

La figura 3 una vista de un hierro en é&ngulo con indicaeidn
de la recalcadura con el fin de curvarlo, ‘

La figura 4 es una vista de una méquina de recalear con mor-
dazas anilogas & las de la figura 2,

Segun la figura 1, un par.de mordazsas 1, 2, pueden moverse
reciprocamente en el sentido de la flecha 3, para sujetar firme-
mente la chapa interpuesta; de forma anéloga otro par segundo de
mordazas 4,5 puede apretarse en el sent{do de la flecha 6, Ademés

~

ambos pares 3e mordszas pueien moverse peciprocamente en direc-
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cién de 1a flecha 7,8, de suerte que recalquen en este movimiento
reeiproco 1a parte de chapa situads entre las mismas, Con el fin
de que al recalcar egta parte d¢ ch@pa no se desvie y pueda for-
mar pliegues, 10s pares de mordazass llevan puag 9,10 que agsrran
entre si 4 modo de peine, y cuyas superfiecies van un poeo por
detrds de las mordazas, de suerte que por su parte no agarren las
chapas sino que sclo las puien y las permitan sumentar de espegor
en la rec&leadnra,

Segun la figura 2, las mordszas, de las que golo se repre-
sentan las inferiores 2,5, con dos puas 9,10, que agarran entre
gi, estédn eonstruidas como partes de forma de sector y se asien-
tan sobre dosg cilindros parciales 11,12, que van co0locados en uné
caja envolvente 13, siendo uno de los c¢ilindros parciales 11 in~
movil, en tanto gque el otyro cilindro parcial 12 puede girar para
realizar el movimiento de recalecadura y precisemente en el sen~
tido de la flecha 30, En unién con otro per superior anélogo de
merdazas, es posible de estamforma, realizar una recalcédUra di~
rigide 4 modo de sector, segun se representa en la figura 3 por
la superficie rayada 14 la cual desaparece como tal, ya que el
meteri2l cecontenido en la misma penetra por rec¢salcadura en las
parteg vecinas del mismo material, Varias recglcaduras de esta
clase realizadas segun las lineas 15 dan por resultado la curva-
tura en canto de la tira, sin que por ejemplo una brida situada
en la periferia exterior de la curvatura €xperimente otra alte-
rseidn de forma distinta de la flexién normal, siempre que 1la
pieza de trabajo se apoye en las mor;azas de suerte que su brida
atraviese siempre un poeo por el eentro de los cilindros parcia:
ies 11 y 12, como se indica en la figura 2 por lineas de trazos,

la conformecidn préetiea de un dispositivo de recaleadura
destinado gl sccionamiento de tales mordazes se representa en la
figura 4; Aqui los eilindros parcisles interiores 11,12 se hallan

gsituados en uné caja 13 y en otra caja superior 16 se hallan los
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2°- Un diepositivo segun lo reivindiecado en el punto 1, ca-
racterizado porque cada una de las mordazas de 10s 308 pareg que
agarran en el mismo lado de la chapa, estédn provistas de prolon-
gaciones & modo de dientes & peine que ag@rran entre si,de suerte
que impiden se desvie § mueva,ls parte de 1a chapa &l recalcarla,

3®- Un dispositivo segun lo reiviniicado en los puntos 1 a
2, caracterizado porque 1los cuerpos de las mordazas estéan cons:
truidos como cilindros parcigles y se insertan en una cajs e¢ilin-
drica envolvente, de tal forma que un par de mordazas puede ogci-
lar respecto &l otro glrededor de un eje de giro,

4°- YUn-digpositivo segun 1o reivindiecado en los puntos 1, 2
6 3, c¢uracterizasdo porque para el cierre de las mordazas se ha
previgsto un pedal y una palsnea de mano para realizar el movi-
miento de recalcadurs,

5°- Un dispositivo segun lo reivindieado en los puntos 1,
26 3, caracterizado porque mediante un pedal pueden accionarse
gucegivamente los digpositivos pare 1l1g sujecién de la chapa y
para realizar el movimiento de rescalcadure,

Esta patente recae sobre "UN DISPOSITIVO PAKA LA RECALCADURA
DE CHAPA", ecomo queda descrito en la presente memori&, caracte-
rizado en la anterior Nota y representado en los adjuntos dibu-

jos,

Madrid ©. de Zoae 1925,
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