
Memoria d e s c r ip t iv a  qjie se acompaña á la  S o l ic i tu d  de Pa-
t /  i

tente  de Invención por VEINTE años á favor de l P rof . Dr. Ing. 

H u g o  J u n k e r s ,  res id en te  en Aachen-Erankenburg (A le ­

mania), por "UN DISPOSITIVO PARA LA RECALCADURA DE CHAPA", pre-
i

sentada en e l  M in is te r io  de Trabajo, In d u str ia  y Comercio,

El presente invento se r e f i e r e  á un d i s p o s i t iv o  que permite 

l a  reca lcadu ra  de la  chapa, especialmente en forma de t i r a s  es­

trech as, de t a l  suerte que las  a lte ra c io n e s  de la  longitud  y la s  

curvaturas de lo s  cantos e levados pueden produ cirse  s in  plegar 

e l  m ateria l.

La nota e s e n c ia l  se h a lla  en que e l  d is p o s i t iv o  contiene dos 

pares de mordazas, cada una de las  cuales es obturable para su je ­

tar e l  m ateria l y luego son m ovibles reciprocam ente con una guia, 

de t a l  forma que reca lca n  la p ieza  de chapa situada entre la s
y

mismas. Las ven ta jas  de este  d i s p o s i t iv o  que permiten una r e c a l ­

cadura uniforme, se aprecian de manera e s p e c ia l  a l  doblar ángulos 

y p e r f i l e s  análogos, pues por ejem plo, r e c a lc a  una brida  de un 

h ie r r o  en á n g ilo  en d ir e c c ió n  lo n g itu d in a l  y asi puede formarse 

un cono ó curvatura con una brida  guiada hacia  adentro, s in  que 

la  br ida  e x te r io r  n e ce s ite  experimentar o tra  a l te r a c ió n  deforma 

que una simple f l e x ió n .  Por este  hecho se conserva perfectamente 

la  r e s i s t e n c ia  d e l  m ateria l y se f a c i l i t a  e l  aprovecharlo por 

completo, lo  cual t iene  e s p e c ia l  importancia tratándose de aero­

planos y otra s  con stru cc ion es  l ig e r a s  análo^is.

Para la  recalcadura especialmente de p iezas delgadas de cha­

pa puede conseguirse  aun una mejora con s id erab le , cuando la s  mor­

dazas situadas a l  mismo lado de la  chapa de lo s  dos pares están 

p ro v is ta s  cada una de prolon gaciones á modo de d ien tes  ó peines 

l o s  cuales agarren entre s i ,  de suerte que impiden que la  parte
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de chapa á r e ca lca r  se desv ie  durante la  reca lcadu ra . Por es te  

hecho se e v ita  totalm ente, aun tratándose de chapas delgadas,
i

toda formación de p liegu es  en la  reca lcadu ra .

Para que e l  d is p o s i t iv o  sea fácilm ente manejable es también 

de a p rec ia r  un d e t a l l e ,  á saber, que e l  s e r v i c i o  d e l  d is p o s i t iv o  

de s u je c c io n  de la  chapa se r e a l iz a  mediante un pedal y e l  a c c io ­

namiento para e l  movimiento de reca lcadu ra  mediante una palancat
de mano. De esta  forma e l  op erar io  conserva l i b r e  una mano para 

guiar la  p ieza  de tra b a jo  y la  o tra  para r e a l i z a r  con e l  debido
t

ta c to  e l  movimiento de la  reca lcadu ra .

Se encuentra otra  s im p l i f i c a c ió n  en e l  manejo de l d is p o s i ­

t iv o  cuando s o lo  se prevea un pedal, e l  cual acc iona  su ces iva ­

mente a l  d i s p o s i t iv o  de s u je c c io n  y a l  de movimiento de r e ca lca r .  

Naturalmente que en lugar de pedales ó d isp o s ic io n e s  de palancas 

de mano se podría  prever un accionamiento mecánico para e l  d i s ­

p o s i t iv o  de s u je c ió n  y e l  de reca lcadura .

El d ib u jo  adjunto representa  e l  invento en algunos ejemplos 

de e je cu c ió n ,  siendo

La figu ra  1 una v is t a  en p ersp ectiv a  de dos pares de morda-
/

zas para movimiento r e c i p r o c o - r e c t i l in e o .

La figu ra  2 , es una v is ta  de un par de mordazas para r e a l i ­

zar un movimiento de reca lcadura  mediante la  o s c i la c ió n  de la s
i

quijadas a lred edor  de un punto de g iro .

La f igu ra  3 una v is t a  de un h ie rro  en ángulo con in d ica c ió n
i

de la  reca lcadu ra  con e l  f in  de cu rvarlo .

La f ig u ra  4 es una v is ta  de una máquina de r e ca lc a r  con mor-
i

dazas análogas á las  de la  figu ra  2.

Según la  f ig u ra  1, un par.de mordazas 1, 2, pueden moverse 

reciprocamente en e l  sentido  de la  f le ch a  3, para s u je ta r  firm e­

mente la  chapa in terpu esta ; de forma análoga o tro  par segundo de 

mordazas 4 ,5  puede apretarse  en e l  sentido  de la  f le ch a  6. Además 

ambos pares de mordazas pueden moverse peciprocamente en d i r e c -
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c ion  de la  flech a  7 ,8 , de suerte que recalquen en este movimiento 

re c ip roco  la  parte de chapa situada entre las  mismas. Con e l  f in  

de que al re ca lca r  esta parte de chapa no se desvie y pueda fo r ­

mar pliegues, los  pares de mordazas llevan  púas 9,10 que agarran 

entre si á modo de peine, y cuyas su p e r f ic ie s  van un poco por 

detrás de las mordazas, de suerte que por su parte no agarren las  

chapas sino que so lo  las guien y las peraltan aumentar de espesor 

en la  recalcadura.

Según la  figura  2, las  mordazas, de las  que so lo  se repre­

sentan las in fe r io r e s  2 ,5 , con dos púas 9,10, que agarran entre 

s i ,  están construidas como partes de forma de se cto r  y se asien­

tan sobre dos c i l in d r o s  pa rc ia les  11,12, que van co locados en una 

caja envolvente 13, siendo uno de los  c i l in d r o s  p a rc ia les  11 in ­

móvil, en tanto que e l  otro c i l in d r o  p a rc ia l  12 puede girar para 

re a l iz a r  e l movimiento de recalcadura y precisamente en e l sen­

t id o  de la  flech a  30. En unión con o tro  par superior análogo de 

mordazas, es pos ib le  de esta  forma, r e a l iz a r  una recalcadura d i ­

r ig id a  á modo de se c to r ,  según se representa en la  figura 3 por 

la  su p e r f ic ie  rayada 1̂ - la  cual desaparece como t a l ,  ya que e l  

m aterial contenido en la misma penetra por recalcadura en las 

partes vecinas del mismo m aterial. Varias recalcaduras de esta  

c la se  rea lizadas  según las lineas 15 dan por resultado la  curva­

tura en canto de la t ir a ,  s in  que por ejemplo una brida situada 

en la  p e r i f e r ia  ex ter ior  de la  curvatura experimente otra  a l te ­

ración  de forma d is t in ta  de la  f le x ió n  normal, siempre que la  

pieza de trabajo  se apoye en las  mordazas de suerte que su brida 

atraviese siempre un poco por e l  centro de los c i l in d r o s  parcia -
i

les  11 y 12, como se in d ica  en la  figura 2 por lineas de trazos.

la  conformación p rá ct ica  de un d isp o s it iv o  de recalcadura 

destinado al accionamiento de ta les  mordazas se representa en la  

figura 4. Aqui los c i l in d r o s  pa rc ia les  in te r io re s  11,12 se hallan 

situados en una caja 13 y en otra  ca ja  superior 16 se hallan lo s
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2#-  Un d i s p o s i t iv o  según lo  re iv in d ica d o  en e l  punto 1, ca­

ra c te r iz a d o  porque cada una de la s  mordazas de lo s  dos pares que 

agarran en e l  mismo lado de la  chapa, están  p rov is ta s  de pro lon ­

gaciones á modo de d ien tes  ó peine que agarran entre s i ,d e  suerte 

que impiden se desvie  o mueva,la parte de la  chapa a l  reca lca r la *

3*- Un d is p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 1 á 

2, caracter izad o  porque lo s  cuerpos de la s  mordazas están cons­

tru idos  como c i l in d r o s  p a rc ia le s  y se in sertan  en una ca ja  c i l i n ­

d r ic a  envolvente, de ta l  forma que un par de mordazas puede o s c i -
i

la r  resp ecto  a i  o tro  alrededor de un e je  de g iro ,

4 " -  U ft-d iapositivo  según lo  r e iv in d ica d o  en loa  puntos 1, 2 

6 3, caracter izad o  porque para e l  c ie r r e  de la s  mordazas se ha 

p rev is to  un pedal y una palanca de mano para r e a l iz a r  e l  movi­

miento de reca lcadura .

5e-  Un d is p o s i t iv o  según lo  r e iv in d ica d o  en lo s  puntos 1,

2 o 3, ca ra cter iza d o  porque mediante un pedal pueden accionarse  

sucesivamente lo s  d i s p o s i t iv o s  para la  s u je c ió n  de la chapa y 

para r e a l iz a r  e l  movimiento de reca lcadu ra .

Esta patente recae sobre "UN DISPOSITIVO PARA LA RECALCADURA 

DE CHAPA", como queda d e s c r i to  en la  presente memoria, ca ra cte ­

rizado en la  a n ter io r  Nota y representado en los  adjuntos d ibu -
t

j o s .
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