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Para, obtener e fe c t o s  de frenado o de 

frotam iento se u t i l i z a n  en la  actu a lid a d  unos cuerpos 

m etá licos  (zapatas de fren o , mandíbulas frenadoras, 

o la to s  de f r i c c i ó n  y demás) en l o s  que e l  metal posee
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de por  s í  e l  pretendido  c o e f i c i e n t e  de roce  o f r o t e ,  o 

■bien se e s ta b le ce  en ese metal una m ateria e s p e c ia l  y 

conveniente para l a  obten ción  del pretendido  e fe c to  

frenador , bruñidor o fr o ta d o r .

Con a rreg lo  a o tra  forma de r e a l i z a c ió n  

con oc ida , en su r e la c ió n  con l o s  cuerpos frenadores , 

la s  m aterias que tengan un c o e f i c i e n t e  de frotam iento 

apropiado se enclavan en la  s u p e r f i c i e  de frenado.

Se in troducen , en estado l íq u id o  o p l á s t i c o ,  en e l 

cuerpo de frenado, que forma a s i ,  a l  p rop io  tiempo 

e l  r e c ip ie n te  de l a  m ateria  de frotam iento . Esos 

cuerpos frenadores con oc id os  presentan e l  inconvenien­

te  de desgastarse con rap idez , o b ien  de que l a  mate­

r ia  de roce  o f r o t e ,  mecánicamente in trod u c id a , se 

desprende como consecuencia  de la s  a tra cc io n e s  o so­

l i c i t a c i o n e s  mecánicas in ten sas , como se produce, 

por ejem plo, al frenado, puesto que esas substancias 

no se incorporan s ino  mecánicamente.

El procedim iento que con st itu y e  e l ob­

j e t o  de es te  invento e v ita  l o s  c ita d o s  inconvenientes  

de lo s  cuerpos fren a dores  y  de f r i c c i ó n ,  m e tá lico s ,  

de una manera tan s e n c i l l a  como p r á c t i c a ,  por la  in ­

tro d u cc ió n  o l a  in co rp o ra c ió n  en la  s u p e r f i c i e  fren a - 

aora, bruñidora o fr o ta d o ra ,  pudiendo l o s  cuerpos de 

frenado, o sus análogos, s e r  de lo s  m etales u t i l i z a ­

dos hasta ahora, mediante soldadura e l é c t r i c a  o autó­

gena, soldadura c o r r ie n te  u o rd in a r ia ,  o cu a lesqu iera  

o tro s  tratam ientos térm icos , de unas m aterias determi­

nadas que producen e l  p reten dido  frotam iento o que impi­

den e l desgaste . Si se t r a ta  de zapatas de freno o 

de b locu es  frenadores, de h ie rro  por  ejem plo, con v ie ­

ne in t r o d u c ir  p o r  soldadura ord in a r ia ,  o por  e l arco 

e lé c t r i c o ^  transversalm ente con resp ecto  al sentido
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o d ire c c ió n  del frenado, o en ese mismo sen tido , unos 

h ierros  o unos aceros de la s  c la s e s  más duras, o hien 

se introduce en la  masa del metal incorporado por fu ­

s ión  o por soldadura, esmeril u o tras  materias análo­

gas, a f in  de produ cir  e l  pretendido e fe c to  de f r o t a ­

miento o de desgaste.

Los s i t i o s  de lo s  cuerpos frenadores en 

lo s  que se introducen otras  m aterias, o se ap lican  por 

fu s ión  o p or  soldadura, forman, después de la  soldadu­

ra o de la  fu s ión , un conjunto con e l  cuerpo m etá lico  

que o fr e c e ,  por con sigu ien te , una r e s is te n c ia  mecáni­

ca muy grande, y producen e l  e fe c to  fro ta d or  o de f r e ­

nado más grande que se pueda imaginar, con un desgas­

te reducido al mínimun. Los cuerpos m etá licos ,  f r e ­

nadores o de f r i c c i ó n ,  que se producen de ese modo, 

resu ltan  más baratos que lo s  que se fa br ican  por lo s  

prorcedimientos conocidos .

Las re fe r id a s  materias incoooradas por 

soldadura pueden formar, por ejemplo, como lo  i lu s tr a n  

la s  f i g s .  1, 2 y 5 del adjunto d ibu jo , unas fa ja s  o 

zonas 2 más duras en l a  s u p e r f i c ie  frenadora 3 de la  

zanata de freno 1, iue es de h ierro  fundido, o b ien  

pueden r e c i b i r  otras formas, toda vez que le. ca ra c te ­

r í s t i c a  e se n c ia l  es, en ese caso, e l  de ev ita r  que e l  

metal más blando del cuerpo frenador se desgaste con 

rapidez, durando de ese modo mucho más tiempo e l cuer­

po frenador (zapata ó® fr e n o ) .

En la  forma de e je cu c ió n  con arreg lo  a 

la  f i g .  4-, las  zonas o fa ja s  2 mas duras pueden i r  en 

las  extremidades o in corporarse  por fu s ió n  o por s o l ­

dadura, del modo jra antes d e s c r i to .

'También la  s u p e r f i c ie  del cuerpo frena­

dor o de frotam iento, sometida al desgaste, puede l l e ­

var un recuadro 2 ( f i g .  5) más duro que e l metal de
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l a  p ie za  frenadora propiamente dicha. Ese recuadro más 

duro conviene e s ta b le ce r lo  de la  manera ya c itada , o bien 

la s  partes  marginales mismas lim itadoras del cuerpo f r e -  

nador m etá lico  se templan t o ta l  o parcialm ente, con arre­

g lo  a uno cualquiera  de lo s  procedim ientos de temple co ­

c id o s ,  llevándose a cabo ese temple hasta ta l  p ro fu n d i­

dad que se forme en derredor del cuerpo frenador más 

blando un recuadro duro y de grueso o espesor apropiado.

- o - o - o -  N G T A - o - o - o -

Los puntos de invención p rop ia  y nueva 

que se presentan para que sean ob je to  de esta  Patente de 

VEINTE años, son lo s  s ig u ien tes :

1 2 .-  Un procedimiento para la  fa b r ic a c ió n  

de cuerpos de metal frenadores, bruñidores, o de f r o t a ­

miento, caracterizado  por e l  hecho de in corporarse  en 

la  s u p e r f i c ie  de frenado o de roce de lo s  cuerpos m etá licos ,  

mediante soldadura e l é c t r i c a  o autógena, soldadura o r d i ­

naria , o cualqu ier  otro  tratamiento térm ico, unas materias 

que posean unos c o e f i c i e n t e s  de f r o te  o roce apropiados, 

de manera que esas materias queden sólidamente unidas con el 

cuerpo m etá lico .

2a. -  Un procedimiento como e l  r e iv in d ic a ­

do en e l  punto a n te r io r ,  caracter izad o  por e l  hecho de 

incorporarse por fu s ión  en la  s u p e r f ic ie  frenadora o de 

frotamiento de lo s  cuerpos m etá licos , una materia que 

contenga en su masa esmeril u o tra  substancia  análoga.

3a. -  Un procedim iento como e l  r e iv in ­

dicado en lo s  puntos precedentes, caracter izad o  por  el 

hecho de que l a  s u p e r f i c ie  frenadora o de frotamiento 

de lo s  cuerpos m etá licos  só lo  l l e v a  en determinados s i ­

t i o s ,  en el sentido lon g itu d in a l o en e l  transversa l 

con respecto  al de frenado o de roce o f r o t e ,  l a  mate-
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r ia  ap licada  por fu sión  o por  soldadura en e l  cuerpo mis­

mo, a f in  de p erm itir  unos determinados e fe c to s  de f r o t a ­

miento y de desgaste.

4-Q. -  Un procedim iento para la  obten­

c ión  de un cuerpo frenador o de frotam iento, como el 

re iv in d icado  en lo s  puntos a n ter io res ,  caracter izad o  

por  e l  iiecixo de que en la  s u p e r f i c ie  (3) frenadora o 

de frotamiento de lo s  cuerpos m etá licos  se in corpora , 

por fu s ión  o por soldadura ord in aria , por soldadura e l é c ­

t r i c a  o autógena, o por cualqu ier  otro  tratamiento t é r ­

mico, unas materias (2) que posean un c o e f i c ie n t e  de 

roce o f r o te  adecuado, o una dureza apropiada, materias 

que se unen sólidamente con e l  cuerpo m etá lico  e impi­

den e l desgaste del cuerpo de frenado o de frotam iento.

5a. -  Un procedimiento para l a  obten­

c ión  de un cuerpo frenador y de frotam iento, como e l  

re iv in d icad o  en e l  punto 4 2 , caracter izad o  p or  e l  he­

cho de que la  materia más dura (2) forma la s  su p e r f i ­

c ie s  extremas o f in a le s  del cuerpo frenador, o rodea 

a éste por todos sus lados a modo de un cuadro.

6 ° , -  Un procedimiento para la  obten­

c ión  de un cuerpo frenador y de frotam iento, como e l  

re iv in d icad o  en lo s  puntos 42 y 5 c , ,  caracterizad o  por 

e l  hecho de que la  materia más dura, que atraviesa  

al cuerpo frenador o de roce o f r o t e ,  o que circunda 

a ese cuerpo, se produce por e l  temple p a rc ia l  del 

mismo cuerpo,

7 2 . -  Un procedim iento para fa b r ica r  

cuerpos de metal frenadores, bruñidores o de frotamien­

to y s im ila res .

Tal y como se ha d escr ito  en l a  Memoria 
representado en e l  d ibujo  que se acompaña

que antecede/y  con lo s  fines, que se han e s p e c i f i ca d o .

Esta Memo



■

r ia  consta de se is  h o ja s  e s c r i ta s  por una s o la  cara.

Madrid, 5 de Agosto de 1925.

P. A.

Alberto de Elzaburu 
Por Poder

I

IM/
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ESCALA VARADLE

Fig.3.

Alberto d* Tr.s&bur* 
Por Poder
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