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P A T E N T E  

a ravor ae la

AKTISSELS KABET ALTHUON & MIEIS EN

por:

’• Maquina para limpiar uotellas *'

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La invención objeto ae «ate patente ae refiere a 

une maquina para limpiar DOtellaa, y 3 e caracteriza esencialmente por 

18 aiapoaición tirana porta ñora de las uotella3 del mecanismo ae limpie­

za a l a© enjuague, y por la  aiapoaición pera aar a la  máquina tanta 

aegurxaaa que no exige una mano de obra importante. También la  presen­

te invención comprende aÍ3p03icionea para recias zar loa cascos que en 

lea maquinas ae3tinsuaa al miamo objeto conocidas na3ta ahora, pueden 

4.ueaar cogidos en la maquina provocando averias.

Ademas xa invención tiene por (Objeto disponer la 

cinta giratoria ael mecanismo ae limpieza de mono ^ue permita cierta  

libertad de movimiento entre los eslaoonea yue forman platos de carga, 

finalmente, las botellas están sometidas durante la  limpieza a un en-



ü -
juague por e l in terior, e l cual se repite por 1 0  menos fres v«ce3, y 

asimismo pasan por lo  menos nos veces por el liquido ae limpieza,

h;t. 1 0 3  planos adjuntos, ae representa una sola ror- 

ma de ejecución ae la invención objeto ae esta patente,

l»a figura 1, e3  una sección longitudinal vertical

por la  máquina.
La figura es un detalle ael uransportador con

las partes móviles en una posición,

i la  iigura 3, es una figura analoga con las partes

móviles en otra posición,

Ln la ligura 1, - 1 -  es un depósito cerrado, par­

cialmente lleno de un liquido caliente para la limpieza y eafó com­

binado con un mecanismo ue enjuague -¿ -*

La e l depósito - 1 -  nay un árbol -o -  accionado por 

xuente de fuerza conveniente, e l cual lleva un par ue rueaas de ca­

dena - 4 -  que se combinan con un transportador previsto de platos ue 

carga - 5 -  y que tiene la  foima ae una cadena sin  fin . (Jada mallón - 6 -  

lleva una dilera de 6, ó, 10 o 12, por ejemplo, platos de carga y ca­

da unión de mallones - 9 -  tiene una polea guia - 7 -  en combinación con 

un r ie l  -t í-, 11 transportador recibe ae este modo un movimiento inter­

mitente de la  rueda de cadena, pero queda guiado por el r ie l  -t í-, üa- 

da mellón obtiene por lo  tanto cierta libertad de movimientos, y e l
, i

juego procedente del desgaste no produce ninguna perturbación en la  

maraña, lo q̂ ue puede fácilmente verificarse , a i ,  como es usual, se em­

plean dos rueaas ae cadena entre las cuales se mueve el transportador, 

be este modo se evita también e l empleo de aparatos tensores especia­

le s ,

bebajo de la parte superior del transportador se colo 

esn algunas m ieras de tUDOs surtidores -1 0 -  por los que se manda cho­

rros potentes de liquido de limpieza muy caliente, de modo que después 

ae proyectado cada cnorro pasa bastante tiempo antes de que el liq u i­

do proyectado pueda s a lir  con las impurezas eventualmente disueltas.
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n¡n e l mecanismo de enjuague — hay una rueda de enjug 

gue con platos de carga —11—, hn este mecanismo las botellas se enjua— 
gan del modo conocido.

Para transportar automáticamente las "botellas del de­
pósito de limpieza -1— al mecanismo de enjuague —2— y separar todas 
las "botellas rotas al mismo tiempo^ se ña ideado la disposición s i ­
guiente:

>;n el fondo oblicuo del depósito -1 - se halla una. 
hendidura -12- cuyo "borde in ferior tiene un r ie l guia -13-. La hendi­
dura puede estar cerrada por medio de vina tapa giratoria -14- coloca­
da er un árbol -15- movible por medio de barras de tracción no repre­
sentadas en el plano, pues no son necesarias para la demostración.

n:n otro brazo de movimiento giratorio están coloca­
dos d03 brazos -29- que llevan un número de platos -16- correspondien­
tes al número de pistos de carga -4 - de cada mallón, Uada uno de es­
tos platos consta de un cilindro corto con una hendidura longitudinal 
-17-, Cada plato tiene un fondo móvil -18- cuyo "brazo portador -30- 
puede girar alrededor del mismo árbol,-19- que acciona los brazos -15-# 
hatos fondos -18- pueden colocarse en una placa común, o bien I 03 fon­
dos pueden constar de una placa que cubre todos los extremos inferio­
res de los platos. Los fondos -18- tienen hendiduras correspondientes 
a las de I03 platos -16-, Por ultimo hay una hilera de brazos de entra­
da en forma de cuchillos, correspondientes al número ae platos -16- y 
que reposan sobre rodillos -21- deslizables en rieles -22-,

hl funcionamiento de la maquina es el siguiente:
Se coloca en un plato -24- fuera del depósito -1 - un 

número ae botellas -23- correspondiente al número de platos -4 - de una 
sola hilera y a cada tres movimientos de los platos -4 - una hilera de 
platos vacios se halla delente de la abertura -25- del depósito -1 - 
y la hilera de botellas reunida sobre el plato se empuja ahora en la 
hilera vacia de platos.

¿s inútil separar las botellas, pues las botellas,

*
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tanto grandes como pequeñas, redondas como orladas pueden manejarse al 
mismo tiempo. Las ‘botellas pasan por el transportador por encimadel de­
pósito -1 - lleno de vapor y cuando se paran delante del primer juego de 
surtidores ue chorro -10- se lanza un chorro del liquido de limpieza 
con fuerte presión por los cuellos de botellas vueltas al reves.

Durante el movimiento u lterior del transportador las 
botellas descienden y pasan por el liquido de limpieza en el fondo del 
depósito " i - ,  sub-en después por el vapor y se enjuagan de nuevo, s i ­
guiendo su movimiento por tercera ve*. Ln el momento en que por terce­
ra vez la hilera de botellas pasa de la tapa -14—, esta se abre y las 
botellas de dicha hilera se deslizan por la hendidura -12- a lo largo 
del rie l y entran en ios platos de carga -16-, donde chocan contra I 03 

fondos cerrados -18— (plano 2 ). La tapa -14—, durante el movimiento de 
abertura, se pone ma3 atras que en la posición representada en la figu­
ra 1, y al mismo tiempo los bracos -29- harán que l<bs platos -16- giren 
con el árbol -19- dejando las botellas ocupar la posición indicada en 
linea de puntos. Después los brazos de entrada se levantan de la posi­
ción indicada en la figura 1, y empujan las botellas a la hilera -11- 
de la rueda de enjuague, pudiendo los brazos -20- pasar por las hendi­
duras -17- ya descritas en los platos -16- y los fondos -18-, Los bra­
zos -20- quedan en la posición levantada hasta que la rueda de enjua­
gue haya girado tanto que ios fondos de las botellas lleguen dentro del
borde inferior de un guia pantalla -23-,

Después los brazos -20- pasan atras y Í 03 platos 
■"16“* 36 levantan, mientras que los fondos —18— se elevan a su s itio  
solo mas tarde. Se obtiene de este modo que las botellas rotas, que al 
pasar los bra*03 -20- quedan reducidas a cascos, salgan de los platos 
-16- cuando est03 se elevan y se separan de los fondos -18-.

Después las botellas circulan con la rueda de enjua­
gue, se enjuagan don agua fresca y salen después en una posición ob li­
cua de la maquina cayendo a un deposito —26— que se dispone automática­
mente, y de dolida se vuelven a poner sobre un plato -27-, pudiendo el 
deposito - 26-  girar alrededor de un gorrón -28-, cuyo depósito se e le -
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va por medio de barras de tracción cade vez que baja una Miera de bote­
llas 8 au s it io  de recepción.

A consecuencia del movimiento descrito del transporta­
dor de limpieza, cada Miera de botellas pesa 2 veces 1/2 por la máqui­
na, pero como solo tres Mieras estarán llenas cada vez que para el 
transportador, se introduce por lo  tanto a cada parada una Miera de 
botellas del plato -24- mientras que otra Miera de botellas sale por 
la nendidura -12-.

N O T A

Se reivindica como objeto, de esta patente:
1 / Maquina para limpiar botellss, caracterizada porque

el mecanismo de limpieza está combinado con el de enjuague, y consiste 
en un transportador sin fin  compuesto de platos de carga (5), cuyo 
transportador se pone en movimiento por un simple juego de ruedas de 
cadena (4) y esté guiado por rieles (8) transportándose las botellas 
a la rueda de enjuague después de pesar dos veces y media por el meca­
nismo de limpieza, por medio de una tapa (14) que se abre automática­
mente y permite que las botellas caigan en platos (16) con fondos espe­
ciales móviles (18) y por medio de estos platos las botellas se invier­
ten a otra posición desde la cual un03 brazos de entrada los conducen 
a los platos de carga de la máquina de enjuague.

2) ün una máquina pare limpiar botellas según la re i­
vindicación 1, la disposición de las botellas conducidas por los pla­
tos (5) y pasando sobre el fondo oblicuo del depósito de limpieza, el 
cual tiene una hendidura (12) cerrada por une tapa (14), bajo de la 
cual esta colocada una Miera ae platos (16) provistos de una hendidu­
ra (2,7) y con fondo móvil (18), de modo que cada hilera de botellas 
que se halla en I 03 platos (5) al cabo del tiempo conveniente se para 
delante de la tapa (14) y al abrirse esta se desliza a los platos (16) 
que después giran a una posición ta l que los brazos de entrada en for­
ma de cucM1103 pasan por las hendiduras (17) de los platos (16) y
los rondos (18) empujan las botellas a los platos de la rueda de en­
juague.
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3) ¿n une maquina de limpiar botellas según las reivin­
dicaciones anteriores, la aigposiciún de los rondos (18) colocados so­
bre brazos eapeciales (30) ae manera yue solamente son vuélaos necia 
arriba aespues <±ue los platos (16) dan llegaao a la posición de recep­
ción, para que los cascos que eventualmente existan puedan 3a lir  ae 
la maquina 3in ser cogidos,

<k) jsn una máquina de limpiar botellas según las reivin­
dicaciones anteriores, la disposición en el depósito ae limpieza de 
cierto número de mieras ae surtidores de cdorro -10-, para dar a ca- 
aa dilera ae botellas una fuerte inyección interior cada vez que pesa 
en posición invertida por la parte superior del depósito, 

b) Maquina para limpiar botellas.
Barcelona 31 ae «Julio ae 1925,
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