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E]l presente ilnvento se refiere a la
purificacidn l1{gquidae de gases combustibles, y de una manera
especial ¢ la eliminacidn del hidrégeno sulfurcdo de dichos
gases combustibles, como por ejemplo, el gas de hulla, gas
de aguc Yy sus mndlogos.

En las memorias gque acomparian a lc8 patentes
presentadas en Espafia por los solicitantes con fechas 12
vy 19 de Junio de 1925, sefialadas respectivemente, con los
Nos: 94.071 y 94.183 se hace la descripcidn de un proce-
dimiento y de un aparato para la purificacién de gases
combustibles a fin de eliminar de ellos los ¥ltimos indicios
de H,S, mediante lavedo del gas en un 1fquido alecalino, pre-
Jerentemente una solucién acuosa de carbonato de sodio,
aereando la seolucidén cargade de impurezas con la resultante
traslacién del hidrégeno suljfurado a un volumen de aire, y
lavando luego el alre con un liguido que contenga un compues-
to de hierro recien precipitado, con la consiguiente puri-
Sicacién del aire, reduccidn del sulfuro de hidrégeno a
azufre en forma [fdcilmente eliminable o separcble, y la
sirultdnec regeneracidn o recuperacién del hierro
compuesto en suspensidén. kEn dichos procedimiente y aparato
el método preferente de aerear la susensién oconsistfa en
inyectar en ella aire bajo presidén en un estedo sumamente
pulverizado o atomizado, haclendo pasar el aire a través
de una pared de poros sumamente diminuwtos.

La finalided principal del presente invento es
conseguir una completa eliminacidén andloga y destrucecidn
del sulfuro de hidrdgeno o hidrdgeno sulfurado, hasta en sus
ultimos indiclos, contenido en los gases combustibles,
empleando parc ello menor niumero de operaciones Y una
instalacién muoko mds simplificada y mds pequeria, con
un rendimiento cuclquiera determinado.

Fl invento consiste, en sus lineas generales, en
un procedimiento para el fin especificado, segin el cual

el gas es lcvado con una suspensién o solucidén de compuesto
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de hierro recien precipitado en un lfguido alcalino y el
l1{quido cargado de impurezas regenerado por aereacién, y,
preferentemente inyectando aire comprimido Yy en estado
Jinamente pulverizado a través de la masa en suspensién,
de una menera casi andloga a la aereacidn de la suspensién
para el lavedo del aire gue se describe en las memorias gque
acomparicn a las antedichas solicitudes de patente. ’

Los recurrentes han averiguado que mediante el
empleo del compuesto de hierro recien precipitado e intensa-
mente activo, sobre todo en combinacidén con el aire finamente
pulverizedo para regenerar el 1{quido de lavado del gas
0 gases que contiene dicho compuesto de hierro, se hace
innecesario el paso o traslado de las impurezas que encierra
el gas a una corriente de aire. De esta manera, se puede
prescindir del aparato de aereacidn de gran tamafio que se
describe en la anterior patente, y en el gue el 1fquido al~-
calino con el cual es lcvado el gas, se regenera con traslado
del hidrégeno suljfurado desde el ges al alre.

También han logrado averiguar los solicitantes
que el empleo de aire fincmente pulverizado para regenerar
el 1{quido de lavado del gas, permite realizar andloga
supresior. de aparatos a un ern el caso de gquee l compuesto
de hierro contenido en el 1{quido de lavadono esté recien
precipitadoy, si bien con el fin de obtener el mdximum de
rendimiento o eficacia del procedimiento se deberd llevar
éste a cabo en la forma que queda descrita, combinando el
empleo de un compuesto de hierro recientemente precipitado
en la fase del lavado del ges con el empleo de aire jfina-.
mente atomizado o pulverizado en lc fase o elapa de
aereacidn.

Pere fijar bien las ideas y poder llevar el invento
Jecilmente al terreno de la prdctica, procederemos c hecer
una descripcidn detallada del mismo con referencia a los
dibujos que se acomparian que representan diversas formas‘de

instalecidén para llevar a cabo el procedimiento.
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&n dichos dibujos:

La Fig. 1 es un alzado de una forma de instalacidn
preferente -

La Fég. £ representa un plano o planta de la
instelacibén que se vé en la Fig. 1, ast como de la insta-
lacién representade en la Fig. 3.

La Plig. 3 es un alzado de otra instalacidn en la
que el lavador o scrubber contiene dos secciones o divisiones
de bateas o platillos de borbotacidén dispuestos en série.

La Fig. 4 es un alzado de otra forma de instalacidn
en la que el gas tlene tan solo una batea de borbotacién, Yy
en la que la centrifuga parac separar el azufrevd colocada de
distinta manera a la representada en las Figse. 1, 2 y 3y

La Pig. 5 es una planta de la instalccidn
representadac en la Fig. 4.

En todas estas figurcs, los mismos caracteres de
referencia van indicando dJrganos correspondientes en las
diferentes figurase.

In el ejemplo concreto que pascmos chora a
describir el gas de hulla se purijica de su hidrogeno
sulfuradqhediante lavado con una suspensidn de un compuesto
de hierro recien precipitado en un lavador 1, dentro del cual
penetra el gas por el conducto de admisién 2, camina hdcia
arriba en sentido contrario a la corriente del lfquido y es
descargado en estado completamente puriftbado en 4. X1
lavcdor de gas que apcrece en la Fig. 1 se carga en su parte
superior con unos cafilzos 100, y con arregle a una caeracteris-

tica del itnvento tiene tambien un compartimienteo inferior
l1leno de platillos de borbotamiento 10l1. La funcidn que

desempefia este compartimiento es la de hacer gque el gas berbote
a través de una capa liquide o balsa 102 de la suspensién antes
de tropezar en el encafilzade. Esta capa © balsa de 1fquide
lavador elimina del gas que por ella pasa un elevadoe porcentaje
del hidrdgeno sulfurado, csi es gque sus efectos alivian

de una gran cantidad de trabajo a los cafiizes sobre tode cuando




se trata de purificar gases mu}l recargados de azufre.

Asimismo, st el gas contiene materia en suspensidn tal como
brea, etce.. una gran parte de esta queda precipitada en el
compartimiento iInferier y evita que se cleguen o atasquen
los cafiizes. Ademds teniendo cuidado de que siempre haya
constantemente una masa de 1f{quido lavador en el cuerpo del
scrubber, (lavador de gas) se hacen uniformes la marcha Yy
el efecto del procedimiento y se aminoran les efecltos de las
oscilaciones en la velocidad o intensidad de ciroulacién
de los gases.

E1 1¥quido de lavado es lanzado en forma de rocfo
en la parte alta del lavador 1 y es iIntroducide por un tubo 3
El 1fquido cargedo de impurezas sale del lavador per un
tubo 5 gue forma unos codos, segun puede verse en el didujo,
y es trasegado directamente y por gravedad, en el acereador 7.
Con arregle al presente invento, el aereador eg de la forme que
se describe, en la memoria de nuestra anterior patente, en
el gue el aire es Inyectado a traves de unas placas que tienen
unos poros diminutes, y estd dotado, ademds, de una bemba de
aereacién 103, que tiene tres compartimientos 104, 105 y 106,
equipados de varies tubos de admisidn 107, que se unen al tube
universal 5 y a los varios tubos de salida 108. Kl sistema
circulatorio estd proyectado y establecido de tal modo gue
pueda la solucifn circular per les compartimientos en série o
en paralelo y se puede aislar uno cualguiera de elles para
limpileza, reparaciones, etc... sin perturbcr el funcionamiente
de les otros. XK1 fondo de cada compartimiento va cubierto
0 revestido del todo o en parte de unas8 placas o0 blogues de
poros muy diminutos 109, (hechos de un haterial que se conoce
por el nombre de "Filtros", Alundum, u otro), por debajo de
los cuales se inyecta aire comprimido que viene por un tube
110,

E1 1fquido regenerado es extraido de las tuberifas
de salida 108 y se recibe en un tubo 23, donde lo introduce
la bomba 24, siendo luego lanzade por el tube 3 al lavader 1,




donde ejerce su cccidn sobre gas de nueve entrada.

Procederemos chora a describir el equipo de
enseres donde se hace la preparacidén del compuesto de hierre
recicen precipitado para el 1{quido destinado al lavado de los
gases. Comprende este equipo un tanque o depdsito de carga
21 gque tiene dos compartimientos 111 y 112 llenos de ura
solucién de caerboncto de sodie, y un segundo tanque de alimenta-
cién 22 con otros dos compartimientos correspondientes 113
114, llenos de una solucidn de sulfato férrico. Se deberd
enviar su/iciente cantidad de sulfato férrico al depdsito 21
¢ fin de que reaccione en unidén del carbonato de sodio,
Jormando carbonato férrico con arreglo a la reaccién:
Pe2 (804) 3 + 3 Na, 005 = Pe,, (coj) 3+ 3 NayS0,

Pudiera ocurrir que se forme tambien algo de carbonate
Jérrico bdsico.

E1 carbonato férrico se deja aposar en forma de fange
v la solucidén de sulfato de sodio que queda flotando es
extreida, por el distribuidor 25. X1 lodo de carbonato
Jérrico se afiode de vez en cuando al 1fquido de lavcdo circu-
lante efectuandose este aditamento por los tubes 115 y por una
caja de aliment~.cidén 116 al lfgquido de lavedo que cale per un
troze 117 del tubo 5, o de lo contrarie directamente al sumi-
dero del aparcto aereador 7; estas adiclones se graduan de
manera que el ﬁb2Q3 se mantenga siempre en la equivalenci&\
de 1% en el 1¥quido lavador. £En le prdctice, la cantidad del
compuesto de hierro vaeria segun la cantided de az:/re conteni-
da en el gas y segin la intensidcd o velocidad de tratamfknto

del gas, pero, por lo genercl el porcentaje en el 1{quide de

. Y
lavedo varfa entre 0,5% y 1.5% A
wo ,\ \
En el método de funcionamiento anteriormente \ !k‘
N

. "
descrito, los compartimientos 111, 113 de los tcnques 21 y a@
se uttlizan clternadamente con los compartimientes 112 y:114ja

empledndose una série pere lc preparccidn del lodo, mientres

\




que la otra série se emplea para alimentar de lodo todo el
sistema. Se podrd reemplazar el sulfato jférrico centenide

en 22 por cualquier otra sal férrica seluble, y tambien se
pedrd emplear unc scl-ferrosa. ZEn este ultimo caso serd
conveniente cereer el precipitade Sormado, a fin de convertir-
le en la medide de lo posible, al estado férrice antes de

que entre en el sistema debiendo hacerse este aereacidn prefe-
rentemente por el método de placas poroscs empleado en el
gistema principal.

En vez de precipitar el cempuesto férrico per fuera
del sistema, aungue en inmediata cooperccién con el misme
segun acebemos de explicar, se pedrd formar directamente en
el sistema, ZFn este caso se llena el tanque 21 de una
solucidén de una sal férrica, tal come sulfate férrice, afia-
diéndose este ultime al sistema por medio de unos tubos
115 y una caja alimentadore 116; tambien se podrdn emplear
sales ferrosas, pero en tal case serd muy conveniente
aumentaor la medida o0 volumen de lo cereacidén en el sumidere 7
a Sin de producir la cantided mdxima de compueste férrice.
Cuando les cditamentes se hagan directamente al sistema,
se debera cfiedir suficiente carb_onato de sodio para mantener
un exceso de alcalinided equivalente al 3% de carbenate de
sodlo sobre poco mds o menes.

El azufre puesto en libertad en el aerecdor, segun
se explica mds adelante, flota en la superficie del l1{quide
de lcavecdo en forma de masa espumeSa qie es arrcstrcedc per

%

el movimiento del l1{quido per encima de unas placas despumado-
ras 118, para verterse en unc especie de artesc 119, gque "
aparece adosadae al! aereador. Desde esta artesa es cenducide \
a una centrifuga 28 donde es segregado el azufre yende el
1{quido ¢ parar a un sumidere 120 y enviade de nueve al sisteme
por medio de una bomba aspirante e impelente 121.

&n las modiflcaciones representedcs en las Figse. 1

Y 3 apcrecen representadas uncs placcs despumadorase.




colocadas en ambos extremos de los compartimientos del aereado]
v 1a artesa o canaleta rodea la parte superior de la pared
del sumidero del aereador por tres de sus lados Yy

descarga en la centrifuga situada en el centro del trozo
intermedio de diocha artesa.

En la modificacion representada en las Figs, 4 y 5,
las placcs despumadoras Yy la artesa llevan el aereador montado
tan solo en uno de sus extremosS.

En la realizacibén prdctica del procedimiento con
arreglo a este lnvento, se deberdn tener muy en cuenta todos
los puntos siguilentes a fin de lograr 1los mejores resultados.

£l sumidero o vertedero 103 del aereador se llena
de una solucién diluida de carbonato de sodio. ZEn el trata-
miento de gas de hulla ordinario, el grcdo de concentracidn
de la solucidén empleada se mantiene alrededor de un 3% de
carbonato de sodio. Esta ooncentracidén se podrd cumentar o

disminuir segin que la cantidad de htdrdbqno sulfurado
sea mayor o menor, por mds que de ordinario no se necesita
mnds de un 4% de carbonato de sodio.

En vez de carbonato de sodio se podrdn emplear
otros dlcalts solubles o carbonatos alcalincs. Tambien se
pueden usar el bxido, el hidréxide o el carbonato de magnesio.
E] compuesto de hierro se afiade al sistema segin hemos expli-
cado antes, o bien se podrd mantener el debido porcentajfe
de compuesto de hierro, adadiendo sulfurc férrico CF&zgé), al
sumidero del aereadore.

En cualquiera de los casos, el punito de capital
importancia es el de que el compuesto de hierro esté en formq
recien precipitada y de preferencia, en jorma de carbonato
o hidréxido férrico. Tambien entrafia capital importancia el
hacer las adiciones del compuesto de hierro al sistema, de ung

manera regular y sistemdtica, con el fin de mantener el

necesarto porcentcje todo lo mds uniforme posible « Puede muy
bien ocurrir gque la reaccidn primaria en la operacidn del Javﬁ

del gas sea entremediaqﬁe hidrdgeno suljfurado y carbonato de
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sodio

o —-

N

HéS~+ Nu20g3 = NaHS + NhHqu

El hidrosulfuro de sodio reacciona con el

carbonato férrico

e v st ot W2t Aoty
e

3NeHS + szfcquj = szsk + }WhHUq3

obteniéndose [fdocilmente una completa eliminacidn de los
dltimos indicios de hidrégeno sulfurado gque encierra el gase
El tipo de aparato aereador que se emplée pare
regenerar o recuperar el 1fguido de lavado def gas, tambien
es sumamente Iimportantee. La operacibn podrd llevarse a
cabo en una torre llena de cafiizos, pero esta torre debrd ser
de uncs dimensiones extremadamente grandes hasta el punto
de ser impracticebles en razén a la lentitud en la oxidacidén
de las suspensiones de hierro que resultan de la jurificacidén
del gas por aereacidn en la forma que ordinariamente se lleva
a cabo. FEn el estudio del presente procedimiento se ha
llegado a descubrir que s8i el alre empleado para el tra=-
tramiento de dichas suspensiones se pulveriza a un estado
m:y fino o se llega prdcticamente a atomizarle haoiéndole pa-
sar por un tabique poroso en contacto con la suspensidn,
se obtendrdn los resultados muy notables.
Al explicar 103 notables resultados obtenidos
con este método de introduccidn de aire por tabigue poroso
parc el activado de las reacciones y marcha del procedimiento,
convlene hacer constar que la oxidacién del sulfuro de hierro
se lleva a cabo casi  enteramente por medio de oxigeno
disueltyg lo esencicl es, pues lograr gue Se introduzca
la cantidad mdxima de oxigene en solucidén verdadera en el
1fquido de lavadoe La intensidaed de solucidén de oxigeno por
los métodos ordinarios de exposicidén al aire, es muy lenta
pero cuando el aire se inyecta bafo presidén en el lfguido
de lavado y toma la forma de particulas sumamenie diminutas
entonces las condiciones favorecen la obtencién de la veloci-

dad mdxima de soluctén del oxigenoc. £En primer término, se
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obtiene una enorme superficie en estas burbujas para la
exposicidn del oxfgeno cl medio disolvente. UEn segundo
término; la solucidén es activade o facilitada por presidn
v las partfoulas a consecuencia de la presidn hidrostdtica
natural de la solucién y en razdn a su propia tensidén super-
Jictal se hallan bajo unc presién mucho mds alta que la
normal. La agitacidén mecdnica de la solucidén de lavado
producida en éste método contriduye también a una elevada
eficacia de actificacidn.

La oxidacidén de los compuestos de hierro, es por demds
rdipida, y puede efectuarse con un volumen de aire relativamen—
te reducido. En terreno prdctico, se suelen oxidar de 35
a 120 gramos de sulfuro de hidrégeno por metro cuadrado de
superficle de tadbigque poroso por minuto, siendo la velocidad
del aire de 0.9 a 2.5 metros cibicos por metro cuedrado y por
minuto. Un promedio de 70 gramos de hidrégeno sulfurado
por méiro cuadrado y por minuto con un volumen de paso del
alre de 1.5 metros cibicos por metro cuadrado y por minuto
es Yya un buen régimen de marcha en la explotacién. Una
superficie de aereacidn de este tipo gue tenga tres metros
por tres tiene una caepacidad tan grande como una torre de
5 metros de ditdmetro que se halle cargada con cariizos muy
apretedos hastc una profundidad de 10 metros.

La acocidén del atre dependerd de su contenido

en oxlegno y es esenclalmente como sigue:

2Fe283 + 30, = 2.F’e203+ 6S
Fezo}, + 3}120 = 2Fe(OE‘)}

El1 hidrdxido férrico probablemente reacciona con el bicarbo-

nato de sodio en la forma siguiente:

2Fe(aH)5+ SNaH(}Oj = Fe2(00)3+ }Naz(:'O] + 6520

Toambien €3 un dato importante que la intensidad
de actificacién u oxidacidén del compuesto de sulfuro de
hierro en el sumidero de aereecdor, Seac Itgual ¢ la intensided

e que el sulfuro de hidrégeno penetra en el absorbedor. En

]
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su consecuencia, el aparato deberd estar proyectado de
tal modo que la capacidad oxidante del aereador sea mayor
que la velocidad con que el sulfuro de hidrdgeno habrd de
entrar en el absorbedor. De no hacerse esto asf, la cantidad
de compuesto férrico no sulfurcdo y activo contenido en el
1fgquido de lavado que entrc en el absorbedor, no bastara’
para reaccionar con todo el hidrosulfuro de sodto gue se
Jorme. 41 llegar a este punto o etapa del procedimiento
aparecerd hidrosulfuro de sodio en la solucidén que entre
en el aerecdor y esto motivara una reduccidén muy grande
v hasta una inhibicidén total de la reaccidn
2Fe28’3 + 30, = 2}"'620} + 68s La eficacia del
procedimiento ve luego decreciendo considerablemente Yy
8e necesita una gran cantidad de consumo de carbonato de
sodio a consecuencia de los mayores reacciones secundarias
gue formen el tiocicnato, el tiosuljato de sodio, etce.
El punto que sefiala haber 1llegado a una insyficiente
absorctdén, se conoce en el acto por la apariencia de hidrosul-
Juro de sodto en la solucidén que sale del absorbedor y por
aparecer también sulfuro de hidrdgeno en el aire sobre el
aereador. Ls importante regular la marcha del procedimiento
de manera que estas apariencies no tengan lugar. Con
suficiente capacidad de aereacibn las reacciones secundarias
quedan reducidaes a un minimum, no apareciendo sulfuro alguno
de hidrégeno en el aire por encima del aereadors. ZEn la torre
de absorcidén 1, habrd de prescindirse del departamento o
departamentos de borbolamiento, sl se trata de gases de un
contenido relativamente bajfo de hidrdgeno sulfurado, y ltbreé
de impurezas en suspensibén. Con semejantes gases, se han
obtenido buenos resultados en torres cargadas de cafilzos
solamente.
Tambien se pueden emplear otras jformas de empaqueledq
siempre Y cuando se tenga en cuenta el punto importante de
evitar tipo clguno en el que la materic en suspensidn en el

1¥quido de lavado pudiera tener propensidn a congregarse
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o a pelotonarse y a producir interrupciones en la marcha
de los apcratos;los lavadores mecdrnicos se pueden emplear
con muy buenos resultadose. Los lavadores que tengan dos o0
nas departomentos de borbotacidn, tales como el scrubber
represcntado en la Fige. 3, tambien pueden ser empleados y son
muy a propésito pera el tratamiento o purificacidén de gases
sucioss Un lavador que tengc tan 8o0lo un departamento de
borbotacién tal como el que se representa en la Fig. 4,
podrd ser aplicado cuando no se necesite una elevada inten-
sidad de produccidén, y hasta se podrdn acoplar dos o mds
lavedores en série parc rematar la purificacidén. Por medio
de este procedimiento tamblen se elimina dcido hidroclanico
pero ten solo una centided relativamente pequefic del mismo
se combina con el hierro, reaccionando por lo demds en su may

yor parte formando, por ejemplo, tioclanctos.

Hebiendo ya descrito y detallado con toda amplitud
lec ncturcleza de nuestro invento asi como la manera de
lleverlo o cabo en le prdctica, debemos hacer constar que las
disposiciones aenteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones en sus dimenstones y detalles sin
que por ello se altere el principio fundamental del invento,
v 1o que constituye la esencia del mismo y por lo que solici-
tamos patente de invencidn por veinte afios en Esparia es8 por:
"Un procedimiento para la purificactén 1fquida de gases

combustibles®; caracterizdndose por lo siguiente:

12.- Por un procedimiento que consiste en lavar
el gas con una suspensidén de un compuesto de hierro recien
precipitado en un lfgquido alcalino, Yy en regenerar o
recuperar medi inte aereaoidén la suspensidén cargada de
impurezas durante la operacién del lavedo del gase

2%.- Un procedimiento para la eliminacidn del sulfur

de hidrdgeno o hidrégeno sulfurado de los gases de combustion
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que consiste en lavar el gas oon una suspensién de un
compuesto de hierro preferentemente recien precipitado, en
un 1{quido alcalino, y en regemerar la suspensidén cargada de
impurezas que resulte de la operacidn del lavado del gas,
inyectendo aire en un estado de pulverizacidn o atomizacidn
rwy fina por le referida suspensidn.

32.,- Un procediniento como el que se puntualiza
en la retvindicacidn 1% o 2% en el que la regeneracién o
acreacién del 1{quido donde se lavae el gas es lleveada ¢
cebo de tal manera que se mantenge constantemente en el
slstemc un exceso de gas no sulfurcdo.

42,~ Un procedimiento como ¢l gque se especifica en
la reivindicacién 14, 2% o 3%, en el que la aereactidn de
la suspensidn de hierro cargado de impurezas en el 1{quido alca
lino se realiza haciendo pasar alre a través de una pared
de poros sumamente diminutos en contacto con el liguido.

524~ Un procedimiento como el que se esapecifice
en las cuatro reivindicaciones precedentes, en el que 1lc fase
de lavado del gas comprende la borbotacidn de dicho gas
a través de una capa lfguida de la suspensidén del compuesto
de hierro recien precipitado en l1{quido cloalinoa

62.- Un procedimiento como el que se especifica
en una cualguiera de las cinco reivindicaciones precedentes,
en ¢l que el liquido utilizado para levar el gas, contilene
de 2% a 4% de carboncto de sodio o su equivalente, y de 0.5%
a 1.5% de Ib2Q3 0o su equivalente.

7%«~ Un procedimiento como el gque Se especifica en
las reivindicaciones 1% « la 6%, en el que lc reciente
precipitacion del compuesto de hierro es efectuada como una
Jase de las comprendidas en el ciclo completo de trabajo
del procedimiento de purificacidn del geas.

82.~ Un procedimiento como el que se puntueliza
en unc cualquierc de lcs reivindicaciones 18 a la 6%, en el
gue la reciente precipitacidn del compuesto de hierro, es

efectuada en inmedicta cooperacién con el ciclo del procedi-
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miento de purificacién del gas.

92.- Un procedimiento como el que se especifica
en unc cualguierae de las reivindicaciones 19 o la 84, en el
gue el compuesto de hierro emplendo es un compuesto férrico.

108.- Unprocedimiento como el que se especifica en
la retvindicacidn Y% segun el cual un compuesto ferreso es
introducido en el 1{quido de lavado del gos Yy oxidado en &1
al estado de compuesto férrico antes de ser puesto en contceto
con ¢l gas que se trate de lauvare.

112.,- Un procedimiento como el gque se especificc en
la retvindicacidn 9% o en la 104, en el gue el compuesto de
hierro recien precipitado gue se emplea es hidrdxido ferroso o
Jérrico, carbonato férrico, carbonato férrico-bdsico o sulfuro
de hierro.

12%9.~ Un procedimiento como el gque se punitucliza
en las retvindicaciones 7% y 11% en el gque una solucidn de
un compuesto férrice, (por cjemplo)suljcto férrioo o cloruro
JFérrico), se afiade al lf{quido empleado en lc fase del
lavaedo del gas parae precipltar el compuesto de hierro
contenido en dicho liquido que elimine sulfuro de hidrégeno.

13%2,- Un procedimiento como el gue se¢ puntuallza
en la reilvindicacidn 129, en el que un exceso de dloall, (por
ejemplo, carbonato de sodio) se mantienc o se¢ aflade ¢l liguido
de lcvado del gas en la medide suficiente para mantener la
cleclinided del liguido a pesar del aditamento gue a éste se
hace del compuesto [érricoe

l4¢.- Un procedinmiento como el que se puntualiza
en las reivindicaciones §¢ y 11¢, en el que una soluctién de
un compuesto férrico es cfiadidec a un taenque cde elimentacidn
que esta en cooperacién inmediata con el sistema que contiene
una soluecién o una suspensidn de un compuesto clcelinoy Yy el
conmpuesto de hierro precipitedo resuliante es separado de la
solucidn y afedido al 1{quido parc el lavado del gas.

152.~ Un procedimiento como el gue se puntualiza

en las reivindicaciones 12¢%, 134 o 148 en ¢l gque el aditamento

|
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de compuesto de hierro recien precipitado al 1lfguido de
lavado del gas, se efectiia de una manera continue © en
cantidcdes Yya prefijadas y a intervceclos regulares .

162.- Un procedimiento como el que se especifica
en las retvindiccciones 149 y 15¢, en el que la seperacidn
del compuesto de hierro recimn precipitado del 1{gquido
contenido en el tangice o depdsito de alimentacibn, se efectie
mediante aposcmiento y decantacién, filtracidn, u otra
manera equivalente.

172.~- Ur procedimiento oomo el que se puntualiza

en una cualquiera de las reifvindicaciones 1% o la 162 en el que

el lavado del ges por el 1{quido que contiene el compuesto
de hierro recien precipitado se efectia en un lavador
mecdnico, o en una série o baterfa de lavadores necdnicos.

182.- Un procedimiento como el que se especifica
en una cuclquiera de las reilvindicaciones 1% ¢ la 17% en el
gue el azufre que se separa de la suspensién durante la fase
de aereacidén es despumado continuamente del Ifquido a medida
que se vd formando.

19¢,~ Unc modijficacidn del procedimiento que se
puntualiza en urc de las reivindicaciones 7% a la 182, en el
que la debida proporcién o cantidad de compuesto de hierro
recien precipitado se mantiene en el sistemagpriadiendo sulfuro
Jérrico al 1fquido en lo fese de aereactdn.

202.- Para la realizacidn préctica del procedimiento
destinado a eliminar sulfuro de hidrbégeno de goses combus-
tibles, el empleo de un apcrato que tenga por lo menos un
lavedor o scrubber de gas un aereedor destinado a inyectar
cire comprimido en un estado de ctomizacidén muy fina a través
de la masa 1fquida contenida en el lavadory, y un sistema
para hacer que circule el 1f{quido de lavado del gas alternac-
tivamente entre el lavador del gas y el aereador.

219.- En la realizacidn del procedimiento segun
la reivindicacidén 208 segun la cual el aereador comprende

uno o mds taenques con un tabique o divisifn de un material
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poroso que estd en contacto con el 1{quido del tanjue, y los
medios parae inyectar aire o través de dicha pared en la masa
Ifquida.

28%2¢~ £n la realizacifn del procedimiento segun
se especifica ¢en las reivindicaciones 19¢ o 204, el emplear
los elementos necesarios para enviar o cargar el aereador,
bien sea de un compuesto de hierro recien precipitado gque se
Jorme en dichos elementos o un compuesto de hierro que
recccione con el liguido en el aereador a fin de formar en €1
un compuesto de hierro recien precipitado.

232e= Frara llevar a cabo el procedimiento con
arregle a las reivindicacioncs 208, 21¢ 224, el emplear un
lcvador gque contenga un departamento de platillos de borbo-
tacidn dispuestos en el sitio por donde entra el gas en el
lavadore.

2494~ Para la realizacidn prdctica del procedimiento
segin las reivindicaciones 208, 21¢ o 224, el disponer las
cosas de manera que el lavador o scrubber lleve uno o mds
departamentos de platillos de borbotacidén en sériecon un haz
0 manojo de oafilzos o0 sus equivalentes.

252+= En la realizacidn del prooedimiento segin
una cualquiera de lasreivindicaciones 20% a la 248, el disponer
las cosas de manera gue la capacidad del aparato regenerador o
aereador sea adecuada para oxidar el l¥gquido ¢ argado de
impurezas a unae velocidad o intensidad por 1o menos igual
a la en que el sulfuro de hidrdgeno entra en el lavador o lave

aores.
262.« En la realizacién del procedimiento segun se

especifica en una cualguiera de las reivindicaciones 20¢ a la
258, a cuyo efecto el aerecador comprende una artesc o
canal, uncs plecas despumadores dispuestas entre el tangue

de aereacidén y la artesa y medios para secar el azujfre

que pasa por dichas placas a la artesa y para devolver el

2fquido extraide al tanque cereadors ‘
27%«= K1 procedimiento para eliminar sulfuro de l




qf hidrégeno o hidrdégeno sulfurado de los goses de combustion,

medionte el empleo de aparctog todo ello segun gqueda substancial
mente descrito e ilustrado en las Flgs, 1 y 2 o en la Fige 3
> 0 en las Figs. 4 y 5 de los dibujos que se acomparians
"on procedimirnto para la puri/icacidn 1{quida
de gases combuctibles”,; tal y como queda substanciclmente
descrito en lo presente memoria e tlustrado en los dibujos que

acompaiiane

“sta memoria consta de dieciseis hojas escritas
por una solc carae.
Madrid, /// de dgosto de 1925.
The Koppers Company.
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