/ EMORIA DESCRIPTIVA
que se acompaha
a la
sclicitud de una patente de invencion por veinte afics en iks-
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por
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naste ahora en el tratamientc de lcs pepeles ccn ayuda
de prcductos de im-regnacion tales comc, nor ejemnlo, la
gelatina o le ccle animal, el pepel, sca en hojas ¢ en rollos
atreaviesa durante un tiempo muy cortc el licuido impregnedor,
de tal suerte qgue la inmersion no duras mas que alsuncs segundds
wste forre de trestamientc permite cbtener naveles que poseen
los cualida es requeridas pars los papeles destinados & reci-
bir escriture, pero presenta el inconveniente de gue la ccla
nc penetra en el perel y por ccnsecuencia nc modifice ninguna
de sus cualidades. ol se cuiere por tanto utilizar el papel
pere otros.fines que la escritura, ror ejemplc pars la confec-
cicn de vestidos, como cepas de lluvia, cepuchcnes, ¢ nara el
embalaje de mercanciss grasias © humedas, el procedimiento de
encolede utilizedo hasta ahora se ha menifestado connletamente
insuficiente & vnesar del eundurecimiento obtenido.

oe ha comprobedc que se npodia chtener nuevecs efecetos fun-
damentales por el incolado del papel y que, en rarticular, se |

podia aumentar considerablemente ls resistencis primétivea del

papel 2 la humeded, si en lugar de hacer nasar repidemente el




cer en este bafic el tiemmo suficiente para que pueda saturarse de

cola pcr abscrycion. wste resultado este .btenido cuandoc el papel
toma un cclcr oscuro. wvebe tomarse la »precaucion de hacer bafiar
enteramente la hoja de papel en el banc de cole. $Si se Lrata de
peneles en rcllos, ce leg decsenrolla en el befio de cola y se puede
eunenter la duracion de accicn del bafic de cola prolongando de unea
manera correspondiente la cuba que encierra el bafio. se puede
hacer al mismo tiempo mas ranide la penetracion de ls cola en el
papel por la edicion de sustancias quimicas tales, por ejemplo,
comc alcalis, acidc lectico ete. sin embargo hastzahore no se he
procedido de este manera porgue se admitia gue el papel sumergiendo-
le en el bafio de cola, se ablandaba y nc podia ser tratedo inmedia-
tomente sin romrerse. Nc ubstante se ha comprobado gue la resis-
tencia del papel mojado es aun suficiente para permitir las opera-

ciones ultericres, aun desnues de una ins:.ancia de verias hcras en

el bafic y auncue el papel scmetido & la impregnacicn lo sea en
*hcjes o en rcllos.

rera cbtener los resultados buscados, se ha vistc que era ne-
cesario elever ls concentracicn de la solucion de cola Yy mantener
esta solucicn en 4u20. aprcximedemente, tanto tiempo como el napel
estaba sumergido, pues si nc la absorcion de la cola se efectuaba
lentemente. Conforme & una fcrma de realizacion de le invencion,
se enrolla en el bafic simuitaneamente el papel y un scpcrte en tisu
el cuel tiene por objeto sonortar ls “raccicn Ggue se rrcduce al
desenrcllamiento.

cara la operacion de endurecimiento del rapel, se puede utilizar
igualmente un soporte suxilier semejante; este sustree el papel a
los esfuerzos de traccicn vy sirve al —ismo tiempo e soporte al
producto, asegurando el endurecimientc. La ventaje de estsa manera

de proceder consiste per una rerte en gue se economize el productc
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e utilizedo pera el endurecimiento, pudiendose dcsificar este exacta-

mente, y wcr ctra psrte en que nara una regulacicn apropiada de la




, llegads de este producto, per ejemplo, del tormci, se puede hacerle

,”

sbscrber enteramente de tal manera cue al secarse, €l papel no
conserve nincun oler.

sor ultimc el endurecimiento y por ccnsecuencia la capacidad de
resistencis al agua del papel acabado scn mas elevados, graclas al
heche de que la duracicn de le coperacicn de endureclmientc dure
mucho.

en particuler es poesible cbtener, conforme al procedimiento
descritc anteriormente, papeles ¢ certones, teniendo propiedades
mecanicas semejantes a las del cuerc o la gutepercha, dandoles, nor
la adiecicn de prcductcs higrcscopicos, una cantided aprcpisda en
agua. ademas se he comprobado cue log rapeles impregnados asi son
impermeables & la grasa de suerte que se abren nuevos mercedos a
los papeles tratados asi

se ha previsto el enfriamiento de la banda de pepel a2 la salide
del befio de cole caliente, o fin de condensar el vepor que se forma
en ¢l intericr del papel y proveocarasi un efecto intenso de aspira-
»ciun cque atreiga la cola al interior del napel y favcrezeca la im-
pregnacicn de este ultimo. &l enfrismiento se cbtiene bien sumer-
~iendo la bands de papel en un segunde Lefio de cole enfriada o
scplando aire frio scbre la hcja de papel.

was nropiedades cobtenidas pcr el prcecedimiento en cuesticn se
revelan prerticularmente, cuandc se reune en el bafio de cola varias
hojas de rapel, haciendcles llegar separadasmente, de manera gue
todas las superficies esten bien mcjadas, y eplicando despues las
diferentes hojas uncs contra ctras a le calida del bafio, de menere
que nc se comprima y se retire el excedente de liquido mas que
ligeramente. L2g capas de papel unides de esta manera se adhieren
muy fuertemente despues de secas, una g ctra y no se sevaran nunce
ni aun en el acua. uaa sido posible igualmente de este manera pegar

papeles con los cuales se hubiera tropezado ccn los rocedimientos




ectuales de negado, con las maycres dificultades. 4si se ha llega-

do a negar sin dificultad, bien junto ¢ bien scbre circs papeles

neliculas delgadas y transparentes o papeles de pasta mezclada con
grasa. C(uaindo se sunerge las dos hojas en un bafio de cola muy
celiente, el aire es expulsado y la hoja delgada trensparente se
fije sobre el sopcrte dando la impresicn de una capa de leca.
Aecultadcs totalmente nerticulares se cbtienen cuando el sopcrte

lleva ficuras ¢ anuncics impresos Gue aparecen muy netos & traves

de l2 cepe transnarente cstando & la vez protegidos de la influencis
del sire yv de cualculer ctre accion cue lcs estropee. Fe puede
considerar la utilizacicn de este medio para ls prcteccicn de foto-
grafias, cubiertas de libros, anuncios, para el empacuetado de
cigsrrillcs, de cakes, de chocolate, de manteca, de margerina, de
pescados, de carnes, de te, de cafe, de tobaco, ete. siendo asi que
|
una envoltura semejante es imrermeable al sgua, 2 la grasa y al aire |
y resiste 2l frotamientc; en congecuencia nc pueden perderse por
ejemnrlo, la humedad y el aroma de los cigarrillos: igualmente el
#nraquetado de le manteca y de la margarina puede hacerse mes ele- |
gante y de aspecto mas rieo puesto que pueden envolverse estos ali-
mentos con nc importe que papel y nuede decorarse el naquete por el
nrocedimiento cue se desee. Hasta shora, se estaba obligedo a
servirse unicamente del papel apergaminado que es de un sclo color,
gris-blanco y sobre el cual es dificil verifiear una impresion sun-
cue sea sencilla. T.a capa impermeable al aire y a la grasa aplicada
sobre la impresicn, ccnforme al invento, impide completamente que
el color de la impr-esicn o el olcr de la tinta de imprimir se
comunique a la manteca, a la margarina o a la carne, etc. Pare los
rapeles de deccrado, el empleo de una capa superficial esta indicedoc
iguelmente; por estos papeles importe en efecto que 1¢s colcres
esten preservados del empalidecimiento y que se puede proceder sin
inconveniente a un lavado con agua.

-~

s puede aun or .a superncsicion de capas mas o menos transpa-




.rentes, o ligeramente colcreadas obtener tonos completamente parti-
culares.

Si se reunen de la manera antedicha papeles apergaminados e im-
presos o peliculas, se nuele ohtener efectos semejantes a 1los obte-
nidcs con el papel diafano cue se utiliza pars hacer los vidrios no
transparentes.

Los papeles que esten fuertemente engrasados ¢ encclados en la
pila no se dejan penetrar facilmente por la cola; pcr estcs napeles
se agrega & le cola animal lejia de sosa o acido lactico a fin de
reducir la duracion de ia inmersicn.

El seccado del papel despues del tratamiento en la cola, debe
hacerse de tal manera que no haye ccntacto directo del papel con
superficies calientes. Alli donde, ccmo en les magquinas de pagpel
usuales, existen cilindros secadores, calentedcs al vepor, es pre-
ciso interponer entre el papel y la superficie de los cilindros,
laminillas de madera, hilos, cordones, tejidcs que mantengan el pa-
pel ligeramente separado de la superficie celiente. Fara facilitar
el secadc es ventajoso soplar aire caliente entre el papel y lax
suverficie calentads.

se ha comprcbado que para el endurecimiento de la cola, el
em leo del formel es muy ventajoso nero esta sustancia debe emplear-
se de tal manera que dcsapvarezca el clor: Le pucde llegar a ello
s1 el formel uc se apiica mas. que por un lado de la hcja y si se
earclla tan rapidamente comc se pueds el papel, para almascenarle
enseguida de manera que el fcrmcl sea sbsorvido. Juando se tratsa
de hojas de papel se las colcca en pilas despues de haberlas hume-
decido pcr un solo lado con el formol. wsste humidificacicn Dor un
solo ledo y sobre la care pcsterior es particularmente importante
cuando se trata de panel de colcr, de papel de esméril o de otros
papeles anesologos. wuwntre los apsrstos conotidos de humidificecion,
el mcjader de cilindros es el que conviene mejor pare la splicacicn

del formol a pecar de la evaporscion de una cierts cantided del for-




. M0l que se produce siempre con lcs cilindros girstcrics y bafiados

e¢n el ligquido. kntre locs aparatcs relativamente sencillos y que
nermiten evitar la persistencia del olor se pueden emplear largas
mechas impregnadas de fcrmol, brochas, o esponjas sobre las cuales
se decliza recubriendolas, la superficie del peapel que debe ser
baeniada. Lstes mechas o tamrones, ccastituyen el cierre de un de-
posito donde el formol es asnirado o empujado bejo presicn. La
cantidad de formol debe celculerse de tal suerte que despues de un
dencsitc de 24 hcres, el rapel, teniendo siempre su fuerza de re-
sistencia mexime a la humedad (conforme lcs ensayos) conserva aun
un debil clor de formcl cuando se le hace nasar scbre una calandris
calentade ¢ scbre un secador por susvensicn para terminar la osera-
cion.

ucs papeles fotegraficos o los papeles helicgraficos pierden, en
los baifics, una gran parte de su¥ resistencia y lcs tamafios grandes
o lag hojes en rollos se rompen facilmente. .ara estcs papeles se
podra utilizar el procedimiento descrito anteriormente; asi se
‘econcmigara ademas, emulsion.

rste menera de nrcceder permite tambien la protecciin de las
imagenes recubriendcles de capas transpareates.

Ll mismo tratamiento presenta, para los rollios de papel perfora-
dos, tales como, »cr ejemplo, lcs utilizadcs en los pisncs mecani-
cos, la ventaja de que su resistencia contre los efectos etmosferi-
ccs 0 mecanicos es sumentsda, y que los rollos sun cuendo esten
taladrados ccn un gran numero de egujercs muy nroximcs se desen-
rcllen plenos sin que se prcduzea deformacicn ni rotura. rars los
rollcs de rusica que han de expedirse a naises trcricales, se ha
encontrado ventajoso hacerlcs sufrir al fin de la operacicn, un
tratamientc con la parafina ¢ la cera fundida ¢ emulsicnada 0 un
productc analogo; los rcllos de musica tretedcs asi nc se alabean
en los climas humedos; la cantidad de perafine a emplear para este
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fin sere muy vequefia pcrgue, a causa del tratamiento preparatcrio




. sufrido rcr el pnarel, nc penetra en este y bacta aplicer una capa
-
muy fina en la superficie del wnapel.

Lcs rcllos de musicd asi tratados tienen sun lz ventaja de no
abocrber el rclvo y nor consecuencia de nc ensuciar per el pclvo
asi ebsorbido, los instrumentos de music a; ademas la resistencia
de estcs papeles es considerablemente reforzada. oo gue acaba de
decirse conviene icualmente pera ctrcs papeles taladrados de
agujercs en un crden determinedo destinados a ser coclocados en
eparatos rara accicnarlos, particularmente & lcs papeles ¢ cartcnes
nars telares oalQUasu. <Jonviene remarcar que los bordes de lcs
agujercs se encuentren rcfcrzados pcr el tratamiento y pcr conse-
cuencia resisten vents jocsamente la sceicn de 1lcs vastagos que en
ellcs se encajan.

rl panel obtenidc pcr el »rccedimiento antedicho rcsee, 72or una
narte la rrcriedad de arder dificilmente, ror ctrea parte, la de
ncder, gracies a su resistencia s lea humeded, englcber grandes
cantidades de materias higroscopices sin rerder por esto nadas de

‘su sclidez. Asl puede decirse que el pavel tratsdo en prinecipio
nor el prccedimiento y sumergido despues en uns sclucicn de cloru-
ro de megnesioc, esta garsntizado practicamente contra tode infla-
macion; norgue tento la ccle animal comc el clcruro de magnesio
cuando se les czlienta, desprenden gases ininflembles y el ague
aosorbida peor los nrcductcs higroscoricos chbra igualmente contra
le inflamecicn. un panel seme’ante es, por ctra parte flexible
cemc la tela y esta rperticularmente indicado pera hecer mcdelos
de vestidos y decoracicnes de teatro; se obtiene eun une flexibili
dad analcga & la de lz tela cuando se tome comc meteriz prima repel
crespon ¢ cuando en el curso del tratemientec se rize el pepel.

tn fin, el procedimiento tiene sun la ventaja de sunmenter 1la
firmeza del papel y sus cualidedes de aislante electrico. oLsto es
de una imcortancia particular para el sislamiento de cables o hilos

telefoniccs; se cbtiene en efecto un aislemiento eveelente cusndo




se nuede roiear ecstce cables de un tuboc en papel en forme de
Se I
cenirel del meycr diametro nosible, de manera que hayea entre el

hilc aisledc v €l tubo la maycr cape de aire rcsible, cbrando esta
caps comc sislente. Jc se ha indicado antericrmente mas que algunos
de los uscs nosibles del yapel impregnado ccnfcrme a la invencion

rudiendc ser este utilizadc ccn ventaja en ctros muchos casos.

A
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w8 rresente invencion comprende las siguientes reivindicacicnes:-

12. Trocedimiento para impregnar el papel, el carton, los tejidos
de parel ete. a fin de sumentar la sclidez, la resistencia &l agua,
la impermeabilidad a la grasa y al aire y mejorar su aspecto, carac-
terizado nor el hecho de que el papel es sumergido en une soclucion
relativamente muy ccncentresda de cola an.wal, geietina, ceselina, u
otras materias semejantes y es mantenidoc alli hasta su saturscicn
de cola, a ccntinuecicn de lc cual este pepel, despues 0 sin secado
intermedio, es humedecido ccn un prcducto de endurecimiento, tal
comc el formol puesto en pila en estado humedo y secado definitiva-
tente.

2%. rrccedimiento tal ccmo se reivindica en 1 caracterizado por el
hecho de que la hcja de nepel es enfriada despues de su naso por el
bafio de cule caliente.

32. rrccedimiento tal comc se reivindica en 1 ceracterizado rpor la
utilizacicn, durante la cperacicn, de soportes pera el papel que
recsisten lcs esfuerzog de traccicn a los cueles esterie sometido el
papel sin ellos, en estedc humedo.

4-. Prccedimiento tal como se reivindica en 1 carscterizado por el
hecho Ze que se intrcducen dos ¢ un anumerc reyor de hojes de papel

en el baiic de ccla, cque se les une e su salida del bafio, decpues,

que se las seca, se las endurece y finalmenite se termina su sceado.
02 Procedimiento tel comc se reivindica en 1 y 4 ceracterizado por
el hecho de que se utiliza entre las hojas de papel Dor 10 menos

~

une hoja trensparente ¢ une relicula, teniendo por cbjeto rroteger




el color ¢ las impresicnes hechas sobre el soporte.

W.. rrccedimientc tz2l comc se reivindicae en 1 caracterizado por
el hecho e que se agrega 2 le ccle animal rrcductcs quimicos pare
sccelecar la nenetracion de dicha cola en el rapel.

7-. Frccedimientc tsl ccmc se reivindice en 1 caraterizado en que
ce hace racsar al bafic de cola, €l papel caliente aun, bien a la
calida de lcs cilindrcs seczdcres de le maguine de papel, odien des-
sues de su sccado scbre tasmbores secadores cualesquiera o bien
despues de un simple calentavrientc.

2. Procedimientc tal comc se reivindica en 1 caracterizedo por el
hechc de que se hace pacer el papel sobre los tembores sccadcores
de tzl manera que nc haga contactce inmediato ccn la superficie
calentadora, sino que este ceparadc ligeramente ncr medic de dis-
nesitivos apronisdos.

Oz. rrocedimiento tel como cse reivindica en 1 caracterizadc por el
hechc de que el napel imprecnado de cola nc recibe una solucion de
fcrmeol ma2s que csobre una le sus caras, qgue a continuacion es apiiado
¢ enroliado, y despues almacenadc durante un tiemnc determinado.

1oz, w2 utilizacicn de los ravpeles obtenidos ~or el procediniento
reivindicado en 1 como csopcrte de capass susceptibles de ser impresi-
cnadags per le luz, ccmo rcllos perforados nara instrumentos de musi-
ca mecanicos, ccme napel ininflamable y comoc aislante electrico.

112, .n resumen reivindicemos comc de nuestra exclusiva invencion
y comc chjeto sobre el que ha de recaer la netente que se solicita
ror veinte afics en hspafia ckArmColuNAmlbores 1. TacuUOIDCS EN La
Lir REGNAGLUN Dol rAroy Dhu SAATOUN, Ui UBublvs wo o AFLL 1 pbk ART LSU-
LU aNALUUCS.

1cdo conforme queds descrito en le presente wemoria que consta
de nueve hojas. escrites pcr una scla carsa.

Whuiiy el 22 de oulio de 1925.
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