MEINORIA DESCRIPTIVA

nars una patente de invencidn por veinte ailos, nor = Procedimiento
para 1l fabricacidn de tubos sin costura de un bloque hueco.= a i

favor de Don Martin RO E C K N E R, residente en M#lheim a. d. Bxh#

( Alemenia ) Scheifelstrasse ntm. 5.

Es conocido el fabricar tubos sin costura de un blogue hueco
a traves de pares de rodillos los cuéles iniluyen desde adentro y
desde afuera, esencislmerte en sentido trensversal al eje 1ongitu — |
dinal del blogque. Asi por ejemplo, no, s nuevo un juego de rodillos
con rodillos cuyos ejes esten dispuestos paralelos al eje del tubo.
Los zodillos son dis;uestos sobre un arco de circulo, tienen el misH
mo ancho y tienen forua abombada. En virtud de esta disposicidn 1la
extensidn del materizl se verifica principalmente en ia direccidn
de la periferia del tubo, de modo gue egste, en virtud de la elabo-
racidn recibe un diametro sumentado. Es ademas conocido un mecanis-
mo de rodillos anflogo en el cual los rodillos son colocados obli-

cuamente bajo angulo opuesto a le direccidn longitudinal de 1la mb~
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qulinea, par? producir tambien un movimiento de avance del tubo en
_'A\‘_:/ . — R - - -
la cireccion longitudinal, E1 tubo en egte caso es sujetsdo fije~

mente de modo gque no puede girar @l rededor de si miswo mienvras

que los rodillos estéan dispuestos en una caja gue gira =lrededor
del tubo. Tambien ha siuo propuesto en un wecanismo de rodillos se—
mejente, en el cual los roaillos colocados oblicuzwente producen
ranuras Ilizoidales sobre =1 tubo, el intercslar entre las distin-
tas cajas de terrajas que llevan los rodillos, rodillos que deben ;
alisar losg lowos producicos eatre las ranuras cilindradas. ‘

Tl invento se diferencia de estos modos de trabajo y dispo-
giciones conocidos, esencialmente en gue, por medio de la produc— ‘
cidn de une ranura a una cierta distencia del extremo del tubo, es
rebajada uns parte de material, 1ia cual luego es laminsda hacia el i
extremo del tubo y finnlmente es extendida lisamente, en el cual
caso 1+ =xtensidn del material se verifica esenciglmente paralela
al eje del blioguu meco y al eje de los roéillos y perpendicular-
mente a la direccidn de los rodillos. Se trata oor congiguiente de
1la transwigidn a le operacidn del laminado de la regla conocilda en
el forjado del"rebajo por tajadera’.

La ranura producida puede ser estableciaa, bien en la peri-
forie exteriosr o sobre la ainterior del blorue hmeco 0 tawbien si-
altanesmente sobre ambas psriferias.

En las figs. L 2 4y 5 a 8 de los dibujos adjuntos estan re—
presentades esquemsticawente dos foxrmas de ejecucién ditersntes
de procediuiento cada una en cuatro grados de desarrolio sucesivos
Tas Tigs. 9 y 10 wuestran en corte longitadinal y en »lano un me-
caniswo de rodillios destiﬁados para la ejecucién del proceaimiento
con blogque hueco movido vertic~lmente, miuntras que la fig. 11
miestra en corte longitudinal un mecruiswoc de rodillos en el cual

el blogue hueco es desplazado horizontalmente.

Bl procedimiento puede sexr ejecutado de manera (figs. 1 a 4)
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que un primer par de rodillos 2, 3, en su giro produce a unea cier—
ta distencia del extrewo del tubo (del que en esta rerresentacidn
esguematica solo se¢ ve una pered) une renura (fig. 1) se rebaja
una perte de matericl la cusl luego es laminad~ heocia el extreno
del tubo por los pars= de rodillos siguientes 4 -5, 6 - 7, 8 - G,
los cucles se hacen cada vez was anchos y flnalmente ¢s extendida
lisamcnte (fig. 4).

En esta forma de esjecucidn del procediwiento los dos rodillos
2 - 3 Cel priuwer par penetran desde ambos lados homogeneamente en
el materizl, de modo gue la rawura de rebajo es establecida simul-
taneanente sobre 2uwbas weriferiss del blogue hueco 1.

Pexro el procedimiento puede tomblzn ser ejecutzdo (como lo
indican las figs. 5 a 8, de modo gue la ranura de xebgjo solo sea
formada sobre una de las psliferias. Entounces solo penctra en el
materisl, por =jomplo, el roaillo 2 (fig.5), mientres que el rodi-

110 3 gque es cousiderablumente mes ancho, solo 31T¥ve COwO contra-

fuerte pare =1 primer rodillo 2. Del per dc rodillos siguicntes pe-—|

. ) i
netra lu=go sicmpre solo el rodillo correspondiente 4, 5, ¥ 8 mes {
profundanente en el maturiel, mientras gque los rodillos correspon— |
dientes 5, 7y 9 a su vez.solo sirven como contrafuertes para ague-
1los. Esta forms de ejecucidon del procedimiento puede ser conveiniend

te cuando se guiexre producir un tubo cuyé fibra neutrsl se ernclien-

tre situada sobre un circ.lo el cusl sez diferente del circuvlo de
1a fibra neuvitzel del blocue husco 1. ‘
Tn el sistema de rodillosg representado en lss figs. 9 y 10

son provistos cuatro parss de zodillos 2 - 3, 4 -5, 6-7,y8 —9,
de los cusles los rodillos exteriores 3, 5, 7, 9 son soportados en
bloques 10, los cuales son dispuestos desrlezablenente en un SOpor-
te de rodillos 11. Estos bloques 10 pu:zden ser despl2zados hacia i
la pieze de trcbajo por medio de casquillos hembras 12, los cuales

ruedean ser pucvstos en revolucidn por medio de ruedas dentrdes 15
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La impulsidn de los rodillos se verifice iediante Arboles 14 por
medio de ruedas cdnicas 157y 16.

Log rodillos interiores 2, 4, 6 y 8 son soportados en blo-
ques 17, los cuales son dispuestos de wodo que pueden desplezarse
radialrente. liedicnte una culla 19 que puede ser oprimida hecia abe-
jo por un punzdn 21 desplazable pOT mzaic de une rueda dentadz 20,
log rodillos interiores 2, 4, 6, 8 pueden ger wmovidos hacis afuera
a npedida que =1 tubo se hace was ancho.

Los pores de redillos son dispuszstos unos detras de otros en
una linea helizoidel de modo gue primeresmente influyen los rodillos
2, 3 sobre ¢l blogque reaondo 1, luego los rodillos 4, 5, 6, Ty
finelmente los 8 y 9.

En este caso es primeramente rebajada en la forma =ntes des-
crita por el primexr psr de rodillos 2, 3 uns paerte de material la
cugl luego es laminada hacia el extremo del tubo por el par de ro-
dillog siguicente y finelmente es extendida lisamente.

Tl Ylogue hueco 1 es giredo durant <1 ftrahaio de los cuatio
pares de cilindros, de modo gue 2l luger elsborado por el primer
par de cilindrxos 2, % es empujedo hacia el scgundo por ds rodillos
4, 5 yv asi sucesivemente. Bl giro cel blogue nueco 1 es proaucido
en narte o on nmuchog cosos tambizn exclusivamonte por medio de la
impulsidn de los ro0dillos 2, 3, 4, 5, 6, 7, ¥ 8 ¥ 9. Estos pueden

simul teneamente ser utilizados tambien pexe el avance del btloque

«

3

weco 1, cuando sus ejes son ajustados correspondientamsnte a la
liunea helizoidel oblicaesmente respecto &l eje del bloque redondo.
Los roGillos int:iriores o los exteriores, como estd ripresen-
tado en las figs. 5 a 8, para los rodillos exteriores, pueden ser
tambisr cilirndracdos lisos ¥ entonces asctuan solo como contrafuertes
para las fuerzas que influyén desde 21 otro lado sobre la pieza

trabsjo. Bn el sist:ma de rodillos repressmtado en la fig. 11

oy
©

el blogue hucco 1 es elaborado en situscidn horizontal,.Ta cabeza

. . e R
22 que lleve los rodillos inturiores 2, 4, 6, 8 es agul colocada
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en un brazo horizontal 23 el cusl es soportado en un bastidor 25,
de modo que puede girer alrededor do un nuidn 24. En el otro ex-

tremo del trazo 2% es colocado un contrapeso 26. El desplezamiento

. de la cufia 19 que es fijada en una barra 27, es realizado mediante |
une tuerca 28 soportada giratoria pexo no desplazable. Para el a-
poyo del blogue Hueco 1 deben raturslmente ser provistas poleas so-
portes es eciales las cuales no esten representadas en el dibujo.

ILa instalacidn reprerentada en las figs. Yy 10 es sin en—

.. bargo ventajosa er cuanto a que como el tubo 29 en el cual es fije-
da la cabeza 18 con los rodillos interiores 2, 4, 6, 8, no es fox- |
zads a la flexidn poxr el peso de la cabeza y de los rodillos. El fu
bo 29 puede en consecuencia recibir un pequeﬁo espesor de peredes
por lo cual es ganado mas espacio para el alojamiento de la cuia 19
con sus secasorios. Los rodillos de apoyo, que son necesarios para
asegursr la situacidn vertical del blogue hueco 1, no estan repre-
sentados en el dibujo. Los peres de rodillos son Gispuestos de tal
Gancre que se encusntran proximamente opuesios diemetraluente unos
frente a otros, por medio de los cuales se consigue que ellos ¥y
sus soportes pueden ser atraidos, para 1a'compensaci6n de la pie- '
za de travajo, por fusrzas dirigidas nilsteralmente hecia los cen-
tros de logs rodillos.

En lugar de cuatro pares de rodillos puedsn naturalmente ser

. utilizados tambien seils, ocho 0 was O menos segin ¢l egnacio de

que se cisponga en el interior del dloque husco.

Tescrito suficientemsnte el presente invento lo que se decla-
va cono de novedad e invencidn propia, son las siguientes reivin-
dicacicnes:

1.— Procedimiento pare 1la fabricacidn de tubos sin ostura

de un blogus hueco mediante varios pares de rodillos que influyen i




desde dentro y desde afuera sobre el blogue hueco, en Los cusles

los ejes de loz rodillcs epereados son paral:los ciracterizacdo por
que por medio d2 lz produccidn de uns ranura a una cierte disten—
cia del extremo del tubo es rebsjnds una nrrte de la rateria de
trabajo la cual es cilindrada hacis el extreuso del tubo v finalwen-—
te es extendida iisa.

2.~ Procedimierto sesl: la conclusidn 1, caracterizado por-
gue los ejes de los reres ae rodillos son colocados oblicurmente
con relacidn al ¢je del blogue hueco gue le ranura que rebaja una

perte del .aterial ae trabajo se extiende sobre el blogue hueco se-

gl une linea helizoidal.

%.- Procadimicnto segln l2s coumclusiones 1 y 2, carncieriza-
do porque ¢l bloque en 1lz producoién de 1la ranura de¢ rebajo y en
gl cilindrado de l= perte rebajada es girndo sobre si wiswo y 21
nismo tiewpc sigue siendo wovido en su direccidn longitudinal.

4.~ Procedimiento segin 1os couclusiones 1, 2, y 3 cai cteri~
zado porque 1o ranure de rebajo solo es recoxrtada en el lado inte-

Bl

rior o -1 exturior en <l cuzl caso los rodillos del 1l..do opuesto

solo gon lisos y sirven como contrafu-rtes.

fobricacibn de tubos sin costura

™

5.~ FProcedimisnto prrs 1

scribe y veivindics en 12 yresente

D

de ua bloque hueco. Segun se d
memorie Gescrirptiva v se ilustrz con los dibujos gue @ lu wisma

se aconpaian.

Conste esta memoria descriptiva de geis hojag Ioli=agdas v es

critas jo0r unse sola cara.

Iladrid, a 21 de Julio de 1925.

Leocadio Ldpez y Lopez
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