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PATENTE DE INVENCION

por 20 aiios

para "Perfeccionamientos introducidos, particularmente en cuan-
to a su fabricacidén, en los artfculos por lo menos en parte
convexocirculares, especialmente en los patrones que se utili-
zan en las rectificadoras para trabajar los 4rboles de levas

tales como los de los motores de explosidn del tipo Hispano

& favor de D, Marcos BIRKIGT, domiciliado en BOIS-COLOMBES

(seine, Francia),

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén es relativa, en particular respecto
a gu fabricacidén, a los artfculos por lo menos en parte conve-
xocirculares; y se refiere mds especialmente (porque es el ca-
80 que su aplicacidén parece deber ofrecer mayor interds), pero

no exclusivemente, entre estos artfculos, a los patrones que se



utilizaen en las rectificadoras para trabajar los 4rboles de le~
vas tales como 1los de 1os motores de explosidén tipo Hispano Sui-
za.

Pfiene por objeto, principalmente, el permitir confeccio-
nar estos art{culos de menera mfs precisa asf{ como mds rdpida.

Consiste, principalmente, en recurrir, como dispositivo
para la fabricacidén de la parte convexocircular de los artfcu-
los de la clase de que se trata, y adn de sus otras partes, a
un brazo montado & rotacién sobrs un bastidor y provisto de ma-
nera tal de un portaarticulos, a su vez tal que se puedan dis-
poner en el mismo los art{culos que se trate de trabajar, de
menera que el centro de la parte convexocircular que se les ha
de proporcionar se encuentre en el eje de rotacién del referi-
do brazo, y que por consiguiente se pueda, estableciendo el
dispositivo asf constitufdo adecuadamente con respecto a una
herramienta rotativa de maenera que el mencionado eje de rota-
cién y el de esta herramients sean paralelos, y haciendo en-
tonces bascular el precitado brazo hacia dicha herramienta, al-
canzar el resultado deseado, el cuval ge alcanza cuando, en el
movimiento de oscilacidn de que se trata, el artf{culo dispues-
to sobre el brazo puede transpasar libremente la herramienta
rotativa,

Consiste, aparte de esta disposicidn principal, en cier-
tag otras disposiciones, que se utilizan con preferencias al pro-
pio tiempo y de las cuales se hablard mfs explicitemente mds
adelante, principalmente en una disposicidn suplementaria que
consiste, a su vez,

en hacer comprender, & las piezas en bruto de las cuales



se han de obtener los artfculos de la clase de que se trata,
una parte tal,

en hacer similarmente comprender, & log dispositivos que
se utilicen para transformar estas piezas en dichos dltimos ar-
t{culos, una parte igualmente tal,

y en establecer de manera también tal, un instrumento pro-
plo para aplicarse sobre estas partes cuando se hayan reunido
ciertas condicionses,

que sea suficiente —para dar a las piezas en bruto, cuam-
do estas gse monten en el dispositivo que se utilice para su trans-
formacidén, la posicidn deseada para que esta dltima se haga con
una precisidén absoluta— obligar a las referidas partes a ocupar
posiciones respectivas tales que el mencionado instrumento pue-
da aplicarsse exactamente sobre las mismas,

Tiene més particularmente por objeto un cierto modo de
aplicacidn (aquel en que se hace aplicacién del mismo a la fa-
bricacién de los patrones que se utilizan em 1las rectificado-
ras para trabajar drboles de levas tales como los de 1los moto-
res de explos idn del tipo Hispano Suiza), as{ como ciertos mo-
dos de realizacidn (los que se indicardn m4s adelante), de las
expresadas disposiciones; y tiene mds particularmente ain por
objeto, y esto a tftulo de productos industriales nuevog, los
dispositivos que lleven aplicacidn de estas mismas disposicio-
nes, los elsmentos egpeciales propios para su establecimiento,
los art{culos obtenidos por medio de dispositivos andlogos, los
aparatos (motores u otros) que comprendan articulos anélogos,
as{ como las instalaciones, fijas o méviles (principalmente los

aeroplanos), que comprendan aparatos andlogos.



Y podrd, de todos modos, comprenderse bien por medio del
complemento de descripeidn dado & continuacidn, as{ como de los
dibujos adjuntos, los cusles complemento y dibujos se ofrecen,
claro estd, principalmente & tftulo de indicacién.

Ta figura 1 de estos dibujos muestra, en &lzado, partes
en corte vertical, un dispositivo establecido de conformidad
con la invencién, estando el brazo que comprende indicado en
el mismo en dos posiciones simétricas respecto & una cierta
posicién media que se le puede dar,

La figura 2 muestra, en alzado, dicho dispositivo, indi-
cdndose en el mismo su brazo y el portaartfculos que comprende
este dltimo, el primero en su posicidn media, y el segundo en
dos posiciones diferentes,

La figurs 3 muestra, en plano, partes en corte horizon-
tal, el mismo dispositivo, indicdndose en 41 en sus dos posi-
ciones extremas, uno de log dos dedos deslizantes que compren-
de.

La figura 4 musestra, enm vista por el extremo y a escalsa
relativamente grande, un artfculo como los de que trata la in-
vencién, muy especialmente la fabricacidn, a saber un patrén
propio para utilizarse para la rectificacidn de las levas de
los 4rboles de levas de los motores de explosidén del tipo His-
pano Suiza,

Ie figura 5 muestra, en corte transversal & la misma es-
cala, la pieza en bruto de un tal patrén, en curso de fabrica-
cién.

Ia figura 6 muestra, en alzado, partes en corte vertical

¥y partes arrancadas, y & escals intermedia entre las de las fi-



guras 1 & 3 y la de las figuras 4 y 5, ciertos érganos de los
constitutivos del susodicho dispositivo, indicdndose estos en
la figura en las posiciones que se den, mientras se monta una
pieza de patrén em bruto sobre este mismo dispositivo, lo mismo
a dichos 8rganos que a dicha pieza.

Las figuras 7 y 8, en fin, muestran, de manera &andlogs &
lag figuras 1 y 2, el mismo antes mencionado dispositivo en dos
posiciones especiales de ciertos érganos suyos.

Segtin la invencidn, y més especialmente segin el modo de
aplicacién, y los modos de realizacién de sus diversas partes,
& los cuales parece que se deba oonceder la preferencia,

proponiéndose establecer, por ejemplo, un patrdn o leva
madre propio para utilizarse para la rectificacién ——por medio,
por ejemplo también, de una rectificadora tal como aquellas a
que es relativa una solicitud de patente presentada al mismo
nombre, &l propio tiempo que la presente— de las levas de los
4drboles de levas de 1los motores de explosién del tipo Hispano
Suiza,

es decir una leva medre gque comprenda, como las levas de
lag cuales se &acaba de tratar y como lo indica la figura 4,

por una parte y para constituir las rampas de la misma,
es decir la parte activa, dos elementos convexocili{ndricos A B
¥ A BT no coaxiles a su eje 0, pero simétricos respecto & un pla-
no X 0 X' que comprends la generatriz A que les es comin as{ co-
mo dicho eje 0,

¥, por otra parte y para constituir las partes rebajadas
de la referida leva madre, primero un elemento convexocil{ndri-

co C C!, coaxil al eje 0 y que tenga igualmente como plano de



gimetrfa dicho plano X 0 X!,

y despuds dos elementos concavocilf{ndricos C B y ¢ B' que
tengan sus ejes respectivos comprendidos en un plano que se& no
solamente paralelo al plano Y 0 Y'!' perpendicular al anterior y
que comprenda dicho eje O, sino adn situado a una distancia tal,
por encima de este, que los referidos elementos se ajusten con
el elemento anterior y que cada uno de ellos venga & cortar la
ramp& A B 0 A B' correspondisnte en un £ngulo bastante vivo se-
gin la B o B! de las generatrices de esta rampa segin la cual
esta dltima estd cortada por el plano de los que le sSon norma-
les que comprende el eje 0,

o, mds exactamente, un patrén que lleve dos tales levas
madres, que sean solidarias con un mismo £rbol, y ademds des-
viadas una respecto & otra en un cierto dngulo,

en vez de proceder para este objeto como de costumbre,
se recurre para el mismo objeto & un dispositivo especial, y,
por otra parte, a piezas en bruto especiales, que se confeccio-
nan como va & decirse o de manera andloga, suponiéndose,por lo
que se refiere a dicho dispositivo, que la herramients rotati-
va Jjuntamente con la cual se le quiere emplear se& la muela a,
de eje horizontal &0, de una rectificadora.

Respecto, primero, a dicho dispositivo especial, se pro-
cede para confeccionarlo ventajosamente como sigus,

Se establece de manera tal un bastidor b:

que lleve una base propia para pemitir el montarlo so-
bre el banco (no representado) de dicha rectificadorsa,

y que lleve, andlogamente, cojinetes bl tales

que, cuando el bastidor de que se trata se encuentre mon-



tado como se acaba de decir, su eje cO sea paralelo al mencio-
nado eje a° as{ como & la misma altura,

y que, ademds, puedan servir para la rotacién del brazo
de que se va & hablar,

Se establece de modo tal un brazo c:

que pueda girar gobre dicho soporte por intermediacidn
de los referidos cojinetes, y atn ademds de un 4rbol b2;

que lleve, por su parte, un par de cojinetes 3} tales
que se pueda montar en los mismos de manera & su vez tal, el
drbol 4 de las piezas que se trate de transformar en los patro-
nes que se hayan de obtener, que el eje g? de este drbol se en-
cuentre entonces no solo paralelo &l eje cO de los cojinetes E},
sino adn a una distancia de este Ultimo eje igual a la diferen-
cia entre el radio de curvatursa de las rampas que se trate de
hacer llevar &l patrén y 1la distancia que, cuando esta rampa es-
té rectificada, 1la debe separar del mencionado eje;

que 1lleve, andlogamente, y para completar el portaartieu-
los que constituye como parte dicho par de cojinetes, un siste-
ma de inmobilizacidn coaxil a estos cojinetes y propio para per-
mitir, cusndo el 4rbol d de una pieza en bruto vaya montado co-
mo se acaba de decir, el sujetar este 4rbol en la posicidén angu-
lar que se desee;

¥y qQue lleve o puede recibir por lo menos un& palanca de
maniobra c% propia pare permitir el hacerla oscilar a voluntad
cuando vaya montadoc & rotacidn como ha sido dicho.

Y se reunen entre s{ estos diversos elementos,

Y respecto, luego, & las referidas piezas especiales,

las mismas se confeccionan ventajosamente de manera que cada



una de ellas se presente en forma de 4rbol g gue comprenda, si-
tuados en la misma & una clerta distancia una de otra, d4os pro-
minencias eilfndricas prolongadas cada una por una especie ds
cufia dl o 4%,

siendo estas prominencias tales que sus radios sean ambos
iguales, & la distancia que, cuando se hayan rectificado las ram-
pas A B y A B, en las cuales se han de transformar las caras de
las cufias 4l y d2, debe separar las aristas terminales B y B! de
estas rampas, del eje O del patrdén que deba llevarlas,

y siendo las referidas cufias tales,

que, en primer lugar, las dos caras de cada una de ellas
sean tangentes a la prominencia cilfndrica correspondiente, y
ello segin las generatrices de esta dltima con las cuales de-
ben coincidir las aristas B y B' antes mencionadas,

que, luego y por consiguiente, sean cada una de dngnlo re-
querido (el cual no es naturalmente el mismo para las dos),

y que, en fin, estén desviadas una respecto & otra en el
mismo 4ngulo que deben serlo una respecto & otra las dos levas
madres que se trate de hacer llevar &l referido patrén.

Si se quiere entonces confeccionar un patrén,

se toma el dispositivo confeccionado anteriormente.

Se instala este como conviene en el banco de la rectifica-
dora juntemente con la cual se ha de emplear, rectificadora cuya
muela & que se trate de hacerle llevar se elige también de tal
manera que sea de radio a lo sumo igual 8l radio de 1los elemen-
tos concavocilfndricos que se trate de hacer llevar al patrén
que se haya de obtener,

Se actia en la palanca ¢Z del brazo ¢, de manera que es-



ta d1ltima se encuentre dirigida hacia la parte superior de la
muela &,

Se monta el grbol d de una pieza en bruto en los cojine-
tes cl y se actds sobre el sistema de inmobilizacién adjunto a
estos, de manera que el referido 4rbol se encuentre asegurado en
la posicién requerida, & saber en una posicién tal que, suponien-
do que se trate en primer lugar de rectificar la rampa A B de la
cufia dl, la cara de esta que se haya de transformar en dicha ram-
pa sea normal al plano formade por los ejes cO y do,

Se lleva la muela &, si no lo estd ya, a la posicidn ade-
cuada para dicha cufia 41, se le da un retroceso suficiente para
que no pueda &1 principio actuar sobre la referlda cufia, y se
pone la misma en marcha.

Se le da entonces un poco de avance, y, hecho esto, se da
lugar a la transformacién de dicha cara, para lo cual:

por medio de la palanca c&, se hace oscilar el brazo ¢
hacia la muela &, y, habiéndose 1llevado esta dltima & poder
morder sobre dicha cara, empieza dicha muela el trabajo que se
trate de ejecutar, y ello mientras se prolongue el movimiento
de basculacidén de que se trata hasta haber conseguido dicha ca-
ra traspasar la muela;

se vuelve a llevar el brazo ¢ a la posicidn que se le ha-
bfa dado en primer lugar, se aumenta un poco el avance de la
muela, y ge le hace efectuar um nuevo paso, y ello haciendo de
nuevo oscilar el brazo ¢ como anteriormente;

y 86 continida de este modo hasta que, habiendo sido sufi-
ciente el avance dado & la muela, la transformacidn que se tra-

te de realizar haya terminado.
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Se procede inmediatamente & la transformacién de la segun-
da cara de la referida cufia dl, para lo cual:

se principia haciendo inactivo el sistema de inmobiliza-
cidn del 4rbol &;

ge comunics & este Wltimo el desplazamiento angular que
conviene darle;

se fija de nuevo el 4rbol d en posicidn;

y se procede del mismo modo que anteriormentse.

Se trabaja despuds el resto de la leva madre de la cual
se acaba de confeccionar las rampas, para lo cual:

se principia dando un retroceso bastante grande a la mue-
la a;

ge lleva el brazo ¢ & colocarse horizontal, es decir &
tener una posicién tal gque el eje 29 del drbol 4 se ancuentre
en el plano horizontal formado por los ejes &% y o9 y se fija
dicho brazo en esta posicidn;

ge hace inactivo el sigtema de inmobilizacién del drbol d
de manera que se pueda hacer girar este #rbol en los cojinetes
¢l, o, mejor, se hace dicho sistema tal que esta rotacién no
pueda comunicarse al £rbol 4 sino entre dos 1{mites, 2 saber en-
tre 1la posicidn (que muestra la figura 8) requerida para ls con-
feccién del elemento B C y la posicidn (simétrica de esta dlti-
ma respecto al plano horizontal que pasa por el eje g? del 4r-
bol d) requerida para la confeccién del elemento B' CT;

86 pons sl drbol d en la primera de estas posiciones;
ge da & la muela el avance requerido para que pueda em-

pezar el trabajo del referido elemento B C;

ge le hace efectivamente empezar este trabajo, y, mien-



tras se efectida este, se hace girar lentamente el 4drbol d sobre
gf mismo en el sentido requerido (a saEer en el sentido inverso
del de las manecillas de los relojes, suponiendo que se mire es-
te 4rbol por el lado que se ve en los dibujos) para dar princi-
pio juntamente al trabajo tanto del elemento C CT como del ele-
mento C! BT, prolongéndose, para este objeto, el movimiento de
rotaciédn de que se trata, es decir el que se ha de imprimir al
drbol 4, basta y solo hasta el momento en que este drbol ha to-
mado la segunda posicién angular 1lfmite;

se da lugar entonces a un nuevo avance de la muela y des-
puds & la rotacidén inversa a la anterior, y por consiguiente a
un nuevo paso;

y se continda de este modo hasta que la transformacidn
que se ha de hacer sufrir al desarrollo cilfndrico que prolon-
ga la cuiia g} se encuentre terminada & su vez,

Se procede entonces de l1la misma manera a 1la transforma-
cién de la cufia 42 y del desarrollo cilfndrico que prolonga.

Despuéds de lo cual basta, para terminar el patrén, redon-
dear el vértice de cada una de las levas madres que han sido for-
madas en la misma, lo que puede hacerse de manera apropiada cusl-
quiera, ya que, tratdndose de establecer una leva del tipo des-
crito anteriormente, poco importa en realidad el perfil dado a
su vértice, mientras que, por el contrario, la posicién de sus
aristas B y B', como el perfil dado & sus porciones inmediata-
mente vecinas a dichag aristas, intervienen por su parte muy
principalmente en el funcionamiento del motor que debe llevar
la referida leva,

Y, o bien, respecto &l dispositivo y a las propias pie-



zag que se trate de trabajar por intermediacidén de este dltimo,
gse limitan las operaciones realizdndolas como se ha expuesto an-
teriormente, o bien, lo cual es mucho mgjor, se recurre, ademds
y para esta realizacidn, & medio o disposiciones suplementarias
propias para permitir el d&ar en cierto modo automdticamente a
los varios 4rganos las posiciones en las cuales deben ponerse
segin gque se trate de obtener un cierto resultado u otro, por
ejemplo y suponiendo que se trate como anteriormente, de obte-
ner patrones tales como los descritos anteriormente, & medios

y disposiciones tales como los siguiertes:

Utilizaciédn para constituir el sistema de inmobilizacién
que se trate de hacer llevar, ademds de los cojinetes E}' al
portaartfculos, es decir, en el caso de que se trata, al por-
tapiezas, de un conjunto formado:

por la extremidad libre de una especie de mandril de su-
jecidn, establecido de manera que se puedan sujetar en el mis-
mo por una de sus extremidades los 4rboles d de las piezas que
se han de trabajar, montado a rotacidn en uno de los cojinetes
2} formando cubo de rueda para un plato 8 que comprende & su
vez, distribufdas a lo largo del borde de su cara anterior, tres
escalag graduadas g}, al aplomo de las ouales han sido practi-
cados un cierto nidmero de orificios e9; |

por tres sectorses 3 propios para aplicarge en posiciones
bien determinadas sobre el lado apropiado, respectivamente, dse
la primera, de la segunda y de la tercera de las referidas es-
calas,

llevando para este objeto, cada uno de ellos, en primer

lugar un trazo de referencia 31, luego do0s ojales alargados f°
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propios para reoibir, oada uno, la espiga de un perno que atre-
vieza uno de los mencionados orificios e?, .

y llevando cade uno ademds una especie de empufiadura hue-
ca 3? establecida de meneras tal, respecto & su extremidsd libre,
y oompletada de manera iguslmente tal, por una pds h alojads en
12 misma juntamente con un resorte,

que, por una parte, la e xtremidad anterior de esta pia for-
me saliente en tienpo normal, por efecto de eate resorte, en la
oara anterior del gector correspondiente,

. ¥ que, por otra parte, se pueda, ejerolendo una treccidn
en 1a extremidad posterior de una cualquiers de las tres piams
hy comuniodndole entonces un clerto movimiento angular, mante-
ner la mencionada extremidad anterior de la misma en le parte de
aod de 1a referids ocara anterior del sector ocorrespondiente;

por un orificio h® dispuesto de manera tal en una parte
apropiada del braso o, que se pueda, obligando & una de les
pdas h a penetrar en el mismo, inmobilizer el plato e respecto
al braso ¢;

por dos dedos i montados a rotaoidén de manera tal, uwno
en la osra superior y otro en la cara inferior del brezo g, que
oada uno d¢ ellos pueda, a voluntad,

o0 bien disponerse en el camino circular seguido por las
pias h ouando eatin, por una parte, en posicidén activa, es de-
cir en saliente oomo se h& dioho, y, por otra parte, no encla=-
vadas en el orificio h%, y se have girar sobre sf{ mismo el oon-
junto eonstitufdo por el plato € y sus anexos,

0 blen retirarse de dentro de este camino,

siendo las partes activas il de los mencionados dedos,
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oon preferencia y oomo #e supondrd en todo lo que sigue, distine
tas de estos proplos dedos y estando montadas en los mismos, por
e Jemplo oon tornillo, de mAners ¢ue 86 pueda regulsar a voluntad
su aldurs;

permitiendo el conjunto, de hecho y suponiendo que el mon-
taje inicial del 4rbol de la piezs hayas s8ido convenientemente
ejecutado, dar a esta piesa, y ello oon toda seguridad, asf co-
mo con la precisidn mds absoluta, los varioa desplazamientosan-
gulares que se le han de oomuniosr pars transformarlo segdn con-
viene,

Realizacidén tal, de oada pieza que se ha de trabajar, que
lleve una parte levantads, pudiendo esta dltima, como se supon-
drd en lo que sigue, estar constitufda simplemente, en el oaso
mds especialmente considerado, por una de las caras planas de
sus oufias a1l y 4%;

conjuntamente, confecoidn tal del propio dispositivo, que
la oara superior de su braso g lleve también una parte levanta-
da 23;

¥, conjuntamente ain, establecimiento tal, de una especie
de escusdra ], Qque,

ouando se hays regulsdo la posicidén de las pias h sobre
sl platolg ¥y ocuando se haya llevado une de las pdas (la que con-
venga) a formar g@aliente en el orifiocio no,

y ocuando, ademds, se haya introducido el drbol 4 de una
pleza en el mandril de sujecidén del referido plato s,

permita dar a eata pieza, antea de inmobilisarla por me-
dio del mandril, 1a posicién en la cual debe sujetarse, por es-

te mismo mandril, al prlato e, para que el antes mencionado mon-
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taje inioclal sea el que conviene,

Y adicidn, al dispositivo, de medios propios,

unos para permitir limivar 8 voluntad log movimientos que
puedan comunioarse & 8u brezo g,

y, otros el inmobilizarlo en una oierta posicién, en par-
ticular en aquella en que estd horizontal,

pudiendo estos medios estar constitufdos, principalimente;

los primeroca, por una oorredera b3, cilfndrics y que ten-
ge por eje el 4rbol bO, dispuesta en la poreiln inferior del bas-
tidor b, y por un gorrén k propio para disponerse en la posicidn
que g6 degee &8 1o largo de esta correiera y para gservir entonces
de tope proplo a su vez para limitar el desplazamiento del bre-
%0 ¢ hacia abajo;

¥y los segundos, por un pestillo 1 montado, de manera que

au eje esté horisontal, en el bastidor b, y por un orificio g4
dispuseto de meners tal, en el brazo ¢, que pueda reoclbir dicho
pestillo 1, .y que este mismo brazo se encuentre entonces hori-
sontal, ea decir en la posiocidn reguerida para que el eje de
sus cojinetes g} ge encuentre en el plano horizontal formado
por los ejes ©O y &0,

Suponiendo que,

un dispositivo y las piezas que se han de trabajar hayan
81d0 eatablecidos exactamente como apabn de decirse y, ademds,
como seé ha repressntado en los didbujos, de manera que se en-
cuentren en un mismo plano una de las oarss de una de las cue-
flag y 18 oara no correspondiente de la otra {lo que correspon-
de al caso de levas para obtener el prinoipioc de la admisién,

Justamente al final del eacape),
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ge quiera establecer por su intermediacidén una serie de
patrones de ls olese definida anteriormente,

bagta proceder de la sigulente manera;

ajustar en primér lugar de tal maners las posioiones an-
gulares respectivas de dos de loa tres sectores, por ejemplo de
los designados, al propio tiempo que por £, por 1 y 2, que,

ouando 1s pia h del seotor 1 hays aido introducida en el
orificlo h° (véage 1a figura 1) y el drbol 4l de une pieza ha-
ya 81do ajustado en posioidn mediante 1a esouadre § (véase la
figura 6), y despuds eunjetado, por medio del mandril de aunjec-
cién, en esta posicidn, 18 que corresponde a 1la rectificacién
de la rampa A B de una de las levag madres que se trate de ob-
tener,

ge pueda, pars dar a dicha piesza la posioién exacta re-
querida para la reotificscién de la rampe A B' de la misme le~
va madre, limitarse & obligar a 1s pda h del seotor 2 a pene-
trar a su vez en el orificio h? (véase 1a figura 7);

proceder del mismo modo para el ajuste de la posicidén an-
gular del seotor 3, el ocusl puede —-merced al hecho que se aca-
ba de mencionar, de que dos de las oarss de las oufias 4l y 42
ge encuentran en un mismo plano-— utilizarse conjuntamente con
el sector 1, sin tener que modificar el ajuate inicial de este
ditimo, pars confeocionar las dos rempas de la segunda leva ma-
dre;

ajustar despuds ls altura de la parte activa il de los de-
dos i, de manera que s8¢ pueda, para confeocoionar la parte reba-

jada de las levas madres, y cusndo el braso ¢ se encuentra en-
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olavado en su posicidn horizontal, limitarse,

respeoto & l1la primers leva, & poner la pia 5 del sector
3 en posicidn inactiva, y & desplazar rotativamente el plato ]
de manera que se hage apoyar, ora la pia h del sector en la par-
te de debajo de la parte activa il del dedo i inferior (véase la
figura 8), ora la pis h del sector 2 en la parte de encima de la
parte activa E} del dedo i superior (véase la figura 2),

y respeoto & 1s segunda leva, a poner la pis h del sgeotor
2 an posioidn inactiva, y & desplazar rotativamente el plato e
de manera que se haga apoyar, ora la pias h del seotor 3 en ls
parte de debajo de la parte activa 3} del dedo i inferior, ors
la pia h del seotor 1 en la parte de encime de la parte activa
3} del dedo i superior;

despuds de lo cual pueden obtenerse los patrones, como to-
da persona del oficio lo comprenderd sin expliocsoidn suplementa-
ria, en cierto modo maquinalmente, permitiendo 1la absoluts iden-
tidad de todas, el obtener levas a su vez absolutamente 1dénti-
cas unag 8 otrag, cuaslquiera que sea el patrdn due se emplee pa-
ra su rectificacidn, siendo 1la sola condicién que se haya de rea-
lizar para este dltimo efecto, es decir para que las levas sean
por su parte asbsolutamente idénticas, el que, como se supone, la
reotificadora sea, as{ como tambidn el dispositivo antes descri-
to, de alta precisidn,

Como se entenderd y como se desprende por otra parte de lo
que antecede, la invencidn no se limita de ningung manera al modo
de aplicacidn, ni tampoco & los modos de realizacidn de sus diver-
gag partes que han sido mds especialmente especificados; sino que

abarca, por el oontrario, todas las variantes, principalmente:
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aquellas en que se hiciere apligacidn de la misma a 18 0b~-
tencidn directa de levas, y adn de otros artfounlos;

aquellas en gque ae reslizare ocomo anteriormente, pero pro-
cediendo de tal manera que los cojinetes g}. en vez de formar
parte integrante del brazo ¢, estuviersn dispuestos en una pie-
za distinta de este braso y aplicada sobre este ¥ltimo de mene-
ra que 86 pudieran desplasarla relativamente a dicho braszo, en
particular de manera que se pudiersa modificar & voluntad la 4dig~
tanoia que separa el eje 40 del eje 0% ¥ por consiguiente 1a
longitud del hrazo 8;

agquellas en que se reourriere, para oconstituir ls recti~
ficadora ocon 1a oual ge trate de combinar el dispositivo para
su empleo, 8 una rectificadora de la glagse de aguellas ouys
miela vaya sometida a la 800idn de un medio que tiends & man-
tenerla en una clerts posieidn de avance mdximo y que le permi-
ta retroceder cuando vaya sgsoliclitada pars ello por 1la pleza que
ge trate de reotificar por su intermediacidn;

y aquellas en las ounles el dlspositivo estuviere comple-
tado oon medios propios para hacer automdticos clertos por 1o
menod de 1lc8 movimientos que se trate de comunicar a sus ele-

mentos para emplearlo,

HEOTA

Por 1la patente de invencidén a que se refiere la presente
memoria desoriptiva, se REIVINDICA la propledad y la explota-
oién exclusiva de perfeccionamientos introducidos, particular-

mente en cusnto & su fabriocacidn, en los artfoulos por 10 menos
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en parte oconvexooirculares, especislmente en los patirones que
se hay;n de emplear en las reotifigadorsas para trabajar los dr-
boles de levas tales oomo 1os de 1os motores de explosién del
tipo Hispano Suiza, los ouales perfecolionamientos oonsisten,.
principalmente, en reourrir, oomo dispositivo para trabajar la
parte convexooircular de los artfeulos de 12 clase de que se
trata, y ain también de sus otras partes, & un brazo montado a
rotacidén sobre un bagtidor y provistoc de manera tal de un por-
taart{oulos, & su vez tal que se puedan disponer en el mismo
1lo8 articulos que se hayan de trabajar de manera que el cen-
tro de la psrte vonvexocirsular que se trate de hacer llevar
& los miasmos tenge su oentro en el eje de rotasidn del referi-
do dbrazo y qua, por oonsigulente, se pueds, estableoliendo el
dispositivo as{ constitufdo en el lugar apropiado de uns he-
rramienta rotativa de manerzs que el mancionedo eje de rotacién
y el de esta herramienta sean paralelos, y hasciendo entonces
bagoular el referido brssc 4del mismo haciz la preocitads herra-
mienta, alscanzar el resultado que se deaea, el ousl ge obtle-
ne cusndo, en el movimiento de basculecidn de que se trata, el
artfoulo dispuesto en el brazo puede traspasar libremente la
herramienta rotativa, Piene uds particularmente por objeto un
clerto modo de aplicacidn, as{ oomo olertos modos de realiza-
oién de los referidos perfeccionamientos --los cusles compren-
den, entre otras disposicliones suplementarias a la anterior,
una disposicidn que consiste, 8 su vez, en hacer llevar & las
plessas de lac cuales ze han de obtener los ertfculos de 1s ola-
86 en ouestidn, una parte tal, en hacer llevar andlogamente a

los dispositivos que so trate de emplear pars transformar di-
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chag piezas en estos dltimoa art{culos une parte iguslmente tal,
y en eatudblecer de maners a8 @u ves también tal, un instrumento
propio para ser aplieado @obre estas partes cuando hayan sido
reunidas clertaa cgondioiones, que sea suficiente, para dar a
lag pliezas, cuando se monten en el dispoeitivo que se trate de
emplear para su transformaocidn, la posicidén requsrida para que
esta dltims se hagas con una preoisidn absolute, el llevar las
referidas partes a ocupar las posiciones respectivas regqueri-
dag para que el mencionedo instrumento pueds aplicarse exuots-
mente gobre las misuss—-, y tiens nds purtloularmente adn por
objJeto, 7 ello & t{tulo de¢ productos industriasles nusvos, loas
diapositivos jus ocomprenden la aplicacidn de estos miemos per-
feocionanmisntos, los elemenios especiales propiocs purs su esta-
blecimiento, los artieculos obieaidos por medio de scmejantes
dispositivous, los aparatos {motores u otros) gue oumprenda ame-
mejuntus articulos, asf gomo las instalaciones, f1jas o mévi-
los (principalmente los useroplancs) que comprendzn semejantes
aparatos,

Sean ouales fusren las clircunstancias que cosourrsn oon
18 esgnoialidud de¢l objeto de la putonts, definida en la ante-
rior reivindicacidn, cusl objeto es:

"Periegoionanientos introducidos, particularmente en ouan~
%0 a ©wun fubricacidn, en los artfculoas por lo menos en parte com-
vexosirculares, especiulmente en los pastrones <ue se utilizan
en las reotificudoras pars trabejar los €rboles de levas tales

como 1los de los motores de explosidén del tipo HUispuno Suigzar,

Consta
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Gonsts 1a presente memoris de veintiuna hojas foliadas,
escritas por mma sola gare,

Bargelona, 12 de Julio de 19285,

. p; de D. Maroo# BIRKIGT,

| NET JURAN
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