
Memoria descriptiva que se acompaña á la  Solicitud  de Intente 
de Invención por VEIMTE anos á favor de I  a r  1 E b e r s , r e s i­
dente en Ahrensburg in Holstein (Alemania), por "UH PROCELIMIEIITO 
PARA MEJORAR EL COLOR BLA1TCO 33EL ESPATO PESALO»', presentada en e l  
M inisterio de Trabajo, Industria y Comercio.

El objeto del presente invento lo  constitu.ye un procedimiento 
para blanqxxear e l  espato pesado bruto. El mineral bruto está, como 
se sabe, muchas veces impurificado por substancias, que después de 
la  molienda afectan consi de loablemente a l co lor  blanco del cuerpo 
colorante y estas impurezas consisten principalmente en combina­
ciones de hierro y substancias orgánicas.

El material bruto se ha seleccionado hasta ahora principalmen­
te en la cantera, con el f in  de escoger los trozos más blancos como 
material de primera calidad.

También se ha propuesto e l  hervir con ácidos d ilu idos, espe­
cialmente con su lfúrico d ilu ido, para blanquear a s i e l  espato bruto. 
Este método no ha conducido en la  práctica á buenos resultados, fa ­
llando especialmente cuando se trataba de material bruto malo, de 
co lo r  parduzco. Por otra parte, los  espatos pesados de un blanco 
muy puro son muy so lic itad os como colorantes y de un valor económico 
elevado, de suerte que entraña bastante importancia e l poder blan­
quear hasta un blanco puro los  espatos pesados peores.

Ahoi-a bien, se ha descxxbierto que este procedimiento de blan­
quear e l espato pesado por tratamiento con su lfúrico puede conducir 
á buenos resultados cuando e l espato pesado contiene espato flú or 
o cuando e l  espato pesado, que no lo  contiene, se le  agrega espato 
f lú o r . El procedimiento consiste en mezclar y moler conjuntamente 
e l  espato pesado triturado ó molido, que en caso de’/^ontener espato 
flú or , se le  agregan algunos tantos por ciento de este y e l  ponerlo 
en acido su lfú rico  o hervirlo en e l mismo. Cuando se trata de espa­
to muy impurificado se recomienda, antes de poner en e l  ácido s i l -



fú r ico  la  mezcla de espato flú or  y de espato pesado, tostarla  pre­
viamente á temperaturas in feriores á la  de compresión. El procedi­
miento se entenderá mejor con algunos ejemplos.

Un espato pesado "bruto fuertemente coloreado, que presentaba 
un contenido de 6f0 de espato flú or  se trituró y se puso en ácido 
sulf\'.rico en ebu llición  a l 20/¿, hirviéndolo durante media hora.
El producto obtenido era un espato de un blanco puro perfectamente 
decolorado. Otro espato pesado también fuertemente impurificado sa 
mezcló intimamente con fufo de espato flú or y la  mezcla se puso á una 
temperatura in fer io r  á la  de concreción agitando después la  mezcla 
tostada con l /4  de su peso de ácido su lfúrico a l 20^, agregando e l 
agua necesaria para que la  mezcla pudiese aun pasar.

El mismo espato no pudo con igual tratamiento y suprimiendo la 
adición  de espato flú or apagarse satisfactoriamente ni aun durante 
media hora.

Puede sospecharse que e l ácido fluorh ídrico  que queda lib re  en 
e l tratamiento a l descompone!* y eliminar las impurezas desempeña cíh  

erto papel. El efecto puede elevarse especialmente tratándose de 
espatos con impurezas orgánicas, ó bien se puede acortar más el 
tiempo del ataque, cuando á la  mezcla á tostar se agregan pequeñas 
cantidades de sa litre , ó cuando en e l  tratamiento de ácido sulfú­
r ico  se agrega ácido n itr ico . El ácido fluorh ídrico originado se 
aprovecha convenientemente, recibiéndolo en á lca lis  ó en espato pe­
sado que contenga creta .

I O T A
Se reivindica como nuevo y de propia invención;
I o- Un procedimiento para mejorar e l co lor  blanco del espato 

pesado, caracterizado porque e l  espato pesado molido se mezcla ó se 
muele con espato flú or , las mezclas se tuestan previamente , dado e l  
caso, y luego se tratan con acido su lfúrico á la  temperatura ordi­
naria ó más elevada y se l ix iv ia  con agua.
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2o-  Un procedimiento según lo  reivindicado en e l punto 1, 

daracterizado porque e l caldeo de la  mezcla de espato pesado y  de 
espato flú or se realiza solo hasta por "bajo de la  temperatura de 
concreción, con e l f in  de evitar una nueva molienda.

3o-  Un procedimiento según lo  reivindicado en los puntos i  y 2,
caracterizado porque se agrega sa litre  al material de tostación  ó 
"bien sa litre  y ácido n itr ico  cuando e l tratamiento se hace por á c i­
do su lfú rico .

4o- Un procedimiento según lo  reivindicado en los  puntos 1 á 3, 
caracterizado porque e l ácido fluorhídrico originado se aprovecha 
combinándolo con espato pesado que contenga creta .

Esta pe-tente recae sobre "Un procedimiento para mejorar el 
co lo r  ble-neo del espato pesado", como queda descrito en la  presente 
memoria y  caracterizado en la  anterior Mota.

Madrid 16 de Julio de 1925
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