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E l presente  invento se r e f i e r e  á un p ro ­

cedimiento para fa b r ic a r  o b je to s  de caucho sin v u lca n i -
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zar asi como a loe  mismos o b je to s  hechos de
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's te  caucho

s in  v u lca n iza r .

Hasta hace poco e l  caucho s in  vu lca n iza r  

se encontraba en el. mercado so lo  en muy pocas formas, 

especialmente como crepe, en ta b la s , e t c . ,  ahumado o s in  

ahumar, o prepare.de para e l  uso de o tra  manera. P e­

ra este  o b je to  e l  jugo de l á rb o l  del caucho se hacía 

coagular, con lo  cual e l  coágulo se transformaba en la  

forma ya mencionada, lo  que se rea liza ba , por ejemplo, 

mediante c i l in d r o s  laminadores. Por este  p ro ce ­

dimiento se empleaba e l  producto conocido en e l  merca­

do, cue serv ía  en primer lugar como producto bruto para 

fa b r ic a r  lo s  o b je to s  usuales, que se vulcanizaban.

351 presente invento permite ¿aa r ica r  mu- 

caos ue ta le s  o b je to s  de uso, partiendo d e l producto 

‘ -rute s in  vu lca  .iza r , y e l  invento puede también se rv ir  

Para fa*.rz.eaz en ns.o a u.. prcuucoO co¿..e*c*v^l **echo .-e û.— 

t_,o l.. .i.l.o ^c Ck.ucno .

Según e l  invento, se forman dep ósitos , 

r e c ip ie n te s  o o b je to s  s im ila res ,  a b ie r to s  o cerrados, 

con, coágulo, preferentemente fre s co  o con goma p lá s t i c a ,  

después de lo  cual las  paredes de es tos  r e c ip ie n te s  se 

estira n  en hojas delgadas mediante p res ión  o v a c ío ,  p ro ­

duciéndose la  presión  o depresión  con e l  a u x i l io  de ga­

ses, l íq u id o s  o cuerpos s ó l id o s .

Ya se ha propuesto emplear e l  caucho sin  

vu lca n iza r  en capas relativam ente gruesas para f in e s  de­

terminados, por ejemplo para suelas de zapatos, pero has- 

ta  ahora no se ha propuesto e l  fa b r ic a r  o b je to s  usuales 

de caucho s in  vu lca n iza r  por este  procedim iento, que 

constitu ye  la  base del presente invento .

Us cosa cabida que en. las  fá b r ica s  de go-
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ma e l  jugo bruto de caucho se coagula primero mediante 

un ácido  en d ep ós itos  de determinado tamaño y luego la  

masa coagulada se comprime mediante un r o d i l l o  en una 

ta b la  mas delgada y r e s is te n te  de 1 a 2 m/m de espesor . 

Pero por este  procedim iento no era p o s ib le  fa b r ic a r  una 

ta b la  mas delgada pues e l  coágulo blando se rasga por 

b a jo  de c i e r t o  l ím ite  y ,  aun prescind iendo de e s to ,  e l  

r e p e t ir  e l  laminado re su lta  antieconóm ico. Después

t a la s  tab las  se proveian por r e g la  gen era l de una muestra 

í por l o  genera l rombos) y finalm ente se ahumaban en 

la s  llamadas cámaras de ahumado, tratam iento que se rea­

l i z a  con e l  f i n  de secar e l  caucho y p ro te g e r lo  para 

que no se formen hongos o se po-^ga mohoso.

Se ¿abe, además, que e l  jugo de caucho 

puede hacerse coagular en un d ep ósito  espaciosa  y c o r ­

ta r  después e l  coagulo en t ro z o s  o cubos o bien e s t i r a r ­

l o  y transformar finalmente t a le s  t r o z o s  en crepé por 

medio de laminadoras accionadas mecánicamente. Es­

ta  conformación c o n s is te  en e s t ir a r  y a l is a r  e l  coágulo 

y en laminar después la  masa aplastada mediante r o d i l l o s  

con canales poco profanaos y en laminar finamente la s  

ta b la s  aplanadas mediante r o d i l l o s  l i s o s  para formar una 

#asa compacta hasta alcanzar la  forma de crep e , después 

de l o  cual t ie n e  lugar e l  secada natu ra l o a r t i f i c i a l  en 

cámaras secadoras ca lentadas.

Para fa b r ic a r  h o ja s  o crepe se n eces itan  

máquinas pesadas, (trenes  de r o d i l l o s )  y además se requ ie ­

ren cámaras secadoras y de ahumado, pues s i  la s  "h o ja s  y 

crepés*» se secan lentamente, e x is te  e l  p e l ig r o  de que se 

formen hongos o moho.

Es conocido e l  método de reunir por pre­

s ión  la s  h o ja s  f r e s ca s  de goma bruta con el f i n  de f a b r i ­

car Crepé uniforme u o b je to s  de caucho. Este p ro -
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cedintento se ha empleado también para f&Vricar cuerpo» 

huecos de caucho, como por ejemplo p o lo la s ,  para lo cual

se in yecta  a l  mi smo tiempo gao : n lo s o b je to s  a fah:

car, cor ob je to de que e l caucho se apr ie t  e fuero ero

a la  pared u el molde. Sin embargo, h.¿..sta e l  presen-

te  r.o se ha r etiisc .^c e l  esu ira ¿ e del caucho vu lca r izado

o de 1 C 
j. G-» O O o le caucho en membranas, c«w ¿a o. q ¿a o e l

caucho vulcanizado se ha co r seguido e s t i r a r lo  por so p la ­

do en cuerpos huecos delgados, por ejemplo, en halones.

Gracias a l  presente invento se suprimen 

lo s  inconvenientes ¿irrita, mencionado s^ir^ue para e l l o  ce in­

n ecesarias  maquines co s to sa s .

SI caucho coagulado con p r e fe r e n c ia  en 

fr e s co  v por consigu iente  aún húmero, posee, como se sa­

l e ,  en este  e s te lo ,  la  sorprendente propiedad de que se 

puede conseguir por simple compresión una. coherencia  grande» 

Si v.e esta  forma las partes  de una, ¿los o va ria s  hojas 

se superponen, lo s  cantos de las mismas pueden unirse 

mediante cohexión. Pero s i  esta  comprensión no ce

r e a l i z a  «n trozos  mas o menos grande s de lo o  r¿ utos o 

l o r i e s ,  entone, c no o le re  lugar en l o s  co r r e spo r ci. i  e nt e s 

puntos la  cohexión y es entonces p o s ib le  s e rv ir se  de e s ­

tos  puntos par., in tro d u c ir  un gas, un l íq u id o  o un cuer­

po «¿o lo  no G'.ure -i-ct-G pactes o a ¿~s ursum eas r o ja s .

Pero según e l  presente invento pueden en­

tere f-rse también una o v a r ia s  ce estas hojas  so'-re una 

cón\ ra, de la  que ce puede asp ira r  e l  gc-c, de suerte que 

las  hojt..c, que son e x t e n s i l le s ,  fo r ^ m  un d ep ósito , r e ­

c ip ie n te  o culo a b ie r to .

Para poder e x p l ic a r  mejor e l  procedim ien­

to según e l  presente invento, ¿invertiremos lo s ig u ie n te :

Si lo s  suru.es u.e la s  .-o^as u.e caucno r e c to r  fabricadas
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¿e c oyen entre su, _.,r e¿ er.pio, ~e e^oa . . r ; ,  ..e suert 

üL̂ e e..j a.. .Xt; uO ..etfer”iii.c4v*o se i..„t erruiupa la  unión, en- 

uOi-Cww por este  ¿ u..úo pue..e in tro d u c irse  u.* 'edio í* siseo
b 0 C: < / a' P- CfciOi.., C. C 1 C. iü Cv ’JLl*... b o a U. G colTG 0 SC .10 — a .- í
enzr e las  ..ireiSuS no j a s . Sin Si.i. b̂X t̂ O | en ta l C c-.- ¡o

que tener cuidado de que e l  o r i í i c i o  er e l  >orde de
■L Cú b ro ja s  ervuelv„. hermética;nent e c.1 u ci — 0 ... 0 a s , lo CJ.

puev.e r e a l iz a rs e  de í’o r a  co "a c id a  sen c i^ lí- i , ; ia .

Ai in yectar  e l  ¡ j a l a s  l¿o j..a ce ••xticnáen, pues l e  su»

r e ía  es au" "vay .iluta- le ,  cor uo cual loo  co r le s  opr

••'1̂ 03 e..tre s i c ie rra n  l.erniet i cace nte A; c ia  afuera al 

•".opósito o r e c ip ie n te  o.sí l o m a  ' o .

a . ’.ox^.úu ¿ la  presión  .el a ire  

m yeczuuo, :& . i lu ta c ió n  J.e l^s pal c^os puede au..loriar­

se e o a i  Orauo que las  ~:i s: ic.s se es ¿ irán  tan ueljadas

oo 'o u;.a peircu.i.a o . .entrara { cuyo espesor sea so lo ,  

por ejemplo, a l junas f i  ..ocio nos de v /ii j  , cu ■ .o; '.o la

, Crvi . Vc i e ;iór  ..e luo s u p e r f i c i e s  perfectamente 

y sijuior.v.o también ':er ..iénca a? ja s .

Siic cuarto s '  ±.a fabricado  un cep os3to , 

re^^precue o s i g i l a r ,  inyectando ja s  o aspirando y los  

c .i j . . .d i  oá ..e saO.ua se L&.o. e x te tu i„o  -.asta 1 ¡¿raco le .,ea1
0, X ¿d X.iClS Cv ce cctucLo pueue secarse en este S b b Cí#v - o r
/'••» _U íü— - Ico.. ..... X ...i i x tt; siii e j~ i i i c  xe cal efe..cciór v.r b 1 i i C 1 d

w 0 ó C. ciar  ̂ ĉ --.e -v' e - 6 u i j."*ui se ex tuto de cv.. OC b 1 0 *♦
. el s - e. cí-j. se ex o r ific io  perfe-^ia le'-'te en el lo r ie . fj

ls.3 os ..o^as -,e CcUí,i.o. De esta  l o m a  pne..e co c s -

n i i i o e  u.¿ rec ip xen te  o '.epósrto cualquiera, a c ie r to  o 
cerrado 

e lo

caucho seso, en tiempo 1 revi,.; i ;o, -.espués

•ai o l r c c ip i i  ..te er; o u e stió . .  pueue empacarse iu

ê.CuS X....0 CX v.c.üC, ü.é'bp‘XC u6 - 'G'.1

o e l  a ir e  in yecta .do. Tasbiér. pue^e v..e esii
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•Porrr.fr construirse un recipiente adierto con pareces -e  

esto. clase.

Sejún el invento, el recipiente abierto 

o cerrauo pne..e taño ien oo.¿r ornarse -.e suerte que „■ & 

en su fabricación adopte la  forma -.el objeto t.esea..o.

Habíanlo en ¿.enerd, un ta l  recipiente  

Oo.:.a se puecie realizar  -n la  practica ue cu.alq.uiei 

forma o caviaau, ..ependiendo esto únicamente ael tamaño

le las hoja S '-■-G C CvU 0*̂ .0 comprimidas al prin cipio en sus

canto s . También es posible f;rbri car . e ca\ucho ta -

les obJ eto s CO*. 1 £ u I íj-to ^rosor en las par edes, re fo r -

2Ü ct_.a0 1 c.s Uiversas hoj as por medio de otra s api:icadas*

De aquí se üi..ue que e1 modela je  d/e hojas ue 1JU''•_ct£ CO *■*

mo p elí  cula pueue veri al Se i.o.&tCu un cierto ,..ra¿(o , pues

est o solo i epenue te 1a ccnformaaiión .'.el r e cipiiente-molde

uti fizado, pues aún uespués ue sal ir el Ac­¡o las paredes

se encoben muy poco.  ̂ule s re cipier tes cerrado s

0 d.iertos o ..as pelic alas conteni m*. S. S p 01' euio s 0 levó

par6w.es ue __ J__l wat-u*., puede*, ú t i l izarse £,ejún el iuver-

v 0 de di ver Sü forma. Asr es posible fabri c c*. r u<.e

aC- - recipierite cerrado, por ejemplo p e j_ o t c- £/ ue j ue jo y

recipierites abierto s, bolsas pari ¿¿lio y sin ilares

1 e ipuc^ ...acera.

Además, también es posible color ear bales

obvj Cu 1 0 S f uvi 1 ú uClO S , G caucho del ja,„o c mo do de tombrc.ua

0 1termoscarlos de otra forma per pinturas. Tam­

bien puede reforzarse rás api i cañó.o otio materi al para

dil/ersos fin es .

La coloración puede¡ realizítrse t cjub i ér

por el heclto de L¿ut al ju_o fresco de caucho sei ajre^ue

de a. temano el colora:ct e necesario T amo i,ér. pueden

incorporarse de iju ai forma al ju wo le  caucho antes J.e

-  6 -



su tra ta n ! e*.to productos adherc Para e l  f in

.tricar o lje to s usuales ue caucho es p o sitie  redor

limitadamente los últim os o las "entrañas y esto

e1" e. ia tcrio r cono en la  .-ara caler lor, pare, lo

Kj C ^  ̂-) C"  a p ii : m ió ..es le liverso .-.ate- i a l a ír e le -

„'.or ae la  misma, lo que puede r e a l iz a r s e  en ±& p r a c t ic a  

_.e u ifererces no<-.os y marei a s .

Finalmente ta lo s ,  .eraTaras .-.a caucho s j .. 

¿ut6p v i"bi6¡- u— te ^ra-o -.O-. .e . ulcu--iza. se e_. 

par... -LO que pueuei. u t i l i z a r s e  las  cono i  r..ac iones de c i o -

de á c ilo  «u lfh iú rico .

21 procedimiento se presta tunción en 

nriner lunar para fa o r ic ir  en nontor ocjetos de caucho

compi et amen t e úG CO, sin q-ue iie ra que servir ÜJ 0 p C. - C*- C «a -i. L/ j

C DV. v.1d í i-. ... ui Cv *..•. o ai' el o -:o v.e caucho, 1e maquinas

c. ñipa d vc< .T-.S . .ara.s, corro *io, 0 eurrido hasta hora, le -

n i t i e.... 0 fí 6 £XÍ ii.er cado el pro lu oto a uedio t em inar er.

i orne. - e --oja s o Crepe le C Cv J. Cho . Por e l procedí-

: neut 0 :.e;o cri O 0 t- kO L» C.hliJ 1 d-n po s xlj.6 t X*ci*b aC j ¿x-i* 6 l Clt-t; f!X* i o-l

. u. jO en los x. 1 cOiucv..lo s " C í $pes l is o s "  transí' 0 X IlxC¿ J. * P C.wX d

elro nc.s ;.iemux . -cv»¿ riCCuíi, ae cauca.o en. la  i OX’ÍUci Iíru.i ( ctu.ch

Por efecto U.6 j_ LvCJ olXcil pX 0 CGuiraiento e ::-

tr cor v.Xn ar i une n t e ■ , Ii C x 1 lo 0 ¡3 tít-uOlC.* _pOoiule  l le i_ u  al

nero do cono P- 0 uu. 0 C 0 >m u 6ini'-u... -0 ¿3, lO S l:ii, ¿3 uÍV Gl SO o 0 0-

je to s - .e uso.
>T _IX 0 es aere s ̂ ..r i o pĉ x'̂ XX cmQ/UX del juco de

Cauel:.0 co a0ul ado ir es '"0 0 -.e ~ 0 ̂  ó- i v-.ai'iCc uas ron

'-d, ■ ue.s el .i sno p X 0 Ceda./.he :t o pueue enpxe'CvX 06 s-> C«Á*1 . — 0-.

O» vv cQUj’ulO u.e c. ,00a-.Q  ̂>m■e Ir¿. no se e- n e u X €? 6 i i 0 S t- ca'-aO

riese:0 c wc.; a.C'r C.1 caucl. t
‘0 pií ¿tico , cuní. lo los lord ~

• li; *-0 j as s e al;r ietar. fuert emente entre sí o oui.r.'o

se t -. e"■e ruisa.no 1.e estad iecer• ae cuaiquic-x■ otm¿ lom a

<y
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*un c i ; r r e  p erfeet  ...uer.te h'r..ict í co en lo-- bordes.

I*c..o membranas "’ o vulcanizadas pueden em­

p lea rse  principalm ente como m ateria l de embalaje para, 

o tro s  a r t íc u lo s  qu1-' requiere  cerrarse  herméticamente 

■. A e r u r a* .spor^e o e . a^r iCc.c * r . e.. masa, ? i  L̂ ue

se pompan en cont acto para e l l o  con airufre c sus come i  -  

r a c io n e s .

Lesa s o l i c i t u d ,  que corresponde á la  pre 

sentada en líolar.da e~ 11 de ju l i o  de 1924, se ..cor h 

los  ■beneficios l e í  a r t íc u lo  16 de la  Ley de Propiedad 

I o -na s r r i a 1,

-o -  IT 0 T A -o -

Los puntos de invención prop ia  y nuc -  

r a  ̂u . se pj.e^en^ cxx ¿ p a  a qae sea. o n. j x. u o e e .... a — 

fe ':tp  de VLIUTd. —dos, son lo s  s ig u ie n te s :

19 - Un procedim iento para, fa d r ica r  ob ­

j e t o s  de caucho s in  v a lcm iis a r , ce r-ot '. rizac.o porque 

® CO .Í.-.J.U.. .a0 v.a 'C*iO re c ié n  c o S j d a . o  j au.¿* yni scoeo 

r e c ip ie n te s ,  depósito  o ó s im ila res , cerrados ó a b ie r - -

"Os, :■ c3puéc de lo cual las p a  odes ne es

xes ó lepó ¿i te s se extienden en membranas

media" te pre tis . / v - c í o , presión qu - .e

'.irnte cuerpos caseosos , l íq u id o s  ó s o l id o s .

29 -  Objetos de caucho s i -  vu lcan izar  

carc.c uex i¿ja—os poi^a*-. las  p..r^ .6s se esimm.n e; _ n — 

U cuiuü lu e ^ ib r^ 3 “.el^L.uo que üc produce** cor ^epó- 

o i u o b ce- r Un. o s o u i t í 1 i/O ¡¿ dCo». i. c¡r. t e pr 6 o 1 o — u ..core*" 

ole /.  ̂vuc 10 y .

o 1? *“ ül.. pi oce-.i_.a- **oO p u  . u r  icur

' ‘O j évE i £ C<iw>. C-U> o j— "V • 11C ’ i. Z ¿xr v. O • ; J  ̂t O tí i* O lUCcU-Q S pO r

e l l a s .

La d e scr ito  eu la  "Le -T a x  ̂ c \j í.iO ¡o e



¥

4

8 4
*  a o

n o r ia  que antecede y con lo s  f in e s  que se Latees pee i  -  

f  i  c a lo .
üstu Menoría consta áe nueve hojas e s ­

c r i ta s  por una so la  cara.

Madrid 10 de julio de 1925 
P A

jrbsrto desaburrí

soCMen

c:/. 9
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