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E S O  R I P  T I Y A

por ve in te  años, por  "Un elemento 

Don Edrnund W o lff  y la  R. S. Seeber

En l o s  elem entos termo e l é c t r i c o s  uno de io s  e le c tro d o s  cons 

ta de m ateria l quebradizo como e l  antim onio, bismuto y análogos y 

e l  o tro  en cambio de m aterias f l e x ib l e s  como por ejemplo n iq u e l de 

cromo.

En la s  d isp o s ic io n e s  co n o c id a s , e l  e le c t r o d o  quebradizo l l e ­

va en uno de sus extremos la  a le ta  de r e f r ig e r a c ió n  estando unido 

c o n -e l  o tro  extremo con e l  sop orte  de l a  c o r r ie n te  de calentam ien­

to en cuyo ú ltim o se h a lla  f i ja d o  respectivam ente soldado e l  e le c ­

trodo f le x ib le #  Por e l lo  l o s  elem entos térm icos  resu lta n  poco r e s is  

ten tes  con tra  sacudidas puesto que especia lm ente l a  a le ta  de r e f r i ­

g era c ión  descargante su je ta  e l  e le c tro d o  quebradizo a f l e x ió n .



Conforme a l in ven to , e l e le c tro d o  quebradizo esta  c o n t i t u i -  

do oorno cuerpo en forma de v a r i l l a  por ejem plo de forma p r ism á ti­

ca , de alambre o tubular siendo f i ja d o ,  p or ejem plo por soldadura, 

en su gran s u p e r f ic ie  obten ida  p or  su form a, tanto la  a le ta  de re­

fr ig e r a c ió n  como también e l  co n tra e le c tro d o  con s u p e r f ic ie s  anchas 

de apoyo.

R esultan  de e l l o  un es fu erzo  de f l e x ió n  oa s i l ib r e  del e le c ­

trodo quebradizo y prin cipa lm en te s i t i o s  de soldadura de gran su­

p e r f i c i e  y por lo  tanto puntos de con ta cto  que r e s is te n  y s irv e n  

m ejor a l calentam iento y a l paso de la  c o r r ie n te .

El e le c tro d o  f l e x ib l e  puede de este  modo ser  pasado tra n s— 

versalm ente y d irectam inte a través del e le c tro d o  quebradizo, es 

d e c ir  s in  in te rv e n c ió n  del sop orte  de l a  c o rr ie n te  de ca ld e o .

Para m ejorar e l  paso del c a lo r  puede a p lic a r s e  sobre e l  e le c  

trodo quebradizo en forma de v a r i l l a ,  en e l  lado de la  s u p e r f ic ie  

admitida por la  c o rr ie n te  de calentam iento a s i  como p ro v is to  de 

l a  s u p e r f ic ie  de r e fr ig e r a c ió n  una capa buena conductora del ca­

l o r  por ejem plo cobre .

SI d ib u jo  representa  t r e s  ejem plos de e je c u c ió n .

En la  f ig u r a  primera a represen ta  un cuerpo de calentam ien­

to en forma de c in ta  que puede ser ca len tado por ejem plo p or h i­

lo s  de r e s is t e n c ia  e l é c t r i c o s .  b representa  e l  e le c tro d o  quebra­

d izo  e l  o u a l, conforme a l invento puede e s ta r  co n s titu id o  como 

cuerpo p r ism á tico . _c es e l  e le c tro d o  f l e x i b l e  que pasa lo n g itu d i­

nalmente a través del e le c tro d o  quebradizo b, pudiendo aun ob ser­

var en e l  d ib u jo  su extremo p o s t e r io r .  El e le c tro d o  quebradizo b 

esta  p r o v is to  en la  s u p e r f ic ie  in fe r io r  de una plancha d buena 

conductora d e l c a lo r  que se amolda a l mismo tiempo en e l  e le c tro d o  

f l e x ib l e  c proporcionando una transm isión  e fe c t iv a  de la  c o rr ie n  

te  de calentam iento desde la  c in ta  de calentam iento a En la  

s u p e r f ic ie  su p e r io r  del e le c t r o d o  quebradizo b esta  f i ja d a  la
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a le ta  o "bandera de r e fr ig e r a c ió n  £  con un cuerpo de pxancha f  

también "buen condu ctor d e l c a lo r .

En l a  f i g .  2 e l  e le c tro d o  f l e x i b l e  c se h a lla  f i ja d o  d ir e c ­

tamente con s u p e r f ic ie  ancha en ex exectrodo queuradizo ju p or  e— 

jemplo por soldadura , por l o  que se e v ita  en mueno una a lte r a ­

c ió n  del punto de soldadura . Por l o  demás l a  "bandera de r e f r ig e ­

ra c ió n  £  e s ta  f i ja d a  por soldadura  con s u p e r f i c ie  ancha en e l 

cuerpo p r ism á tico  b, ig u a l como en la  f i g .  x , deüido a la  s u p e r fi­

c ie  ancha con la  cuax descansa e l  elemento térm ico sobre l a  c in ta

de calentam iento a por l a  plancha d respectivam ente por e l  f in a l  

p o s te r io r  d e l e le c tro d o  f l e x i b l e  a puede cu b r ir s e  con ta le s  e le ­

mentos y aprovecharse toda la  s u p e r f ic ie  s u p e r io r  b de la  c in ta  

de calentam iento a .

l a  un ión  de v a r io s  elem entos térm icos de la  c la s e  represen ta  

da con l a  c in ta  de calentam iento a se e fe c tú a  por un travesano u 

o tro  miembro que e je r c e  una p re s ió n  en d ir e c c ió n  de la  f le c h a  h, 

e l  cual apoyándose sobre la  s u p e r f ic ie  £  oprime firmemente l o s  

e le c tro d o s  sobre la  c in ta  de ca len tam iento. Naturalmente en e s te

caso hay que poner ademas debajo de lo s  d is t in t o s  elem entos te r  

m icos, es d e c ir  debajo de la  s u p e r f ic ie  d de l a  f i g .  1 , y d e l ex­

tremo p o s t e r io r  de la  s u p e r f i c ie  c de la  f i g .  2, una capa interm e­

dia a is la d o ra  p or ejem plo de m ica, para e v ita r  un c ir c u it o  corto  

entre lo s  d is t in to s  elem entos térm icos . Lo mismo es p r e c is o ,  como 

es n a tu ra l, sobre  la  s u p e r f ic ie  g según la  f i g .  2 respectivam ente 

sobre la  s u p e r f i c ie  f  según la  f i g .  1 .

Para e l l o  hay que tener en cuenta que en e s te  caso la  corrien­

te  de calentam iento camina directam ente h a c ia  a rr ib a  por l o s  s i ­

t i o s  de so ldadu ra  y por «1 e le c tro d o  b, e fectu án dose  un ca len ta ­

miento d ir e c to  cooperando a l mismo tiempo e l  travesano corno bande­

ra de r e f r ig e r a c ió n .



Según l a  f i g .  3 e l  e le c tro d o  1 esta  c o n s t itu id o  como cuer­

po tubular* En vez de la  c in ta  de calentam iento a empleada según 

la s  fig u ra s  1 y 2, se emplea un sop orte  de c o r r ie n te  de ca le n ta ­

miento de forma tubular* A lred ed or  de e s te  se h a lla  co locad o  e l  o— 

tro  e le c tro d o  o como cuerpo de manguito y de ig u a l modo e l  soporte  

f  de la  bandera de r e fr ig e r a c ió n  £• También en es te  caso el e le c ­

trodo b queda p roteg id o  con tra  f l e x ió n ,  sien do p o s ib le  e l  mismo 

aprovechamiento de la  s u p e r fic ie  a ctiva  del sop orte  de la  co rr ia n te  

de calentam iento a ha llándose a l mismo tiempo d isp u estos  l o s  pun­

to s  de soldadura de un modo tan fa v ora b le  y de s u p e r f ic ie  tan an­

cha que la  a lte r a c ió n  de l o s  puntos de soldadura es ev itad a  s ie n  

do garantizado e l  m ejor paso p o s ib le  tanto de la  co rr ie n te  de ca­

lentam iento como también de la  c o rr ie n te  e lé c t r ic a * '

F 0 T A.

D e scr ito  su fic ien tem en te  e l  presente  invento l o  que se de­

c la ra  como de novedad e in v en ción  p rop ia , son la s  s ig u ie n te s  r e i ­

v in d ica c io n e s  :

1 .  -  Un elemento termo e lé c t r i c o  ca ra cte r iza d o  porque e l  e -  

le c t r o d o  que consta  generalm ente de m aterias quebradizas, p or  e— 

jemplo antimónip bismuto y análogos esta c o n s t itu id o  como cuerpo 

en forma de v a r i l l a  por ejem plo p r ism á tica , de alambre o tu bu lar 

en cuya s u p e r f i c ie  amplia ob ten id a  por su forma se h a lla n  f i ja d o s  

o saldados tanto l a  bandera de r e fr ig e r a c ió n  cono también e l  con- 

t r a e le c tr o d o .

2 .  -  Elemento termo e l é c t r i c o  según la  con c lu s ión  1 , ca ra c­

teriza d o  porque e l  segundo e le c tro d o  ( c )  e s ta  embutido directamenA 

te es d e c ir  s in  soporte  in term edio en e l  e le c tro d o  quebradizo (I>

3 .  -  Un elemento termo e lé c t r i c o  según la s  con clu s ion es  an-
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t e r io r e s ,  ca ra cte r iz a d o  porque e l  e le c tro d o  en forma de v a r i l l a  

esta  p ro v is to  tanto en la  s u p e r f ic ie  adm itida p or la  c o r r ie n te  de 

calentam iento como en a q u e lla  p ro v is ta  de la  tandera de r e f r ig e ­

ra c ió n  de una capa (d , f )  de masa buena conductora  del c a lo r ; por 

ejem plo de c o b re .

4 . -  Un elemento termo e lé c t r i c o  según la s  con clu sion es  ante­

r io r e s  ca ra cte r iz a d o  porque e l  e le ctro d o  (b )  que consta de p iezas 

p r ism á tica s , con planchas de paso del c a lo r  d isp u estas a rr ib a  y 

abajo y en caso dado con un segundo e le c tro d o  embutido ( c )  emplean 

do en ambos lo d o s  capas a is la n te s  p or ejem plo de m ica, son oprim i­

dos sobre e l  sop orte  de la  c o rr ie n te  de calentam iento con ayuda 

de cuerpos de p re s ió n  por ejem plo travesan os, de modo que la  co ­

r r ie n te  de calentam iento pasa transversalm ente por todos l o s  cuer­

pos a c t iv o s , siendo transportada por la  bandera de r e fr ig e r a c ió n

(g )  y ademas por lo s  travesarlos.

5 . -  Un elemento termo -  e l é c t r i c o . -  Según se describe  y r e i ­

v in d ica  en esta  memoria d e s c r ip t iv a  y se i lu s t r a  con l o s  d ib u jos  

que a la  misma se acompañan.

Consta esta  memoria d e s c r ip t iv a  de c in co  h o ja s  fo l ia d a s  y 

e s c r it a s  a máquina por una s o la  cara .

Madrid a 8 de J u lio  de 1925. 

L eocadio López y López
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