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Expediente XT°.

N

k E M O R I A d e s c r ip t iv a ,  que forma 

parte integrante de la  PATEETE DE IKTRCDUCCIG3?, s o l i c i t a ­

da en España a nomo re de D. Antonio 3 a ta l la  Ladal, vecino 

de Barcelona, por "Perfeccionamiento en la  fa b r ic a c ió n  de 

cápsulas de oblea amilácea, de c ie r r e  en seco , mediante - 

e l cual se f a c i l i t a  e l  c ie r r e " .  (Clase 40).

00O00----

La fa b r ic a c ió n  de cápsulas, cachets ó 

s e l lo s  de oblea amilácea es in dustria  conocida desde años, 

no so lo  por l a  c lase  farm acéutica , s i  que también por e l  

p u b lico  en general. Las cápsulas de oblea amilácea que - 

vienen empleándose para e l despacho de c ie r ta s  p re s cr ip ­

ciones médicas, a fectan  la s  formas mas variadas y su c i e ­

rre puede obtenerse por uno de lo s  dos sistemas: e l  húme­

do ó el se co .  El sistema de c ie r r e  húmedo casi no se em­

p lea  en l a  actu a lida d , por presentar entre otros  inconve­

nientes, e l  ser f a l t o  de seguridad a sép tica .

El c ie r re  en seco , de la s  cápsulas, ca- 

chets ó s e l lo s  de oblea amilácea es e l procedimiento que 

con mayor frecu en c ia  viene empleándose en España, si b ien  

hasta la  fecha ha presentado un grave inconveniente que
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rad ica  en la  d e f i c ie n c ia  de su propio c ie r r e .

Las f iguras  1 y 2 muestran en tamaño e- 

xagerado y en v is ta  e x te r io r  dos formas de cachets, de c i e ­

rre en seco ,  ta l como se fa b r ica n  en l a  actualidad.

Las figuras 3 y 4 son co rtes  v e r t i c a le s  

de la s  f ig u ra s  1 y 2.

Las f ig u ra s  5 y 6 , representan a t í t u lo  

de ejemplo, dos formas de ob leas , con y s in  botón, en las  

cuales se lia hecho a p l ic a c ió n  del ob je to  de esta  patente 

de in trodu cción .

Como se ha dicho anteriormente el s i s ­

tema de c ie r re  en seco presenta un grave inconvenier¿te,que 

radica en su c ie r re  d e fectu oso , es d e c ir ,  que l a  operación 

de c ie r re  ó enchufe de la  oblea fuente j^ c o n  l a  oblea tapa 

2_ se heme d i f í c i l  debido a que la s  paredes la te r a le s  3 de 

la  oblea de tapa 2_ son completamente perpendiculares a la  

parte superior 4, no dando con e l l o  f a c i l id a d  alguna, para, 

in trod u cir  en su in te r io r  l a  oblea fuente 1. Si se con s i­

gue e l c ie r r e  de la s  ob leas , tapa 2_y fuente 1̂  es a fu e r ­

za de grandes traba jos  y con gran desperd icio  de cápsulas, 

por deter iorarse  estas durante l a  operación a.ntes dicha, 

deoido a l a  diversidad de movimientos que se requieren pa­

ra conseguir su enchufe.

Teniendo en cuenta l a  gran cantidad de 

cápsulas que se d e ter iora n  durante la  operación  de c i e r r e ,  

es evidente que e l  in d u str ia l  ó farm acéutico deberá cargar 

sobre la s  cápsulas que log re  ce rra r ,  e l  p rec io  de las  de­

ter ioradas , con l o  cual e l  p rec io  de la s  cápsulas cerradas 

forzosamente aumentará.

E3ta e lim inación  de cápsulas d e te r io ra ­

das se ha conseguido en e l  extrangero procurando f a c i l i t a r  

e l enchufe de la s  obleas tapa y fondo ó fu en te . Para e l l o  

se dá mayor diámetro in te r io r  a l a  parte baja y c ir cu la r
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de la s  paredes la te r a le s  J3_ (figuraB 5 y 6) de l a  oblea de 

tapa 2 , s in  que va ríe  su diámetro e x te r io r ,  a este  f i n ,  e l  

borde in fe r io r  é in te r io r  de l a  parte c ir c u la r  _3_ se corta  

en "bisel ó en forma redondeada a cuyo f i n  se dispone e l  

molde convenientemente para que una vez sacada la  oblea - 

del molde, e l  diámetro de entrada de l a  oblea tapa sea a l ­

go mayor que e l de l a  parte c i l i n d r i c a  restan te .

Habiéndose conseguido mayor diámetro 

in te r io r  en l a  .parte ba ja  de la  ob lea  tapa 2 es evidente 

que se f a c i l i t a r á  su c ie r re  con la  oblea fuente l_desde e l  

primer instante de la  manipulación, que una vez in ic iad a  

podrá continuarse sin d i f i c u l t a d  alguna, a pesar de que la  

oblea tapa 2 ,presente un diámetro in te r io r  a lgo menor en 

e l  resto  de la  parte la te r a l  _3, c ircu n sta n cia  que nos ase­

gurará un c ie r re  hermético y seguro.

Por medio del perfeccionam iento, ob­

je to  de esta  patente de in troducción , ce hace innecesario  

el cn^ieo de aparatos esp ec ia les  para e l c ie r r e  de lo s  ca­

chete, en seco , puesto que esta  operación  se hace igu a l­

mente a .cano.

H O T A Se re iv in d ica ,  como o b je ­

to de esta  patente de in trodu cción , por 5 años:

1 ° . -  Toda cápsula, cachet ó s e l lo  de 

oblea amilácea, de la s  llamadas de c ie r re  en seco , cua l­

quiera que sea su forma, caracterizada  en que e l  borde in ­

t e r io r  y ba jo  de l a  pared c i l i n d r i c a  de l a  oblea tapa se 

presenta cortado en b i s e l  ó redondeado a f i n  de aumentar 

el diámetro de entrada, fa c i l i t a n d o  de esta  manera la  i n ­

troducción ó c ie r r e ,  a mano, de l a  oblea fuente ó fondo.

2o . -  La exc lu s iva  en lispaña, por es- 

pácio de 5 años marcados por l a  l e y ,  para la  fa b r ica c ió n ,
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ver_v& > <#^13»t6ción de capsules de oblea aiailáoea el ¿do­

radas con arreglo a la  rejv  indicación anterior, ;ea cual 

fuere su forma, tamaño y grueso de las paredes.
Todo, tal y conforme queda descrito 

en la  presente memória que consta de cuatro nojas ¿¡enano» 
grafiadas y representado, a títu lo  de a jea rlo , por los  
dibujos de la  boje adjunta.

Esta patente de introducción recaerá 
en un ‘'Perfeccionamiento en la  fabricación  de cápenla* 
de oblea amilácea, de cierre qn seco, mediante e l cual 
se fa c i l i t a  su c ie rre ” ,(C lase 40),
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