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WE K ORIA descriptiva, que forma
parte integrante de la PATEITE DE INTRCDUCCIQY, solicita-

-

a en Dspafla a nomore de D. Antdénio Batalla ¥adal, vecino

fe7

[¢])

e Barcelona, poxr "rerfeccionamiento en la faovricacidn de

capsulas de oolea anilécea, de cierre en seco, mediante -

el cual se facilitz el cierre", (Clase 40}.
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La fabricecidn de cédpsuilas, cachets ¢
sellos de oolea amildcea es industria qonocida desde galios,
no solo por la clase farmacéutjca, si que taupien por el
publico en general. Las cépsulas de oblea amildcea que -
vienen empleandose para el despacho de ciertas prescrip-
ciones médicas, afectan las formas mas variadas y su cie-
rre puede obtenerse por uno de los dos sistemas: el hume-
do 4 el seco. El sistema de cierre humedo casi no se em-
plea en la actualidad, por presentar entre otros dncounve-
nientes, el ser falto de seguridad aséptica.

¥l cierre en seco, de las capsulas, ca-
cnets ¢ sellos de oblez amilacea es el procedimiento Que
con mayor frecuencia viene empleandose en Ispalia, si bien

hasta la fecha na precentado un grave ianconveniente Que



-Ba
radica en la deficiencia de su nropio cierre.

Las Tiguras 1 y 2 mauesixan en tamaho e-
xagerado y en vista exterior dos Tormas de cacnets, de cie-
rre en seco, tzl como se fabrican en la actualidad.

Las figuras 3 y 4 son cortes verticales
de las figuras 1 y 2.

Las figuras 5 y 6, representen a titulo
de ejemplo, dos formas de oblfas, con y sin botdn, en las
cuales se na hecno anlicacidn del objeto de esta patente
de introduccidn,

Como se ha dicho anteriormente el sis-
veia de clierre en seco presenta un grave inconweniente,que
radica en su cierre defectuoso, es decir, que la operacion
de cierre ¢ enchufe de la oblea fuente ) _con la otlea tapa
2 se nace dificil debido a gue las paredes laterales 3 de
la oonl2a de tapa 2 soa coupletamente perpendiculares a la
rarte superior 4, a0 dando con elle facilidad alguna pars
introducir ea su iaterior la ovlea Tuente 1, Si se coasi-
gue el cierre de las ovleas, tapa 2 y fuente 1, es a fuer-
za de grandes trabajos y con gran desperdicio de capsules,
vor deteriorarse estas durante la operacidn antes dicha,
devido a la diversidad de movimientos que se requieren pa-
ra conseguir su enchufe.

Teniendo en cuente la gran cantidad de
capsulas que se deterioran durante la operacion de cierre,
es evidente oue el industrial ¢ farmacsutico debera cargar
sobre las cdpsulas que logre cerrar, 2l urecio de las de-
terioradas, con lo cusl el precio de las capsulas cerradas
forzosamente aumentara,

Esta elimicacidn de capsules deteriora-
das se na coanseguido en el extrangero procurando fzcilitar

¢l encaufe de las obleas tapa y fondo 6 fuente. Para ello

se da mayor didaetro interior a la parte baja y circular
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de las paredes laterales gL(figuras 5y 5) de le oblea de
tepa 2 8in que varie su didmetro exterior, & este fin, el
vorde inferior ¢ iumterior de la parte circular 3 se corta
en bisel 6 en forma redomdeada 5, & cuyo fin se dispore el
molde counvenientemente para que una vez sacada la ovlea -
del molde, el diametro de entrada de la oblea tapa sea al-
go mayor adue el de la parte cilindrica restante.

Habiendose consezuido mayor diduetro
interjor exn la .parte baja de la oblea tapa g es evidente
que se facilitard su cierre con la oblea fuente 1 desde el
primer instante de la manipulacidn, que una vez iniciade
podra contisuarse sia dificultad algurma, a pesar de que la
oblea tapa 2 presente un didmetro interior slgo memor en
el resto de la parte lateral 3, circursia:mia cue nos ase-
Surara un cierre nerm:tico y sezuro,

Por .edio del perfecciomaiento, ob-
ieto de estz pate.te de introduccidn, e ance iuwcesArio
2l <apleo de aparavos esgeciales nara el cierre de log ca-
cnets, en seco, puesto que esta operacidn ee nace iguel-

meate a aano,

HNOTA .~ Se reivindica, como obje=-
to de esta patente de introduccicn, por 5 atios:

1°,- Toda capsula, cacnet ¢ sello de
cblea mmilacea, de les llamadas de cierre en seco, cual-
duiera que sea su forma, caracterizada en que &1 borde in-
terior y vajo de la pared cilindrica de la oblea tapa se
precents cortado en bisel ¢ redondeado & fin de aumentar
el diametro de euntrada, faciliteaL£o de ests marera lg in-
troduccidn § cierre, a mano, de laz oblea fuente & fondo.

20,« L& exclusiva en Uspalla, por es-

pécio de 3 aifios warcados por la ley, para le feiricacidn,
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verva y siplBiecion da cdpsules de 9blea wsilaves 8li e
ra2das con arreglo a 1s Teivindiocacidén enterier, sea cuml
fuere su forms, tamefo y sruese de las paredes,

Todo, tal y confomme queds desciito
on 1n presente memdris que cozsta de cuatrc 20 B8 lecanoe
grefiadas y representado, & titule de ejeolo, por les
divujes de la hoja adjunta,

Este patesie de istroduscidn recmews
en un "Perfecciomaniento en la fabricacién de cipeulnn
de oblea wailaces, de cierre gn seco, wadiamte el cual

se facilita su cierxre®,(Clase 40).

Barceloma 28 de junic de 1925.
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