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Patente de imvencion por veinte afigs & favor de W.Juan Marzal y
Martivez por L& febricacion y el producto industrial obtenido,
jabon con mezcla de lefoso y pasta de maders" comprendida en el 4°

grupo,clase 2.

IEMORIA DESCRIPTIVA

La rvesina colofonia,0 pez griega,por estar constituida por
loe mismos elementog (carbono,hidrogeno y oxigeno)}unidos cagi en
lags mismas proporciones due lag grasas,se combina con log alcalis,
forméndo los resimdtos alcalinos llemados jabones de resinajpero
siendo esStos Jjabomnes de consSistencia blanda,no se emplean aiglidos
sino 7ue se producen mezclando las resinas con lagsgfasasS y Saponi-
ficando el conjunto,von lo Jue se obtiene los Jabones llamadosS re=
ginados.
4l empleo de la resing en jaboneria es debido & cue,Sobre
cor ejir el mal olor de ciertas grasas de malacalidad y comunicar &a
loz Jabones cualid des detersivas,por su precio menor 2ue el de las
grasas,permite obtener alguné ecomomi& en la fabricacionjmas Como &
las operacioned

pesaxr de lo expuesto,la resineg & cauta de/ cuefipara su obtencion Son
precisas (destilacion de la trememtina etc)aun resulta& & un precio
relativamente elevado,y como la industria busca constantemente el
medio de alcanzar mayores econombies en la produccionyhemos ideado

a yal fin,un nuevo sistema para elaborar Jjabones resinadosisustituw=
vendo el uso de 1las resines actualmente enmpleadas,por el del lefloseo
de los vegetalex o por el desperdicio de l& madera,tales como pedue
o9 trozosS de madera ingervible para otroz usos,virutas y serrin,
materias aue,como €8 natural,resultan & un coste muy inferior al de
las resivas,

El uso de estas materias y el procedimiento para la fabricace
cion de estos Jabores,Constituye el objeto de la presente patente,
para lo Jue,aprovechando la propiedad Jue tiemnen las maderas de eg
perimetar una alteracion progresivea (fenomenos de eremacausia) cuad

do um& vez humedecida se pomen &1 contacto del aire,alteracion cue
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ges favorecida tratandola por los éloalis 6 las tierras alcalinas,y
acelerada por medio de umna temperatura elevada y el libre acceso
del aire,procedemos del modo siguiente

1%~ Para utilizar el lefozo,los trozos de madera o las vixu;
tag,hay 2ue obterner antes la disgregacion de estas materias,y para
ello,operando por un metodo parecido & los empleados para la obten
cion de las 1llamadas pastas cuimicas de madera para la obtendéon del
papel,somet.enos los trozos de madera,las virutas o el lefioso & una

* B®,proce

colade o coccion en una lejia de sosa caﬁstica de 8 & 10
diendo una vez terminadae esta,a un lavados

mste micmeo resultado puede consSeguirse tratando estas mate
rias por el acido sulfurico,por una disolucion de borato fodico,&
moni&co o notagse y fosfato de sodio,de potasio o amonio;o por sulfi
tos y bisulfitos de calcio,sodio o magnesio en disoluciones hirvien
do,pero estos procedimientos resultan mas complicados y costoSeos oue
el primeramente expuesto.

Estas materias ya disgre gadas,o el seriin 2ue mno necesita
esta operacion preliminer,impregnadas de una disolucion de sosa caus,
tica,se someten,sobre chapas osparatos apropiados & una alta tempe-
ture,agitando Con frecuencia haste formarse und pasté;mese compues—
ta del Jjabon formado por el &lcali combinado Con lag resinas v los 5§
cido? grasos (but{riOo,prop&niOo,eto)contenidos en la madera y un ex
cedente de Sosa calstica o Sea Alcali clustico libre.

2%. La pasta anteriormente obtenida aue Constituye un veri
dadero Jabon,”ue podemos llamar de madera,contiene un fuerte exceso
de &lcali caustico libre Yy paxrsé obtener un jabon comercial neutro y
apropiado & los usos Jue e destind,procederemos en la siguiente for

ma?
Utilizando cualouiera de las grasas o aceites,hoy Bn uso

para la fabricacion de Jabones duros o sodicos,bien sean seperados
de lejias,licuidados ¢ de empaste,se tomaran de estas grasas o aceitd
la cantidad necesaria para,conocido su indice de saponiftacion, S&=
ponificarlas con la cantidad de alcali caistico libre contenida en

el Jjabon de madera o wasta descrita en el numero 1°.
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Disuelta en ung caldera esta pasta,en 18 cantidad de agua nece=
.' caria para la opctionidel Jjabon 2ue ha de formarse com las grasas y
aceites corréentes,y calentada la diseolucion & un fuego moderado,se
iran vertiendo en ella,dichas grasas y aceites,procediendose despues,
en un todo,como en la fabricacion de los Jabones cor: ientesg,haste
obtener una pasté,o Jabon,de la dureza necesaria y absolutamante neue
tréa, v

Como re=sultado de estas dos operaciones &e habré obtenido un

Jjabon resinado de iguales condiciones de los de uso corriente hoy dia
v de produccion menos costoSa,puesto oue habremos conseguido mayor
rendimiento &1 obtener la combinacion de los productos de la descom=
posicion del lefiosSo,resing y acidos grasos con los alcalis,

La pasta descrita en el numero 1® puede decolorarse si ge de-
se& por los procedimientos y medios conocidos en las industrias de |
nasta fuimica de madersa para el papel y en la de jaboneria para los
Jjabones,aceites y grasas,

5n resumen la presente patente recae sebre las gsiguientes vei

vindicaciones de la Nota firal.
I VINBBICACIONES

1%~ La fabricacion de jabomes en cuyé compoSicion entre el le—
oo o la pasta de madera,

2%.La fabricacion de jabomnes reivindicada anteriormente consis
tente en disolver o fundir el lefipso y 1z madera (trozos,virutas,sem
rin etc)para obtener,2uimicacmente un Jjabon de madera caustico,que =
neutraliza despues con la adicion de aceites o grasas corrientes.

3%~ Del producto industrial jabon con mezcla de lechoSo o pas
ta de madera,

4%.De la fabricacion v el producto industrial obtenido, jabon
con mezcla de lefioso y pasta de madera,tdal y como Se describe vy rei
vindica anteriormemnte,

Madrid 4 de Julio de 1925
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