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MEMORTIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
MODEIO D E UTILIDAD
formulada el 23 de julio de 1.962, con el Mimero 94,354
en
EsPAfA
por VEIN‘I‘E afios ]
& nombre de METAL CONTAINERS LIMITED, entidad briténica, estableci-
da en Seymour House, 17, Waterloo FPlace, Pall Mall, Londres, Ingla~
terra, por:

"UN RECIPIENTE PARA TRANSPORTE"

El presente invento se refiere a los envases de chaps metdli-
ca utilizados para el transporte, particularmente a los envases de
chape metdlioca utilizados para el transporte y empleados eominmen-
te en el embalaje, almacenaje y transporte de diversas sustancias,
5 productos y mercancias, lfguidas, semilfguidas, pulverizadas o gre-
nulares.
Més particularmente, el invento me refiere a la construccidn
de una pared lateral perfeccioneda pare tales envases, la cual es alta-
mente resistente a las cargas, choques y otras fuersas que tienden a
10 deformar o & deteriorar de cualgquier otra maners los envases durante

su transporte o almacenaje.
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En los dltimos afios, se ha producido una creciente demanda de
envases ligeros pare el transporte que sean capaces, sin embargo, no
solamente de resistir las fuerzas deformantes durante los pericdes
de almacenaje, sino que, ademis, sean mis resistentes a los rigores
del transporte desde el proveedor hasta el consumidors hablando en
términos generales, la intencidn oconsiste en que los referidos enva
ses no sean devueltos al proveedor. Se¢ han efectusdo numeromos inten-
tos para satisfacer esta creciente demanda, particularmente emplean~
do materiales mis ligeros en le fabricaoién de los envases, ahorren-
do por ende meterial y reduciendo como consecuencia los gastos de fa-
bricacidn, y diimimzyendo los gestos de transporte al reducir el pe-
80 muerto. Sin embargo, hasta ahora pocos de estos intentos han al-
cansado éxito alguno, y ninguno de ellos ha resultado ser verdadere-
mente satisfactorioce O los envases han sido fabricados con materia-
les de espesores tan finos que no podfan resistir el mal trato a que
eran sometidos en condiolones desfavoreables, © cuando se empleaban
materiales ligeramente més gruesos o condiciones més favorables los
enveses llegaban & su destino en tan buenas condiciones que eran
devueltos al proveedor, originando de este modo un trastorno y unos
gastos que era deseable evitar por la introduccidén de los asf llama~
dos envases "de ida" o envases "sin retorno". El empleo de un mate-
rial de espesor mis grueso presentaba también la desventaja inciden-
tal del aumento consiguiente del coste del material y de los gastos
de transporte.

Constituye un objetivo del presente invento proporcionar un
envase pare el traneporte de construcoién perfeccionade, que permita
fabricarlo de un material de chapa fina y ligers, provista, no obs-
tante, de una alta resistencia a las fuerzas deformantes.

De souerdo con el preeente invento, proporcionamos un envase

de chape metdlioa pare el transporte, compuesto de una pared laterel
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generalmente oilfndrioca y por lo menos de un miembro de cierre suje-
% rigidsmente a uno de los extremos de dicha pared lateral, estan-
do proviste esta Ultima de una pluralidad de nervios o resaltes peri-
féricos que sobresalen hacia afuere radislmente y especiados axil-
mente, determinandc las seperaciones entre los resaltes adyacentes
una pluz-s:lidad de surcoe @ ranuras espaciadas axilmente, y en la
oual le anchure axil de oada uno de dichoes resaltes es igual, por lo
menos, a la anchura axil de cada una de dichas ranurss, siendo me-
didas ambas anchuras de los resaltes y de las renures en el didme-
tro definido por las orestas de los resaltes.

Un envase para el transporte construfdo de acuexdo con el in-
vento puede tener las suficientes fortaleza y resistencia pars resig-
tir el mal trato durante un viaje, pero no es lo suficientemente
fuerte, en cambio, para que pueda utilizarse una vez més. Ademds,
la pared lateral puede recibir una forma tal que le permita sopor-
tar una deformecidn eldetice entre los extremos del envase cuando
éste es sometido a choques 0 a otras fuersas deformantes.

El invento permite asimismo construir envases metélicos parae
el transporte provistos de una proporcidn més elevada entre la "ca~
paoided real" y el "volumen ciibico total" que la obtenida hasta aho-
ra, siendo el “volumen cibico total" el volumen total del espacio
necesari¢o pare almacensar o transportar un envese.

En una reasliszacidén perfeccionada del invento, la anchura
axil de oade uno de los nervios o resaltes es sustancialmente supe-
rior & la anchura axil de cada uno de los surcos o ranuras, siendo
preferiblemente la anchurs de los nervics del orden de unas doe ve-
ces la anchure de los surcos.

A contimmoidn, describiremos particularmente algunas reali-
gaciones preferidas del invento, sélo por via de ejemplo, con refe-

rencia & los dibujos adjuntos, en lom cualess
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La figure 1 es una vieta en algado lateral y una vists par-

cial de un corte transversal de un envase de ohapa metélica pare
ol trensporte de acuexdo ocon el inventos

la figura 2 es una viste de un corte trensversal, a escala
ampliada, de una parte de la pared y de la conexidn de la misma
con el miembro de cierre del envase representado en la figure 1l

l1a figu:ﬁ 3 e una vista similar de un corte transversal de
una parte de una pared lateral, de construccifin modificada, pare
un envase de aocuerdo con el inventog

¥y la figura 4 es un corte transversal paroial tomado sustan-

cialmente & 1o largo de la linea IV-IV de la figura 3.

Con referencia & los dibujos, en la figura 1 y més destalla-
damente en la figure 2, estd representado un envase o biddn de
chapa metdlica parsa el transporte compuesto por una pared lateral,
10, de forme generalmente cilindrica. Fn la forma ilustrativa del
invento, los extremos opuestoe del biddn se cierran por medio de un
par de miembros de cierre en forma de dimsco 11, fijos rigida y per-
manentemente & la pared lateral por medioc de un gdrgol o jable rebor-
deado, 12, formado por el borde marginal periférico del miembro de
cierre en forma de dimco, ll, en unién del borde marginal del extre-
mo de la pered lateral, 10, que es rebordeado o plegedo esobre &1
con objeto de formar umdoble costure, 12, Como se hace corrdente-
mente con los bidones de chapa metdlice utilizados en el transporte
pﬁede precticarse un orificio jpera el tapdn y otro de ventilacién
(no representados en la figura) en uno de los miembros de clerres
apimismo, puede asegurarse uho de éstos & la pared lateral en dispo-
eidén desmontable, formando asf el bidén llamado de "cabege sbier-
ta",

De acuerdo con el presente invento, la pared lateral 10 estd
provieta de una pluralidad de nexrvios periféricos que scbresalen
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redialmente hacia afuere y espaciados exilmente, 13, cuyas separe~
ciones entre los resaltes o nervios adyacentes determinan una plu-
relidad de surcos espacisdos axilmente, 14. La anchure axial de cae
de uno de los resaltes 13 es sustancialmente mayor que la anchura
axiel de cada uno de los surcos 14, midiéndose las anchuras de los
nervios y de los surcos en el didmetro determinado por las crestas
de aquéllos, es decir, en el didmetro total del bidém. Preferible-
mente, y como se ve en los dibujom, le anchurs axil de cada uno de
los nervios es del oxden de unag dos veces la snchure de cade uno
de los surcos, perc se ha observado que loe objetivos del invento
pueden alcanzarse sustancielmente si la anchura de los nervios es
por lo menos igual a la de los surcos.
In la realigacidn representada en las figuras 1 y 2, cada

une de los nervios incluye una porcién de la cresta euetaﬁoialmen—
te cilindrica, 15, que termina en unae porciones de pared espacia~

des, troncoodnicas, 16, que definen los flancos de los surcos. El

- fondo o parte més profunda de éstos y la unién de las crestas de

los nexrvios con los flancos troncocénicos son ligeramente redondes—
dos, como se obeerva mejor en le figurs 2. Los radios de ocurvetura
pueden ser suatancialmgnte iguales, como se ve en la figure, pero
pueden también variar ligeramente.

Se ba observado que los envasee para el transporte de acuerdo
oon el invento y fabricados segin ee indice anteriormente presenta una
resistencia oconsiderablemente superior & las cargas, chogues y otres |
fuerses deformantes aplicadas en sentido axil, radial u oblicuo, £6-
lo por via de ejemplo, con referencia al grosor de la pered, se ha/
observado que un biddn de 55 A.Ge (= 45 I.Ge) de acuexdo con el pre-
sente invento, construfdo con chape de ecero de 24 B.Gs (0,63 zm.)
tiene suficiente fortalesa y particularmente bestante resistencia

al desarrollo de fugas en condiciones desfavorebles, para ser utili.
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gado en aquellos casos en que se han empleado hasta shora bidones
normales oon chapa de acero de 18 B.G. (1,25 mm, ).

En la realizecidn representede en las figures 1 y 2, de los
dibujos, los nervios 13 estdn dimensionados de tal menere que sus
suchures axiles totales exceden un 50% de la longitud axil del en-
veee, Todavia me obtienen oira ventaje y es que el envase construf-
do de acuerdo con el invento presenta une relacidn entre la “"oape~
cidad real" y el "volumen oilbico total" superior a 1la de los bido-
nes corrientes, permitiendo asf el transporte de un mayor mimero
de géneros en un espacio de un volumen dado. El "volumen cdbico total"
es el espaclo necesario para almacenar o transportar un bidén y se
determina por su lengitud y su mayor didmetro, es decir, el didme-
tro que corresponde a las crestas de los nervios. En los bidones de
construcoidn corriente, hay dos sunchoe o aros de rﬁdaje ¥ ellos
determinan el espucio necesario. Sin embargo, aumentan muy poco la
capacidad reale En los bidénes construfdos de acuerdo con el inven—
tc, en cambio, el espacio necesario o "volumen cibico total" se
determina también por el didmetro de los gzunchos, tomado sobre sus
crestas, perc como quiere que aquf los nexvios son My NUMEroscs y
poseen una anchure axil mayor gue la de los nervios corrientes, con=
tribuyen decisivamente a la ceapacided resl. En cambio, pars la mis-

ma capacidad real, los bidones conestrufdos de acuexdo con el inven~

‘40 tienen un volumen cibico total menor necesitando menos espacio

durante su almacenamiento y transporte. Mientres los bidones nor-
meles de 250 litros tienen una relacidén entre la capacided real y
el volumen cibico total de un 69% eproximadamente, los bidones cons-
trufdos de acuerdo con el invento alcanzen fécilmente una relacidn
de un 72,5,

Como se ve en las figuras 1 y 2, la conexidn ent$e la pared
laterel 10 y los miembros de cierre 11, es decir, el jable o girgol
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12, en la forma ilustrada del invento, estf desplarada redialmen~

te baola adentro con respeoto & las crestas 15 de los nervios 13,
Esta conetruccidn asegure la proteccién del gérgol 12, evitando que
roce con el suslo &l hacer rodar el bidén, mejorando la integrided
de éste. Ademds, este tipo de construccidn permite la formaoién de
miembros de oierre terminales mie pequefios, reduciendo as{ al mf-
nimo el despexdicio de chapa de materisl durante la formacidn de di-
chos miembros de cierre con el ahorro consiguiente tantc en el cos-
te como en el peso.

En lugear de los nervios superior e inferior representados en
le figura 1, provistos de lados troncocénicos que terminan em una
porcién de la pared lateral generslmente cilfndrica, ouya extremi-
dad esté formada dentro del gdrgzol 12, estos nervios exteriores ex-
tremos pueden estar formados por une larga porcidn estrechada que se
extiende desde la oresta del nervio hacia el gérgol 12, oomo se in-
dica con les li{neas de trasos 17 en la figura 2, De este modo, las
extremidades axiles del bidén pueden obtener una rigides y una re-
gistencia reforgzedes con respecto & las carges de compresidn axi-
les.

En las figures 3 y 4 me representa una pared lateral cuya ocons-
truccidén es de un tipo ligersmente modificado. Aquf cada uno de los
nervios periféricos que sobresalen hacia afuera, 13, en lugar de
tener porolones de cresta generalmenﬁ cilfndricas, como el bidén
representado en las figuras 1 y 2, estéd formedo con una superfioie
ligeramente céncava dispuesta circunferencialmente, 18. En esta for-
ma del invento, los flancoe 16 de los surcos 14 estédn unidos & les
orestas 18 de los nervios 13 por medio de unas porciones suavemente-—
redondeadas que tienen redios de curvatura sustancialmente mayores que
los radios empleados en la construecién de las figures 1 y 2. Los

fondos o partes mis profunda de los surcos estén formados con redios
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de curvature correspondientemente mayores, que pueden ser iguales
o aproximadamente iguales a los redios de curveture de las porcio-
nes redondeadas situadas entre los flancos 16 y las crestas 18.

le oonstruccién anterior puede proporcionar mayor resistencie
a los dobleces bruscos y a las fracturas de la pared lateral resul-
tante, que la construcoién repreeentads en las figuras 1 y 2. Como
loe nervios, los surcos y sus uniones redondeadas sstdn formados
todos ellos con redios de curvature relativamente grendes (en comps—
racidn con la realizecidén representada en las figures 1 y 2) la pa-
red lateral 10 es mis eldstica y las fuerzas deformantes (resultan-
tes, por ejemplo, de haber dejado caer al bidén el gérgol) tiende a
distribuirse mée uniformemente sobrs la pered lateral.

Otra modificacidén de la pared laterel, apropiada pare uso en
circunstancias en las que se desee obtener un envase provieto de una
resistencia todavia mfe alta a las cargas axiles, estd representads
en las figuras 3 y 4 Como se observa, los surcos 14 han formedo
entre sf una serie de contracciones u ondulaclones, que se extien-
den sustancislmente sn sentido axil, 19, gue tiende a mejorar la
fortaleza axil del biddn.

De todo lo dicho hasta shore =e deduce que el premente inven~
to pueden encontrar aplicacién dentro de una amplia variedad de os~
sos diversos. la oonstruccién partioular de la pared latersl depen~
de, en cierte medidae, de las condiciones particuleres a que haya
de enmtar sometido el envase, No obstante, en cade comstrucoidn, la
provisién de uns pluralided de nervics perifsricos espaciedos axil-
mente que sobresalen hacia afuere, de una anchura por lo menos igual
~ ¥ preferiblemente superior — & la de los surcos intermedios, ase-
gure mayor fortaleszs &l envase, permitiendo fabricarlo de una chapa
de acero material més barats y mie ligera. Y, por supuesto, como los
nervios se extienden mobre una porcidn sustancial de la longitud
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del envase, preferiblemente mds de la mitad del mimmo, la rela-
cién entre "la capacided real" y el "volumen cibico total” resulta

meterialmentie aumentados

NOTA

Los puntos que oomo ceracteristica de novedad ese presentan

‘para que seen objeto de la presente solicitud de Modelo de Utiliw

dad en Espefia, por VEINTE afios, son los siguientess

19,~ Un recipiente pers transporte de chapa metdlica, que
oompmnde una pared lateral en general cilfndrica y por lo menoe
un miembro de olierre aseguredo rfgidamente & un extremo de di-
cha pared lateral en el cusl é,icha pared lateral tiene una plura
1ided de nervios periféricos que se extienden radislmente hacia
afuera y axialmente espaciados, definiendo la separacidém entre ner—
vios adyacentes una plurelided de surcos axialmente espaciados,
¥ en el cual la anchura axial de ocads uno de dichos nervios es
por lo menos igual a la anchure axial de cade uno de dichos surcos,
siendo medidas las anchuras de los nervios y les anchuras de los
purcos en el didmetro definido por las crestas de los nerviase

29 .~ Un recipiente para transporte, de chape metdlios, como
se indica en el punto 1, en el ocusl la anchura axial de cada uno
de dichos nervios es sustancialmente mayor que la anchure axial de
cade uno de dichos msurcos.

3%.~ Un recipiente pere trensporte, de chapa metdlica, como
ge indica en los puntos 1 y 2, en el cual 1la anchura axial de cada
uno de dichos nervios es del orden de dos veces la anchura axial
de cade uno de dichos surcos.

42,~ Un reciplente para treansporte, de chapa metdlice, como
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se indica en cualquiera de los puntos precedentes, en el cual di-
chos nervioe tieneydimensiones teles que sus anchuras axisles to-
tales exceden de la mitad de la longlitud axisl de dicha pared la-
teral,

5%.= Un recipiente para transporte, de chapa metiiica, como
se indica en cualquiere de los puntos precedentes, en el cual cada
uno de dichos nervios incluye una parte de cremta sustancialmente
cilfnirics que terminmen partes de pared troncocénica espaciadas
que definen los flancos de dichos surcos.

69~ Un recipiente para transporte de chape metdlica, como
se indica en cualquiere de lor puntos precedentes, en el cual cada
uno de dichos nervios incluye una superficie odmocava dispuesta
circunferencialmente.

79~ Un reciplente para trensporte, de chape metdlica, como se
indica en oualquiera de los puntos precedentes, en el cual dichos
nervios y diches surcos estin unidos entre s{ por medio de partes
de pared suavemente curvadase

89.~ Un recipiente paras transporte, de chapas metédlica, como
se indica en cualquiere de los puntos precedentes, en el cual di-
chos surcos tienen formadas en ellos una seris de ondulaciones
que se extienden sustencislmente de manera axial.

99,~ Un recipiente para trensporte, de chaps metdlioca, como
se indioa en cualquiera de los puntos precedentes, en el cual la
conexién entre dicha pared lateral y dicho miembro de cierre estd
desplageda radialmente hacla dentro con respecto & las crestas de
dichos nervios,

102 ,~ Un recipiente pare transporte.

Tel y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re—
presentado en los dibujos que se acompafian y pare los finese que
ge hen especificado.
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Le presente Memoria consta de once hojes, escritas & md-

quine por una sola de sus caras.
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