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MODELO DE UTILIDAD
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a favor de
D; Jorge MIQUREL SERRA - de nacionalidad espaficla - domici-
liado en Rbla, de Catalufla, n? 66 ~- BARCELO N A4,
por:
"Envase laminar con dispositivo de apertura, pera galletas®l

Q00 Srem———

Descripecidén
El presente registro tieﬁe por objeto un envase
laminar de pléstico rfgido para galletas, cuya novedad “vienef
determinada por presentar una entalladura, de forms angular,

que se destina a facllitar la apertura del envase, mediante
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un simple desgarrdn, que se inicia precisamente en la
nombrada entalladura,
fal disposioldn viene a obviar la dificultad

que actualmente ofrece la apertura de envases andlogos,
constituidos en su forma mds corriente por la unidn de dos
1éminas de material plédstico debldamente configuradas, cuya -
elevada tenacidad, tanto como la resistencie ¥y rigidez de
las soldaduras obtenldas por alta frecuencie, motivan que
para la propuesta apertura haya de recurrirse a tijersas
y otros instrumentos cortantes, con evidente riesgo de
dafiar el contenido del envass.

| Por el contrario, mediante la ocorrecta aplicaoiéh?
del nuevo sistema, se facilita extraordineriemente le aper-
ture de los nombrados envases ya gque basta un‘simple tirdn
e lo largo del vértice de la entalladura previstas, para
que se produzca el correspondiente desgarrdn éue procura
la apertura total o parcial del envase sin peligro alguno

de daflar su contenido.

Con objeto de que puedan apreciarse mds concreta-;

mente las caracteristicas del presente dispositivo, se des-
eribe a contimuacidn una forma preferida de reélizacidn
préotica que, se indloca & solo tftulo de ejemplo no limifa-
tivo, haciendo referencia al dibujo que se acompafin, En
dicho plano: ’ |

| Ia figure 1 muestre una vista en plante del en-

vase dispuesto de conformidad con este registro,

Ia figura 2 es una vista de perfil correspondien~ .

te a una proyeccidn ortogonal de la primera,
1a figura 3 indice un detalle ampliasdo, segin

una secbién que corresponde a un corte préoticado segin la
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linea III-III que se sefiala en la figura 1,

1a realizaoidn representeda como ejemplo en lé
hoje de dibtujos adjunta, conslste en dos valves laminares
-1- de material plésticb transparenté de eleveda tenscidad
g conveﬁientemente configuradas paré que, ademds de formar-
se entre ambas ﬁna cavidad -2~ del voldmen que proceda en
cade caso, resulten unos bordes planos de conterno -3-,
coincidentes en ambas valvas -i—, por los que Se realiza el
cierre hermético del envase, despues dejleno con su conte-
nido, mediante la linea continua -4~ de soldadura por alta
frecuencia, que establece una faja de unidén de acusada Ti~
gldez. | |

En uno de los ledos del envase 8e disponen loé.
bordes -3'- de mayor anchura Que los restantes -3~ y dichos 5
bordes, presentan unas entalladuras coincidentes de forma |
anguler ~-5- situades preferiblemente e unos 3/4 de uno de
los bordes adyacentes Laterales -3~ y ouyo vértice -6-
queda ligeramente distanciado de la linea de unidn -4-, es-
ltableoiéndose tal vértioce -6~ comovel punto previsto de '
vulnerabilidad del envase por cuanto basta asir digitalmen- 5
te los dos labios del borde -3'- separados por la entella-
dure -5~ y tirar de loé mi smos en sentldos opuestos pars
que se produzca un desgarrén total o parcial del envase,
suficiente para retirar su contenido, sin necesidad de re-
currir a instrumentos cortantes de ninguna clase,

Ia deseripcidn que antecede se refiere unicamen-
te a una forma preferida de ejecucidén y ;e comprenderd que
pueden introducirse todas'aquellas variaciones de.detalle
que no alteren las caracteristicas esenciales resumidas

a continuacidn, K '
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Se reivindice como objeto de este modelo de
utilidad: -

1,~ Envase laminar con dispositivo de apertura,
para galletas, formado por dos valvas embutidas de mate~
rial plédstico conveniente y debidemente confl guradas para
encerrar entre ambas un volumen determinado, ceracterizado
esencialmente por presentar unos bordes planos de contorno,
que son coincidentes en ambas valvas para proourar el cie-
rre hermético del envase a través de su soldadura obteni-
da por alta frecuencia, figurando en uno de los lados del
propio envase, un Borde de mayor anchura que los restantes,?
el cuai esté provisto de unas entalladuras de forma angﬁr
lar‘coincidentes en ambas valvas, cuyo vértice queda 1ige~
remente separado de la linea o faja de soldaduravque forme

el clerre, quedando definidos a ambos lados de le enta-

1ladure sendos lebios cuyo asldo y traceidn ejercidos digl-f

talmente y. en sentidos adecuados determinan un desgarrdn
en el envase y su consigulente apertura,

2.~ Envase laminar, segin la primera reivindica-
cidn, caracterizado por el heoho de que la entalladura
angular coincidente en los dos bordes que quedan sueltos
e partir de la linea o rajé de soldadura del enﬁase, se
hella situada: en las ilnmediaciones de uno de sus bordes
leterales adyascentes, y en direccidn &l mismo.

3.~ Envase laminar con di spositivo de epertura
para galletas. |

Esta memoria oconstd de cuatro pdginas escritas
por una sola care, |
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CELOYXA, nueve de Jullo de mil novecientos sesenta vy

dos,
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