
mg 9429!

M O D E L O  DE  U T I L I D A D  

a favor de
D. Jorge MIQPEL SEKRA -  de nacionalidad española -  domici­
liado  en Rbla. de O ataluM , n^ 66 -  B A R G E L O N A.

p o r:
"Envase laminar con d isp o sitiv o  de ap e rtu ra , para g a lle ta s " !

-------:o0o:------ -

D e s c r i p c i ó n
El presen te  re g is tro  tie n e  por ob jeto  un envase 

laminar de p lá s tic o  ríg id o  para g a lle ta s ,  cuya novedad viene 
determinada por p resen ta r una en ta llad u ra , .de forma angular, 
que se destina  a f a c i l i t a r  la  ap ertu ra  del envase, mediante
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un simple desgarran , que se in ic ia  precisam ente en la  
nombrada en ta llad u ra .

Tal d isposic ión  viene a obviar la  d if ic u lta d  
que aotualmente ofrece la  apertu ra  de envases análogos, 
co n stitu id o s  en su forma más co rrien te  por la  unión de dos 
láminas de m a te ria l p lá s tic o  debidamente configuradas, cuya 
elevada tenacidad, tan to  como la  re s is te n c ia  y r ig id e z  de 
la s  soldaduras obtenidas por a l t a  frecuen cia , motivan que 
para la  propuesta ap ertu ra  haya de re c u rr ir s e  a t i j e r a s  
y o tro s  instrum entos co rta n te s , con evidente riesg o  de 
dañar e l contenido del envase.

Por e l  co n tra rio , mediante l a  co rrec ta  ap licación  
del nuevo sistem a, se f a c i l i t a  ex traordinariam ente la  aper­
tu ra  de lo s  nombrados envases ya que basta  un simple t i r á n  
a lo  largo d e l v é r tic e  de la  en ta llad u ra  p re v is ta , para 
que se produzca e l  correspondiente desgarrón que procura 
la  apertu ra to ta l  o p a rc ia l  de l envase s in  p e lig ro  alguno 
de dañar su oontenido.

Con objeto de que puedan ap rec ia rse  más concreta­
mente la s  c a ra c te r ís t ic a s  de l p resen te  d isp o s itiv o , se des­
cribe  a continuación una forma p re fe rid a  de re a liz ac ió n  
p rá c tic a  que, se in d ica  a solo t í t u l o  de ejemplo no l im ita ­
t iv o , haciendo re fe re n c ia  a l  dibujo que se acompaña. En 
dicho plano:

La f ig u ra  1 m uestra una v is ta  en p lan ta  del a i-  
vase dispuesto de conformidad oon este  re g is tro .

La fig u ra  2 es una v is ta  de p e r f i l  correspondien­
te  a una proyeoción ortogonal de la  prim era.

La fig u ra  3 ind ica  un d e ta l le  ampliado, segán 
una sección que corresponde a un co rte  practicado segán laSO
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l in e a  111-111 que se señala en la  f ig u ra  1.
La re a liz ac ió n  representada como ejemplo en la  

hoja de dibujos ad junta, co n sis te  en dos valvas lam inares ¡ 
-1 -  de m a te ria l p lá s tic o  tran sp aren te  de elevada tenacidad 
y convenientemente configuradas para que, además de formar­
se en tre  ambas una cavidad -2 - del volumen que proceda Mi 
cada caso, re su lte n  unos bordes planos de contorno -3 - , 
co incidentes en ambas valvas -1 - ,  por lo s  que se r e a l iz a  e l  ! 
c ie r re  hermético del envase, después de Heno con su conte­
n ido , mediante la  lin e a  continua -4 - de soldadura por a l ta  
frecuencia , que estab lece  una fa ja  de unión de acusada r i ­
g idez.

En uno de lo s  lados de l envase áe disponen lo s 
bordes - 3 '-  de mayor anchura que lo s  re s ta n te s  -3 -  y dichos 
bordes, presentan unas en ta llad u ras  co ïncidentes de ferma 
angular -5 - s itu ad as  preferib lem ente a unos 3/4 de uno de !ílos bordes adyaoentes la te ra le s  -3 - y cuyo v ó rtic e  -6 - 
queda ligeram ente d is tanciado  de la  lin e a  de unión -4 - , es­
tableciéndose t a l  v ó rtio e  -6 -  como e l  punto p rev is to  de 
vu lnerab ilidad  del envase por cuanto basta  a s i r  d ig italm en- ¡ 
te  lo s  dos lab io s  d e l borde - 3 '-  separados por l a  ai t a l l a ­
dura -5 - y t i r a r  de lo s  mismos en sentidos opuestos para 
que se produzca un desgarrón to ta l  o p a rc ia l  d e l envase, 
su f ic ie n te  para r e t i r a r  su oontenido, sin  necesidad de r e ­
c u r r ir  a instrum entos co rtan tes  de ninguna c la se .

La descripción  que antecede se r e f ie r e  únicamen­
te  a una forma p re fe rid a  de ejecución y se comprenderá que 
pueden in tro d u c irse  todas aque llas variac iones de d e ta lle  
que no a lte re n  la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen cia les  resumidas 
a continuación.
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N O T A

Se re iv ind io a  como objeto de es te  modelo de
u t i l id a d :

1 ,-  Envase laminar con d isp o sitiv o  de apertu ra , 
para g a lle ta s , formado por dos valvas embutidas de mate­
r i a l  p lá s tic o  conveniente y debidamente oonü g iradas para it;encerra r en tre  ambas un volumen determinado, carac terizado  
esencialm ente por p resen ta r unos bordes planos de contorno, ¡ 
que son co incidentes en ambas valvas para procurar e l  c ie ­
r r e  hermético del envase a trav és  de su soldadura ob ten i­
da por a l ta  frecuencia , figurando en uno de lo s  lados del 
propio envase, un borde de mayor anchura que lo s  re s ta n te s , 
e l  cual e s tá  p rov isto  de unas en ta llad u ra s  de forma angu­
la r  co incidentes en ambas valvas, cuyo v é r t ic e  queda l ig e ­
ramente separado de l a  lin e a  o fa ja  de soldadura que forma 
e l  c ie r re , quedando defin idos a ambos lados de l a  en ta­
lla d u ra  sendos lab io s  cuyo asido y tra c c iá n  e je rc id o s  d ig i-  
talm ente y en sen tidos adecuados determinan un desgarrón 
en e l  envase y su consiguiente ap e rtu ra . !

8 .-  Envase lam inar, segdn l a  primera re iv in d io a- ¡ 
c ián , carac terizado  por e l  hecho de que la  e n ta lla d u ra  
angular coinoidente en lo s  dos bordes que quedan su e lto s  
a p a r t i r  de la  lin ea  o fa ja  de soldadura de l envase, se 
h a lla  situada^ en la s  inmediaciones de uno de sus bordes 
la te ra le s  adyacentes, y en d irección  a l  mismo.

3 .-  Envase laminar con d isp o sitiv o  de apertu ra  
para g a lle ta s .

Esta memoria consta de cuatro  páginas e s c r ita s  
por una so la  cara .

B A R -
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C E L O N A, nueve de Ju lio  de m il novecientos sesenta y 
dos.
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