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in las méquinas de moldear que rciben la towa de
vidrio por aspiracién se produce ¢l vacio en el molde prepa-
rador o Ge formacion cmbrionaria con la ayuda de unos conduc-
tos que rodean o cercan la capacidad interior de¢ este molde,

Ve e¢sta manera, e¢n €l momento en que tiene lugarx
la asHiracién del vidric, ¢L vacio reina en el e¢spacio en que
se desplaza €l mandril, e¢jerciéndose en el interior del
molde merced al juego gue existe tntre el mandril o cilindro
y el molde de anillo. =l vacio también existe en las ranuras
laterales, que vén digpuestas generalmente en sentiavqo paralelo
a la pared interior del molde prepa.ador, el cual esta
formado c¢e dos partes, adheridas wia a otra., .stas ranuras
comunican con la capacidad interior vel molde mediante un
ligerc juego yue hay entre las dos partes del molde, ein
este sitio. Ahora bien, se ha sodido comprobar que cualquiera
quz sea el culdado que se ponga al juntar las coquillas o
nitades del molde preparador, entre s{, existe siempre un
paso suficiente para yue el aire atmosférico penetre en &1
fAcilments., Ppor 1o tanto, durante la aspiracidn del vidrio
en €l molde preparador, «l aire exterior se va aspyirando
continuamente por todos los pasos que se¢ le ofrecen, sobre
todo por este juego inevitable, yue existe entre las dos
coquillas del molde de rormacidn ecubrionaria.

.n el momento «n que se corta la comunicacidn de los
conductos del vac{o con el deylsito de dste Gltimo, es decir,
en el womento en gue termina la asgiracién del vidrio, €l
rmovimiento del aire se paraliza bruscamente. ..ste aire
reacciona entonces contra todas las superficies con las
cuales estaba en contacto, proauciendo una especie de golpe
de aricte,

s 7 .
‘sta reaccion que desde luego €s de cscasa



potencia ejerce sin embargo, wa accidon sobre el vidrio de la
generatriz exterior del objeto en formacion embrionaria en la
parte donde se juntan las coquillas o mitades del molde, as{
cowo sobre toda la altura del obje to embrionario, en la uegién
€n que precisamente se weju un determinado Jjuego entre las
mencionadas coquillas con objeto de fecilitar 1la obtencibn

del vaci{c, en el interior cel molde,

.sta accion repentina, o golpe de ariete que obra
sobre el vidrio, cuando estid aun muy caliente, produce un
ligerisimo desprendimiento «el vidrio, de con la superficie
de contacto del molde,

rsta separacion o desprendimiento, tiene por objeto
no permitir al vidrio desp.endido enfriarse en la misma medida
que ¢l vidrio que se adhiecre constantemente al molde e¢n todas
las demas regiones d<l objeto de vidrio en proceso de forma-
cidn.

m consecuencia, la fabricacidn embrionaria obtenida
yue ulteriormente habra de se¢r soplada, en el molde du
acuvado, tiene en ¢l sitio de ¢st.s dos Juutas, y sobre toda
su longitud dos zonas estrechas nas calientes que el resto
del objeto fabricado.

.n el momento del insuflado en el molde de acabado,
0 sea en =1 momento tn gqu: ¢l objeto embrionario se dilata
bajo la accion del aire coumprimido que en €l se introduce, €s-
te aire obra mas eficazmiente sobre las zonas calientes
tenaiendo a reducirlas ue anchura. La regarticién final del
vidrio, e€s, pués, irregular y el objeto moldeado presenta
sobre las dos generatrices verticales un adelgazamiento
notable que perjudica consiuersblemente a su solidez y
aspecto.

Con objeto de disminuir la importancia del



desprendimiento explicado anteriormentg eg factible, wna

vez que la aspiracidn ha terminado y que el vacic se haya
suprimido, soplar cuanto auates en el cebo de soplado, paru
tratar de aplicar contra el molde ae vidrio que de ¢l se¢ ha
desprendido por efecto del polpe de aviecte. rero adeués,

de lo lenta que e¢s la accidn del aire, esta zccidn es retardada
en mayor grado por virtud del hecho de¢ yue es preciso, despues
de haver cortado la aspiracién. ele var de nuevo el mamiril o
cilindro y hacer afluir aire comprimido,

Cualquiera que sea la €ficacia de este medio, no
es menos evidente gque se ha desprendido vidrio durante un
tiempo mAS © wmenos largo y por consiguiente, ha tenido que
ocurrir unsg interrupcién ¢l la homogeneidad de la tewperatura
del objeto embriomario, en curso de fabricacidén gue origina €l
adelgaﬁamiento local més ¢ meros pronunciado del vidrio al
efectuarse el soplado en el molde acabidor.

w]l presente inventc tiene por objeto suprimir este
adelgazamiento, asi como la causa gue lu produce y por cousi-
guiente tLiende a anular la accion del golpe de aviete,

A este fin, €l invento tiene por objeto un
procedimiento que congiste en un principio eén hacer obrar
aire comprimido sobre €l objeto embrionario, un poco antes
de gue cese la aecibn del vacfo, de manera que se contrarreste
la presién producida en el momcuto del golpe de ariete, sienuo
ésto lo que determina, por lo general ¢l desprendimiento del
vidrio,

rara realizaxr este procedimiento se establecen
distintas cunalizaciones para el vacio as{ como para el aire
comprimido y de prefevencia, se hace obrar el vacio por el
juege que e¢xiste entre las coquillas, mientrag gue la aceidn

del aire comprimido se¢ ejerce por el intervaleo gque eXiste



entre el molde circular y €l mandril, cuando éste se desplaza
después de haberse efectuado ¢l llenado del molde de formacion
embriongria.

A t{ftulo de ejemplo, los dibujos gue acompahan a la
osresente solicitud de pateute, permiten darse cueuta del
inconveniente senalado y muestran tambien el dispositivo capaz
de obviar este inconveniente,

v estos dibujos:

La ¥ig. 1 e€¢s un corte longitudinagl practicado por el
eje de un molde de formacidon embrionaria y del molde de
an.illo correspondiente y ue uisposicién conoc ida.

La Fig. 2 €s un corte transversal tomado por 1la
1{nea a-a de 1la precedente,

La Fig. 3 es el misuo corte, a mayor escala, que
muestra &1 vidrio contenido en €l molde después del cierre
de la aspiracidn,

La Fig. 4 es tawbien un corte longitudinal de un
molde de formacidn ewmbrionaria y de un molde de anillo e¢sta-
blecidos con arreglo al presente invento.

La Fig. 5 es el mismo corte que €l precedente,
wostrando la posicién de los 6rganos después de gue ¢l
zolude preparador se ha llenado de vidrio,

La Fig. 1 que representa los circuitos del vacio ta-
les como se construyen actuslmente, muesira claraueante lu
Jorma €n QUE se€ produce el vacfo en el interior del molde
ore parvador o de formacion embrionaria. Ll tubo general del
vacfo a cowunica, Jor una parte con el b del mandril ¢ y
sor consiguiente, con la capacidad interior ¢ del molde
preparador € por €l juego que existe entre ¢l mandril y el
molde ue anillo £ y por otra Jarte, con las raguras longitu~

dinales g del molde preparsdor, por medio Ge los conductos .
3 h.
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Las ranuras g comunicaun, a su vez, con el interior
del molde preparador, por el ju:go reservado en i, (Frig.2),
eritre las caras de las dos mitades del molde, desde las
ranuras g, hasta la pared interna. Las flechas de la Fig, 1,
indican las direcciones generales que sigue el aire cuauco se
gone ¢l colector del vacio a en comunicacidn con el depbsito
del vacio.

Cuando la parte inferior del molde preparador o
ae formacién»embrionaria, asi sometido a la depresién viene
a sumergirse ea el vidric en fusidu, éste llena 1l cvpacidad
del molde,

Cuanco el molde esta lleno y el vidrio se corta con
la cizalla por la base, se corta el vacio. intonces se ,roduce
el golpe de ariete que verifica el desprendimiento del vidrio
en las regiones j, (¥ig. 3), sicndo esto lo que origina el
adelga zamiento ulterior de la pared de la botella en formacion
tal como se ha explicado anteriormente,

Refiri€ndonos zhora a ias Figs. 4 y 5 se pueden ver
las disposiciones nuevas que constituyen el invento.

-1l molde preparador g€ presenta unas ranuras g como
se ha indicado preccdentemente.

vicho molde preparador esta dividido en dos partes
gque encierran €l molde de anillo £, el cual consta tambien
de dos partes, «ste molde Va4 coronado A0r una canpana, kK, que
sirve de guia al mandril ¢, y provisto de dos conductos
distintos 1 y m, el primero de los cuales esta destinado para
¢l vacio y el segundo sirve para llcvar el aire couprimido.

1l primer conducto 1 cowunica con las ranwas g

i
del molde preparador por medio de lus canales verticales h

i

practicadas en €l molde de anillio.

i

conunica

ty

‘1L tubo m que counduce cl aire comprinido,

)

\ !



con €l espacio doncde se desplaza el mandril, Como se ve en el
dibujo, no existe ya juego entre el mandril y el molde de
anillo. 1 mandril encaja en una guia 0 solidaria de la
campana XK.

En el momento Que tiene lugar la aspiracion, la
depresién acciona unicamente por las canales g que comunican
con el conducto 1: esta cCepresidn es transmitida por el
Juego que existe entre i en la cavidad d del molde preparador.

Las flechas de la Fig. 4 mnuestran el camino seguido
ror €l aire aspirado.

Cuando el vidrio aspirado, (Fig. 54, ha llenado la
cavidad del molde preparador, ls base de éste molde se obtura
por la cizalla p.

¥m este momento, y sin que cese la aspiracion,
el mandril ¢ se levanta, (Fig. 5); el aire comprimido llega
por el conducto m puliendo pasar entre el mandril y la
Ccanmpana.,

¥ste zire viene a obrar sobre el vidrio contenido
en €l molde, tal como se indica por las flechas, transmitiéndole
la presion a la cual gqueda comprimido.

Asi, pues, 1la botella u otro objeto embrionarioc,
queda sometida simultaneamente por una parte a la presién
que reina en las canales g, y por otra parte a una presion
gque obra por €l interior del obje to embrionario.

se corta seguidamente el vacio, manteniendo, sin
embargo, el aire comprimido,Produciendose el golpe de ariete.
Pero como el ariete comprimido no ha cesado de obrar y €jerce
wa acecion contraria a la del goipe de ariete, basta con que
sea mas potente que este Gltimo, es decir, que esté a una
presion suficiente para que €l golpe de ariete quede sin

efecto,



La accion del aiie comprimido es8 suprimida en
seguida por completo. Se abre ¢l molde de formacion
embrionaria y se introduce en ¢l molde de acubado un
obje to embrionario de teuperatura completamente homogénea,
el cual dari un objeto moldeado y ac:bido, de espesor
perfectamente igual o uniforme.

Las disposiciones anteriormente citadas no son
dadas sino a t{tulo de¢ ejemplo pudiéndose variar las
formas, dimensiones, materias ecunpleadas y cualesyuiera
otras disposiciones de detalle, sin cambiar el principio
del invento.

N u T A

Habiendo ya descrito y detallade con toda amplitud
la nat . raleza de nuestro invento, &si como la maners de llevar-
lo a cabo en la practica, debemos hacer constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptivles de
ligeras mouificaciones e€n sus dimensiones y detalles, sin
gue por e€llo se alterc el principio fundamental del invento y
lo vue constituye la esencia del mismo y por lo que solicitaros
patente de invencidén por veinte aflos eén :spafia e€s por:
"rerfeccionamientos e€n la toma del vidrio por aspiracién, €11
108 molces para la fabricacidu de objetos dc¢ vidrio huecol
caacterizaudose por lo siguiente:

12,~- ror €l hecho de yue pira evitar el desprendi-
miento del vidrio de la pared uel wolde en la contiguidad
de las lineas del paso del aire, en el momento en que ceasa
¢l vacio, se hace obrar el aire comprimido sobre el obje to
de vidrio de formacidu embrionaria, . a la presibn suficiente

para contrarrestar el ¢fecto del golpe de ariete que se
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produce en el instante, en que s¢ interrumpe el vacfo.

29,« Un wmodo de ejecucidn, eiu el cual se¢ emplean dos
circuitos distintos, estando destinados, resyectivaumente
uno al vacio y el otro al aire comprimido, pudiendo obrar
sucesivamente o slmultaneamente.

32,- i1 perfeccionanziento consistente en un
dispositivo que comprende wia caupiéna la cual corona el molde
de a:illo estando provista esta cawpana de un counducto de
vacio yue comunica con las ranuras del molde preparador,
asi como de un conducto de aire comprimido gque comunica con
¢l espacio en que se desplaza ¢l mandril,

"perfeccionamientos en la towa de viario por
aspiiacidén en los moldes pa.a la fabricacidn de objetos
de vidrio hueco"; tal y como gueda substancialmente descrito
en lo presente memoria ¢ ilustrauo e, los dibujos que se
acompallan.

veta memoria consta de ocho hojas escrites por
una sola cara.
paarid \0 de Junio de 1926,

SOciete anonyme d Ktudes et de anmtrucpiona
a Appareils mecauiques powr la Verrerisc.
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