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para una patente ele invención por veinte  años por « Procedimiento 

para aescarbonizar  ferrocromo muy r i c o  en carbono ” a favor de 

de Los S r e s .  Louis  F r id e r ic h  r e s id e n te  en Genf (Suiza)  Base Stand 

604; Wilhelm Rodenhauser, r e s id e n te  en YOlklingen a .  d. Saar (Ale- 

n r n ía )R ic h a rd s t ra s se  2;  y l a  R, B. Siemens So Hialske A k t ie n g e se l l s  

c h a f t ,  r e s id e n te  en B e r l in  - Siemai s s t a d t  (Alemania) A f u e r a s . -

En l a  f a b r ic a c ió n  del ferrocromo en hornos e l é c t r i c o s  

se  obtiene un producto que ordinariamente contiene 8 a 10 % de 

carbono. ÜLil ferrocromo es so lo  empleable en grado reducido a cau­

sa  de su elevado contenido de carbono. En d i fe re n te s  casos  por 

ejémplo en la  in d u s t r ia  del  acero re f in ad o ,  e x i s t e  para Ja f a b r i ­

cación de aceros  a leados  gran demanda de ferrocromo privado todo 

l o  mas p o s ib le  de carbono, es d e c i r ,  d~ un Fe Cr con menos de 1 %

C h asta  descendiendo a Fe Gr técnicamente privados de carbono con 

0, 5 a 0, 2 % 0.

liste Fe Cr pobre en carbono y de gran va lor  es obteni­

do hasta  ahora en hornos e l é c t r i c o s  de arco de luz  fundiendo e l  Fe 

Gr r i c o  en carbón obtenido en procedimientos de fa b r ic a c ió n  corr ien  

t e s  junto con minerales  de cromo y renovado por medio de e s t o s .  Por



d esgrac ia  no se e s t é  en estado de dominar exactamente e s t a  opera­

ción de modo que áL producto r e s u l t a n te  en todo caso es un pro­

ducto de l a  ca su a l id a d ,  cuyo contenido en carbono nunca puede ser  

determinado previamente con e x a c t i tu d ,  por esto y según l a s  c ircuns  

t a n d a s  deben se r  r e a l i z a d a s  muchas fu s iones  de r e f in a c ió n  t a l e s ,  

antes  de l o g r a r  dar una vez con el grado de r e f in a c ió n  requer ido .

De e s ta  manera se explioj .  también el  precio  extraordinariamente 

elevado del ferrocromo pobre en carbono comparado con el producto 

o r d i n a r io .

Es ob jeto  del invento abora un procedimiento para  l a  

producción ^e Or pobre en carbono por medio del  cual  son e v i ­

ta d a s  completamente l a s  d i f i c u l t a d e s  antes  mencionadas.

E s te  procedimiento se r e a l i z a  primeramente a d i fe r e n c i a  

de lo s  métodos b a s ta  abora u su a le s  e jecu tado s ,  no en hornos de 

arco de luz  sino en hornos de inducción, d 9  modo que de e s t a  mane­

ra  es desconectado el  i n f l u j o  constantemente reductor y per turb a­

dor para l a  operación de renovación, del  arco de luz  sobro l a  ma­

t e r i a  de r e f in a c ió n .  Además, para e l  nuevo procedimiento, no es 

hacer primeramente e n f r i a r  e l  Fe Gr de l a  primera fa se  de produc­

ción antes  de p a sa r lo  a l  horno de r e f in a c ió n ,  para  después vo lver­

le  de nuevo a fu n d ir  s ino que el  nuevo procedimiento,  que no ex­

cluye naturalmente l a  e laboración  de Fe Or s ó l i d o ,  es  especialmente 

ventajoso  y económico, s i  es e jecutado con Fe Or l í q u id o .  Consiste  

entonces en su forma mas s e n c i l l a  además en que e l  m ate r ia l  l í q u i ­

do, a temperatura apropiada,  s in  ad ic ion es  de ninguna c l a s e  de 

que actúen renovando o formando e s c o r i a s ,  es expuesto a l a  in f lu e n ­

c ia  del  ©xigaio del  s í t a  y porque l a  s u p e r f i c i e  del  bafo es marte- 

nn'da l im pia  de modo que eL a i r e  pueda r o z a r l a  l ibremente.

Exper iencia s  extensas  han demostrado que en e s te  pro­

cedimiento l a  descarbonización,  independí entemen4-0 d^q contenido 

de carbono del  m ater ia l  dP fu s ió n ,  se v e r i f i c a  prácticamente exac­

tamente proporcional al  tiempo y con economía e se n c i a l  de tiempo 

comparado con l a s  exp er ien c ia s  de re f in ac ió n  bajo  capas de e s c o r ia s
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qae -are  c tan aprop iad as .  ’ün arte  caso siempre e x i s t a  l a  ocasión 3a 

convencerse, sacando maestras; y real izando a n á l i s i s ,  Sal estaño mo­

mentáneo da la  operación da renovación, de moño cae e s t a  l í l t ina  pae- 

de s a i  dominada por completo en todas s a s  p a r t e s . I,a£ exp er ien c ia s  

han demostrado además cae e l  proceMmiento paede r e a l i z a r s e  en caa l_  

qa ier  d i sp o s ic ió n  qae aparezca apropiada en e l  horno de indacción, 

pero hasta  ahora lo s  mejores  r e s a l t a d o s  se han obtenido ele ana rlispo 

s i c ió n  de p iedra  de h ie rro  crómico y a l q a i t r á n  perrae en e s te  caso 

mediante l a  e jecac ión  del procedimiento no r e s a l t ó  ningán desgaste  

de l a  d i sp o s ic ió n ,  ¿demás e s t a  forma de d isp os ic ió n  ofrece l a  venta­

ja de cae 3l m ater ia l  de d i sp o s ic ió n  puede ser a t i l i z a d e  a l  mismo 

tiempo como materia tirata de l£ cae es fabricado  e l  f e r i  ocromo.

;]]n lo  qae precede ha sido descr ito  e l  procedimiento en sa 

forma mas s e n c i l l a ,  rueden anplearse  perfeccionamientos en d iv er ­

sos sentidos.

Trímeramente paede ser ccnsega ida por medios apropiados ana 

a c e le r a c ió n  y ] erfeccionamionto del rrodacto  de renovación elevando 

el  contenido de oxígeno de l a  c a j a  de a i r e  renovador qae se encaPntjE 

sobre e l  m ater ia l  de fu s ió n ,  por ejemplo por medio de ana i n s a f l a -  

c ion  de oxígeno a r t i f i c i a l ,  pe es ta  manera es  redaeida a l  mismo tiem 

po e l  aamento de nitrógeno prodacido por l a  entrada del a i r e .

31 nitrógeno admitido en cantidad mayor o menor en l a  ope­

ración  de renovación, paede el iminarse  por medios conocidos, como 

t i t a n i o ,  c a l c i o ,  aluminio &a, procedimiento qae se recomienda tam- 

bión en l a  renovación del ferrocromo en o tro s  hornos cae no sean l o s  

de indacción.

para mantener el iminado por completo e l  n itrógeno,  ppeda 

tambión ser añadido a l  baño e l  oxígeno, por medio de l a  apor tac ió n  

de compuestos s ó l i d o s ,  fác ilmente descomponibles, qae desprenden 

oxigeno, por ejemplo, h ip e ró x id o s , o por renovación con vapor da 

ag aa ,  en e l  c a a l  caso se prodace por d i so c iac ió n  igaalmente oxígeno
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en virtud de l a  elevada temperatura de l a  s u p e r f ic ie  del taño*

II O T A

Descrito  suficientemente e l  presente  invento lqqua se 

dec lara  como de novedad é invanc i 'n  propia ,  son l a s  s i g u ie n te s  re i­

v indicaciones  ;

1?-- Troce dimiento para l a  descarbonización de f e r r o -  

eiomo.mu„ r ico  en carbono, c a rac te r iz ad o  porque l a  operación de 

renovación se v e r i f i c a  en e l  horno de inducción.

29-- Procedimiento según l a  conclusión 1, c a r a c t e r i ­

zado porque l a  operación de renovación se v e r i f i c a  s in  ad ic io n es  

renovadoras o que formen e s c o r i a ,  exclusivamente bajo  l a  in f lu e n ­

c ia  del oxígeno del a i r e  sobre e l  baño l impio del m ater ia l  de fu­

s ió n .

2a -  Procedimiento según l a s  conclusiones 1 y 2, ca­

r ac te r iz ad o  porque para aco r ta r  e l  periodo de renovación y redu­

c i r  l a  admisión de n itrógeno,  el  contenido de oxígeno del a i r e  

por encima del m ater ia l  de fu s ión ,  es aumentado a r t i f i c i a l m e n t e  

por medio de ad ic ión  ele oxígeno puro,

4a_ procedimiento según l a s  conclusiones ,  1, 2, ó 

ñ, c a rac te r iz ad o  porque e l  nitrógeno admitido en e l  procedimiento 

de renovación es eliminado por medio del empleo de medios cono­

cidos , como t i t a n i o ,  c a l c i o ,  aluminio, &a •

*̂ a“  .. roeed: miento según l a  conclusión 1, c a r a c t e r i z a ­

do por ue e l  oxígeno necesar io  para l a  renovación os introducido 

en e l  baño por medio de l a  aportac ión  de compuestos só l id o s  que 

desprendan oxígenos o por renovación con vapor de agua.

6a- procedimiento según l a  conclusión 1,  e a r - c t e r i -



íBdo porque e l  f s n o c í o n o  que se Vis d© r e f in a r  es introducido ©n

estado l íq u id o  a l  horno ñ© re f in ac ió n »

7&._ procedimiento según l a  conclusión 1, c a r a c t e r i ­

zado porque l a  operación d© renovación es  rea l iz a d a  sobre una 

d i sp o s ic ió n  da piedra  de h ierro  crómico.

8 ? ._  procedimiento para des carbonizar  ferrocromo muy 

r ico  en carbono.» Legón e- tó  d e sc r i to  y re iv indicado  en e s t a  me­

moria d e e c r ip t iv a .

ronsta

das y e s c r i t a s  por

e s ta  memoria d e sc r ip t iv a  de cinco h o ja s  f o l i a -  

una so la  cara .

liadrid ?5 de punió de 19£ f .

l ao c ad io  pópez y LÓpe z .


	Bibliographic data
	Description
	Claims



