Memoria deseriptiva que se acompafia 4 1a Solicitud de Pa-
tente de Invencidn por VEINTE afiog 4 favor dePon Vi ecente
Pe rote, Tngenisro, residente en Bilbao, (Vizecaya), por
YUN PROCFD IMIENTO PARA FAZRICAR RBLOQUFS HUECOS DE HORMT G0N CON
LAS CARAS DECORADAS O PERFILADAS, SIN ARRIR LAS PAREDES DEL MOIDE

pregentada en el Miniasterio ae Trabajo, Indugtria y Comercio,

Fn todas las mAquinas de moldear empleadas hasta la FPecha
en la fabricacidn de aglomerados de cemento, escorias, etcetera
ya sean moldeg de madera S bien 3e hierro con palanca de desmol-
deo, el trabajo no es perfecto y el rendimiento dej2 mucho que
degear por ser A mano el apisonado de hormigdn,

En efecto para extraer el bloque Ffabricado, se haee necesa-
rio verificar la apertura de 1lzs pareles del molde con 12 congi-
guiente pérdida de tiempo; la misma operacidnm hay que hacer cuan-
do se degea obtener la pieza decorada ¢ perfilada,

Fn las figuras T y IT ge indica egquematicamente una maquins
de este tipo; 1la 1% corresponde al comienzo de la operacidn (1le-
nar de hormigdn el molde) y 1la 2% al final de 1la operacidn con
el blogue fabriecado y las puertas del molde abiertas,

Las necegidades creadas despudés e la Guerra Europesg 3l te~
ner que reconstruir las regiones devastadas por la misma han he-
cho pensar mucho a2 los constructores y, se han ideado verdaderas
Prensas, es decir méquinas en las que 1la compresidn en luzar de
veri ficarge & mano ge hace mecanicamente,

Esto se congigzue mediante una palanca que actua directamente
sobre un bastilor el cual soporta una placa de fondo que desgliza
dentro del molde con movimiento de abajo a arriba comprimiendo 1a
masa empleada contra la tapa de cierre y produciendo un verdade-

>

ro prensado,
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Una vez terminada esta operacidn se abre la tapa y la migma
ralanca hace expulgar el blogue fabrieado haeia arriba que ge re-
tira de la prensa mediante un bagstidor apropisdo,

En la figura IIT se indlea una prenga de egte tipo ;: t eg 12
tapa de cierre con su contrapeso; m el molde de e¢hapa de hierro
con una seceidn variable segun el blogus fabricado.

P’ palancas de compresidn
P’’ palanca extraeecidn del blogue
B goporte de la prensa
B* bloque fabrieado
Su funciongmiento e¢s el sigiente:

Preparado el fondo (placa de fundiecidn) se echa 1a maga has-
ta llenar el molde; se cierra entoneces co; la tapa de contrapego
Vv engeguida se dan 3 golpes segzguidog con la palanca,

Nespuéas de eato ge abre la tapa y empujando mig la palanea
surge el bloque hacia arriba; en esta posieidn es retirado por
medio de un bagtidor y transportado 4 un gecado c¢on la placa de
fondo 1la ecual eg retiarda &4 las 24 horas segin la éposa del afio,

Por este procedimiento no pueden fabricarse mas que bloques
eon gug carag lisas y al tener necesidad de hacer piezag decora-
das & eon un perfil cualesquisra, hay que recurrir a4 las primi-~
tivas miquinas de moldear § bien hacer estas piezas descoralas y
macizas es decir gin huseo alzuno para la cual basta colocar 1la
matriz ecorrespondiente en 1a tapa de la mAquina ( figura IV),

En la pregents Memoris se trata de demostrar que para fabri-
car una pieza dscorada ] perfilaja hueeca, no hay neeesidad de re-
currir a4 las antiguas méquinas de moldear, 8ino que eg faetibls
hacerlo en 1las prensas del tipo deserito antes ( figura 3 § sea
obtsnerla por compresién meecanica y sin abrir las paredesg del
molde,

k1l procedimiento conaiste en colocar en cada una de lag ca-

ras del molde una placa de fundieidn con el negativo ecorregpon-
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diente & la decoracidn que se desee obtener: esta placa ha de
tener una longitud y unag altura igual 4 la del blogue 40 x 19
emg, aproximadamente y 2 cmg, de egpesor como méximum.

Feta placa por lo tanto degcansari en el fondo del molde y
como por encima 3de ella quedan aun unos 10 ems, es precigo cerrar
el espacio con una ch&pa delgada doblada en &ngulo recto para
gue impida el paso del hormigin al espacio e (figura VII) que
queda encima de la placa decorada,

P; es la placa con el nezdtivo ecorregpondiente 4 la deco-

racidn,

A’ l1a placa doblada en angulo recto para impedir el pasgo

de la masa al espacio e,

Log demas accesorios 3ie la prensa son anzlogos & los deseri-
tos en la figura III,

Su funeionamiento e€g el migmo y se comprende que al sgubir
la placa das fondo comprmiendo la maga la pieza A’ gale fuera gdel
molde ( figura VII) hasta chocar con la tapa en cuyo momento 1la
placa con el nezativo, ha vaciajdo un blogque decorado el cual des-
pues de abrir la tapa es retiraio como antes ( figura V),

8i Jdeseamos obtener una ce¢ornisa imposta y en gensral piezas
perfilaias el aigpositivo eg el sizuiznte:

Se preparan las cajas huecas necesariag para obtener el per-
fil necesario racionalmsnte combinadas; estas eajas deslizan so-
bre tacog de maders gsujetos prsviamente & las pacedes del molde y
el movimiento de aseenso es produeido por la plaea del fondo em-
pujada por la palanca durante el tiempo de compresidn,

Supongamos que degeamos hacer la pieza figura ﬁIII;

Preparemos el molde con dog e¢ajas ¢’ y ¢’’ de chapa (Pigura
IV) delgnda; se preparan tacos de madera de este mismo perfil que
se embuten por la parte abierta; entonces fijanio log tacos late-
ralmente 4 las paredes del molde, la parte hueca desciende hagta

colocarse encima de la placa situada en el fondo del molde y en
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esta forma queda cerrado este espacio ae la ce2ja ¢’, 1lo mismo
se hace c¢on 1la ¢’°’,
Veamos ahora que ocurre al llenar de hormigdn el molde,
Se eierra la tapa de contrapeso y se dan tres golpes segui-

'’ huecas siguen el movimien-

dog con la palanca; las cajas ¢’ y ¢’
to agesndente durante 1la compresi5n deslizando sobre log tacos
fijos 4 las paredes del molde y cumo estas cajas tiensn la misma
altura que la del bloque, resultars que al final de 1a operacidn
las cajas huecas ¢’ y ¢’’ ge habrén deslizado completamente has-
ta cubrir los tacos de madera,

Se abre entonces la tepa y al surgir el blogue sale egte c¢on
las cajas ¢’ y ¢’’ que al separarse facilmente dejan el perfil
deseado,

Lag figuras XI y XIT indiean claramente el proecego de fabri-
caci “on de estas piezas perfiladas,

tmietmlelmielmi=l=ml NOTA -0 lmtmiatal=t=lmt

Se reiviniica como nuevo y de propiz invsneidn:

1°- Un procedimiento de fabricacidn para obtener bloques
huecos, decorados de cemento Portland, escorias, eteetera, con
méquinas de compresidn mecanica sin que haya necesidad de abrir
las paredes del mold; que ileva la prenga, caracterizado porque
se coloez una placa de funaieidn eon el ne zativo que se desee
adogada 4 una de las paredes del molde cerrando el egpacio sups-
rior por una chapa doblada en angulo recto,

2°_ Un proceiimiento de fabricacién para obtener cornisas
impostas y en general un perfil ecualesquiera en las mismas pren-
g8ag y hueco en gu eentro para economizar material, caracterizado
porque ase combinan cajas de chapa de diferentes formas con taecos
de madera fijados previamente 4 las paredes del molde, sobre las

que ge deslizan la primerag en el movimiento ascendente de la

pieza durante su compresidn,
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Reta patents recae gobre "UN PROCEDIMIENTO PARA FARRICAR
BLOQUES HUECOS DE HORMIGON CON LAS CARAS DECORADAS O PERFILADAS
SIN ABRIR IAS PARFDFS DEL MOIDE", como queda aescrito en 12 pre-

sente Memoria, caracterizado en 1a anterior Nota y represent&do

2

en 108 adjuntos dibujos,

4

Mairia 24 de Junio e 1925,
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