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P A T E H f  S 

a favor de

THE LITTLKWAY PROCER OOMPAHY

por:

" Perfeccionamientos en la  fabricación de calzado **;

M e m o r i a  D e s c r i p t i v a  

Esta invención se re fie re  a la  fabricación de calzado y en 

alguno de sus aspectos mas importantes a la  fabricación del calzado 

del tipo en e l cual la  suela va unida «  la  palm illa por un pespun­

te  doble comunmente conocido por cosido Mc-&ay. Se ha propuesto pa­

ra e llo  y con objeto de efectuar economías en la  producción de cal­

zado de este tipo obteniendo al mismo tiempo calzado de calidad su­

perior e l empleo de tachuelas de montaje la tera l ya constituyendo 

parte permanente del calzado o bien sirviendo de sujetador tempo­

ra l. Conforme con este procedimiento la  p lan tilla  iba provista de 

un labio en su cara in ferio r obtenido o bien por hendido o bien su­

jetado a la  misma una pieza de un material ta l como una t ira  de 

lona y sujetando durante e l montaje progresivo de los lados e l cor­

te  a dicho labio por medio de finos alambres. De esta manera podía 

construirse e l calzado sin necesidad de las operaciones extra ne—



cesarlas derivadas del uso de tachuelas de montaje temporal 

y sin perder e l tiempo necesario en colocar e l  corte en la  horma 

cuando se emplean dichas tacboelas. El calzado restata ademas de 

mejor calidad puesto que e l corte queda sujeto permanentemente, 

a l montarlo, a la  palmilla por medio de sujetadores ta les y co­

locados de ta l manera que no penetran en e l in terior de la  pal­

m illa  y que no disminuyen apredablemente la  flex ib ilid a d  del 

calzado.

La presente invención en uno de sus aspectos mas im­

portantes se propone ademas otras economías y perfeccionamientos 

en la  construcción efe calzado de tipo McKay. Muchas veces se ha 

intentado con vistas a la  economía y para obtener un calzado mas 

fle x ib le , emplear una palmilla tan delgada o de una calidad ta l 

que no es posible formar en e lla  un labio hendido e l cual ademas 

no re s is t ir ía  a la  tracción del corte si este era sujetado al 

mismo durante e l montaje. ¿1 mismo tiempo y por economía u otras 

causas no es conveniente sujetar a la  palmilla una t ira  para que 

s irva  de labio. Para satisfacer a estas condiciones la  presente 

invención en uno de sus importantes aspectos proporciona un s is ­

tema nuevo de construcción de calzado en la  practica del cual e l 

corte es sujetado permanentemente por e l esfuerzo del montaje a 

la  totalidad de la  palmilla y no a un labio u otra parte adelga­

zada por hendidura o incisión, por medio de sujetadores que pene­

tran en la  palmilla sin atravesarla. Para que los sujetadores 

sean capaces de sostener efectivamente al corte la  invención su­

ministra ademas los medios para doblarlos en e l in terior de la  

palm illa. Le conformidad con e l prooedimiento que se ilustra 

los  sujetadores están doblados de ta l manera que sus extremos se 

encuentran finalmente doblados contra la  oara de la  palmilla que 

estará en contactp con la  suela. Los extremos de los sujetadores 

asi oolocados podran o no sobresalir de la  cara de la  palmilla 

ya indicada pero en todo caso se encuentran completamente conte—
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nidos o cubiertos por el material del fondo del zapato una ve» 

colocada la  suela.

Mientras (pie esta invención se detalla aqui en su ap ll 

cación al montaje de calzado se reconocerá que algunas de sus ven 

ta jas no se limitan a sujetar e l corte por la  tracción del mon­

ta je  y que un aspecto todavía mas general e l nuevo método de 

introducir los sujetadores presentado en la  invención puede t e ­

ner un ancho campo de aplicaciones ú tiles . Para los fin es  pro­

puestos 1« invención proporciona e l medio de determinar de una 

manera prácticamente segura la  curvatura del camino que sigua 

e l sujetador al ser introducido en la  otra. De acuerdo con e l 

procedimiento descrito las diversas partes del sujetador son ac­

cionadas sucesivamente al ser este introducido para doblarlas en 

la  misma proporción y en la  misma dirección antea de que las 

distintas porciones sean introducidas. De esta manera las dis­

tintas porciones del sujetador al ser introducidas en e l mate­

r ia l  han recibido una curvatura regíllar posi t i  v ie n te  predeter­

minada tanto en grado como en dirección con lo  que se asegura 

que e l sujetador quede colocado en una relación previamente esta­

blecida con respecto ni espesor u otras características del pro­

ducto. Asi por ejemplo al emplear este procedimiento par» suje­

ta r e l oarte a la  palmilla esta invención proporciona e l medio 

para introducir los sujetadores de ta l manera que no penetran has­

ta la  parte interna de la  palmilla o sean dejados de ta l manare 

que actúen a través de la  palmilla quedando al mismo tiempo ase­

glarados dentro de la  misma.

Mientras qtie para distintas aplicaciones de la  pre­

sente invención no se determina la  naturaleza de loa sujetadores 

empleados es en todo oaso conveniente para la  construcción de 

oalzado e l empleo de ganchos de alambre fino, puesto que se ha 

demostrado que estos sujetadores sostienen efectivaaente al cor­

te  en su posición y al mismo tiempo no influyen ap re dablemente
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sobre Xa flexib ilidad, del calzado y no presentan tampoco objección 

alguna como partea permanentes del calzado. Loa ganchos están suje­

tos al oalzado por la  curvatura de sus ramas dentro del material du 

la  palm illa. Uomo se ilustra  ambas ramas de cada gancho están cur­

vadas en la  misma dirección en planos prácticamente perpendicula­

res a la  dirección de la  porción transversal del sujetador^ fampoco 

en sus aspectos mas latos se reduce la  invención a curvar los gan­

chos unicanente en esta forma.

La invención comprende ademas una nueva y perfeccionada 

manera de construcción del calzado. Un Calzado construido en la  

forma indicada sera de calidad superior por e l hecho de c¿ue en­

contrándose lib re  de sujetadores metálicos en la  parte superior de 

la  palm illa en los lugares oorrespondientes a las tachuelas de mon- 

-ta je  corrientes e l corte se encuentra montado por sujetadores me­

tá licos  permanentes con todo e l material de la  palm illa con lo cual 

se asegura la  Inmovilidad de los sujetadores. 3e comprenderá ademas 

c¿ue estando los sujetadores de la  manera indicada doblados hacia la  

parte correspondiente a la  suela y separados por tanto del pie no 

hay peligro de ^ue durante e l uso los sujetadores aparezcan en e l 

in terior del oalzado y sean oausa de molestia o daño para e l p ie.

tón su aspecto mas general la  invención presenta novedad 

y utilidad em relación con e l sujetador o sujetadores fijados del 

modo descrito cuando la  obra está constituida por distintas hojas de 

material unida3 unas a otras, especialmente en cuanto a la  fija c ión  

e fectiva  de los sujetadores sin los inconvenientes que puede pre­

sentar bajo ciertas condiciones e l empleo de sujetadores remachados 

de la  manera corriente.

áun ouando esta invención se-a ilustrada y descrita con 

relación especialmente a la  construcción de Calzado del tipo LíciCay 

se comprenderá que ljánisma y bajo sus distintos aspectos puede ser 

u tilizada con ventaja en la  fabricación de calzados de cualquier o- 

tro tipo; y e l tenaino "suela '* empleado en varias de las re iv in d i-



caciones esta usado en sentido genérico incluyendo en e l mismo 

tanto la  palmilla del tipo McKay o de otro tipo como la  parte 

que en algunos tipos de calzado puede ser la  suela exterior¡

La invención será ahora descrita detalladamente con 

referencia al plano que se acompaña y determinada luego en las 

reivindicaciones. MI plano representa, la  ejecución de este mé­

todo con ayuda de los medios mecanisot constituyentes de una ins­

talación conveniente para la  practica del mismo. De he también 

tenerse en cuenta que la  invención no depende'¡del uso de apara­

tos del gónero ilustrado.

Las f ig s . 1, 2, 3, y 4, representan diferentes momen­

tos del método.

La f ig .  5, representa en perspectiva una porción la­

tera l del zapato después de montado.

La f ig .  6, representa una sección transversal del cal­

zado después de sujetar la suela a la  palm illa y en

La F ig ,7, se ve con mayor claridad la  forma de los 

ganchos en e l zapato.

tíe sobreentiende que antes de la  operación ilustrada 

en la  f ig .  1, la  palmilla -a - y e l corte -b- deberán ser juntados 

en la  horma y oonforme con la  practica corriente el corte debe 

ser centrado por la  puntera y sujeto por las tadnelas de centrar 

Después se montan los lados del zapato sujetando diferentes par­

tes del corte a lo  largo del lado para ejercer la  tracción necesa­

r ia  para e l montaje y sujetándolo en posición montada con la  cara 

in fe r io r  de la  palm illa. rúL usar para este trabajo los órganos 

indicados, e l corte es centrado por e l agarrador -2-primeramente 

hacia arriba en la  horma y luego haoia adentro por encáma de la  

misma, colocándose e l zapato en posiciói/conveniente por medio de 

un soporte para la  suela -4- y una guia de borde -6-. Después 

que e l corte sostenido ligeramente por e l agarrador, es empujado 

haoia abajo sobre la  parte in fe r io r  de la  palmilla como se ve en 

la  f i g .  2, por los elementos de la  parte superior formados por
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un elemento de gala de los ganchos -8- e l curvador de los mismos 

-10- movido como un todo único en dirección inclinada al plano de 

la  palmilla para doblar a l  corte sobre e l "borde de la  palmilla con 

la  tracción necesaria para e l montaje y dejar una porción de su 

"borde en relación paralela con la  cara in fe r io r  de la  palmilla. 

Mientras e l corte está mantenido "bajo la  tracción de montaje como 

se ha dicho antes, tanto por e l agarrador -10- como por la  presión 

de los elementos situados encima, un gancho-c- de alambre fino es 

introducido en la  linea de la  tracción de montaje por un introduc­

tor de gancho -12- movible en unas guias en e l miembro -8 -, Las 

figuras 3 y 4, representan fomentos sucesivos en la  introducción 

del gancho en e l material del calzado. SI gancho utilizado presen­

ta unas ramas prácticamente rectas como se indica en la  f ig .  2, 

y se introduce bajo e l mismo ángulo con respecto al plano de la  

palm illa que la  dirección de la  presión superior aplicada por los 

miembros -8- y -10-. SI miembro -10- está situado en e l paso de 

la  rama del gancho al que empuja y presenta una forma y esta dis­

puesto de ta l manera que actúa sncesisaraente sobre las distintas 

porciones de las ramas del gancho antes de que estas se introduz­

can en e l material doblándolas en un grado previamente determinado 

y en planos prácticamente perpendiculares a 1« v a r illa  transver­

sal del gancho, de manera que obliga a las tamas del gancho a in­

troducirse en e l material prácticamente perpendiculares al plano 

de 1» palmilla y a producir luego un paso curvo en e l material.

Gomo anteriormente se ha indicado las ramas del gancho están dobla­

das en aroo de ta l radio que sin atravesar hasta la  cara interna 

de la  palmilla sus extremos están dirigidos hacia atras contra la  

cara in fe r io r. Conforme con el ejemplo practico aqui ilustrado las 

ramas de los ganchos están vueltas hacia afuera contra e l borde 

de la  cara in ferio r del calzado desde e l punto por e l cual pe­

netran en la  palmilla.

3© comprenderá que después de haber ejecutado estas o-
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peraciones en ma posición, e l zapato es movido a lo  largo en po­

sición d istin ta y se repiten las mismas operaciones de montaje*

De est» manera los aros del zapato son montadas progresivamente, 

e l corte es sujeto segura y permanente en la  posición montada por 

medio de los ganchos sin oportunidad para aflojarse entre las ope­

raciones de centrado y de montado. Se observará que los ganchos 

son introducidos en una porción de la  palm illa que no ha sido adel. 

gazada por ninguna hendidura ni incisión lo  que asegura la  f i je z a  

de las ramas de los ganchos. Teniendo en cuentd la  curvatura pre­

viamente determinada de las ramas de los ganchos independientemen­

te de la  resistencia del material empleado para e l calzado es 

posible u t iliz a r  una palmilla relativamente delgada y fle x ib le  

sin peligro de que los sujetadores penetren por completo a través 

de la  palm illa.

Después de que los ^ados del calzado han sido montados 

de esta manera la  punta y e l talón pueden ser montados de la  ma­

nera acostumbrada, aplicándose después 1» suela -d- y sujetándo­

se a la  presión acostumbrada. Si se desea también puede colocarse 

entre la  palmilla y la  3uela un relleno -e - ta l como se indica 

después de la  operación de colocar la  suela se quita la  horma y 

la  suela es sujeta a la  palmilla por medio de un pespunteado do­

ble - f -  situado entre la  serie de ganchos y e l borda de la  palmi­

l la .

Nótese que entre sus diferentes ventajas la  invención 

produce economías esenciales puesto que se suprimen las operacio­

nes incidentales para la  fomación y empleo de un labio o nervio 

en la  palmilla, mientras que al mismo tiempo la  manera de ase­

gurar la  palmilla al corte en el calzado del tipo Mc&ay es ta l que 

se evita  la  presencia de sujetadores metalicoafen la  cara interna 

de lea palmilla y en los puntos donde generalmente van colocadas 

las tachuelas de montaje la te ra l, tíl hecho ademas de que e l corte 

sea sujeto bajo la  tracoión del montado «1 cuerpo de la  palmilla



contribuye a una Calidad superior del zapato a causa de que se 

«segura una sujección adicional contra cualquier relajación o 

desplazamiento del corte en tensión ante3 del oosido de la  suela. 

Otra característica verdaderamente ventajosa del zapato consiste 

en que los extremos de los sujetadores metálicos están d irigidos 

hacia atr«s contra la  suela de modo que no existe el peligro de 

que por e l uso del calzado los extremos de estos ganchos puedan 

penetrar en e l in terior del mismo.

ü 0 T Á :

se reivindica como objeto de es t» patente:

1) 81 método de fabricación de calzado que consiste en 

oentrar e l corte estirando sucesivamente distintas posiciones a 

lo  largo de los lados del calzado doblándolo haoia adentro por 

encima del borde de la  suela en la  posición montada, y después 

de las operaciones de centrado y doblado asegurar la  porción 

del corte que se encuentra bajo la  tr«coión del montado sujetán­

dolo a la  suela por introducción de un sujetador en dirección 

transversal al plano de la  suela a través del corte y la  cara 

in fe r io r  de la  suela y fijando los sujetadores en e l In terior

de la  suela curvándolos sin que atraviesen hasta la  cara in ter­

na de la  suela.

2) 81 método de fabricación de calzado, consistente en 

centrar distintas porciones del corte sucesivamente sobre una
•H

horma y sujetar e l corte a la  suela en la  horma en cada porción ^

en que es centrado antes de centrar e l corte en una porción

diferente, por inserción de un gancho de alambre fino a través 

del corte, prácticamente en la  linea de tracción de centrado y 

a través de la  cara in fer io r de la  suela en dirección transver­

sal al plano de la  misma y fijando e l gancho en e l In terior de

la  suela sin que atraviese a la  cara interna de la  misma.

3) B1 método de fabricación de calzado o&nsistente en
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oentrar un corte sobre de/íina horma y doblándolo hacia dentro so­

bre la  cara in fer io r de la  suela en la  horma por la  presión ap li­

cada en dirección inclinada con respecto al plano de - la suela 

y mientras se mantiene e l corte por dicha presión, sujetar e l 

mismo a la  suela por la  introducción de un svijetador en una di­

rección igualmente inclinada coa respecto al plano de la  suela 

y curvando e l svijetador una vez introducido a f in  de f i ja r lo  en 

e l  in terior de la  suela sin que atraviese hasta la  cara interna 

de la  misma.

4) B1 método de fabricación de calzado, provisto de una 

palmilla y de una suela consistente en sujetar e l corte por dis­

tin tas porciones sucesivas a lo  largo de los lados del calzado 

por la  tracción del montaje y asegurándolo ba&o esta misma trac-
' • i

oión en cada una de las porciones indicadas por la  introducción 

de un sujetador metálico a través del corte y de la  cara in ferio r 

de la  palmilla y fijando el sujetador en e l in terior de la  pal­

m illa sin que atraviese a la  parte interna de la  misma, aplican­

do después de esto la  suela sobre la  palmilla y asegurahdola a

esta por medio de un pespunteado doble.
*

5) Bl perfeccionamiento en los métodos de siijetar e l cor­

te  a la  suela, que consiste en la  introdiicción del sujetador a 

través del corte, en la  cara in fe r io r  de la  suela, según un ca­

mino curvado, desde e l punto por e l cual e l sujetador penetra en 

la  suela y en un grado ta l que el extremo del sujetador sea di­

rig ido hacia atras contra la  cara in fe r io r  de la  suela y sin 

penetrar hasta la  cara interna.

6) Bl perfeccionamiento en los métodos de sujección del 

corte a la  suela que consiste en introducir un sujetador a tra­

vés del corte en la  cara in fer io r de la  suela, doblando duran­

te  la  introducción distintas porciones del sujetador sucesiva­

mente y antes de que penetren en la  suela de manera que se les 

comunique una curvatura prácticamente regular en la  suela y de-
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/ teiminada independientemente de la  resistencia de dicho material*

7) El penfieccionamiento en e l método de sujección del cor­

te  a la  suela que consiste en introducir un sujetador en posición 

inclinada respecto al plano de la  suela y doblando distintas por­

ciones del sujetador durante la  introducción del mismo, sucesiva­

mente y antes de que entre en e l material a f in  de conseguir que 

e l sujetador penetre en dicho material en dirección prácticamente 

perpendicular a l, plano de la  suela y que siga luego un camino cur­

vado en la  misma.

8) El perfeccionamiento en los métodos da sujéoción del 

corte a la  suela que consiste en introducir un sujetador a deter­

minada inclinación con relación al plano de la  suela en dirección 

hafiia adentro del borde de la  suela y doblando distintas porcio­

nes del sujetador durante la  introducción y sucesivamente antes de 

que estas entren en e l material en ta l dirección que obligue i al 

sujetador a seguir en la  suela un camino curvado hacia fuera con­

tra  e l borde a.e la  misma,

9) El perfeccionamiento en los métodos de sujección de un 

corte a la  suela que consiste en introducir un gancho a través del 

corte en la  suela en dirección transversal con respecto al plano 

de la  misma y fijando al gancho en e l in terior de la  suela doblan­

do sus ramas en planos prácticamente perpendiculares a leparte 

transversal del gancho sin que penetren hasta la  parte opuesta

de la  suela.

10) El perfeccionamiento en los métodos da sujéoción de un 

corte a la  suela que consiste en introducir un gancho,«  través del 

corte,en la  cara in fer io r de la  suela y f i ja r  este gancho,doblando 

sus r?amas prácticamente en toda su longitud de manera que tomen 

en e l in terior de la  suel» una curvatura determinada independien­

temente de la  resistencia de la  suela y de manera que no pene­

tren hasta la  cara interna de 1» suela.

11) El perfeccionamiento en los métodos de sujección de
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un corte a la  suela que consiste en la  introducción de un gancho 

con Sarnas prácticamente rectas y. doblar diferentes porciones 

de dichas ranas sucesivamente y durante la  operación de intro­

ducción, antes de que dichas distintas porciones penetren en la  

suela a fin  de producir un paso curvado en el material. 

lí¿) ttl perfeccionamiento en los métodos de fija c ión  da un

sujetador en un objeto e l cual consiste en introducir e l suje­

tador on dicho objeto y doblar todas las porciones de dicho suje- 

tador «1 ser introducidas de manera que penetren en e l ob^bto ba­

jo  un ángulo ta l, que e l extremo del miaño se d ir ija  hacia atras 

contra la  superficie del objeto en e l cual ha penetrado.

13) tíl perfeccionamiento en los métodos de fija c ión  de un 

gancho en un objeto que consiste en introducir un gancho con ra­

mas rectas con una cierta  inclinación con respecto a la  super­

f ic ie  del objeto y durante la  introducción del mismo doblar pro­

gresivamente sus ramas de manera que estas penetren en e l objeto 

en dirección pract i  Cimiente perpendicular a dicha superficie pa­

ra que produzcan en dicho objeto un paso curvado.

14) Perfeccionamientos en la  fabricación de calzado.
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