MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acompaia a la solicitud de wun
. MODELO = DE  UTILIDAD

por VEINTE  afios en Espaiia, por ' PRENSA HITRAULICA

PERVECCIONADA "

DON EUSEBIO CORTAZAR AJURIA

domiciliado en VITORTA (Alava). Avda. de Sancho el Sabio, 11
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L& invencion a que se refieréiia pggge e Memoria constituye
una novedad industriél, con caracteristicas y ventajas que la hacen
merecedorae del privilegio de explotacidn exclusiva que por ells se
solicita, de acuerdo con las brescripciones del Estatuto vigente de
la Propiedad Industrial de fecha 26 de Julio de 1.929, texto refun-
dido, publicado el 30 de Abril ds 1.930.

Seglin el invento, éste se contrae como su enunciado indica, a
una prense hidrallica perfeccionada, cuya descripcidn se efecbia con
ayuda de los dibujos adjuntos & base de los cuéles 8@ expone sSu es-
tructura al propic tiempo qus su funcionamiento.

La finalidad del Modelo de Utilidad a que nos referimos, esm
evitar un considerable peso de materiales, tanto en fundicidn de hied
rro gris como en fundicibén de @cero, consiguiendo al mismo tiempo,
un modelo de prensa, totalmenie uniforme en su construccién, aumentarny
do al mismo tiempo la potencia y robustez de su armazdn,

Este modelo, consta principalmente de un armezdén de hierro la-
minado de doble T, de 500 mm. (A), con laterales de doble T, de 300
mm, (B). Los trensversales (4), vaun unidos a los laterales (B),'me-
diante incrustacién de los mismos, soldados electricamente, y for-
mando un solo bloquey todos estos perfiles van mecanizados a fin de

conse uir una perfeccién de asiento, de los rewtantes materiales y

La prensa va dotada de dos o m&e cilindros (C), de sistema
hidratlico, movido por aceite, y con bomba gue se detallard aparte,

La superficie de coloocacidn de los platos de que va dotada estJ
prensa, estéd compuesta de viguetas de doble T (D), de 140 mm. mecanio
zadas en toda su superfiocie, y repartidas equitetivamente.

El nlmero de platos (E), de la prensa, se realiza a tenor de
las necesidades del comprador, ya que varia su nimero desde dos hastd

doce o més; la coloozcibn de los mismos va sujeta medlante sdportes
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~ en escaleras (F), quedando en vacio, colocados todos a distancias

-y elstema de calentamiento de los platos para le misma, todos los

94234

iguales siendo la medida (C) que queda en vacio, entre plato y plato,
que puede oscilar entre 30 mm. y 500 mm. 7

Los platos estén formedos de un serpentin de tubo rectdngular,
con marco cuadrado mecigo de hierro dulce laminado, Estos platos van
forrados con chapas de aluminio de especial dureza.

El sisteme de celentamiento de los platos, de esta prensa, se
realiza mediante una caldera (H), con aceite especial, calentada,
por combustible, carbdn o lefiaj una vez conseguida la temperatura
necesaria, para el trabajo & realizar, se pone en movimiento el aceiJ
te mediante una bomba de engranes, hacifndole circular continuamente
por todos log platos, consiguiente con ello una temperatura uniforme
y continua, en todas las superficies de los platos.

Este calentamisnto se consigue mediante un gasto minimo y muy
regular, '

La prensa va equipada ocon dos motores, uno de 4 H.P., que di
movimiento a la bomba hidralilice, para mover los pistones, y otro de
1 H.P. que mueve la bomba de engranes (I), que alimenta de aceite
caliente losm platos de la prensa,

De la descripeidn que antecedé, pueden deducirse las ventajas

del referido Modelo de Utilidad, del armazdn pare prensas’ hidraﬁlicaq

cuales puedsn resumirse del modo siguientes:
1#.- Se trata de un sistema de armazén de prensas, potente, eco
nomico y con un grén rendimiento en su trabajo,
28,~ Su construccidn, con perfiles laminados, reducen su volu
men y peso zl minimo, ganendo en cambio en fortaleza, por la calidad
de los materiasles empleados en su construccidn,
18,~ Bu precio, por su especial siétem& de construccibén se ve

reducido al minimo.
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A%.~ Bl conocido sistema hidraiilico, hace que el model; s0li~
citado, sea utilisimo, en la construccion de prensas, para tableros
o prensado de piezas,

58,~ El sistema de caléntamiento de los platos, la uniformidad
del mismo, su minimo consumo y su facilidad de trabajo, hacen del
mismo, que sea utilisimo en la industria del prensado,

68,~ Por la temperatura cbtemnida, con este sistema de calen-~
tamiento, se consigue que el nimero de prensadas diarias, sea infini-
temente superior, bese principal del rendimiento de las industrias
de prensado, principalmente en las épocas de temperaturas bajas y
regiones fPrias,

Hecha 1z descripeion precedente, hemos de afiadir, que los deta-
lles de resalizacién de la idea expuesta, pueden variar, sin que por
ello cambie la esencia de la invencidn, gque es la que se desprehde de
los pdrrafos anteriores, y la que se reivindica en la siguiente

N O T &

En resument El Modelo de Utilidad que se solicita, recaeri so-

bre las reivindicaciones siguientes:

1%, PRENSA HIDRAULICA PERFECCIONADA, caracterizada porgue su
armazén estd ocomstituido esencialmerite por un bastidor de hierro la~

minado de doble T, con laterales teambien en doble T, y cuyos transver+

soldados electricamentie pars formar un solo blogue.

28~ PRENSA HIDRAULICA PERFECCIONADA, caracterizada porque la
superficie de colocacibén de los platos de que va dotada, esté cons-
tituida esencialmente por viguetas de doble T mecanizadas en tode su
superficie, y repartidas equitativamente; estando colocados dichos
platos, sujetos mediante soportes en escalera y todos ellos a distan-
cias iguales,

3%,- PRENSA HIDRAULICA PERFECCIONADA, caracterizada segin la
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de tubo recténgular, con marco cuadrado macizo de hierro dulce laminad
¥y van forrados con chapas de aluminio de especial dureza.

4%,~ FPRENSA HIDRAULICA.PE‘.’RFECCIONADA, caracterizada segin la
reivindiocacidn 3#, y porque, el sistema de calentamiento de los plaw
tos, se realiza mediante una caldera, con aceite especial, calentada
por cualquier combustible, circulando el aceite calentado a la tempe-~
ratura necesaria por todos los platos, de forma uniforme y continua-
de por medio de una bomba de engranes accionads con un motor indepsn~
diente al gue mueve los pistones de la prensa.

58,~ Se reivindica por @ltimo, .como objeto sobre el gue ha de
recaer ol Modelo de Utilidad que se solicitas " PRENSA HIDRAULICA
PERFECCICNADA ",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente Me-
moria que consta de cinco pAginas mecanografiadax y dibujos adjuntos,

Madrid, 14 de Julio de 1962
ALFONSO UNGRIA
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