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Conocidos son los  sistemas de lavadores  para lavar  

gas o vapores que contengan p a r t í c u l a s  l í q u id a s ,  o vaho, o 

n i e b l a  r esu lta n te  de l a  evaporación o concentrac ión  de l  

ác ido  s u l f ú r i c o ,  pués sabido es que en es ta  c la s e  de aparatos ,  

e l  gas o vapor a. lavar es pasado por unas p la ca s  per foradas  

s ituadas a muy corta  d i s ta n c ia  entre s í ,  estando la s  p e r f o r a ­

c iones de l a s  p lacas  alternadas la  una con r e l a c i ó n  a la  o tra .

irl presente invento se r e l a c i o n a ,  no tan s o l o  con 

el  lavado de gp-ses, s ino de gases o vapores en genera l  que 

contengan p a r t í c u l a s  l íq u id a s .

Tiene el presente invento por ob jeto  r e a l i s a r  un 

lavador  de e^te sistema, en e l  que a igual p r e s ió n  de l  gas 

que ha de ser  pasado por  e l  aparato  se obtiene un mayor 

rendimiento en e l  lavado o p u r i f i c a d o .

Con arreglo  a l  presente invento,  la  primera de la s  

p la c a s  de un par  p e r fo ra d o ,  t iene formadas unas p e r fo r a c i o n e s  

relativamente pequeñas a f i n  de imprimir una gran v e lo c id a d  

a los  gases que por e l l a s  pasan mientras que l a  p la ca  suces iva 

t iene p r a c t i c a d a s  otras  p e r fo r a c io n e s  de mayor capacidad 

con e l  f i n  de e s t a b le c e r  un descenso de p res ión  r e l a t  i vamente 

pequeño.

l o s  d ib u jo s  que se acompañan representan una r e a l i z a ­

c ió n  de nuestro invento y con r e f e r e n c ia  a e l l o s ,  la  Fig .  1 

representa  un alzado l a t e r a l  de l  lavador  o scrubber  en corte 

p a r c i a l ,  la  F ig .  2 es una v is ta  de f ren te  de parte de una de 

l a s  p la ca s  perforadas  que se emplean en nuestro aparato 

estando e s ta  v i s t a  tomada por la l í n e a  2-2  de la  F ig .  1. La 

F ig .  3 es una v i s t a  análoga tomada por  la  l ín e a  3-5  de ^a F i g . l .  

La F ig .  4 es un co r te  por la  l í n e a  4-4 de la  F ig .  2 . La F ig .  b 

es una v i s t a  de f ren te  de una pa rte  de lo s  d i s p o s i t i v o s  

suplementarios o de choque, estando tomada dicha v i s t a  por



l a  l í n e a  5-5 de la  Ofig. l .  La 3*ig. 6 es otro  corte  por la  

l i n e a  6-6 de la  Shg. 5. La F ig .  7 es una v i s t a  p a r c i a l  y de 

frente  de una m o d i f i ca c ió n  «de la s  p lacas  del scrubber  para 

e l  lavado .

La l?ig. 8 es un corte  h o r iz o n ta l  por l a  l í n e a  8-8 

de la  Fig.  7.

La 3?ig. 9 es una vista análoga de una modificación 

correspondiente de las placas de lavado suplementarias.

K éfir  iéndonos a la  J ig .  1, en 1 se in d ica  un casco  

o co ra za  que t iene  un conducto  de admisión 2 por uno de sus 

extremos, y un conducto de s a l i d a  3 por e l  otro extremo, para 

dar paso al gas por d i ch a  cámara o casco ,  v e r i f i c á n d o l o ,  de 

pre ferenc ia , ,  en d i r e c c i ó n  h o r iz o n ta l .  L'l expresado casco 

j^odrá, ser red onde adcjlpor e l  fondo e ir  prov is tóde  un número 

cua lqu iera  conveniente de tubos de purga o drena je ,  por 

e jem plo ,  un tubo de drenaje 4 en cada uno de sus extremos 

y profundizando en una espec ie  de s i f ó n  o d i s p o s i t i v o  de 

c i e r r e  h id rá u l i c o  5 del  cual  arranca una gamella o canalón 6 

para ir dando s a l i d a  a la  materia  l í q u i d a  ex tra id a  del  gas en 

l a  operac ión del lavado.

Dentro de l  casco o coraza  1, hay s ituadas  unas p lacas  

lavadoras perforadas  o scrubbers  indicadas  en 8 y 9, p r o l o n ­

gándose d ich a s  p lacas  en sent ido  v e r t i c a l  y t ra nsversa l  de la  

cámara l ,  a f i n  de que abarquen por completo l a  r e f e r i d a  

cámara, tanto en sentido t ra nsversa l  y de a rr ib a  abajo  de l a

misma, o yendo dispuesta  o acond ic ionada  de otra cualqu ier  
de

manera, a f in /que  in tercepte  por completo todo e l  gas que por 

e l l a  pasa, de cuya manera todo e l  volumen de dicho gas tiene 

que v o lv e r  a atravesar  la s  expresadas p lacas  p er fo ra d a s .  L’l  

aparato podrá l l e v a r  un número cua lq u iera  conveniente de dichas 

p l a c a s ,  pero se han obtenido  resu ltados  s a t i s f a c t o r i o s  empleando
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un s o l o  par de estas  p lacas  per forad as ,  de l a  manera e s p e c ia l  

que se describe  a cont inu ac ión ,  a f i n  de conseguir  e l  

e f e c t o  máximo de separación  o lavado. Bichas p lacas  8 y 9, 

van uistanciadas  entre sí por unas p ieza s  intermedias indicadas 

en lu ,  las  cuales a fectan  la forma de una p a r r i l l a  y cuyas 

barras o nerv ios  van separados entre s í  a s u f i c i e n t e  d i s t a n c i a  

para que el gas pueda tener  materialmente l i b r e  acceso a la s  

p la ca s  perforadas 8 y 9, a la  par que éstas se mantienen 

eq u id is ta n te s  entre sí en la  r e l a c i ó n  debida.

l a s  p la ca s  8 y 9, se podrán s u je ta r  o a f ianzar  contra 

d ichos  elementos de e s p a c ia c ió n ,  por medio de unos b a s t id o re s  

calados 13 y 1-^que se sujetan contra la s  p lacas  de r e f e r e n c i a  

por io s  medios que se reseñan más adelante,  yendo e l  b a s t id o r  

13 apoyado en un nervio o rea lce  15 que presenta el  casco 1.

Los expresados b a s t id o re s  13 y 14, pueden a f e c t a r  igualmente la  

forma de r e j i l l a s  o b a s t id o re s  r e t i c u l a r e s ,  cuyas v a r i l l a s  

t ransversa les  van o pueden i r  espaciadas de modo que retengan 

la s  p la c a s  per foradas  8 y 9, entre los  r e sp e c t iv o s  elementos 

l u ,  13 y 14, a la vez  que permiten e l  paso del gas a través 

de la s  consabidas p lacas  per forad as .  Las p e r fo r a c io n e s  u 

o r i f i c i o s  16 y  17, que hay formados en la s  r e s p e c t iv a s  placas 

8 y 9, l o  están de manera que permitan e l  máximum de descenso de 

p res ión  y  e l  áxinun de v e lo c id a d  ai las  p e r f o r a c i o n e s  de la

primara p la c a  y relativamente una pequeña depresión en la s  

p e r fo r a c io n e s  de la  segunda p la c a ,  Además, con e l  f i n  de r e a l i ­

zar e l  máximum de e f e c t o  ú t i l ,  las  r e f e r i d a s  p e r fo r a c io n e s  

deberán i r  espaciadas con uniformidad, es d e c i r ,  eq u id is ta n tes  

en ambas p lacas  a f i n  de que haya e l  mismo número de p e r f o r a ­

cione s en cada p lacd  s o l o  que las  p e r fo r a c io n e s  de la  segunda 

p laca  son de mayores dimensiones que las de la primera p la ca .  

Además, las  p e r fo r a c io n e s  de la  segunda p laca  ván d isp ues tas
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en sentido alternado con respecto  de la s  de l a  primera p laca  

a f i n  de que el  gas que a t r a v ie s a  la s  p e r fo r a c io n e s  16 de d icha  

primera p la ca ,  se encuentre o choque con un espacio  en h lanco ,  

o sea s i n  p e r fo r a r  en la  segunda p laca ,  espaciojque se haya 

equidistante  de la s  p e r fo r a c io n e s  cont iguas  17 formadas en l a  

c i ta d a  segunda p la ca ,  es ta b le c ien d o  de é s ta  suerte un estado de 

cosa s  uniforme por toda la  s u p e r f i c i e  o ex tens ión  de las  

p la ca s ,  resultando as í  e l  máximum de e f e c t o  ú t i l .

Como ejemplo concreto  de nuestro invento hemos 

empleado con ex ce len tes  r e su lta d os  con gran rendimiento una 

c o n s tru cc ió n  en l a  que la  primera p laca  8 ten ía  p ra c t ica d a s  

p e r fo r a c io n e s  de 1/16 de pulgada, con centros  de media pulgada 

d is ta n te s  uno de o t ro ,  y la  seguncia p laca  9,  p e r fo r a c io n e s  de 

1 /8  de pulgada, coreen tros  que d istab an  media pulgada entre s í ,  

estando la s  p lacas  separadas en una d i s t a n c i a  de 1/16 a 1 /8  

de pulgada entre s í .  También es p r e f e r i b l e  emplear además de las  

p la c a s  de lavado primarias o p r in c i p a l e s  anteriormente d e s c r i t a s  

un juego de p la ca s  de choque o separadores complementarios 

indicados  en 18 ¿os cuales  van montados en e l  casco  1 de t a l  

manera que se prolonguen a través del  canon o cámara que forma 

e l  expresado casco e intercepte  la  c o rr ie n te  de gas después 

que ésta  ha pasado por la  p laca  lavadora  primaria .

Se podrá d isponer  un número cua lqu iera  conveniente 

de é s ta s  p lacas  separadoras o lavadoras suplementarias, 

empleándose, de p r e fe r e n c ia ,  t res  o más de e l l a s ,  l istas p lacas  

suplementarias podrán tener  formadas unas p e r fo r a c io n e s  

27 d isp uestas  de una manera oe n un sent ido  cualquiera  conve­

niente , con ta l  de que presenten una s u p e r f i c i e  o área t o t a l  

que exceda de la  t o t a l id a d  de extensión de la s  p e r fo ra c io n e s  

de la s  p lacas  lavadoras p r i n c i p a l e s  9. As í ,  por ejemplo,  l a s  

p la ca s  18 de éste  juego  suplementario podrá tener unos o r i f i -
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i c ios  de un 1 /16  de pulgada d istan c iados  en un 1/8  de pulgada

entre s í .  Además, estas p lacas  suplementarias podrán ir  

d is ta n c ia d a s  entre s í  por unas r e j i l l a s  intermedias 19, e i r  

s u je ta s  por unos b a s t id ores  de r e j i l l a  2o y 21, análogos 

a los  elementos lu -13  y 14 anteriormente d e s c r i t o s ,  a f i n  

de s u je ta r  todas la s  expresadas p la ca s  18 en su s i t i o ,  a l a  

vez i¿ue permiten e l  paso del  gas a travo's de e l l a s .

La e sp a c ia c io n  y d i s p o s i c i ó n  de la s  p e r fo r a c io n e s  27 

de las p la ca s  suces ivas  18, deberá ser preferentemente ta l  que 

l o s  agujeros  de cada p laca  vayan alternados o en t r e s b o l i l l o  

con r.-specto a las de la p la ca  s ig u ien te ,  con ob je to  de p r o ­

curra  numerosos cambios en la  d i r e c c i ó n  de paso d e l  gas y 

contacto  con s u p e r f i c i e s  s ó l id a s  o en te r iz a s .  E l  b a s t id o r  de 

r e j i l l a  21 podrá i r  aboyado en e l  lomo 22, del  casco o coraza 

1, y los  dos juegos de p lacas  lavadoras ,  podrán i r  s u je tos  

por medio de tornad-puntas o cunas 23 interpuestas  entre l o s  

ba s t id ores  de r e j i l l a  l a t e r a l e s  internos 14 y 2u, enclavadas 

de ta l  manera que aprisionen rígidamente io s  expresados 

elementos y mantengan todas es tas  p iezas  en con d ic ion es  

herméticas.

i? 1 casco o envolvente 1 deberá l l e v a r  de p r e fe r e n c ia  

un o r i f i c i o  24 en su parte sup er ior ,  o r i f i c i o  que i r á  tapado 

normalmente por una p laca  cob er tora  25 que se s u je ta  herméti­

camente por medio de los  rnos 26, siendo dicho o r i f i c i o  24 

de s u f i c i e n t e  cabida para poder meter y sacar las  resp ect iv as  

p lacas  per foradas  8, 9 y 18, asi  como la s  r e j i l l a s  de 

e s p a c ia c io n  y sustentac ión  y l o s  o a s t id ores  de r e j i l l a  1 0 -1 3 -1 “* 

19-2u y 21,  por dicho o r i f i c i o .

iíl  aparato anteriormente d e s c r i t o  es tá  dest inado y 

acondicionado más e spe cialmente para e l  lavado o tratamiento 

de gases o vapores que contengan p a r t í c u l a s  l íq u id a s  o vaho o



n i e b la ,  cono por ejemplo, n i e b la  o vaho ácido  resu ltante  

de la evaporación o concentrac ión  de ácido s u l fú r i c o  u otro 

a c id o ,  ile sde luego se sobreentiende que en el caso de ser  

aplicado e l  aparato a semejante tratamiento de vapor ácido  

la s  d i f e r e n t e s  pa rtes  del mismo, deberán estar constru idas  de 

modo que sean r e s i s t e n te s  a l  ataque de á c id os ,  por  ejemplo,  

las p lacas  8 y  9 , podran s e r  de plomo u o t r o  m ater ia l  que 

r e s i s t a  perfectamente la a cc ió n  de l  ác ido ,  y e l  casco o 

envolvente 1 deberá ser de éste miaño m a ter ia l  o ir  f o r ra d o  de 

e l .  Los órganos o elementos lu -1 3 -1 4 -2 ^  y 21, de re ten c ión  de 

las  p la ca s ,  también podrán estar  formados de una materia 

r e s i s te n te  a los  á c id o s ,  como por ejemplo, metal de régulo  

o madera fo r ra d a  de plomo.

i ' l  aparato funciona de la  manera s ig u ie n te :

’?1 gas a t ra tar  o lavar  es pasado desde e l  conducto 

de admisión 2,  a través de la  cámara o casco 1, introduciéndose 

a s u f i c i e n t e  pres ión  para que tenga que pasar por la s  p e r f o ­

ra c ion es  16 de la  p la ca  8 a una gran v e lo c id a d ,  y luego  chocar 

sobre la s  partes  l i s a s  o en ter iza s  de la  p la ca  9 frente  por 

frente  de la s  p e r fo r a c io n e s  de la  p la c a  8,  para luego pasar 

por l o s  o r i f i c i o s  17 de la  placa 9 .

Con la forma de con stru cc ión  anteriormente d e s c r i t a  

en lasque la p laca  8,  t iene formados agujeros  de l / l 6  de 

pulgada, d is ta n c ia d o s  con centros  de media pulgada entre s í ,  y 

l a  p laca  9, agujeros de 1 /8  de pulgada entre s í c o n  centros  

de media pulgada uno de o t r o ,  y en l a  que la s  p la ca s  8 y 9, 

están d i s ta n c ia d a s  de 1 /16 a 1 /8  de pulgada entre s í ,  la 

mayor p a rte ,  (3 /4  o más), de l  descenso de p r e s ió n  t o t a l  en el 

aparato habrá de tener  lugar a l  pasar  a trave' s de la primera 

p l a c a  y en e l  estrechamiento que media entre la  primera y 

segunda p l a c a ,  siendo !■:. ex tens ión  o s u p e r f i c i e  t o t a l  de la s
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p e r fo r a c io n e s  de la  segunda p la c a ,  l o  bastante grande para 

admitir  que salga e l  gas materialmente l i b r e .  por éste  medio 

se asegura la  obtenc ión  d e l  máximum de v e lo c id a d  al  pasar 

por  las  p e r fo r a c io n e s  de la primera placa 8, con e l  cons igu iente  

e levado rendimiento en e l  e f e c t o  de l  lavado.  Además, como 

q u ie ra  que cada una de las p e r f o r a c io n e s  16 de l a  primera p laca  

8, va d isp uesta  entremedias de la s  p e r fo r a c io n e s  o agu jeros  de 

l a  segunda p laca  9, e l  gas que pase por una p e r fo r a c i ó n  

cualquiera  de la  primera p la ca ,  podrá h a l la r  s a l i d a  l i b r e  

al  ser  desviado en una u o t r a  d i r e c c i ó n  por la  segunda p la ca  

y no ptrouroara  la  l i b r e  s a l i d a  de gases que salgan de c u a l ­

qu iera  de las  demás p e r fo r a c io n e s  de la  primera p laca .

E l  e f e c t o  de la s  c i tadas  p lacas  per foradas  8 y 9, 

es e l  de producir  una importante aglomeración de la s  p a r t í c u l a s  

de l iq u id o  que arrastre, consigo  e l  gas, a f i n  de que puedan ser 

separadas de éste por  medio de s u p e r f i c i e s  obs tru ctora s  

apropiadas,  como por e jemplo,  la s  isnas planchas 8 y 9, o por 

e l  juego de p lacas  18 anteriormente d e s c r i t a s  presentando estas 

P lacas  una extensión  t o t a l  de p e r fo r a c io n e s  de capacidad 

relativamente grande, comparadas con e l  primer juego de p lacas ,  

con e l  ob je to  de no producir  ningún cons iderab le  descenso de 

p res ión  o en torpecer  demasiado la  s a l i d a  del  gas del aparato, 

sino presentar  la  s u p e r f i c i e  suficiente y e f e c t o  de choque 

pera ir recogiendo y separaría o l a s  p a r t í c u l a s  l í q u id a s  a g l o ­

meradas que vá dejando tras  de s í  l a  co rr ie n te  de gas , bajando 

d ichas  p a r t í c u l a s  l í q u i d a s ,  as í  separadas, por caída l i b r e  

al fondo d e l  casco o envolvente,  y sa l iendo  de é l  por l o s  tubos 

o conductos de purga 4-5 y 6 antedichos .

Las p e r fo r a c io n e s  p ract icad a s  en las  p lacas  de éste 

lavador  podran ser de forma redonda o de cu a lqu ier  otra  forma 

apropiada, y podran i r  d isp ues ta s  en h i l e r a s  que se prolonguen



en sentido h o r iz o n ta l  y v e r t i c a l ,  o bien d ia g o n a l ,  según se 

considere conven iente ,  con a r r e g lo  a l a s  c i r cu n s ta n c ia s  

p a r t i c u l a r e s  de cada caso. su defecto ,  según se muestra en

la s  f ig u ra s  7 y 8, la s  p e r fo r a c io n e s  16 y 17 de las r e s p e c t iv a s  

p lacas  8 - 9 ,  podrán a fe c ta r  la  forma de ranuras o hendiduras 

v e r t i c a l e s ,  siendo la s  hendiduras 16 de la s  p lacas  8 r e l a t i ­

vamente es trechas ,  como por e jemplo,  de 1 /32 de pulgada de 

parte  a part£ al paso que la s  hendiduras o canales  de la- 

segunda p laca  9 son relativamente e s tre ch a s ,  como por 

ejemplo, 1 /9  de pulgada de parte  a pa rte ,  de t a l  su er te ,  que 

e l  descenso  de p r e s ió n  se produzca principalmente a través 

de las p e r fo r a c io n e s  de la  primera p l a c a ,  y sea de poca 

c on s id era c ión  en la  segunda p la ca ,  asegurando de es te  modo 

l a  /.archa d e l  gasja una gran v e lo c id a d  al pasar por los  

o r i f i c i o s  de l a  primera placa y chocar en l a  segunda p la ca ,  

con e l  cons igu iente  elevado rendimiento o e f e c t o  ú t i l  en l a  

operac ión de l  lavado.

Según se indica  en la  j?ig. 9,  la s  p lacas  separadoras 

o lavadoras suplementarias 18 podrán l l e v a r  unas hendiduras 

o canales s im i la re s  27.

liado caso que e l  aparato se emplee en e l  tratamiento 

de gases que l l e v e n  cons igo  á c id o s ,  la s  p la ca s  lavadoras 

representadas en l a s  P igs .  7 a l a  9, podrán estar  hechas conve­

nientemente de v i d r i o  o de cua lq u ier  otro ma oe r i  al r í g i d o  y 

ue r e s i s t a  e l  ataque de l o s  á c id os .

Desde luego se sobreentiende que se pueden inti ’Oducir 

o tras  m od i f i ca c io n e s  er. la  d i s p o s i c i ó n  y forma de la s  

p e r fo r a c io n e s  p ra c t ica d a s  en la s  p la ca s ,  as i  como en la  

d i s p o s i c i ó n , con s tru cc ió n  y acondicionamiento de la s  varias  

p a rtes  d e l  aparato anteriormente d e s c r i t o  s in  apartarse por 

e l l o  de l  e s p í r i t u  de l  invento.
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Con e l  f i n  de p roveer  al  e f i c a z  funcionamiento de. 

este lavador  o scrubber  de mía cua lqu iera  de la s  formas ante ­

riormente d e s c r i t a s ,  se hace p rec iso  suministrar  el gas que 

haya de s e r  lavado a una p res ión  lo  suf ic ientem ente  elevada 

_ara que e s ta b le z c a  o jd quiera  l a  n e ce sa r ia  gran ve loc idad  al 

pasar por la s  p e r f o r a c io n e s  de la  primera p laca ,  o sea aq ue l la  

-ue t iene p ra c t ica d a s  la s  p e r f o r a c io n e s  más pequeñas. A s i ,  por  

ejemplo, la pres ión  con que e l  ¿as sea enviado al  lavador ,  

deberá s e r  t a l  que corresponda a unas cuatro a ocho pulgadas 

de agua, y l a  ve loc id ad  resu ltante  del gas al  pasar p o r  la s  

p e r fo r a c io n e s  de l a  primera p la ca  _;Oúrá ser  de 4C a 15u 

p ie s  o más por 'segundo .  La pres ión  indicada, representa  e l  

descenso de p res ión  entre e l  o r i f i c i o  de entrada y e l  de s a l i d a  

del lavador ,  pudiéndose p rod u c ir  este descenso de pres ión  

por una máquina soplantejt¿ue comunique con e l  conducto de 

entrada de l  lavaaoy ,  o con un asp irador  que comunique co.. su 

c ond uc te de s al id a.

.Aun cuando desde luego es p o t e s ta t iv o  emplear un 

número cua lq u iera  conveniente de é s to s  juegos  de p lacas  

per fo ra d a s ,  l o s  r e cu rren tes  han podido comprobar que se 

obt iene e l  máximum de e f i c a c i a ,  u t i l i z a n d o  sensiclemente 

todo e l  descenso de pres ión  en una fa se  o etapa,  es d e c i r ,  

en una s er ie  de p lacas  lavadoras ,  empleándose la s  p lacas  ¡

suplementarias, caso de haber las ,  tan so lo  como el iminadores  . 

Ádema.s, es e s e n c ia l  que el gas pueda tener  s a l id a  l i b r e ,  

o o ue se l e  de je  escape l i b r e  después de veri  ficucio su impacto 

con la  plancha de choque del juego de p la ca s  lavadoras ,  asi  es 

que l o s  o r i f i c i o s  de la  segunda plancha o sea  l a  de choque, 

deberán ser relativamente grandes en comparación con los  

o r i f i c i o s  de la s  primeras planchas o sean la s  que generan la  

v e l o c id a d ,  pudiepdo tener  l o s  o r i f i c i o s  de l a  primera placa ,



por e jem plo ,  de 1 /32 a 3/32 oe pulgada de di ame t í o ,  y l o s  

o r i f i c i o s  de la  segunda p la ca  ser  de tres  a c inco  veces 

d e l  tamaño de lo s  o r i f i c i o s  de l a  primera p la c a .

También es conven iente ,  que l a  d i s t a n c i a  entre la  

p la c a  generadora de v e lo c id a d  y l a  p laca  de choque o impacto 

de l o s  gases sea todo l o  mas re d u c id a  p o s i o l e ,  s in  l l e g a r  a 

in te r c e p ta r  o a a ta sca r  o condenar en modo alguno e l  paso de 

l o s  gases al  abandonar la  plancha de choque, a cuyo e í e c t o ,  

es recomendable que l a  d i s t a n c i a  entre d ichas  p la ca s  no sea 

in fer ior ja  una cuarta  parte de l  diámetro de la s  p e r fo r a c io n e s  

de l a  primera p la ca ,  pudiendo ser  dicha d i s t a n c i a ,  por e jem plo ,  

de 1/32 a 3 /32  de pulgada. has r e f e r id a s  p la ca s  o planchas,  

podrán tener un espesor  cu a lqu iera  conveniente ,  pero siempre 

será  pre fe  r i b l e  , que sean -todo lo más delgadas- pos i ol§ compatible 

con la  n e cesa r ia  r e s i s t e n c i a  me canica ,  como por e jemplo,  de 

1 /16  a 1 /8  de pulgada de e s p e s o r .  Dado caso que el aparato 

te.-ga que emplearse para e l  lavado de huíaos o vapores á c i d o s ,  . 

será  conven iente ,  d isp oner  l o  n e c e s a r io ,  para l a  humectación 

de l o s  gases, a f i n  de obtener e l  máximum de e f e c t o  de lavado,  

según se e s p e c i f i c a  en l a  memoria que acempalia a la  patente 

f r a n ce s a  569.163 de l  2u de j u l i o  de 1923, y en la  memoria 

que acompaña a l a  patente be lga  S e r i a l  2 3 .6 3 7 ,  ae 3u de 

J u l io  de 1923, en l a  memoria de l a  patente alemana S e r ia l  

py 33.826 de 28 de J u l io  de 1923 y en la  patente i t a l ia n a  

S er ia l  46.391 de 27 de J u l io  de 1923.

li u T A .

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e ta l la d o  con toda amplitud 

l a  na tu ra leza  de nuestro invento,  asi como l a  manera de l l e v a r l o  

a cabo en la  p r á c t i c a ,  debemos hacer constar* cpre la s  d i s p o s i -
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d o n e s  anteriormente d e s c r i t a s ,  son s u s c e p t ib l e s  de l i g e r a s  

mod i f  i cac ione  s en sus dimensiones y d e t a l l e s  s in  que por e l l o  

se a l t e r e  e l  p r i n c i p i o  fundamental d e l  invento,  y lo  que 

const i tuye  la  e senc ia  del mismo y por l o  que so l i c i ta m o s  

patente de invención por ve in te  anos en iíspana es p o r :  

"P er fecc iona m ien tos  en lavadores  para gases y vapores" ;  

caracter izán dose  por l o  s ig u ie n t e :

1 2 . -por  e l  hecho de que e l  gas es ob l igado  a pasar 

por unas planchas per forad as  s ituadas  a c o r t a  d i s t a n c i a  unas 

de o t ra s ,  estando la s  p e r f o r a c i o n e s  de l a  plancha en r e l a c i ó n  

a lternada  entre s í ,  con la p a r t i c u l a r id a d ,  además, de que la  

primera p la ca  de un par de p lacas  p er fo ra d a s ,  t iene  unas 

p e r fo r a c i o n e s  o aguje r i t o s  relativamente pequeños, mientras 

que la  segunda p laca  t iene p e r fo r a c io n e s  de mayor c a l i b r e .

2 U. -  Un lavador  c scrubber con a r re g lo  a l a  r e i ­

v i n d i c a c i ó n  1 « en e l  que la  d i s t a n c i a  entre la s  p la ca s  no 

es mucho mayor que e l  diámetro de l o s  agu jeros  de las segundas 

p la c a s .
3 2 . -  Un lavador  con a r r e g lo  a la  r e i v i n d i c a c i ó n  1 » ,  

ca ra c te r iz a d o  por unas p la c a s  separadoras suplementarias y 

s u c e s iv a s ,  formadas de manera que estab lezcan  conductos de 

mayor área o s u p e r f i c i e  t o t a l  l o s  de la  primera p la ca  del 

primer par.
42 . -  Un lavador  con a r re g lo  a la, r e i v i n d i c a c i ó n  2 s ,  

carac ter izad o  por  e l  hecho de que la s  p e r f o r a c i o n e s  de l a s  

p la ca s  suplementarias van d i sp u e s ta s  en r e l a c i ó n  alte  ruaba 

en p lacas  suces iva s ,  siendo e l  área o extensión  t o t a l  de la s  

p e r f o r a c i o n e s  de cada p laca  separada mayor que e l  área t o t a l  

de la s  p e r fo r a c io n e s  de lá  primera p laca  de l  par  de p la ca s .

"j¡»e r f e c c io n a n ie n t o s  en la vadores  para gases y 

vapores" ;  t a l  y como queda substancialmente d e s c r i t o  en



jf la  pretente memoria e ilustrado en los dibujos c¿ue ae

acompaña!'1.

iTsta memoria consta de doce hojas escritas por 

una sola cara.

Madrid, 23 de Junio de 1925*

Chance & Hunt, Limited.(
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