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¥l modelo se refiers a un mechero de gas pars
aooinas gon un termo-elemento, que est Aispuesto en el alsance
de una parte de la llama del mschere y ouys f°m°?°°wimt0 ,
sirve pare mantener abierte una védlvula de seguridad de ensen -
dide dispussta en el gonducto ds entrada de oombustible; 1
. En los mecheros de gas de la class oonogida el
termo-elemento se caliente inmedidtemente por le llams del
meohom; El tomoyhrmento, por lo tanto, silempre gs'bd ezp*u.oa.'.)

to al peligro de un recalentemiento y por ello de una destruos

. 61dn prematura. Ta conssguencia es una breve AQurasién dée la

vida del termo~elemento.

Este 1noonveniente 80 he eliminadoc por dlsposi -

 aidn de elementos constructivos adlioionales, por ejemplo, de

un suplemento en el cuerpc del mechero oon 40s pasos, qUe Dare

 ten desde el interior del cuerpo del mechero, sitnados & dn .

I

gulo entre et pi | tcrmo.;olemanto estd Alspwe sto ahors de tal
modo entre les llamas secundarias, que srden en las desembo ..
cadires de los pasos, gue el mimmo se calienta de modo ta.ngen;
te por ellas también en la posioclén pequefia de la llama, pere
sélo debajo del lugar de soldadurs oeld ante.

En ¢l objeto de 1l presente soliesitud no ee ro;
quiers en absoluto ningune clese de llemas secundarias y pox
ello temporo suplementos sdicionales en el ofliz del meohs m;
El oalentamiento tengenoial del termo-elemento, sin embaxo,

8¢ mentiena, de modo que también s ementa censiderablemente

su duraatén.
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El objeto del modelo sonsiste en que lxs ramas

\'\ de los termd-eleotrodos, en el lugar de soldadura oaliente
reoorrido por la llama o una parte de ella, tanto en su posi.
0ién pequefia, como también en su posieién grande, son por lo
menos tan anchas oomo la distencia exterior de dos aberturas
de salida del ouerpo de machero situadas adyacentes. Por elle

. ge psegura tambidn que la 1lama de gas, por 1o memos de ung

ebertura de salldas, en cualquier lugar que §sts se encw ntre,
caliente tangentemente cl_lpga.r de soldadura caliente, tanto
" en 1s poalolén pequsfia, como en la posioién grande de la lla~
. e NO 68 necesaria una fijacidn exsota del termo~elemento

respecto a la llama que 1o callienta. Si el termo~elemento es-

tuviera fijedo, sin embargo, respsatc a la parte estasionarias

de la llema de mechero que le calienta, la enchura del termos
i olemento en su lugar de soldedura caliente puede ser 60rrespon...

. dlentemente menor.

1}

1‘ Para sloanzar que el lugar de soldaiurs callente
| ,
|

| tenga en toda su anshurs la misme distancia respecto al borde

‘ del céliz del cuerpo del mechero y/o0 a la tapa del mechere y

: pera que Dor ello se gerantige un aprovechamiento méximo de

éla. 1lama, tanto en su posioidn pequefia, como también en su po-

sioién grands, segin el modelo se pPropons Que el lugar de sola i

_dadurs oalients de los termo~sleotrodos estd comatituido oamo
une pieza de anillo aeiroular adaptada al ouerpo del mechero

| 7/0 a 1a tapa del meobs ro.
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Segin otro desarrolle del modelo, las rames de
H 108 termo-sleotrodes estdn constituldas eomo tiras de paredes
delgadas. Por ello se obtisne un rafido calentamiento del lu.
‘ ga.r ealiente de¢ soldadura al astuar le llems y un rdpido en -
aia.m:l.onto despuds de espagerse le llame y por ello un breve
“ ! tiempo de apertura y un rdpido olerre de la vdlvula de segure
| de encendiade,
86 haoe posible de un mode meneillo un demontae
’ je y montaje del cuerpo de mechero para la limpieza, segin el
| modelo, Porque el extremo alejalo del lugar oaliente de sol .
dadura de uno &e los termo-electrodos (interior) estd unido
| de modo aonduotor odn ol ouerro de mechero, y el extreamo del
!otro termo-eleat rode (axtorior)uta unido eon una clavija de
I enohnro.

En ol dibujo se ha ilustrado un ejemplo de sjeou -

- 0ién segin el modelo del mechero de gas para sooinss eon un
it ermo;-elemento'. mostrandos

,I Ta figura 1 una vista lateral,

: ls figura 2 une vista encima, ¥y

; le figure 3 une vista lateral desviada por 90°del
Eob:c to del modelo representado en le figurs l.

"En las figuras 1 y B, para mejor visibilidad se

"4lustran sélamente dos, respectivamente suatro, llamas Qe mo~
ehoro situsdas onrrentada.a, en pogieidn grande y pequefia; esto

u en ejecucién rayadas Is figura £ permite observar que el
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termo;-ele.mento. en el lugar de soldadura ocaliente, tiene la
forms de une pleza amular ciroular y gue - 1o mismo gue la £1.
gura 3, en la que no estd dibujada ninguna llame - extendidn -
a0se sobre dos gberturas de mechero, estd coloocado d elante de |
éstas. Las ramas de los termo-electrodos estdn constituldas
eomo tiras de paredes finas,

En las figuras estd sefialedo ocon 1 un cuerpo de

! mechero, son 2 unag tapa de méeghero situads sobre wn desembo .

ocadura. Il suerpo de¢ mechero 1 tiene un suplemento 17, al
que estd £ijedo gon tornillos 4 un termo-elemento designado
en emjunto scon 5, El termo-elemento 3 tambidn poarfa estar

| f1jado en un soporte gue, por su parte podrfs ester apretedo

| esanolal, qus eonsiste en que el termo-elemento segtn el mode-

' en el ouerpo 1 del mecherod. Por ello se obtiene otra ventajs

1o tembién puede monterse sin dificultad en mesheres de gas

'para g0oinas ya instalados. El lugar de soldadure 7 ealiente

. del termo-elemento 3 estd formade Por an elestrodo 5 (1.:11:01-1.01')E

\ Y un eleotrode 6 (exterior) y tiens la foma de una Dieza ani.

lar oiroular. El elegtrodo § (interior), en s extremo alejado :

- qel lugar de soldadura oaliente est{ soldadd con una sujeocién

a00dada designada en conjunto oon 8 (partes de la sujecidn 8v,

8n), Ia parte de sujecidn 8' eastd situmds eon dos tornillos 4
en el suplemento 1' del cuerpo 1 de medhero de tal mode gue

el luger de soldadura 7 onliente no penetre en la llame ni en
la posieién grande ni en la pequefie de la llama de mechero 12,
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respeotivapente 13, perc se comprende inoluida en su aavuelta
de llamas infra-roja. Ta otre parte de sujecidn 8w tiene un '
taladro no sefialado especialmente ~véase figura 3-¢ Este ta - I‘
1adro ss atravesado aisladamente por una olavija 9. El extre.

mo superior de la clavije 9 desemboos en un suplemento 97, oom
el gus ésta se sitda eon interposloidn de une erandela 10 ais.
lante, sobre la parte de sujecidn Bw; cotre variacidn de su

posioidén se asegura la clavijla 9 mediante uns tuerea 1l que,

. sobre ung rosos 9" de la olavija 9 es regulable hasta chosar
oon la cara inferior de ls parte de sujecién 8v, Entre ls oae

' ra inferior ds 1la parte de sujeoién 8 y la tusrea 11 tembidn

estd dispuesta una arandela sislente 10. Sobre el suplemento
97 estd situada f1)a una chapa de unién 6' eomo pieza de tran-
sieidn hacia el otro extremo del elestrodo 6 (exterior) aleja.

~ de del lugar ds soldadura 7 ocaliente.

¥l mechero de gas para aooinas ocon termo-elemento
segin el modelo, también es fdollmente montable ex el gaso de
gusrpo de mechero en una pleze aconstituidd en forma de flaute,

si so_ao.optan medidas para Que una cala de olavija coordinade

i & la olgvije 9 eaté dispuesta de modo mévil de aousrdo con el

; movimiento d¢ osoflecién del cuerpo de mechero 1 montable y

deanontable, respectivamente de la olavija 9.



s |,

10

18

oionesg

; l.~ Mechero ds gas para coolnas oon un termomsle-
” mento. dispuesto en el alaance Qe lea 1lema de meghero Y ouwye

. termo~gorriente sirve pars mgntensr ablerta une vélvile de se.

'guro de encendido dispuesta e el gonducto de mtruna. de o -
busbible. carasterizado porque les ramas 4e los termo-elcotro
| a,oa. en luger de sdldsdure oaliente recorrid tangencialmente
Dor la llema 0 DPor \me.kparte de la misma, tanto en la posieién
poq\uﬁa. eamo tembién en su posicién grande, son por lo menos

'tm anchas como le distencie exterior s dog aberturas de sa.

: 110.& adyacentes del ouerpo del mechero,

8¢~ Mechero de gas segin la reivinmiicasoidn 1,

- pareoterizado porque el lugar de soldadurs oalients del termo- ‘.
| elegtrodo estd constituide oomo ung piezs anuler oiroular adap...

|tadz ol ouerpo del mechero y/0 & la tapa del mechero.

3+~ }Mechere d¢ gas segin las reivindioaotomc 1
-0 2, oaraatemr zado porque la ramas de los tormo-oloo'orodou (T
t‘n eonstituidas epmo tires de peredes delzadas.

| 4.~ Mechero de gss segin uns de lsas reivindioa -
E;oicnes precedentes, carasterizado porgue el extremo d e uno de

gm celiente, estd unido de modo conductor, de manera oonod da

Este registro oonata de las slgulentes reivindica-

108 termo-elestrodes (interior), alejale del lugar de soldadu -

len sf, oon el cuexpo del mecheyn, pere el extremo del otro termeo.
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f OS¢~ Mochero de gas para cocines ocon un termos
[ clomento; ,

i Segdn ge deseribe y reivindica en esta memoris
” deseriptivea.

' ma se acompafian,

i

: Y ouya memoria desoriptivs.consta de 8 hojas,
‘ )

falieles y eseritas a méquina por una/sfla de sus o8rase

. aleatrodo (exterior) estd unido de modo conduator omn une ocles

3¢ detalle 6 ilustra con 1los plenos que & la mise
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