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ILste invento se relaciona con los ca-
bles compuestios que se emplean en las lineas eléctri-
cas para ls transmision de fuerza, y particularmente

s . r L
con sus accesorios y con el modo de aplicar estos.




Ios 1llamados cables compuestos SOn uUNos

que tienen un nucleo é6 alma, generalmente de acero en
cordones, de gran resistencia 4 la tensién, en cuyo
derredor se establece una cubierta de una materia con-
ductora, que suele ser aluminio $ cobre, y més duc-
til y de menor resistencia final que el micleo de ace-
Tro.

Para formar las junturas en un cable
de esa clase, ¢ para formar unas conexiones finales
muertas en el mismo, e€s necesario establecer una
unién gque ofrezca una gran resistencia 4 la tension,
que con facilidad pueda sostener ¢ resistir el tiro
¢ peso de ia 1{nea 6 del tramo, en ese punto, y que
no se pueda producir ningin deslizamiento ¢ movimien-
to relativo entre el alma ¢ nicleo de acerq& la cu-
bierta, que dé lugar 4 un indebido esfuerzo por p&ar-
te de la cubierta conductora.

Ws conveniente también que la juntura
¢ accesorio de final muerto sea de una clase que no
perjudigae 4 la cubierta conductorsa, y que col fa-
cilidad se pueda convenientemente formar en €l cam-
po.

Otra caracteristica conveniente del
accesorio es la de gue sea todo lo menos pesado po-
sible, para reducir 4 un minimum su momento de iner-
cia, puesto que la masa Ge eS€ Cuerpo tiende a4 re-
flejar unas vibraciones mecénicas en la iinea y &
causar un cansancio é fatiga cdel metal del acceso-
rio 4§ inmediato al mismo. Un accesorio de masa re-
ducida tiende & una mayor flexibilidad, particular-
mente en un final muerto, y hace que aumente la vida

del cable.




Tl principal objeto del invento es el

de proporcionar unos accesorios que posean las refe-
ridas caracteristicas, combinando un poco pesn con la
resistencia necesaria, desarrollando, en efecto,
practica ente toda la fuerza en el cable, ¥y que sean
pien eficientes tanto en su parte eléctrica como en la
mecénica.

Otro de los objetos es el de lograr un
accesorio de fdcil aplicacidén en el campo y que, en
efecto, permita la utilizacion de un equipo como el
que en la actualidad se utiliza generalmente,

Tanto esos como otros objetos y venta-
jas se consiguen con el invento, el cuzl se compren-
derd claramente por la descripcidn detallada que del
mismo pasamos & hacer con ayuda de los adjuntos di-
tujos, en los que designan:

La figura 1, una seccidn longitudinal
de una juntura casi terminada, con arreglo al inven-
to.

La figura 2, una vista igual de la jun-
ture terminada.

La figura 3, una seccidn transversal
de la figura 1 por la linea III-III.

La figura 4, otra seccidn transversal
de la misma figura 1, pero por la linea IV-IV.

La figura 5, igualmerte una seccidn
tpansversal de la figura 2, por la linea V-V.

La figura 6, diagramzticamente, la
primera etapa del método de aplicar el accesorio,
que ilustra la matriz prensadora abierva.

La figura 7, una vista comec la de la

figura 6, después de terminada la operacion compre-




La figura 8, una seccidén longitudinal

de un accesorio de extremo muerto parcialmente apli-
cato.

la figura 9, una vista en general igual
4 la de la figura 8, en la que aparece el accesorio
en una etapa més avanzada del montaje.

La figura 10, una vista como la de la
figura 9, pero con la grapa 6 sujecién rectangular-
mente vuelta con respecto & la posicidn que indica
la figura 9.

La figura 11, una seccién transversal
de la figura 8, por la linea XI-XI, antes de la apli-
cacidén del relleno, ¥y

Las figuras 12 y 13, unas secciones
transversales de la figura 9, respectivamente'por
las lineas XII-XII y XIII-XIII.

Con referencia, en primer lugar, & las
figuras 1 & 5, el accesorio que se iluétra €s una jun-
tura entre los extremos de un cable destinados &
unirse. En las figuras 1 y 2 designan A y B los
extremos contiguos de unos cables compuestos, que
tienen un micleo de acero 5 y una cubierta conduc-
tora y con cordones 6, con preferencia de aluminio
6 de cobre. La cubierta conductora 6 de cada uno
de los extremos que se hayan de empalmar se quita, co-
mo se ilustra, y las dos extremidades visibles del nu-
cleo se introducen en un manguito de acero 7, preferi-
blemente del mismo didmetro del cable compuesto.

Wse manguito se prensa & comprime luego en el metal,
vy més adelante nos ocuparemos detalladamente tanto de

la coustruccién del manguito como del método de hacer




la compresidn. El referido manguito de metal, des-
pués de prensado, entra en Intimo contacto con los ni-
cleos de acero y forma préacticamente una juntura per-
fecta.

Rodeando @l manguito de acero y sobre-
saliendoc algo por el exterior de los cables se estable=-
ce un segundo manguito 8, con preferencia de una ma-
teria relativamente blanda y de gran conductividad
eléctrica. Tse manguito se aplica y se prensa en
intimo contacto con las capas conductoras, como més
adelante veremos,

Para formar la juntura se quita la
cubierta conductora del cable, como ya se ha di-
cho. intes de introducirse los extiremos del ca-
ble en el manguito de acero 7, el manguilo conductor
exterior se desliza por uno de los extremos cael ca-
ble y se corre hacia atréds, después de lo cual se
aplica el manguito de acero,

Ise manguito es primitivamente de
la forma seccional transversal que ilustra la fi-
gura 6, con unas escotaduras ¢ mutilaciones 7a dia-
metralmente opuestas, en tanto que su didmetro por
los lados curvos 7b es algo mayor que el de un circu-
lo cuyc radio fuese el de curvatura de las dos super-
ficies curvadas. El objeto de ello es lograr que
el manguito se comprima y forme un verdadero circulo
al guedar comprimido, como luego veremos. El
didmetro interior del referido manguito es tal que
los extremos del nucleo & alma de acero se adapte per-
fectamente & é1.

Cuando los extremos de los micleos de

acero se encuentran en el mencionado manguito se coloca




la juntura entre unas matrices X, segin lo indica la

figura 6, matrices que se establecen en una prensa
adecuada, del tipo que generalmente se emplea en el
campo para hacer las junturas de los tipos actuales.
Dicha prensa no se ilustra.

Al juntarse entre si las matrices por
medio de la prensa, ejercen presidn contra el man-
guito curvado y el metal entra en la parte mutilada

del mismo manguito, redondedndolo, como se ve en
la figura 7, al propio tiempo que el metal de dikho
manguito entra en intimo contacio con los nicleos
de acero de los cables,

Se ha observado que esa juntura des-
arrolla practicamente toda la fuerza del nicleo,
del gue depende en absoluto. Como consecuencia de
las mutilaciones del manguito, el metal puede correr
debidamente por la compresidn, sin que en ese mangui-
to se produzcan rebabas ni salientes, y sin ningin
estiramiento apreciable capaz de producir la patina-
cién de los extremos del cable durante la formacién
de la juntura.

Después de prensado el manguito de ace-
ro en los nicleos y quedar, con prelferencia, entera-
mente circular y con un didmetro igual al del ca-
ble, compuesto, €l manguito conductor exterior & se
desliza ¢ corre para quedar sobre la juntura, Ese
manguito conviene que tengsa una parte cilindrica cen-
tral 8a, ¥y unas extremidades 8b de seccidn transver-
sal generalmente igual & la de la unidn de acero 7
tal como primitivamente se encuentra y como lo indi-

ca la figura 3. las partes de ese manguito co-

rrespondientes & cada extremo de la parte central se




pueden prensar en unas matrices, del mismo modo emplea-

do para el manguito de acero, con lo que firmemente
se une la cubierta conductora de los cables y se lo-
gra una buena conexidn eléctrica. Una vez debi-
damente comprimido viene & resultar el mencionado
manguito 8 esencialmente de un diametro uniforme y
sin rebabas ni salientes.

Las partes de la juntura construi-
da de ese modo se pueden fabricar de una manera
econémica, y la expresada juntura se puede facil-
mente hacer en el campo. Al formarse la juntu-
ra no hay ningin peligro de que se deslice, lo que
daria luger & la creacidn de unos esfuerzos indebi-
dos en la cubierta conductora. La masa de la
junture es relativamente pequetia, lo que constituye
una ventaja adicional,

El mismo principio de la juntura pa-
ra le linea se puede aplicar & una conexi¢n de ex-
tremo muerto para el cable. las figuras 8 a 13
ilustran la aplicacidn del método & un accesorio ter-
minal & de extremoc muerto.

En esas figuras 8 & 13 designa C el
extremo de un cable compuesto que tiene un micleo
de acero 10 y una cubierta conductora de ura materia
11 relativamente blanda, 2l extremo de esa cu-
bierta conductora se quita primero para que el nu-
cleo guede al descubilerto,. Un manguito conductor
12, que termina en otro integral 13, se desliza so-
bre el extremo del cable y se corre hacia atrés pa-
ra ocupar la posicidn gque ilustra la figura 8. La
mayor parte de la longitud de ese manguito es de for-

ma seccional transversal mutilade € irregular, corres-




pondiente & las formas seccionales transversal de los

menguitos descritos 7 y 8, como claramente lo ilus-
tra la figura 12.

Un manguito menor 14 se coloca luego
en el niicleo de acero visible, manguito que es de la
misma forma seccional transversal que el 7 ya antes
descrito, ilustrando la figura 11 su forma seccional
transversal. La extremidad exterior de dicho man-
guito termina en una abrazadera integral 15, abraza-
dera que es de tales dimensiones que puede ser recibi-
da en otra 13.

Después que el manguito de abrazadera
14, 15 se haya adaptado al extremo del micleo de ace-
ro, el manguito se prensa de le manera ya antes men-
cionada y queda sujeto al micleo. El manguito ex-
terior se corre entonces hacia delante hasta que
1ls abrazaders 13 rodee & la 15, y hecho eso se puede
introducir un perno por los agujeros coincidentes de
dichas abrazadersass. Bl manguito exterior 12 se pue-
de comprimir é prensar luego sobre la cubierta conduc-
tora exterior, sin posibilidad de deslizamiento al-
guno entre el micleo y dicha cubierta exterior, 18
designa un relleno que se puede utilizar o no, segun
se quiera.

Tl referido accesorio resulta de poqui-
simo peso, considerablemente menor que el de los ti-
pos anteriores de accesorios terminales. Eso ofre-
ce diversas ventajas, puesto que hace més cémodo
el manejo de los accesorios, reduce el pesddé la 1i-
nea, y es‘menor el momento de inercia para resistir
las vibraciones mecdnicas de la linea. Hso da por

resultado una disminucidn de las vibraciones sin sus




reflexiones violentas en el espacio, que tienden &

hacer que el cable se rompa por ese punto de soporte,
con la consiguiente mayor vida & duracidén del cable.

Una ventaja importante del acfesorio
terminal & de extremo muerto estriba también en el
establecimiento de una oreja 17 en el miembro exte-
rior 12, lo que proporciona un punto de sujecidén pa-
ra una conexion de entrada, la cual no se represen-
ta.

Aun cuando se ha descrito é ilustrado
una estructura preferida y el método de lograrla, cla-
ro es gque se podrén introducir diversos cambios ¥y
modificaciones sin apartarse por ello del espiritu
éel invento.
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Los puntos de invencidn propia y nue-
ve que se presentan para que sean objeto de esta Pa~
tente de VBINTE afios, son los siguientes:

19 - Un conductor para los cables, que
comprende un manguito de un metal trabajable ¥y propio
para recibhir el extremo de un cable, mnacguito que en
su origen es de un érea seccional transversal no
circular y tiene un receso gue se extiende longitudi-
nalmente por su lado exterior.

2¢ - Un conector para los cables,
que comprende un cuerpo metélico tubular capaz de tra-
bajarse, en el que se puede introducir el cable, te-
niendo ese cuerpc un lado mutilado en €l gue el me-
tal se puede forzar 8 la debida compresidn del cita-
do cuerpo en el expresado,cable.

39 - Un conector para los cabies, que

comprende un cuerpo metdlico y dictil, que tiene una




parte tubular, la cual, en seccidén transversal, lleva

unas partes relativamente pesacdas que se unen median-
te otras relativamente delgadas.

49 - Un conector para los cables, que
comprende un tubo de un metal dictil en el que puede
entrar el extremo de un cable, teniendo ese tu-
bo, en seccidn transversal, dos areas redondeadas,
con el grueso de sus paredes relativamente grande y
conexionado mecdiante unas &reas de un metal relativa-
mente Gelgeado.

5e - E1 método de formar una unidn
para los cables, que consiste en introducir el ex-
tremo de un cable en un miembro de unidén de una na-
turaleza ductil, y en someter luego ese miembro de
unidén & una presidén transversal a fin de que se tuer-
za y entre en intimo contacto sujetzdor con el ex-
presado cable,

6o - E]1 método de formar una union pa-
ra los cables, que consiste en introducir el extre-
mo de un cable en un miembro de unidn ddctil; en co-
locar ia unidén entre unas matrices cooperantes que de-
jen entre si un espacio likre de diferente forma en
seccidén iransversal que la forma seccional transver-
sal déla unidn; y en juntar luego entre si dichas
matrices para darle 4 la referida unidén la forma del
espacio libre de las citadas matrices.

7 - Bl método de formar una unidn
para los cables, que consiste en introducir el extre-
mo deun cable en un miembro dée unidn ddctil de érea
seccional transversal nd circular; en colocar esa
unidén erntre unas matrices cooperantes; y en apli-

D)

car una presidén transversal & dichas matrices 4 fin




de que la expresada unidn quede con une forma seccio-

nal transversal esencialmente circular.

5¢ - Bl método de fommar unsunidn en
un cable compuesto que tenga un nucleo de gran tem-
sién y una cublerta de una materia conductora, que
consiste en quitar un trozo de la cubierta para que
quede al descubierto el nucleo; en deslizar un miem-
bro de unidn, de materia conduciora, por el exiremo
del cable, corriéndolo hacia atrés; en establecer un
manguito de acero ddictil en el nucleo gue queda al des-
cubierto; en someter el manguito de acero 4 una pre-
sién transversal y hacer de ese modo que entre en
relacidn trabvante & sujetadora con el referido nu-
cleo; en correr hacia delante el expresado miembro de
unién, & fin de que quede en su sitio; ¥y en someter-
lo & una presidn transversal & fin de que entre en
contacto travante & sujetador con lea citada cublerta
conductora.

9¢ - B1 método de conexionar un ca=-
ole gompuesto que tenga un alma ¢ nicleo de acero y
una cubierta conduciora exterior, con un miembro cone-
xionador compuesto que tenga una parte tubular inte-
rior y de gran tensién, de forma mno circuler, y una
parte tubular conductora exterior, también de forma
no circular en seccidn transversal, que consistie
en desnudar un trozo del micleo de acero por el ex-
tremo del cable; én deslizar la parte conexionadora
tubular exterior en el extremo del citado cable; en
correrla hacia atréds; en introducir el micleo des-
cubierto en la parte interior de gran tensidn; en so-
meter esa parte interior & una presidén transversal, en

“ . , N . . ’ ..
unes matrices, & fin de comprimirle en el nucleo y na-




cer que quede esencialmente con una seccidn transver-
sal circular; en correr la parte conexionadora e€x-
terior pera gue pase & ocupar su posicién; y en pren-
sar ¢icha parte en {ntimo contacto con la cubierta
conductora referida,

109 - E1l método de formar un-a jun-
tura entre los extremos de los cables compuestos que
tengan unos nbcleos de acero ¥y unos cordones conduc-
tores exteriores, que comprende el desnudar los nu-
cleos de acero de los extiremos de los cables conti-~
guos; en comprimir un manguito de gran tensidén sobre
los nicleos desnudos; y €n comprimir un mangulto dic-
til que se extienda por encima del citado manguito
de gran tensidn, sobre las partes extremas contiguas
de las cubiertas conductoras.

11¢ - Urna juntura para los cables com-
puestos que tengan unos micleos e acero y unas cu-
biertas conductoras, Qque comprende un manguito de
acero en €. que se€ introducen coaxialmente los ex-
tremos e 1los ndcleos de acero y que entra en con-
tacto no deslizarte con €sos nicleos, y un miembro
tubular exterior integral, que recubre al manguito de
acero y gue tiene sus extiremos en contacto no desli-
sante con las extremidades de las cubiertas conduc-
toras de los respectivos cables.

12¢ - La combinacién de dos exiremos
de cables que tengan un nicleo de gran tensidén y una
cubierta conductora exterior, sobresaliendo los ex-
tvemos de los nicleos de las extremidades de las cu-
biertas, con un manguito de gran tensidn en el que
entran coaxialmente los micleos de los extremos de

los cables, manguito que entra en contacto friccio-




nal ro Geslizante con los referidos extremos de los

cables, siendo su Cidmeiro el mismo que el del exte-
rior ue dichos cables, ¥y estableciéndose ademés un
segundo marguito que se coloca gobre el primero y
es mas largo que €1, siendo ese manguito exterior
un buen conductor de la electricidad y temiendo sus
extrermos opuestos comprimidcs sobre las cubliertas con-
Guctoras de los susodichos cables.

13¢ - llejoras en los accesorios para
cables compuestos, con el método corresvondiente
para su aplicacidn.

Tal y como se ha descrito en la le-
moria que antecede, representado en los dibujos
que se acompafian y conllos fines que s€ hanes-
pecificado.

Beta“ilemoria consta de trece hojas

escritas por una sola cara.

Madrid 13 de junio de 1925
P. A.

Alberto de Elzaburu
Por Poder
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