
Tercer Grupo -  Clasa 24,

m e m o r i a  -d e s c r i p t i v a  

que acompaña a la  ao licitu d  de una PATEETE DE INTRODUCCION 
so lic ita d a  a favor de D. ISIDRO HERNÁNDEZ VILLACAMPA, resi­
dente en Barcelona, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA­

CION DE RADIADORES PARA MOTORES DE EXPLOSION".

Esta patente ®e re fie re  a un procedimiento de fabrica­

ción  de radiadora» para motores de explosión, especialmente 

de los destinados a automóviles y aviación.
Los radiadores cuyo procedimiento de fabricación  ae 

deta lla  a continuación, se caracterizan por estar con sti­
tuido e l  elemento de refrigeración  del mismo, vulgarmente 
denominado nido, por un te jid o  tubular formado por una , i-  

r ie  de tubos arrollados en forma h e lico id a l, entrelazados 
o entretejidos entre s i ,  de manera que quedan dispuestos 
paralelamente unos con otros, y unos tubos rectos que pasan 
a travós de loa primeros, paralelos a los  mismos y por los 
espacios que quedan lib re s  en e l in terior de los citados 
tubos arrollados. Estos son de cualquier sección y material 
y la  h é lice  formada de sección plana c ircu la r , ovalada, 
e l íp t ic a  o poligonal, aun cuando por lo  general es de la  
forma primeramente indicada.

En cuanto a los  tubos rectos son de sección igualmente 
variable y se disponen en número y d istribución  conveniente 
en e l in terior  de cada uno de los primeros.

En cuanto a la  forma y tamaño del marco aera variable 
ya que no afecta  a esta patente y a l igual la  manera de 
unir cada uno de los tubos rectos  o h elico ida les con la
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cara correspondiente del depósito superior o in ferior  del 
radiador.

Para la  mejor comprensión de esta patente, se acompaña 
a l dibujo de la  hoja adjunta en e l que se representa, a tí­
tu lo  de ejemplo, una porción del te jid o  tubular de que se 

trata.
Como se indica en e l d ibujo, e l  mencionado te jid o  está 

formado por una serie de tubos - 1 - ,  arrollados en forma 
h e lico id a l y entrelasados entre s i  por roscado de cada uno 
de e llo s  con e l inmediato y irnos tubos rectos -2 - ,  que pa­
san por e l in terior de loa primeros paralelamente a los 
mismos, ya sea por e l espacio de sección len ticu lar que 
forman cada dos tubos h elico id a les  consecutivos, ya por 
los demás espacios lib re s  que quedan en e l  in terior de cada 

uno de aquellos.
El procedimiento de fabricación  de que se trata con­

s is te  en preparar tubos rectos de sección y longitud con­
venientes, que mediante un torno o máquina adecuada se 
arrollan  en forma h e lico id a l sobre un alma o núcleo que es 
e l que determina e l diámetro in terior de la  h é lice  formada, 
en tanto que su paso se f i j a  por e l desplasamiento longitu ­
dinal que se dé a l tubo a l ser suministrado a la  máquina o 
aparato de que se trata* Obtenidos lo s  tubos arrollados en 
número su fic ien te , se procede a efectuar su entrelasado par 
"roscado" o "atorn illado" de cada uno de e llo s  con e l  inme­
diato y seguidamente se disponen los  tubos rectos que se 
pasan a través de los  primeros en la  forma que se indica 
en e l dibujo y que ya se ha detallado.

Obtenido e l te jid o  tubular en la  forma descrita  se 
procede a su montage en e l  marco del radiador de que haya 
de formar parte, operaciones que no se detallan por poder 
ser variables y no afectar a la  esencialidad del procedi­
miento, que se lim ita exclusivamente a la  fabricación  del 

mencionado te jid o  tubular.
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En cuanto a la# máquina# y aparato# qu# #e empleen #n 
la  rea lización  d« #at« procedimiento, «eran variables, a l 

£  igual que cuanta# otra# ciroun#tancla# concurran en «1 P**o-

”"ÉIIIÍIíÍ') p ió procedimiento y no afecten a #u e#encialidad»

Hü _______ V O T A _________

Sota latente se re fier#  a "UH PROCEDIMIENTO PARA LA 
PABRICAGIOS DE RADIADORES PARA MOTORES DE BXPL03IÓE», de­
biendo recaer dicha patente #obre la  siguiente REIVINDICA 
CldB en la  que #e determina su mencionado objeto:

Reivindica e l recurrente la  explotación exclusiva del 
citado procedimiento que esencialmente consiste en arrollar 
en forma h e lico id a l mediante máquinas y aparato# adecuado#, 
tubo# de sección y longitud conveniente#; en entrelazar 
esto# tubo# unos con otro#, de manera que queden dispuesto# 
paralelamente entre s i ,  por roscado o atornillado de cada 
uno de e llo e  con lo »  inmediato# y en disponer por su parte 
in ter io r , uno# tubo# recto# de cualquier sección , de medida 
conveniente y en número variable, ya sea por e l  espacio de 
forma len ticu lar que queda «ntre cada dee tubos arrollados 
consecutivos, o por loe demás espacios que quedas lib ree  
en e l  in terior de cada uno de e l lo e , ta l y como es describe 
en la  memoria que antecede, ee representa por e l  dibujo de 
la  hoja adjunta y con lo# fine# que #e han e#pecifioado*

Barcelona 5 Junio de 1925
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