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MEMORIA DESCRIPTIVA
que acompafia & la solicitud de una PATENTE DE INTRODUCCION
solicitada a favor de D, ISIDRO HERNANDEZ VILLACAMPA, resi~
dente en Barcelona, por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FAFRICA-
cION DE RADIADORES PARA MOTORES DE EXPLOSIOR*",
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Esta patente se reflere a un procediﬁiento de fabrice-
cidn de radiadores para motores de explosidn, especialmente
de los destinados & automdviles ¥ aviacidn.

Loas radiadores cuyovprocedtmiento de fabricacién se
detalla a continuacidn, se caracterizan por estar consti-
tuido el elemento de refrigeracién del miemo, vulgarmentse
denominado nido, por un tejido tubular formado por una #6-
rie de tubos arrollados en formsa helicoidal, entrelazados
o entretejidos entre si, de manera que quedan dispuestos
paralelamente unos con otros, y unos tubos rectos que pasan
a trevés de los primeros, paralelos a los mismos y por los
espacios que quedan 1ibres en el interior de los citados
tubos arrollados, Estos son de cualquler seccidén y material
y la hélice formada de seccidén plana circular, ovalada,
eliptica o poligonal, aun cuando por 10 general es de la
forma primeramente indicada.

En cuanto a 1os tubos rectoe son de seccidn igualmente
variable y se disponen en nlmero y distribucidn conveniente
en el interior de cada uno de los primeros.

En cuanto a la forma y tamafio del marco serd variable
ya que no afecta a esta patente y al igual la manera de

unir cada uno de los tubos rectos o helicoidales con la
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cara correspondiente del depleito supsrior o inferior del
radiador,

Para la mejor comprensién de esta patente, se acompaia
el dibujo de la hoja adjunta en el que se representa, a tf-
tulo de ejemplo, una porcidn del tejido tubular de que se
trata,

Como se indica en el dibujo, el mencionado tejido eatd
formado por una série de tubos -l-, arrollados en forma
helicoidal y entrelazados entre sl por roscado de cada uno
de elloa con el inmediate y unos tubos rectos =2-, que pa-
san por el interior de los primeros paralelamente a 1los
mismos, ys eea por el espaclo de seccidén lenticular que
forman cada dos tuboea helicoidales consscutivos, ya por
los demis espaclos libres que quedan en el interior de cada
unc de aquellocs.

El procedimiento de fabricacidn de que se trata con-
siste en preparar tubos rsctos de geccidn y longitud con-
venientes, que mediante un torno o maquina adacuada se
arrollan en forma helicoidal sobre un alma o nicleo que es
el que determina el didmetro interior de 1la hélice formada,
en tanto que su paso s fija por el desplazamiento longitu
ainal que se dé al tubo al ser suministrado a la mdquina o
aparato de que se trata, Obtenidos 1los tubos arrollados en
nimero suficiente, se procede a efestuar su entrelazado par
"roscado” o "atornillado®™ de cada uno de ellos con el inme-
dlato y ssguidamante se disponen los tubos rectos que se
pasan a través de 10s primeros sn la forma que se indica
en el dibujo y que ya se ha detallado,

Obtenido el tejido tubular en la forms descrita se
procede a su montage en el marco del radiador de que haya
de formar parte, operaciones que no se detallan por poder
ger variables y no afectar a la esencialidad del procedi=-
miento, que se limita exclusivamente a la fabricacién del

menc ionado tejido tubular,
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En cuanto a las méquinas y aparatos que se empleen en
1a realizacidn de este procedimiento, seran variables, al
igual que cuantas otras circunstanclas concurran én el pro-

plo procedimiento y no afecten a su esancialidad,
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Esta Patente se refiere a "UN PROCEDIMIENTO PARA IA
FABRICACION DE RADIADORES PARA MOTORES DE EXPLOSION®, de-
biendo recasr dicha patente sobre la aigulente REIVINDICA
CION en 1a que se determina su mencionado objeto:

Reivindica el recurrente la oxplotaoién exclusiva del
citado procedimiente que esencialmente consiste en arrolla
en forms helicoidal mediante mdquinas y aparatos adecuados,
tubos de ssccidm y longitud convenientes; en entrelasar
estos tubos unos gon otros, de mancra que queden dispuestcs
paralelamente emntre si, por roscado o atornillado de cada
uno de ellos con los inmediatos y en disponer por su parte
interior, unos tudos rectos de cualquier scocidn, de medida
conveniente y en ndmsro variablsa, ya sea por el espacio de
forma lenticular que gqueda entre cada deos tubos arrollados
consecutivos, o por los demds espsacios que ‘quedam libres
en el interior de ceda uno de ellos, tal y como s@ describe
en 1la memoria que antecede, se rspresenta por el dibvujo de

la hoja adjunta y con los fines que #&e han espacificado,
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