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cCPp/ (Gr. 4. Clase 40)

P A T E N T E

a favor del
br., Max Ulrich S choop

por:

" Procedimiento para lu obtencién de revestimientos es-

peciulmente de metal #

Memoria Descripgsiva

La presente invencidn se refiere s un procedimiento pa-
ra lu obtencidn de revestimientos metdlicos especialmente. En este
procedimiento se emplea como muteria prima el metal en forma de polvo
o de purpurinas metdlicas ¥y no en forma de alumbre como se ha hecho
hasta shora con la Pistols metalizudora., Este polvo o purpurina metd-
lica es fundidsg de una manersa uwdecuada por medio de una llama reducto-
ra. Se obtienen asi capas metdlicas finas o gruesas de gran adheren—
cia ¥ que no se aistinguen de los revestimientos galvénicos y que pre-
sentan una gran y uniforme countinuidad metdlica,

Como material estan especialmente indicudas las llsma-

das purpurinus metfélicas, La invencidn presenta poco de comun con el
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aatiguo procedimiento ae pulverizacidn con alambre y por consiguien- 1
te la instalacidn necesaria psra 1la préotica del procedimiento no pre;
senta analogis alguna con la 1lumade rilatols metalizgadors; puede er—
plearse cualquier spurato as soldadurs uutdgensa,

Laa propiedades caracteristicas de estos nuevos reves-—
timientos son muy diferentss de los e los antizuos obtenidos por el
drocedimiento de la pistols,

108 planos edjuntos sirven bare le mejor comprensidn
del procedimiento y representan:

La figura 1, un mechero pare la soldadura autégens de
la construccidén corriente de inyector con tormillo regulador paras a-
cetileno y oxigeno,

La figura 2, el mismo mecherc de soldadura con la bo-
guilla para metalizar colocada,

la figu.a 3, representa la boquilla ¥ en ella indican
-1~ la entrada para la mezcla detonante por ejemplo ucetileno Yy oxi-
geno; =2, el puso para ls purpurina metdlica,-3- el paso paras el ele-
mento de presién por ejemplo el sire comprimido el cual tiene dog
mislones que cumplir, a/ gumentar la veldcidad de salida del polvo me-—
tulico y b/ rebajar ls temperaturs generulmente demasisdo elevads de
la llama, La pieza interna de =salida -4- de la boquilla (figurae 4) va
brovista ventajosamente de canales en e8pliral -5- & fin de comunicar
un movimiento de torbellino o de rotacién a ls mezcla de aire y metal
& gu salida., Con ello se consigue una mezcla idesl de las particulas
con la zona reductora de la llama,

La llama oxiacetilenica presents propledades fuertemen—
te reductoras y esto es conveniente Puesto que los productos que se
encuentran en el mercado son oxidados en la mayor parte de los caso0s,
Graduando debidamente la llamsa asi como la llegada del metal se con-—
sigue obtener por ejemplo de polvo de cobre fuertements oxidado cu-
biertas espesas y hermosas bresentando la coloracidn normal rojo sal-

mén del cobre puro,
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El nuevo procedimiento de fusifan o reslmente de solda-—
durs supera tecnica y economicamente al untiguo procedimiento ae pul-
verizacidn metdlica como se hs explicado con referencia a las figuras
1 a 4., E1 procedimiento se practica con un aparstc desprovisto de par4
tes delicadus movibles, no necesita turbina de avance ni cojinetes de
bolas y en general no presenta las carscieristicas de un delicado ins-
trumento de precisién. Los revestimientos son brillantes como ya se
hg observado y de extraordinsrio espesor y [inurs; no requieren tam—
poco, lo cusl es muy importante, ningun trabajo de acabado comoO esme—
rilado, pulido, etc., que son en zeasrsl "¢ slevado cosbe y muchas ve-
ces cuestan tanto como el miamo proceso.de metalizacién. Tampoco es
ya necesario el pulido por el chorro de arena puesto que unicamente
se encuentran desengrasadas las partes que deben metalizarse. Las
particulas metédlicas al chocar con ¢l objeto sa encuentrs en estado
de fusibn fluida y ademas la superficie de encuentra calentada por
la llums del soldador gutégeno y el resultsdo es un revestimiento me-
tdlico brillante, grueso y casi soldado.

Numerosos enssyos ¥y observaciones han demostrado que el
procedimiento puede ser todavia simplificado y perfecclonado intro-
duciendo Juntamente en el canal el poivo metalico y la mezcla de ga—
ses. Ue esta manera cade particula metdlica se ve obligada a utrave-
gar la zona reductora de la llama y fundirse en ella, Con ello se e—
vita completumente que las particulus metalicas insuficientemente ca-~
lentadas se desprendan de nueveo con lo cual se obtiene un efecto util
del 100 %. Resultado de extraordinsria importsntia técnica economica
e higienica,

A Tin de comunicar una mayor velocidad a lag particu-
las fundidas que son despedidas de la llama ¥ al mismo tiempo reba-
jar algo la temperatura demasiado elevada del extremo pulverizador
se dirige a la boguilla concentricamente 0 por nendiduras aire com-
primido en tanto mayor cantidad y mayor presidén cusnto mas bajo es el

punto de fusidén del metal que debe ser fundido y depositado. Con esto
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se consigue que n0 se tormen polve O vapores metédlicos que puedan
perjudicar gl uvperurio, race metaley fuclilmelis fusibles cumo estalio
0 plomo pueden tambien escojerse meszclus de gases (ue produzcan teu—
peraluras relativacenie menoy elevadas (gas del alumbrado y aire, hi-
drégeno y uire).

Un ensuyo elamental fucil de ejecutar demostrard com
ayudn de las Tiguras restuntes (b y 6) lo importante de la invencidn,
La mezcla gaseosa ordinaria pura wa soldador al acetileno es conduci-
da e uu fragco —=¥- (figurs 9) cuyo contenido por ejemplo cobre és a8re—
molinado en -=x- por &l gas yue penelra por un tubo -10- y conducido
por el tubo =ll- a la boquilla del wecuero -12-, Las dos flecass repre
sentan al aire comprimido gue al mismo tiempo es introducido,

La figura 6, representa el corte de una boquilla de me—
cauero en la cual -128- iandica el canal pura la mezcla de gases que con
tiene €l metul y -12b— represents la conduccién psra el aire comprimi-
do,

El aNsayo DPusde tzmbien ser verificudo nsciendo que el
material pulverizado, en el interior de un recipiente adecuado, vaya
cayeado por su propio peso y en cantidad y velocidad regulsbles al
conducto del gas ¥y gometiendo ol recipiente a presidn pura equilibdrar
la presidn del conjunto. Devemos todavia obseirvar que la velocidad de,
sa.lda del gas dobo amucatar lu velocidad de combustidn, Ademns se obo
tienen los mismos resultados cuuando para el trangporte del metal en
»01vo no se utiliza la mezcla de guses sino que se emples para ello
el Oxigeno y la mezcla de umbos gases se verifica unicamente en el gri
fo de mezcla 0 en gl mec.iero metalizador,

3in dificultsd se comprenderd la extraordiaaria senci-—
llez y fucil manipulacion de este procedimiento por 1o Que a su apua-—
rato se refiere especialmente en compuracion de la antigus pistola me-

talizadora que funclonaba con alambre,
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Jé reivindica como objeto deo esta patents:

1) Procedimiento para la obtencidn de revestimientos espe-
cialmente metdlicos, carscterizado Darque el muterial se emplea en
forme finuwnente pulverizada y se pone en contactc con ung lleme Tre—
ductors,

2) Procedimiento segin le reiviniicecidn 1, caracterizado
porque el metal pulverizado es introducido directamente sn el conduc-
to del ges detonunte con lo cual la tempereture de la llawa ¥y la ve-
iocidad de salidm de las particulas fvadidas pueden aser reguladas a
voluntad por medio de aire comprimido,

3) Procedimiento segln la reivindicacidn 1, caracterizado
por la adicidn de curlén al metal fingmente pulverizadc.

4) Procedimientc seglin lu relvindicscidn 1, carscterizado
por Tundirse en una llama un chorro que szle en forma tubular de wna
mezClu de pulvo metdlico y aire comprimido con lo cual los particulas
& su salide adquieren un movimiento ae rotacidn o centrifugo y las
pertfculas fundidas son proyectadas sobre la superficie que debe ser
netalizada,

5) rrocedimiento para la obtencibn de revestimisntos es—
pecialmente de metal,

Darcelona 27 1e mayo de 1925,
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