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para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en -
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por VEINTE afios
por "Un procedimiento pars la cons-
"trucecidén de planchas de madera
"compuestas"
A nombre de la firma:
Hermann Nadge
establecida en:
Palisadenstrasse 77, Berlin,
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La presente invencidn se refiere & un vro-
cedimiento para la construccidn de plenchas compuestsas,
Conocido es el hecho de la fabricacidén de planchas com-
puestas, de tal suerte que se forman bloques de tablas
cortadas en sentido perpendicular a las capas snuales,

cortando después estos blogues, uns vez encolados, per-
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pendicularmente al pleno de las tablas y encolando ensegui-
da cada une de las planchas esi obtenidas entre dos plie-
gues U hojas de enchapado, llamados "exteriores", para for-
mar de este modo lams planchas compuestas.

Esta invencidn se refiere a una plancha
compuesta gque posee, si se la construye con arreglo sal
presente procedimiento, una solidez y resistencia contra
el veso y la accién de los agentes exteriores respectiva-
msnte considerablemente mayores que las que puedan ofrecer
otras planchas similares, subsistiendo esta ventaje ain
en gauellos camom de emulesrse vara dicha construcecidn
materiales de poco valor.

Al cepillar y trabejar las hojas o chapas
etc., se producen desperdicios en grandes cantidades que pue-
den tener aplicacidén o para embalar con ellos toda clase
de obtejos o destinarlos a la calefaccidn. Con arreglo
a esta invencidén dichos desperdicios se unen y travajen
de tal menera que llegan a formar planchas compuestas de
un valor positivo y de extraordinaria solidez.

Paras la mejor inteligencia del procedimien-
to vae representade graficamente en el adjunto disefio, 1a
manera de operar conforme & aquel.

La figura 1 representa, en proyeccidn de
perfil, un bloque compuesto de planchas enchapadas, pega-
dus en el gsentido de las fibras.

La figura 2 es una vista plana del dispo-
sitivo.

La figura % representa la vista de unos de
los extremos,

La figura 4 represents, en un extremo, la
vista del encolado éucesivo de las partes de las planchas,

" -
gegin las figuras 1 a 3, para formar un nuevo bloque.



La figura 5 representa una plancha compues-
Q ta ya terminada y que se compone de tres tablas cortadas
del blogque, segin la figura 4.

Con arreglo a la presente invencidn, y se-
glin puede verse en las figuras 1-3 las vlanchas de encha-
pado a, de diferente dimensidén, son yuxtapuestas y super-
puestas en longitud y anchura, y despues pegadas, de tal
suerte que quedan contrapeadas o cubiertas entre sl, como
en ls carena de los barcos, pero sin coincidir, las juntu-
ras de las diferentes piezas, De esta manera se forma,
una especie de tablero plantilla que tengs por ejemplo 1.50 m
de longitud, 1.20 m de anchura y unos 60 mm. de alture,
pegéndose despues bajo presién, en la prensa hidrétlica,
el blooue asl obtenido., A continuacidn, la plancha re-

sultente se corta en el sentido de su longitud, siguiendo

l1a 1ines A-A de la figura 3 y se divide en tres vpartes,
cade una de las cuales tiene 4(( mm, de anchura. Hecho
esto se superponen los bloques parcizles b a otros blogues
obtenidos de manera andloga y pegados entre si en la pren-
sa de blogues, hasta slcanzar una altura de unos 500 nam,

A continuacidn el bloque asi formado se =sierra con la sierra
horizontal alterna, como representa la figura 4, en el
sentido B-B, es decir perpendicularmente al plano en el
gque se pegaron unos contra otros los bloques parciales

b, sacéndose con la sierra las planchas del grueso que se
desee, v en las cuales se mantienen ahora verticales las
hojas de enchapado. Pueden yuxtaponerse haciéndolas
coincidir por su lado mayor las planchas cbtenidas de ese
modo para formar un tavlero mas grande y oue tenga por
ejemplo 1.50 m. de anchura segun se desee, pudiéndose
recubrir dicho tsblero por su cara superior o inferior,

por una hoja de~enchepado emoutida de manera que las fi-
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bras de los pliegues llamados "exteriores™ gueden perpendi-
culares a las fibras de los "interiores".

n su consecuencia con arreglo =z wste pro-
cedimiento, se puedem utilizar los restos y desperdicios
del corte de las maderas de todss dimensiones, formandose
as! un producto final de un valor considerabdle, Dicho
gse estd, que el procedimiento podria tambien aplicarse
al tratemiento de las hojas de snchapado, cortadas al
efecto. Las plenchas obtenidas de este modo tienen una
gren resistencia contra los pesos, alabeos y contra la
humedad y, desde este punto de vista, ofrecen mejores re-
sultados que las planchas fabricadas con arreglo a los
procedimientos similares que vienen empleéndose,

Esta solicitud que corresponde a la presen-

tada en Alemenia en 2 de octubre de 1024 bajo el Ne 23637
YI1/38k se acoge & los beneficios del articule 16 de la

Ley de Propiedad Industrial.
Ye0=0-0=-( N G T A )=-o0-0-0-(

Los puntos de invencidn propis y nueva
gue se presentan para gue sean objeto de esta Patente de
VIINTE aflos, son los siguientes:

la, - Un procedimiento para la fabrica-
cién de planchas compuestas, caracterizado por el hecho
de que las planchas de enchevsdo, de cualquier longitud
vy anchura, son enssmbladzs al modo del fondo de un barco
v encoladas bajo fuerte presidn, ensawbléndose despuses
en la plancha de bloques, las planchas o plantillas asi
obtenidas para formar bloques de bastante altura, las

& s
cuales planchas o plantillas son lwego cortadas por l=
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glerre horizontal alterna en sentido perpendicular al pla-
no en el gque se han encolado unas contre otras las diferen-
tes hojas de enchapado, pars formar las planchas del grue-
g0 que se desee, y por =1 hecho de ocue dichas planchas,
bien directamente, o bien despues de ensambladas y enco-
ladas pare constituir tableros de grandes dimensiones,
son forredes de hojas d= enchzvedn colocadas en sentido
contrapeado, de manera que las fibras de los exterlores
oueden verpendiculares a las de los interiores.

29, - Una plancha cormuesta, segin lo
reivindicado en el punto anterior en la cugl las hojas
de enchapado verticales ven encoladas y se cubren como
en el fondo de los barcos en sentido longitudinal y trans-
versal, cuyas hojas estén ensambladas y dispuestas entre
los exteriores, de tal suerte gue las fibras de las ho-
jas de enchapado que forman el interior gqueden perpendi-
culares a las de los exteriores.

30, - Un procedimiento pars la construc-
cién de plenchas de maders compuestas,

Ral y como se ha descrito en la Memorisa
que antecede, representado en el dibujo que se acompafia
y con los fines que se han especificadc.

Erta Memoris conets e cinco hojas escri-
tas por una sola carsa,

¥Madrid, 6 de Junio de 1925,

P. A.
Alberte de Elzaburv

Por Poder
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