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Este invento se relaciona con los elemen­

tos teciiadores y más partieulamcnte con los del tipo 

compuesto, consistentes en una base de diversas materias 

no m etálicas, impermeables y resistentes a l  agua, a 

une de cuy en superficies se le  aplica una capa o cubier­

ta protectora continua, de metal, cobre por ejemplo.

En la actualidad se emplean mucho diver­

sas clases de materias techadoras compuestas, epie son 

relativamente baratas, p&vo esos productos no dan resol -
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tados enteramente satisfactorios toda vez que a l ex­

ponerse a la  intemperie se deterioran con gran rapidez:. 

Aun cuando se acaben de tender no resulta un tejado 

de buen aspecto, y a l poco tiempo, como consecuencia 

del uso, loa bordes se abarquillan, de modo que la  te** 

chumbre queda aún menos vistosa y se producen goteras 

en muchos s i t io s .

3e han propuesto unos elementos todo de 

metal para substitu ir a esas techumbres, pero e l coste 

de esas materias es relativamente grande y e l gasto 

de la  instalación aumenta mucho como consecuencia de 

la necesidad de tener que soldar o unir de otro modo 

los bordes de los elementos para lograr una estructura 

que no dé paso a l  agua. Además, esas techumbres me­

tálicos resultan pesadas y requieren unos armaduras 

extraordinariamente resistentes, a l  propio tiempo que 

transmiten e l calor con rapidez, de modo que se Imce 

preciso colocar por debajo de ellas unas capas adicio­

nales de una materia aisladora. Dichas te jas de me­

ta l  dan sin embargo a l tejado un buen aspecto que se 

mejora con e l tiempo, por e l efecto que la  intemperie 

produce en e l metal, y s i  se emplea un metal que no 

se corroa, cora o e l cobre, la duración de la  techumbre 

viene a ser indefinida.
El invento se destina a proporcionar 

une materia que reúna las ventajas de ambos tipos de 

techumbre, sin sus inconvenientes, resultado que se 

logre haciendo que e l elemento tenga una base de diver­

sos productos compuestos, resistentes a l  agua y r e la t i ­

vamente baratos, y fijando luengo a la  parte de la  base 

que normalmente queda v isib le  cuando e l elemento se



ü tiende en e l tejado, «na cubierta o protección de un 

metEl que no sufra los efectos de la  corrosión. Isa  

protección conviene que sea delgada y de cobre, de 

insuficiente resistencia para u tilizarse  sola a los 

fines techadores. Es algo cóncava en sección trans­

versal, y e l espacio que queda entre la  base y e l me­

ta l se llena de una composición p lástica  que se endu­

re; zea y sirva para trabar entre s í  la  base y la  cu­

b ierta  o revestimiento, y para soportar también a és­

te .
Por el extremo v isib le  resulta e l e le ­

mento, por consiguiente, con un grueso por e l e s tilo  

a l de una te je  ordinaria, y dicho extremo v isib le  

viene a ser de considerable resistencia  y rig ides, 

en tanto que las pai tes del elemento que normalmente 
quedan cubiertas consisten solamente en una placa de 

la  materia de base, relativamente delgada.
Aún cuando los citados elementos pue­

den afectar numerosas foímos, como por ejemplo, la  
de te jas plena» de unidades simples y múltiples, de 

te jas  árabes o españolas, y la  de otros elementos 

techadores por e l e s t ilo , describiremos e l invento 

en le forma de te jas  pionas constituidas por unida­

des simples y múltiples, pero debiéndose tener en 

cuenta que los principios del citado invento no l i ­

mitan su aplicación e ninguna determinada forma, dán­

dose las que se describen solamente a títu lo  de ejem­

plos .
En la  te ja  plana y de una sola unidad, 

e l elemento que se construye con arreglo a l  invento 
consiste en una base de una materia no metálica y re—
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sistente a l agua, a modo do una placa, generalmente 

de forma rectangular y de un tamaño correspondiente 

a l de las te jas de madera o de pitarra de uso corrien­

te en la  actualidad. Cuando esos elementos se tien­

den formando M ieras sólo la  superficie de arriba 

de un extremo de la  lase queda expuesta a los efectoe 

de la  intemperie, definiendo los bordes ese extremo, 

y en dicho extremo de la  base se f i j a  un revestimien­

to metálico, con preferencia de un metal que no se co­

rroa, como e l cobre. la  citada base puede ser de 

cualquier grueso que se quitra, pero puesto que propor­

ciona sólo una parte de la  resistencia y de la  rigidez 

necesarias en e l elemento, suele ser Métante delgada.

1:1 forro de metal se obtiene antes de su aplicación 

a la  expresada base y tiene una parte que de plano se 

adapta a la  superficie de *.s& base, y otra que monta 

en un extremo de dicha base. Por e l centro va a que­

dar e l revestimiento por encima de la  mencionada su­

p erficie  y una materia de relleno, de carácter p lá s ti­

co, se introduce en ese espacio y sirve, a l  endurecer­

se no solamente' para soportar a l  forro o revestimien­

to, sino también para trabar entre s i  a ambos elementos 

de forro y de Mae.
Si se quiere, e l forro puede cubrir 

a todos los bordes de la  base por e l derredor de la  par­

te normalmente v isib le  de e lla , y se puede extender 

hasta e l plano de la  superficie posterior de ¡sa base, 

o bien los borde® del mismo forro pueden doblarse por 

debajo de la  citada, superficie, ayudando de ese mooo 

a la  sujeción entre s í  de la  base y del forro.

Ciando los egresados elementos se t i in -
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den en hileras montantes, con la  separación usual 

entre loa elementos contiguos, se verá que una parte 

de la  base, sin  proteger por e l metal, queda general­

mente v isib le  entre los elementos espaciados de la 

h ilera  inmediata superior. Como consecuencia de 

e llo , para lograr un tejado enteramente cubierto de 

metal, de manera que enteramente resulte inatacable 

oor e l fuego y por e l agua, se establece lo necesario 

pora proteger y ocultar a esa parte de la  base, lo 

que se consigue haciendo que cada elemento tenga una 

aleta  la te ra l metálica que queda en e l plano de su 
superficie posterior y sobresale de un borde, de suer­

te que queda recubierta por elemento contiguo inmedia­

to de la  hilera» Si Be quiere, esa a leta  la  puede 

constitu ir una prolongación del forro y recubre a l es­

pacio que queda entre los elementos contiguos, de ma­

nera que las unidades de una carrera o h ilera  no sola­

mente protegen a las bases de los elementos de la. f i l a  

o h ilera  que queda debajo, sino v¿ue a l tem ido de los 

elementos no es necesario separar los de una M iera 

guardando una determinada relación con los de la  h ilera 

inmediata in ferio r.
Gi e l elemento comprende diversas unida­

des, la  base tiene uniros correspondiente & la  de una 

diversidad de elementos tendidos uno junto a otro y 

en relación espaciada, y en e l borde delantero de los 
elementos se practican unas escotadura» fomaadoras 

de un*» diversidad de a le tas, cada una de las cuales 

corresponde a l extremo o fin a l de un solo elemento.

El expresado forro o revestimiento, igual que antes,
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tiene una parte que queda de plano sobre la  superfi­

cie de la base. Asimismo se forma con unas partes 
hundidas que entran en las escotaduras y las enla­

zan, de modo que e l extremo del forro ofrece e l aspec­
to de una diversidad fie simples unidades, aunque el 

susodicho forro o revestimiento es enteramente conti­

nuo. En cuanto a los demás particulares, e l elemen­

to de diversas unidades viene a ser igual a l  elemento 

o te ja  plana de una sola unidad.
Para que e l invento de que nos venimos 

ocupando se pueda comprender con toda claridad damos 

los adjuntos dibujos que ilustran diversas vistas del 

nuevo material para techumbres, designando:
la  figura 1 , una v ista  frontal de un 

elemento de simple te ja  plana.
la  figura 2* su correspondiente v ista  

seccional en e l sentido de su longitud.
la  figura 3, una v ista  frontal del 

miembro de base.
la  figura 4, une v ista  ilu strativ a  

de un trozo de une techumbre constituida por esos 

elementos.
La figura 5, en escala ampliada, una 

sección de un trozo de la  techumbre, en la  dirección 

longitudinal de los elementos.
La figura 6, también en escala ampliada, 

una sección transversal de un trozo de la  te ja  o e le­

mento simple.
La figura 7, una sección transversal 

del forro con arreglo a un tipo modificado.
la figura 8, una sección transversal
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longitudinal de un elemento en e l que se emplea e l

forro de la  figura 7.
La figura 9, una v ista  frontal tie una

te ja  o elemento de diversas unidades.
La figure 10, su correspondiente sec­

ción transversal por le. línea 10-10 de la  figura 

9.
La figura 11, une sección longitudinal 

en corte que se supone dado en la  misma figura 9 por 

la  linea 11- 1 1 .
La figura 12, otra v ista  seccional trans­

versal de la  expresada figura 9, pero por la  linea 

12- 12.

La figura 13, una v ista  frontal de un 

miembro de Lase como se ú til  isa en la  forma de te ja

de le susodicha figura 9.
La figura 14, una planta de una modifi­

cación de 1a has® que se u tiliza  en las te jas  o pla­

cas de un solo elemento.
La figura 15, una sección longitudinal

de esc tipo de base modlficedo.
la figura 16, una v ista  frontal de un

elemento de simple unidad con arreglo a una forma mo­

dificada.
la figura 17, su correspondiente sec­

ción transversal longitudinal.
la figura 18, una v ista  frontal del miem­

bro de baso.
la  figure. 19, una v ista  frontal de la  

placa de cubierta.
La figura 20, una v ista  seccional tíc. la



expresada placa de cubierta.

la  figura 21, en escala ampliada, un 

detalle seccional transversal en corte que se supone 

dado en la figura 16 por la línea 21- 21.

la  figura 22, una v ista  coso la  de la  

figura 5, que ilu stra  una diversidad de elementos de 

la  construcción de la  figura 16, aplicados a tena 

techumbre.

In figura 23, una v ista  frontal de un 

clementojdel tipo de diversas unidades, provisto de una 

pleca de cubierta.
la  figura 24, una v ista  seccional trans­

versal de esc elemento, en corte que üc supone caco 

en la  figura 23 por la  línea 24-24.

Xa figura 25, una sección de la  misma 

figura 23 por la  línea £5-25.
Xa figura 26, otra sección transversal 

de di olía figura 23, pero por la  línea 26-26, y
la  figura 27, una v ista  frontal de una 

placa de cubierta propia para u tilizarse  en el elemen­

to de la  susodicha figura 23.
Con referencia a los expresados dibujos, 

e l elemento de te ja  de simple unidad que ilu stra  la 

figura 1 consiste m un miembro de base 30 a modo de 

placa, esencialmente de la forma y tamaño de una lose­

ta de madera o de pizarra. Isa  placa es de contorno 

rectangular y puede ser de un grueso uniforme. En su 

construcción pueden entrar muy diversas clases de ma­

terias de las que hoy se empleen generalmente para f i ­

nta techadores, como por ejemplo, e l f ie ltr o  de a sfa l­

to para techumbres y otros diversos productos impreg-
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nados con composiciones resistentes a l agua.

la  mencionad», "base puede ser también 

de productos fibrosos, corno el amianto impregnado con 
unos compuestos adecuados y resistentes a l agua, el 

corcho granulado y adherido entre s í  por medio de un 

trabante, la  lana mineral, la  tie rra  de infusorios
i

e l serrín de madera impregnado con a sfa lto , o diver­

sas materia» cementosos, como por ejemplo, e l  cemen­

to de amianto. Esos productos se pueden moldear 

para rec ib ir  la  debida formo y hacen perfectamente

las veces del f ie ltr o  para techumbres.
«

Kn lugar de que las referidas bases 

sean de una materia moldeada, es posible u tiliz a r  

unaB bases de pizarra delgadas y aserradas a máqui­

na, que resultan mucho más delgadas que la  piBarra co­

rriente que se emplea para techumbres, pero que dan un 

resultado perfectamente satisfacto rio  cuando se refuer­

zan mediente la aplicación del forro de metal. Convie­

ne que la  base Sea de una materia no metálica, resisten­

te a l calor y a l  agua, y económica a l propio tiempo.

Aun cuando hemos citado numerosos ejemplos de diferentes 
bases, claro es que se podrán emplear también muchas 

otras.
So obstante la  preferencia de que les 

bases sean de una materia incombustible o resistente 

a l fuego, no es eso indispensable toda ves que las par­

tes expuestas de las citadas bases tienen que recubrirse 

y protegerse con metal. Probablemente la  materia 

más ventajosa es e l f ie lt r o  para techumbres Impregnado, 

que puede con sistir en papel, trapos, asp illera  y otros 

productos por e l e s t ilo , aíieltrndos hasta convertirlos 

en hojas e impregnados con unos compuestos resistentes
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/V-' e l  agua, del tipo bituminoso. A la superficie de la  

"base se f i ja ,  de manera que cubra un extremo de e lla , 

un forro do metal 31* e l cual debe ser de un metal 

que no Be corroa, cobre con preferencia • Ese ferro 

de metal es relativamente delgado yjsu parte central 

32, que forma el cuerpo principal del mismo, va sepa­

rado de la superficie de la  base cuando dicho forro 

queda en su s i t io . Conviene que esa porte del forro 

vaya gradualmente aumentando en altura, o profundidad, 

hacia e l extremo de la  base, y que por e l extremo opues­

to termine en lina parte plena 33, la cual se extiende 

transversalmente con respecto a Xa citada base y queda 

de plano en la  superficie de ésta.

E l forro terrina por sus bordes delante­

ro y laterales en unas partes inclinadas 34 dirigidas 

hacia abajo formando ángulo a l objeto de cubrir a los 

bordee de la  base. Bichos bordes pueden terminar en­

rasados con la  superficie posterior de la  citada base, 

corno lo indica la  figura 2, o oe pueden doblar por de­

bajo de la  mencionada bese, como en 35 lo representa 

la  figure 25.
Sobresal! ndo de un borde de la  base 

y quedando esencialmente en e l plano ue la  superficie 

de la  base misma, se deja uno aleta metálica 36 que 

conviene forme parte integral del forro. Esa aleta 

va algo recortada por su extremo delantero, como lo 

indica 37, y se prolongo, hacia atrás con dirección 

a l borde posterior del forro, aunque este se puede re­

cortar algo a fin  de que el extremo 38 sobresalga un 

poco hacía atras de ficho borde posterior del mismo 

forro. isa  disposición es la que ilu stra  la  figure
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, sV 1 , y escotando o recortando e l boxtle del forro se 

economiza algún metal.

Xa parte del forro que queda de plano 

sobre la  superficie de la  tese sobresale del margen 

normalmente v isib le  del elemento, en una distancia 

conveniente o suficiente, a fin  de que cuantío loo 

elemento© se tiendan en M ieras queden loo elementos 

de la carrera o M iera inmediata superior por encima 

de la parte plana del forro, con lo que se consigue 

una buena juntura. Asimismo loo clavos que sirven 

pora su jetar los elementos en cu s it io  pasan por eso 

parte plana del forro y quedan así ocultos lar jo  los 

bordes delanteros de los elementos de la M iera inme­

diata superior. In  coso de que la  porte plana 33 del 

forro se escote paro economizar metal, queda una oreja 

o aleta 39 dirigida bacía atrás por e l borde de la  base 

opuesto o aquel del cual sale la  aleta  36, y por la  

oreja citada 39 se pasa un clavo, como lo indica 43». 

Cuantío los elementos se tienden en M ieras, recubrien­

do cada uno de ellos la  a leta  del elemento inmediato, 

e l clavo que poso por ese s i t io  pasará también por la  

oreja o aleta  del elemento contiguo, según lo indico 

44.

Ilacla delante de lo parte plano 33 con­

viene darle a l forro una superficie irregular, a fin  

úe que tenga e l aspecto de un metal batido a mano, como 

en 40 lo indica la  figura 6, y ese tratamiento de la 

superficie del metal le da a l tejado un buen aspecto, 

especialmente después que e l metal boya sufrido algo 

los rigores de la  intemperie. Aun cuando e l expresado 

forro es de un metal muy delgado, queda reforjado por
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loo bordee como consecuencia de las partes inclinados 

54 de esos bordes adamos, puesto que la  inclinación 

de di ciaos bordes se opone & cualquier tendencia, a l  

alabeo o abarquillamiento de la  baso.

A fin  de proporcionar e l necesario 

soporte mecánico pora e l forro metálico delgado, 

y para lograr también que la  base y e l forro se su­

jeten  entre s í ,  lo parte central elevado de ese fo ­

rro se llena de una materia p lástica de carácter &d- 

herente . Muy diversas materias se pueden emplear 

para ese f ia ,  entre las cuales citorunos el asfa lto  

o betún y b u s  emulsiones, ya solos, ye en combina­

ción con unos materias granuladas o fibrosos. Por 

ejemplo, es posible producir una materia de relleno, 
de una clase generalmente sa tis fa c to ria , mediante 

e l empico de desperdicios de f ie ltr o  fina o menuda­
mente recortados y mezclados con una materia a s f á l t i ­

ca, y asimismo se puede u tiliz a r  corcho molido, t ie ­

rra de infusorios, serrín , coque triturado, escoria 

o piBorra machacada, y amianto o lana mineral, mez­
clados con irnos trabantes adecuados e Impermeables. 

También puede recurrirse a una mezcla de cemento 

portland y fibras de amianto.
Conviene qu la  referida materia de 

relleno sea una de carácter coherente, a fin  de que 

cuando fragüe o se seque queden la  base y e l forro 

firmemente trabados entre s í .  Paro la  aplicación 

de la materia se disponen los forros con sus caras 

cóncavas hacia arriba y después una cantidad de re­

lleno se echa en la  concavidad a l propio tiempo que 

una cepa delgada se le aplica a le cera p ocitrior
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de la parte plana 33 del expresado forro* la  baso 

se coloca después en su s i t io  y e l forro se somete 

a prcisión, la  que se mantiene imeta que la  citada 

materia de relleno fragüe o se enduresea, de modo 

que las partes quedan unidas para formar un conjunto 

esencialmente rígido.
En Ir figura 2, la  base que se emplea 

es de un grueso esencialmente uniforme por toda ©lia, 

pero s i se quiere Ge puede emplear una base que tenga 

la  forma de la  que ilustran las figuras 14 y 15, en la  

que por su extremo delantero 41 aumenta su grueso y 

se adapta en general a la  forma del forro o revesti­

miento. Con ese tipo de base se necesita menor can­

tidad de relleno.
los elementos del tipo descrito se em­

plean de Xa manera corriente para la cubierta de las 

techumbres, tendiéndose en hileras y uno junto a  otro, 

montando cada elemento de una h ilera  en  la  a le ta  del 

elemento Inmediato, en tanto que los elementos tíc las 

h ileras sucesivas monten en los bordes de los de la  

h ilera inmediata in ferio r, como se puede apreciar en 

la  figura 4. los cabrios de la  armadura a© recubren 

oon unas tablas o listone© .42, que se colocan guardan­

do paralelismo entre s i  y a poca distancia entre ellos 

Lo© referidos elementos se tienden luego en hileras 

sobre esos liston es, oon lo© elementos de cada hilera 

situado© de modo que un clavo que se clave en e l e le ­

mento y ptse por e l forro y por la  base, por e l punto 

o s it io  43*, por ejemplo, entre directamente en ano 
de los liston es, pasando también por e l  extremo pos­

terior de un elemento de la  h ilera inmediata in ferio r»
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Se comprenderá que a&i cuando un Bolo clavo pasa por 

cada elemento, éste se mantiene en bu debido s it io  

merced a tres clavos, uno de loe cuales pasa por su 

extremo posterior y asimismo por e l elemento de la 

h ilera inmediata superior, mientras que el segundo 

pasa por la a leta  recubierta por e l siguiente e le ­

mento de la  h ilera .

Tendiéndose los elementos de la  manera 

que se ilu stre  se verá que todo e l tejado queda recu­

bierto y protegido con metal, y que a l  propio tiempo 

resulta la  techumbre con e l aspecto de i r  cubierta con 

elementos de metal todos e llo s . Los espacios que que­

dan entre los elementos contiguos de la  h ilera  se pro­

tegen merced a las a letas, de suerte que las bases de 

los elementos de la  h ilera  de debajo quedan ocultos , 

mientras que por e l extremo delantero de los elementos 

de una h ilera  resultan las partes de los forros de la  

h ilera  de debajo cubiertas y «a contacto con las bases 

de los elementos montantes. De esa suerte e l contacto 

en el referido punto 0 s it io  se hace entre e l metal 

y la materia constitutiva de la  base, y puesto que esa 

base es algo blanda se logra una juntura mejor que la  

que se conseguiría en caso de e l mencionado con­

tacto se hiciese entre metal y me ta l .

Xas figuras 9 a 13 ilustran un elemento 

recubierto de metal y constituido poi* diversas unida­

des, consistente en une, base 46 de un ancho correspon­

diente a la  longitud de una sola placa o te ja , y de una 

longitud esencialmente igual a l ancho de cuatro elemen­

tos tendidos uno junto a otro y con los espacios usua­
les entre e llo s . Fea base tiene unas escotaduras
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47 practicadas en su borde delantero, que en cuanto 

s ancho corresponden a loe espacios qu< median entre 

loe elementos, ta l  como ordinariamente se tienden, 

pudiendo dichas escotaduras guardar cualquier preten­

dida relación de separación, aunque conviene que la áia* 

tañeia entre e llas no sea unifoime, para evitar la  

monotonía de la  construcción* 11 forro de metal 48

que se emplea con ese tipo de elemento tiene una par­

te transversal 49 por su borde posterior, que, lo mismo 

que antes, queda de plano sobre la  superficie de la  ba­

se. Isa  parte transversal se dirige hacia atrás, a l  

objeto de que quedo suficientemente recubierta, y pue­

de ser continua por la  base, o se puede escotar a l  ob­

je to  de que quede en uno de los bordes una a le ta  50 

para e l clavado. Si se quiere puede haber más de una.

de esa© a le ta s»
E l cuerpo principal del forro sube por 

encima de la  superficie de la  base y tiene unos bordes 

inclinados 51 que se prolongan hasta la  superficie 

posterior de la  misma base. bicho forro tiene también 

unas partes hundidas 52 que entran en las escotaduras 

47 y las enlar.au. Se observará que por el extremo 

pooterior se cierran las escotaduras con metal, y que 

e l forro es continuo por tocia la  parte de la  base que 

normalmente haya de quedar v is ib le . Asimismo tiene 

la referida base una prolongación la te ra l 55 que va 

a quedar en el plano de la  superficie posterior de 

dicha base, conviniendo construir e l referido forro 

con una parte 56 inclinada hacia, arriba, de la  que las 

partes 57 del expresado borde se inclinan agudamente.
Los mencionados elementos, igual que

antea, se tienden uno junto a otro y en h ilero s, tíe la

-15-



s !

ÍT> v

manera corriente, con los elementos de cada h ilera  

recubiertos por los elementos de la  h ilera  inm- dieta 

superior. los bordea delanteros de los referidos 

elementos de la  h ilera  superior recubren a las partea 

planas del forro, de suerte que sólo queda v isib le  

la  superficie batida de éste. Jin general es la  cons- 

trucoión de la  techumbre igual a la  constituida por 

simples elementos, pero con la ventaja de que los e le­

mentos de diversas unidades resultan algo más baratos 

de in sta lar como consecuencia del menor coste en cuan­

to a su manejo.
las figuras 7 y 8 indican una faina de 

elemento algo modificáda, que puede ser del tipo de una 

sola unidad o de unidades diversas. En ese elemento, 

e l forro de metal tiene una placa frontal posterior 

58 que se prolonga bastante hacia atrás y entra en con­

tacto con la  superficie in ferior de la  base. De ese 

modo e l forro de metal forma prácticamente una bolsa 

en la  que se introduce el extremo de la  base, lográn­

dose de ese modo un elemento algo mas rígido» con la 

bese mejor protegida contra la  intemperie, lo que con­
viene en los climas extraordinariamente rigurosos.

Das figuras 16 a 22 representan otra 

modificación del elemento del tipo de simple unidad, 

que d ifiere  del de la  figura 1 en e l establecimiento 

de una capa de cubierta que se coloca en la  superfi­

cie de la  base, hacia la  parte de atrás del forro, y 

que queda por encima de la  partí- de éste que va a que­

dar de pleno sobre la superficie de la  citada base. 

Dicha base es de f  ornan rectangular, como lo indica 
59, y e l forro tiene una parte elevada 60 que termine
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en unos bordos inclinados 61, lou cuales se pueden 

doblar hacia abajo, ei se quiere, como lo representa 

62. E l citado forro tiene a su vez una parte plana 

63 que vá a quedar sobre la  superficie de la  menciona­

da base, y r.s© parte plana se puede unir a la  parte 

elevada del mismo forro merced a una parte 64.

Con esa disposición resulta la  parte 

plana algo desviada del cuerpo principal del forro, 

a l objeto de formar un apoyo o asiento, y la  place de 

recubrimiento 66 que se f i j a  a la  superficie posterior 

de la  citada base cubre a la  parte achatada o plana 63 

y vá a topar contra 64* Lo mismo que antes, la parte 

posterior se puede escotar o rebajar para conseguir 

la  a leta  67, o puede ser continua por toda la  base.

E l precitado forro tiene una prolongación metálica 

68 por uno de los bordee de la  base.

En la  construcción que ilustran esas f i ­

guras, la  capa de cubierta la puede- con stitu ir una can­

tidad de; una materia p lástica  conveniente como la  ya tí es­

c r ita  coso apropiada para e l relleno, o bien la  puede 

formar una cepa de una materia a fitltre d a  igual a la  de la  

base. la  uno u otro caso conviene que la  placa o capa 

quede por su superficie de arriba esencialmente enrtasada 

con e l borde posterior de la  parte subida del forro, 
y de no emplearse la  parte mencionada 64, se adelgazaré 

gradualmente e l borde delantero de la  capa o placa a fin  

de que la  terminación resulte suave. !n  cada uno do esos 

casos, la  capa o pisca de cubierta vá © quedar por encima 

del borde posterior del forro, a fin  de evitar que penetre 

la  humedad entre e l  metal y la  tese . Dicha placa o capa 

de cubierta conviene colocarla después de unidas la  base



y e l forro, a cuyo fin  se recurre a una materia anhe­

rente, p lástica y resistente a l  agua.
in  las figuras 23 a 2? se ve un elemento 

como e l de Xa figura 16, pero del tipo de diversas uni-
i

dadesj la base tiene unas escotaduras por uno de loa 

bordes, y en el forro metálico 72 se forman unas partes 

hundidas 73 que entrón en esas escotaduras. las sec­

ciones del forro 74 que quedan entre esos partes hundi­

das van a quedar por encima de la  superficie de la  base 

y se llenan de materia p lástica . E l borde posterior 

del forro termina en una parte que se ©plica de plano 

sobre- la  superficie de la  base, y e l asiento o apoyo 

77 sirve para que contra ¿1 tope la  capa de cubierta. 

Picha capa de cubierto, se dirige del borde posterior 

de la  base hacia delante, y queda por encima de la  parte 

plana 78 del forro. La citada parte plana puede; ser 

continua por la  base, o se puede escotar a f in  de pro­

porcionar la  aleta  79 para la clavazón.
L1 forro tiene asimismo una aleta  la te ­

ra l 80 destinada a cerrar e l espacio que queda entre 

los elementos contiguos cuando se tieden de la  manera 

usual. las áreas hundidas del referido forro terminan 

algo por delante del asiento 77, como lo indica 81, 

de moco que esas arcas no cortan a la parte plana 78 
del mismo forro. la  placa o capa de cubierta 82 la  

ilu stra  la  figura 27, y se f i ja  a la  superficie poste­

rior de la  basa del modo ya descrito.
Se veré que el nuevo producto techador 

proporciona muchas ventajas, puesto que se logra un pro­

ducto relativamente barato que se puede tender para 

conseguir una techumbre del aspecto de una que sea
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enteramente de metal, siendo sin embargo la  construc­

ción una que no dé paso a l agua sin necesidad de so l­

ear o su jetar de otro moco entre s í  los elementos in­

dividuales. Todas las parteo de ln techumbre que que­

dan a la  v ista  resultan cubiertas y protegidas con me­

ta l, sin que so u tilice  este más que en dichas partes 

v is ib les , con lo que e l coste del metal se mantiene den­

tro de tu minimum. 11  metal que se emplea es r e la t i ­

vo-

vemente delgado, pero va rígidamente soportado por la  

base y por e l relleno, y la  combinación de esos tres 

elementos hace que se consiga un producto cuya parte 

v isib le  es suficientemente rígida y resistente para to­

dos los fines ordinarios.
In capa de cubierta evita que se produz­

can goteras en «1 forro, les cuales podrían resu ltar de 

la  sepas-ación entre e l forro y la base, y gracias a l 

empleo de esa capa de cubierta se puede u tiliz a r  una 
base mucho más delgada que la  que de otra suerte liaría 

f r i t a .  Asimismo merced a l establecimiento de las 
aletas que salen de un borde de la  base no es necesario 

la  continuación del metal hacia atrás para proteger 

a las partes de la  base que ordinariamente quedaran 

expuestas o v isib les entre las unidades espaciadas 

de la  h ilera  inmediata superior. Cada f i l a  o h ilera  

se nocirá tender con independencia de los elementos 

de la  carrera o h ilera  inmediata in ferid *, y a l propio 

tiempo resulta todo e l área v isib le  incombustible e

impermeable«
Para la  fabricación de los forros con­

viene u tilis& r un metal qu¿ se produzca e le c tr o lít ic a ­

mente, como por ejc$$>lo, plaqueando o recubriendo unas 

placas delgadas colocadas en un cátodo, retirando o
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quitando esas hojas o places ten pronto como bc haya 

alcanzado el requerido grueso. Isa fabricación 

e le c tro lít ic a  del metal hace que el coste sea muy ba­

jo , no siendo necesario que los citados forros salgan 

sin agujeros, puesto que la  materia p lástica  es imper­

meable y la  existencia de pequeños egujeritos en e l

metal, que no sean v isib les a la  simple v ista , no 

dan lugar a filtrac io n es o goteras, toda ves que tanto 

e l rtllen o  como la  base son de por s i  impermeables.

Generc.lmente e l grueso de los forros 

no excederá, de 0.012 pulgadas, lo que bien claramente 

pone de manifiesto que el coste del metal es muy pe­

queño. Un metal de ese grueso resulta mecánicemente 

baBtante débil, pero debido a la manera de soportarlo 

y su jetarlo a la  base tiene e l  elemento completo 

las pretendidas resistencia  y rigidez donde convienen 

esas ca racterísticas .
Esta so licitu d , que corresponde, por lo 

que respecta a l  producto, a la  presentada en ios 18- 

tados Unidos de América e l 26 de Junio de 192$,con t i  

nQ 722452 (que abarca un producto y un método), se 
acoge a los beneficios del articu lo  16 de la  Ley de 

Propiedad Industrial.

ooo—— II O T --000

Los puntos de invención propia y nueve, 

que se presentan para que sean objeto de esta Patente 

de VSBTT" años, son los siguientes:
12 .- Un elemento techador que comprende 

la  combinación de une. base de una materia no metálica

y resistente a l agua; un forro de un metal delgado, 

que por un extremo monte en la  base y tenga la  parte
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de uno de sus bordes tendida de plano sobre la  superfi* 

cié  de la  base, yendo la  parte central de dicho forro 

elevada por encima de la  citada superficie de la  base; 

y un relleno entre la  parte elevada central del mismo 

forro y la  susodicha superficie de la  baso.

28 ,- Un elemento techador como el r e i­

vindicado en e l punto anterior, caracterizado por e l 

hecho de que las partes del forro por los bordes la ­

terales y por uno de sus bordes extremos se doblan 

hí-cia abajo y se extienden por los bordes la tera les 

y ñor un borde fin a l de la base, hasta e l plano de lo­

care posterior de la. citada base, mientras que e l r e l le ­

no sirve pora soportar la  parte central del mencionado 

forro y se adhiere tonto a la  base como a l forro.
30. -  un elemento techador como e l r e i­

vindicado en e l  punto 18, caracterizado por e l hecho 

de e x is tir  una aleta  que forma pe rte integral del fo ­

rro y sale lateralmente de uno de sus bordes, en el 

plano de la  cara posterior de la  base,
4®.- Un elemento techador como e l reivin­

dicado en e l punto 28, caracterizado por e l hecho de que 

la  referida a le ta  se extiende esencialmente por toda la  

longitud de la  parte del elemento cubierta por e l forro, 

pero no por la  parte sin cubrir por ese forro.
58. -  Un elemento techador como el r e i­

vindicado tn  e l punto l ü, caracterizado por e l  estable* 

cimiento de una capa de cubierto, de una materia re s is ­

tente a l agua» que se le  aplica a l extremo de le, base 

opuesto a l cubierto por e l forro, montando uno de sus 

bordes en e l borde del forro que queda de plano sobre 

la  superficie de la. base.



6# .- Tto elemento techador como e l re i­

vindicado en el punto 5^, cari eterizado por e l hecho 

de que le. parte del forro que queda de plano sobre la  

superficie de la hace sobresale de la  parte contigua 

de dicho forro, mientras que le capa de cubierta recu­

bre ca& parte sobresaliente del mencionado forro.
?Q,- Ufo elemento techador como e l r e i­

vindicado en e l punto Xa, caractcrisado por e l hecho 
de que la, case tiene unas partes escotadas en uno de 

sus bordes, i3£jr a definir o constitu ir una diversidad 

de a le tas , en tanto que e l forro lleva unas partes hun­

didas que entran en esos escotaduras y las enlasan.
8a. -  Hejoras en los elementos techadores. 

Tal y carao se ha ¿escrito  en la  Memoria 

que antecede, representado en los dibujos que se acom­

pañan , y con los fines que se herí especificado.

jísta Memoria consta de veintidós hojas 

escritas por une, sola cara.

ilüdrid 6 de junio de 19P.5 
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