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para una patente de invención por veinte años, por = s le ctro -te la r  
rotativo para la fabricación de te jido  en forma de tubo =* a favor 
de D* Fernando Alonso, residente en luohana Baracaldo (Bi Ib &o}. -

La oauga principal de que los actuales telares no puedan pro- 
duoir mas, estriba precisamente en la  condición de que todos sus 
movimientos son intermitentes, es decir que para aumentar su pro­
ducción, es preciso aumentar su velocidad, cosa imposible, pues 
sus mecanismos se destruirían especialmente el que manda la  lansa­
lera, que ademas de ser intermitantos es preciso que esta vaya 
suelta sin guia de ningún género y lanzada de un lado para otro 
por e fecto  de un golpe brusco que recibe , cuanto mayor sea la ve-



looidad de la  máquina la  lanzadera ha de recib ir  golpe mayor para 
pasar en e i debido tiempo al oiiro lado donde también ha de re c ib ir  
otro ohoque ai pararse, esto pone de manifiesto claramente la  impo 
sio ilidad  de que estos telares puedan funoionar a velocidades ma­

yores de 130 a 150 r .  p* m* pues ya en esta última, la velocidad 
de la  lanzadera a l in iciarse  el v ia je  es casi comparable a la  de 

una bala*
.tai pues tenemos que lo s  telares mecánicos que cuando h ic ie ­

ron su aparición hace próximamente sesenta años causaron el asom­
bro de los industriales, revolucionando la  industria t e x t i l ,  s i­
guen siendo loa mismos ae ahora con muy ligera s  m odificaciones es 
decir que en tan largo tiempo no se han modificado mas que en in ­
sign ificantes detalles quedando siempre intacta la  parte esencial 
de la  máquina, o sea la  intermitencia de sus movimientcB y e l paso 
de la  lanzadera por entre los h ilo s  sin guia y lanzada por un gol­

pe de taoo.
Por esta razón Mr* Amdrew cornegia, al colocar al inventor 

del te lar  Mr* Jaoguard (ir&wright) entre los  veintiún inventores 
mas grandes «que jamas hayan existido»* d ice : que lo s  telares que 
actualmente funcionan 3on lo s  miamos que invento Mr» Jaoguard, 

con muy ligeras modificaciones*
Teniendo todo esto en cuenta se viene a la  conclusión de 

que es imposible conseguir mayor rendimiento de estas máquinas, 

sinó modificamos lo esencial de la  misma.
la máquina **singer» substituyó hace tiempo el movimiento in ­

termitente de su lanzadera por el rotativo de una bobina que l l e ­
va actualmente, consiguiendo con esta perfección un gran éxito da 
funcionamiento y duración* 233 las máquinas de imprenta sucedió lo  
mismo substituyendo oon máquinas rotativas a los intermitentes, 
lo que permite a la  prensa hacer una edicolón enorme en muy pooaa 
horas y la turbina de vapor que substituye ya en muchos barcos a 
las anticuadas máquinas alternativas por su mucho mayor rendimien—
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to, en fin es evidente que la substitución de todo movimiento al­
ternativo por otro rotativo, trae consigo el menor esfuerzo para 
rea lizarlo  y e l aumento de velocidad y naturalmente de mayor ren­
dí mi ente»

Con estos razonamientos comenzamos a estudiar e l modo de tran* 

formar en esencia es decir en rota tivos lo s  actuales te lares, lo  
hemos conseguido?. Creemos que s i, es decir lo afirmamos y espéra­
me 3 le  suceda lo  mismo al que esto leyera y vea lo s  dibujos exp li­
cativos, cálcu los y deta lles que acompañan* máximo si. se trata de 
persona perita  y conocedora de la industria téxtil#

la láea y su desarrollo. No ocultaremos que hemos tropezado 
oon obstáculos que durante mucho tiempo lo s  hemos tenido por in­
franqueables, pero la oonstancla nuestra insistiendo sobre e l te ­
ma se ha v isto  por fin  en todos lo s  casos coronada oon una solu- 
oión práctica, asi pues podemos afirmar que hemos conseguido la  
creación de un telar de movimientos rotativos o oiroulares y con­
tinuos y aunque nos hemos fijad o  preferentemente en la  fabricación 
de saoos o bolsas este telar puede ser también aplicado a otras 

manufaoturas.
Pensando en la  fabricación de los  bucos  ta l y ooiuo actualmen­

te se hace, en que después de haberse hecho la  tala esta ha de ce­
rrarse por sus margenes para formar la  bolsa, hemos oaido en la 
cuenta de que lo  que en realidad se forma es un tubo de tela y es­
ta es la principal i ie a  de este invento, puesto que nos ha puesto 
en e l  oautiino que debiamo3 seguir; fabricar no tela  plana, sino un 
tubo de te la  del diámetro deseado y de largura ilim itada para des­
pués cortar en trozos del largo que se quiera que con la  simple 
operación de coser el fondo de oada trozo obtener saoos sin costu­

ras en lo s  costados»
Indudablemente estamos ante una idea importante puesto que de 

llevarla  a la  praotioa nos permitirá la  fabricación del saco idea l 
sin mas costuras que la  del fondo y boea, esto es apreciable pero 
no s ig n ifica  gran oosa comparado oon otras oualidadea que trae con



sigo, por ejemplo; o í fabricar un tubo de tela coa la ral sata olas© 
de te jid o  que loa sao o s actuales, ea decir con urdimbres y tramas 
non nono de hecho ante la  necesidad de oonstruir un te lar rotativo 
o sea que la lanzadera ha de marchar dentro de un oirou lo y siem­
pre en la  misma dirección, esto es indudablemente importantísimo 
puesto que el la  lanzadera no tiene que i r  y venir sino por el 
contrario marcha siempre en un sentido, nos permitirá sin ningún 
obstáculo aumentar su velocidad quiza diez o mas veces que lo s  ac­
tuales, aumentando naturalmente en esta proporción e l  rendimiento 
de la máquina.

Uha vez que ya tenemos la lanzadera ( que deja de ser ta l pues­
to que no va lanzada) dentro de unos carriles  o guias en circunfe­

rencia, hemos de dur movimiento a lo s  peines quo hacen e l oruoe de 
loa  h ilo  a íurdimbres) estos peines son también circulares y están 
superpuestos e l  uno del otro y por raedlo de unos excéntricos t ie ­
nen un movimiento de rotación sumamente sen cillo  y al ver cruzarse 

los h ilos  nos encontramos ante otra ímportantlalma cualidad la  
cual nos permite e l empleo de dos .lanzaderas a l mismo tiempo, sien 
do asi que hemos aumentado a l doble su. producción .puesto que cada 
vuelta son dos lanzaderas las que van dejando su h ilo  correspon­
diente, pero no juntos, sino después de cruzar so las urdimbres en­
cima del h ilo  da la que le precede, otra simple condición nos per­
m itiría 3.-J último ouso sin mas revolucione* que las que actualmen­
te dan, producir el doble (de sacos sin costuras).

3l principal obatuoulo oon que henos tropezado 93 el procedí -  
miento quo homo o de valernos para hacer marchar a las lanzaderas 
que como es natural van siempre en medio de ios h ilo s  que no per­
mite de ninguna manera el empleo o uso de ningún brazo ni radio 
que la lleve , además es sumamente necesario que la velocidad de es­
tas sea exactamente igual al de los  peines y sin embargo ea impo­
sib le  conectarlos, no obstante existe un procedimiento que permi­
te poner en movimiento un objeto sin necesidad de tocarlo y como
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u muestras lanzaderas no podemos tocarlas si queremos que marchen 
dentro de su circu lo y en medio de las urdimbres, utilizarem os ese 
procedimiento para hacerlos funcionar, este procedimiento no es 
otro que e l empleo de la  e lectricidad  para la formación de campos 
magnéticos* Viendo un electro-m otor puede darse perfecta cuenta de 
como han de funcionar estas lanzaderas, e l rotor de un motor « le o -  
tr loo  da vueltas merced a la fuerza que le transmite lo s  núcleos 
de electro-imanes del estator, lo s  que le transmite su flu jo  mag­
nético sin necesidad de tocarlo , ahora si aun electro-m otor se le  
sujeta el e je  del rotor y en cambio se dispone de modo que el es­
tator pueda rodar y haciendo que tome la corriente por medio de 
tro les , veríamos como este estator es e l que da vueltas, asi pues 
nosotros colocamos en e l oentro del ciroulo entre las dos lanzade­
ras un núcleo de hierro sujeto a un e je  vertica l que gira oon sus 
oojinetes, en este núcleo hacemos un arrollamiento de alambre de 
oobre y lanzamos una corriente convirtiendolo en un poderoso e leo - 

tro-iman, las lanzaderas se enouentran una enfrente la otra dentro 
de la gula por donde marcha?, entre e l e lectro* ! man y cada una de 
las  lanzaderas existe una separación de tres milímetros, ( lo  su fi­
ciente para que quepan perfeotamente los  h ilo s  urdimbres) la parte 
in terior  del an illo  por donde están guiadas las lanzaderas es de 
bronce oon objeto de que no haya esoapaf3 de flu jo  magnético por 8l  
y en cambio el an illo  exterior es de h ierro y por e l  y a travaa de 
las lanzaderas que también llevan su plancha de hierro se cierra  
el c ircu ito , así pues, si hacemos que este aleotro-iman g ire , la s  
lanzaderas girarán con e l  retrosandose únicamente lo que le  permi­
te la  fuerza tangencial o e l deoalago, encontrándose por lo  tanto 
siempre fronte al nuoleo imantado, sj'i e l eje en tue esta f i j o  al 
eleotro-iman están sujetos loa excéntricos que mueven lo s  peines, 
de estQ modo tenemos los dos .movimientos que deben ir  tan parfea- 
taraente unidos y que no podíamos conectarlos jaarohando completa­
mente acordes, las lanzaderas se apoyan dentro de loe dos an illos  
en que giran, en unos juegos de bolas que van colocados de dies en



diez centímetros por ia oara interna de cada a n illo , estas lanza­
deras llevan practicadas unas canales por lo s  dos lados a lo  largo 
donde encajan las  bolas de lo s  a n illo s , de forma que entre las lan 
aaderas y arabas paredes in teriores de lo s  an illos queda e l  espaoio 
su ficiente para que quepan la s  urdimbres, enoiraa de cada juego de 
bolas va un pequeño cono que se encarga de separar los  h ilos  para 
que no quede ninguno encima de las bolas.

üji lo s  actuales telares es frecuente la rotura de loa h ilo s  
urdimbres, y la causa principal ea indudablemente la  intermitencia 
de sus movimientos, pues e l funcionamiento da los  peines hace que 
los  h ilo s  se encuentren f lo jo s  cuando se cruzan y dan el tirón al 
separarse, e 3ta tirón tiene que vencer la inercia del plegador que 
se encuentra quieta en ese momento y as natural que si sacamos loa 
h ilo s  a tironea ae rompan lo s  mas débiles, an cambio en nuestro t.a 
lar y precisamente por ser rotativo , el movimiento de loe  peines 
es en circunferencia, de modo que los  h ilos  están en todo momento 
oon la  misma tensión, es decir que la distancia entre e l plegador 
y el lugar donde se efaotua el cruoe es siempre igual, asi pues, 
esto nos permite e l  poderlos haoer funcionar a grandes velocidades 
sin que haya roturaB de urdimbres»

Diámetro de lo s  sacos: Las lanzaderas llevan en su parte pos­
terior un brazo en forma de cola por la  que van dejando e l h ilo , 
este brazo tiene una articulación y puede fi ja rse  de modo que deje 
e l h ilo  mas cerca o mas le jo s  dal centro da loa an illos-gu ias por 
donde marchan las lanzaderas, en la parte in terior  del saco y &n 
el mismo s it io  donde se baos e l te jid o  se f i ja  un aro de f le je  
que tiene el diámetro del saco que se desea fabricar de este modo 
podemos fabricar cualquier medida, para esto, lo s  peines también 
están dispuestos para mas o menos hilos*

Loa h ilos  de las lanzaderas no se rompen oon la  frecuencia que 
lo s  actuales, siempre por la mi s;na razón, de que su salida es con­
tinua y no a tirones, aunque pongamos nuestro telar a mil revolucio
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nes, la Balice d^l h ilo  de las lanzaderas no será mas rápida que 
en lo s  de ahora en e l momento de in ic ia r  el v ia je  de una lado a 
otro marchando estos a una velocidad de 150 r .  p. m. como todos 

lo s  mecanismos cuo integrau esta máquina están dispuestos para 
lanzar p una gran velocidad y es preciso que e l recambio de cani­
lla s  no sea muy frecuente hemos dispuesto que la s  lanzaderas sean 
oapaoea de oontener can illas  de dos Kilos de peso cada una,

P R O D U C C I O N

Para hacer un metro de tela o tubo se preai sen por término 
medio quinientas tramas o lo  que es lo  mismo quinientas revolucio­
nes de la máquina, como nosotros disponemos de doa lanzaderas o 
lanza tramas, fabricamos un metro oon doscientas oincuenta revo­
lucionas. Si lanzamos nuestro telar ooiao está di opuesto a mil r .  
p.ra. fabricaremos cuatro metros cada minuto o sea doscientos cua­
renta metros a la  hora, a esto 63 a lo  que creemos debe llegarse, 
pero suponiendo oon la debida serenidad debemos pensar que no mar- 

ohe a mas velocidad que quinientas r . p. m. para obtener QiontO- 
yeinte m. de produooi6n por hora y de todos modos como decimos an­
tes oon la misma y simple velocidad de los que funcionan actual®en 
te tendremos siempre al doble de orodacción, pero esto es un so- 
tremo que resulta paradogioo e l pensar <,n e l, puesto que Ja prin­
cipal oondiolén de nuestro telar es aumentar la  produooión aumen­

tando la velocidad.
Como la velocidad ha de ser en cualquiera de lo s  casos bas­

tante considerable hemos dispuesto un sen cillo  mecanismo para que 
en ios c a s o s  de rotura del h ilo  de I jb lanzaderas y haya dado vuel 
tas en vacio, poder volver haoía atras eu plegador y estirador lo s  

ovales están conectados.
La energía necesaria para que e l ele o tro-imán arrastre la s  

dos lanzaderas, es de £ H. £• aproximadamente. aegdn el osículo que 
va a continuadén, para e l  movimiento máoanioo tampoco llegará *



un oaballo la  fuerza neoesaria»

CALCULO T30R ICO D3 LA RNíXRGlA QITÜ HaBRA X)̂ 5 COR SUMIR S3 PARA

QXJiS Olí '&RC TRO-IMAN ARRASTRA AEJ SO MOVIMIENTO A XA S IAUZADH5RAS A

UNA VELOCIDAD D3 QUINISUTAS REVOLUCIONES POR MINUTO •

■5!  eq u ilib rio  dinamioo exige que la fuerza portante del e leo - 
tro —imán sea igual a la  centrifuga; mas exaotamente, que la fuerza 
portante de aquel de, a la s  lanzadoras la fuerza oentripeta neoesa 

r ia  para conseguir e l movimiento de rotaolón uniforme* í este 
primer cálculo no tenemos en cuenta el rozamiento de las  lanzade­

ras sobre las bolas)*
A la  veiooidad de 500 r , P* m» corresponden 13 • por 1« para 

el oentro de gravedad de cada lanzadera, supuesto que estas se ba­

ilen  a 0, 50 m* de distanoia*
La fuerza oentripeta necesaria para la s  dos lanzaderas, pesan 

do ambas 7 Mg. es de 450 2g»
La sección necesaria para este esfuerzo portante del imán, su 

poniendo en el núcleo de h ierro una inducción magnética de 16,000 
gausios es de 48 cm.^ en lo s  dos polos o sea 24 om« por polo*

Si c ircu ito  magnético del e le c tro -i man se cierra  por lo s  ná­
d e o s  de hierro que llevan la s  lanzaderas y por la  corona de hie­

rro que las  envuelve*
tJL circu ito  magnético tiene una longitud de 130 om. sobre h ie 

rro mas un entre hierro de 16 mm- y como Xa permeabilidad de hie­
rro para aquella inducción de 16-000 gausios es 3o8, reduciéndolo 
este entre hierro a su longitud equivalente en h ierro, tendremos 
en tota l un oirou ito  magnético de hierro de 650 ora. de longitud»

La fuerza magnetoiaotriz necesaria para conseguir 16.000 de 
inducción con la reluctancia correspondiente a l citado o irou ito , 
se conseguirá con 26. 000, amperes-vueltas y oon una intensidad de
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100 amperes mm»̂  ae precisaran 360, vueltas»
la energía consumida de esta arrollamiento es de 500 watios 

aproximadamente»fr
Si la  acción fuera exactamente normal, ooino hemos supuesto no 

tendríamos ningún esfuerzo tangencial necesario para vencer el ro­

zamiento de las lanzaderas sobre las bolas»
Bate esfuerzo tangencial se conseguirá con tan pequeño deoala- 

go entre e l  movimiento de las lanzaderas y e l del imán»
Bate decalago suponiendo que e l rozamiento sea el 15^ del es­

fuerzo normal será de 9a y e l arranque aun llegará a 15 debiéndo­
se preveer que esta oscilación  po pueda dar origen a la  rotura da 

h ilos»
Bl mecanismo expuesto es e l que da mejor idea de la  p o s ib il i ­

dad de rea lizar e l movimiento que se pretende, pero entendemos que 
un estudio mas detenido nos llevará a dar e l movimiento mecánico 
necesario al telar por medio de un motor sinorono, oreando en el 
in terior  de lo s  a n illo s  qde guian las lanzaderas un f lu jo  girato­
r io  que arrastre a la s  lanzaderas con la velocidad del sincronis­

mo del motor»

DSSGHIPCIÜH DE LA MAQ.UIUA

la máquina que empleamos se representa a t itu lo  üe ejemplo 

en los adjuntos dibujos, en lo s  ouales:
la f ig  1 , ilu stra  el frente de la máquina an alzado, 
la fig »  2 , representa en alzado una v ista  la tera l izquierda, 
la fig »  3 , denota un deta lle  de la s  lanzaderas y forma m que 

van dispuestos los juegos de bolas que las guian en su marcha»
la f ig .  4 , indioa la  forma y disposición de los  peines que se 

encargan de hacer lo s  cruces en h ilos  urdimbres»
la máquina se compone de tai bastidor o armazón nsl (fig s »  1 y P
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en e l  c¿ue se soportan todos lo s  mecanismos y dispositivos*
31 e l oentro aproximadamente de este bastidor, hay ana plata 

forma no 2, en la que esta colocado el d ispositivo para e l  movi­
miento de las lanzaderas, que consta de un aro de hierro na 3, 
que eon el de orones no 4, forma el camino circu lar por donde mar­
chan las lanzaderas ni 5, este an illo  de bronce esta f i j o  a la  ba­
rra no 6 , la  cual se afirma en e l puente n« 7, con la s  tuercas ns8

JXi la barra no 6 , g ira e l e je  hueco n* S, en uno de cuyos ex­

tremos lleva  f i j o  e l engrane no 10, que recibe e l movimiento del 
motor no 11, y en otro extremo lleva también f i j o  e l núcleo de h ie 
rro no 12, que recibe la corriente por loe  tro le s  números 13 y 14, 
baja por los h ilos  números 15 y 16 a l arrollamiento de alambre de 
cobre de la pieza no 19, para convertirla en e l transportador d® 
las lanzaderas, sin tocarlas, merced a su flu jo  magnético*

3n el e je  no 9 están f i j o s  loa excéntricos números 17 y 18, 
(en la s  figa . 1 y 2 y en e l  deta lle  fig « 4) con el que se mueven 
lo s  peines números 19 y 2o que son loa que oruzan lo s  h ilo s ,

.31 aro de f le je  no 21, que se f i j a  eon unas escuadras na 22,
en la pieza n« 4 , es de diámetro variable y sirve para fabricar al
tubo de te la  a la  medida que se desee,

las lanzaderas na 5, llevan una cola o brazo n^, 83, por don­
de dejan e l h ilo  o trama, e3te brazo tiene articulación y puede 
adapatarse al diaíaetro a que se ooloque e l aro n<* 21, que es donáhe 

se forma el tejido*
31 ro d illo  n? 24, es el estirador y recibe movimiento por un 

e je  que conecta con e l motor n<? 11, y por medio de un juego de en 
granes se le da mas o menos páso (hemos prescindido de dibujar es­
te meoani smo por ser demasiado conocido y por no distraer la  aten­

ción de lo  esen cia l),
gl motor no 11 se f i j a  en el puente nv 7, o si se desea darle 

movimiento de una transmisión donde va e l motor se pone un eje*
Si plegador no 29, se coloca  en lo s  soportea separado® na 25, 

lo s  h ilo s  ae llevan por e l  r o d il lo  no 26, que esta colooado ©n lo®
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soportes na 27, se meten por e l aro no 28, ae a l l í  a lo s  peines 
mimaros 19 y 20 y de aqui a e l r o d illo  estirador no 24*

Descrito nuestro sistema de fabricación de tubo de tela  y sa 
oos sin costuras en lo s  costados y de la  máquina para llev a rlo  a 
la  praotioa nos reservaremos e l derecho de introducir todas las  
m odificaciones que nos aconseje la  practica dentro de la  esenoia 

del invento*
m los  dibujos hemos prescindido de indicar e l mecanismo para 

dar movimiento al r o d il lo  estirador y su conexión con e l plegador, 
para no distraer la atención de los mecanismos aqui descritos que 
son lo s  verdaderamente nuevos e interesantes*

K O T A •-

Desorito suficientemente el presente invento lo  que se de- 
olara como de novedad e invención propia, son lea siguientes r e i -  

vindicaciones:
1 „ -  una máquina de movimientos rotativos o olroulares o oon- 

tinuos para la fabricación de toda clase de telas en forma de tu­
bo, con te jido  de tramas y urdimbres como queda descrita en la  
presente memoria cuya combinación, disposición y movimientos de 
los  órganos que la integran pueden afectar d istin ta  forma que pro­
duzcan iguales efectos*

2 .-  Forma circu lar y d isposición de lo »  peines en su movimien 
to que permiten el funcionamiento de dos lanzaderas simultáneamen­
te lo  que le  da e l doble de producción en cada vuelta*

3 . -  Disposición de los juegos ae oo la3 o roldanas en que se ' 
apoyan la s  lanzaderas dentro de los  aros-guias por donde marchan*

4 . -  Disposición del brazo o oola de las lanzaderas que permi­
te la fabricación de tubos de te jido  del diámetro que se desee.

5 .  - 0 »  e leotro -te la r  rotativo para la fabricación de toda ola 
se de tela  en forma de tubo o circu lar da movimientos rota tivos y 
continuos o seguí dos, cuyas lanzaderas son movidas merced al empleo



de corriente e iectrioa  y da flu jo  magnétioo*
6*- ¿L empleo da la e lectricidad  da flu jo  magnético como ©la­

mento da tracci<5a para arrastrar y dar movimiento a laa lanzaderas 
en combinación exacta con lo s  peines.

7*- ¿Ledro telar rotativo para la  fabricación de te jid o  en 

forma de tubo.- Seg'án se describe y reivindica en la presente me­
moria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que a la  misma s© 

acompañan*
Consta esta memoria de doce hojas foliadas y escritas  por una 

sola ciara»

Bilbao, a 16 de Mayo de 19 26* 
Pernand o Alón so. -
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IñPjDILi:?:: Dli rjTZKEra ITUIT. 94,001

Don Jlfonso López de Tuero, godo apoderado del j  gen te de Propiedad In­

dustrial ,  D.Leocadio López, residente en esta Jor uo , asile  ce I.lo reto na 0,  

en r eproaentao i o n  do «'emendo jlonso,  godo propietario de le patente de 

invención nfinero 94001, s Y.a. tiene el  honor de exponer:

0,ue precisando un oer tixiead o d e origen de le patente arriba inc icads 

ps-a la solicitud jde la raisr.ie en Oran I3r eta ña , ae acompaña a la presente 

insta noie memoria descriptiva y dibujos para íjue oe sirve autorizarlas y 

unirlas a la o e r i i í io so io n ,

a^xa e espera 1.1 j d  uu * de  ̂• o» oû  a * n*.  ̂re D r. O s n uoiiO s a ir O o*

liad rio , 20 de Hayo de 192d.

P.P.
Leocadio López

Tilmo, señor efe del ssegistro d e i s  Propiedad Industrial.
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