
M E M O R I A D E S C R I P T I V A

que re accir.paf.a 

a la
r o l  i c1 tu *  l e  rm° ^ t - n t e  l e  In ven c ió n  por  v e i n t e  año¿ on Espa­

ña o f a v o r  l e  Monsb• üx Joan HENROTTE d o m ic i l ia d o  en 230 Avenue 

’ T e rvn r ren ,  W.-lu.yr Sa in t  P i  e r r e  l e s -B ru x e d 1 s ( B o l q i c a )  por  

PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS LLAMADAS DE FORMAS REDONDAS 

PARA LA FABRICACION DE CARTONES.
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L r.j-ren
p - f c rin p  s

■? i-../ ene i  ---n r e r e f i e r o  - 1 P: n quinar ’ la  maclas 

i.undas ••.ac s i r v e n  Tv?rs 1? f a b r i c a c i ó n  l e  ca r ton es

;n  b o je s o en t. foos por l a  e s t r a t i f i  " i o n  l e de lqsda

-*1 _ nc c¡‘tp supe .’P ’-K « t a s  i soldad- 'r  unas a o t r a s do mane

re -dicen « I  s p e s « r  d ... ado. L.. «  I r ; s t c c-1

o. t i l  izan ncA.-'Mleirente paro la fabrica ci-. n de cartones de pasta 

io m-, "era •: b poja, cantores do arlante p oartcnes-piedra 

constituidos de una trama o armadura en. f ibra ,  amianto v. otra

¿ a t e r í a  ■ de vn. 1 '.iprnt," ;ner to : o . o t e . s u e o e r t i b l e  de

ndurecerse  ^e.rp;ñs  d. me s e l  a l e  con • _ua.

E- ' otas v,.(peinas, l o s  tam ices  c-1 l i r .d r  i c o s  11 amad os formas

, n 1 a.s 1 i o : n . ■ ~b re 1 a - r i o r  1c una ba n l -• s in  f i n

’i e l t r o ,  una capa de p a s ta  cip e : xcc :o ^qua es expr im ido

m  c iü > idroe pren sa le  r e s .  y que es t.r-‘ portado T ' r  y» 1 f* i o 1 u v*r>-r 1. •. -x. - - x. \J

. b r e  u.n '- i1 Ir. ■ re : un mandr i l  c r i c  c t o r  sobre c-1 cual se e n r o l l a

l e - t i q e .,1 "'i b t r e  continuando ; r r r r r e r a ,  - s sometido

s ’’ - ..o o . t a  un la va d o ,  n b a t id o  p un enjugado antes  de

v c l v e r  p r-~ copar una nueva copo, do p o s ta  c r  l a s  formas r ed on das . 

L p r  e t e t e  ?r.v on^icn t i e n e  p .. Ib j e t o  : umentar e l  c f e c t o

i -  - r t - a  r  p.v--- - .montando 1 •- capacidad q- i c - pa. de pasta

o- r U e r i '  -■ - i f  j ■■ n t r o  . l o  a_i¿ no doblemente emplear



tos f io " . t r e . Esto disposición permite aplica
’ P, O 1 •

_ O _
an numere mucho mayor U formas redondas en un? mi.̂ â líuq̂ na,
„'ispervi x ie.¡ tro aumentando su velocidad- lineal, y obviar las 
d j. i ¿cuítanos que pueu.cn presentar en la practica el empleo de 
mas de des formas redondas.

A .--ste efecto, sê -n ceta invección, Ies cilindres enjugadores 
est?n cecubiertos de caucha en 1n=ar do estos ic.nudas c reeubicr-

ana presión
vez .el toa ste del fieltro cuya 
hecho. Se pu:de asi obtener un 
n y aumentar notablemente su 
unde que cuando el fieltro ,r" 
x orna redonda, le del ya da capa 
itere mas ener reo emente- al fieltro 

■ropcreicn de ''ya--' mucho mayor.
•mdres prensadores yuc prensan la pasta 
;rmse remondas tienen ‘ir:-:- superficie no 
ana capa ie caucho. S_ ubtiene asi un 

--1 -ieltro mr-.s eficaz nue en las maquinas 
ordinarias, cea una presión mucho menor, yuo puede ser suministra­
da enteramente por el propio pese dol cilindro. Esta disposición 
aseyura igualmente una duración mas Irrya del fieltro.

El encimado producido por este cilindro prensador es tan ener- 
yico que ei ayus exprimida puede acumularse a lo laryo y detras 
o.e este cilindro y tender a extenderse en capas sobre el fieltro, 
xO ûe dwstiuiria la acción de les cilindros enluyadores. Para 
evitar este inconveniente, se dispone detrás del cilindro prer.sa- 
d-r un escupidor constituido per ana chaca fija en madera o en

■yaa exprimida por
este escurridor y

en luyar uo extendê ê en i‘'a ■form*' _no ■-— -- - - '-ti <-*i xox ji'u _i:ú v w na 0ran esrescr
y. c ¿e vierte rápidamente per eneir*- de *1 os bord: s del fierro 

E».. oOv̂ '-xtpu.t itxvos tienen per efecto aúnenti r I c cohesión y la' 
adherencia de 1? cena hasta el punto de hreer posible el emrleo

mayor f e fzTi "’nro "o v -? j-
** ' ■ * v -* v

duro c ien f r t e  aumentada

encujado c- s i  completo

potenc ie . de a b so r/ c U n .

v u e l v e  eri c o n ta c to  con

i / . o r ̂  o a t  i* olí a p l ic a d a  po r  e

e l  cua l  1a r e t i r a  unr -

Pe r  o t r r  p a r t e  l o s  •?•

e n t r e  e l f i e l t r o  y U _  .

p s r fs u s  da r e c n u b i e r t '

enyuyado le la  raci--. ^

bayo m  cual se -J-'. ;a l i s a  e l  f i e l t r o . El

l in d r e prensador es en tonces  de U n id a r or
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Permiten

c

naturalmente

r ¿ t 1‘ 18. loe ¿ i s ~■

-■■■;. pr^n,u-3.0r e s . En 

rete oha si;. esta 

ar.-iba lr :n e lc r  de
. • u

-* ' - .d .  U , re t irar  en

le ^ e m i t i r  la 

1‘ t re r, o quatro 
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‘ _  - - o . 1 ico ¿i . izaros

fundición c lo acero re-

scbr_ 1 _ r l s c r  forma redondaD: a l l í

ux ¿ r f i c ie  In fer ior  vra .1.1

-herencia u^ta. • amentada p e r  e l

• ’ a capa de pasta 
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-10  ̂C “Iy * n  n y-, n  "• p en "che 9. El exceso dc r gua completamente
10 '
ciiminr■-lo m " 1 upe letras le ote cilir. dro. encuentra el er.cn

- ■ o r 10 se doj.ruma en lu::. vena espeso pero «‘^trecha por los

l ^ o ;  del p •1 + r>,J. — u. w . El escurridor 10 . ota con; i i tu l lo  aqui p

unrj. chana en madera c en metal dispuesta- ■• t r  a ves de 1 a bínela de 

" ■ •-1 tro . Ert.p chap° .■ sta mantenida entre d. ô correderas v e r t i -  

ealer' 11 -'‘ I jnh s •; 1 chasis 7 „ rope-sa libremente sobre e l  f i e l t r o .

L« misma -d r .s ie iw n  esta acertad? sebr: 1?;: ferinas redondas 

¿i^n/I-c ntes : *crp-;. .• d. haber recib í le una t r ip le  cap- te pasta, 

e l  P e l t r e  se vuelve, pas- sobre les r e d i l .1 ŝ de guia 12 y 15 y 

r. nontinuaoion. bajo _1 cilindro colector do la manera habitual.

A 'rin de poder levantar cómodamente e l  chasis 7 o. f in  de 

- ^y>rV^r  ̂ - r r t :  ra--' ] r ••• formas redondas do las artesas 73, los 

l ’ rguercs del chasis 7 están recúrvelo;:- ri-v îa abajo en 14, y 

articulados r.l ^ivete fine 15 en un eive 1 Situado notablemente por

T-r-',o v.el borde sunericr de las : r te cas. Este pivote en las ma­

quinas de cuatro ^ormss redondas, puede ser lleva-i o muy cerca 

d ^  suelo, que permite ganar' suficiente altura para que el 

chasis, endere¿°dc sobre el pivote 15, nc se eleve sensiblemente 

mas alto que 1: s chasis basculantes ordinarios de las maquinas 

de des formas redondas.

L-r disposiciones descritas anteriormente' evidentemente pueden 

ser aplicadas separadamente a f in  de rejcrr.r el rendimiento de 

las ir. arpa inas de formas redondas cualquier que rea el numero de 

estas ultimas pudicnlc introducirse nulificaciones sin sa l ir  

del cuadro de la invención.

N O T A .

La presente invención comprendo las siguientes reivindicaciones: 

12. L? invención tien; por objeto una o vacias de las siguientes 

* i «ros:! cienes caracter íst icas, aplicables a las maquinas de fo r ­

mas redondas.

a ) . Cilindros enjugadores recubiertos de cpocho obrando sobre



erf:rada esta re-

e11 f i e l t r o  °r.teo de 1? aplicación de le pr' t  • c. P r t  este, 

b ) . t f i l in fres  preñe-'dores cuya superficie n 

cubierta de- unr er~? fe caucho.

a de una c de cp forma redonda, de un 

,r- "obre el f i e l t r o  letras del cilindro prensa

c ) . L° dspos ic io
;.U C‘ .*"ii * p  p ider reposr

dor. 

' ) .  Lp jrc lcnqpc-i

menta j:e sobre un

. ) Lp api ice c-icn

quinas le m°f ^r~ 1

n 2 .  Ee resumen re

íí-Cj-p aoajo o el cocéis p o r ta - f ie l t ro  y su 

ecte col:cade muy baje.

:1 conjunte de este^ di opeo it  ivos a las ir.a- 

- forrea s redendas .

’=♦ En res” r.:n r-_ ivin-Jico como de ir.i excluí -‘va Invención y 

■jeme coacte so ore el :pue lia de recrcr 1 a paLentc ove se so l ic i ta  

per veinte af.es en España PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS 

LLAMADAS DE FORMAS REDONDAS PARA LA FABRICACION DE CARTONES.

Todo ccnfor.ro pueda descrito en la j rósente remaría descrip­

t iva  que- consta de cinco hojas escritas a i equina ^or una. sola 

cr'rs y dibujos que se acompañan a la misma.
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