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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

do la PATENTE DE INVENCION, por 20 años, solicitada h favor 
do Don Nicasio Francisco OLIVAN Palacin, residente en Barce­
lona, para "UN PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE OXIGENO”

Este invento se refiere a un nuevo procedimiento para 
la obtención de oxigeno, caracterizado por resultar dicho gas 
le fabricación sumamente económica, tanto por la simplifica­
ción de las manipulaciones que se han de llevar a cabo con di­
cho procedimiento, como por la posibilidad de regensrar el pro— 
ducton de que se parte en el mi sino.

Consiste esencialmente el procedimiento de que se trata, 
en provocar por medio del calor la descomposición del anhídri­
do sulfúrico en acido sulfuroso y oxigeno y en verificar quími­
camente la separación de estos dos gases, ya sea fijando s i 
sulfuroso o bien dado la particularidad del referido gas de- 
licuarse fácilmente proceder a dicho operación quedando en es­
ta forma libre el oxigeno; y, e l sulfuroso, en disposición de 
convertirse nuevamente por ca tá lis is  o por otro procedimiento 
en anhídrido sulfúrico y ser nuevamente descompuesto.

El anhídrido sulfúrico podró obtenerse por cualquiera de 
los procedimientos conocidos, puós dicha obtención en nada 
afecta I. la eseneialidad de la Patente de que se habla.

En cuanto ó la descomposición del anhídrido sulfúrico en 
sulfuroso y oxigeno, se obtendrá en cómaras apropiadas de fo r -



ma y tamaños variables, como lo sera también la bomba y reci­
pientes en que se verifique la licuación del primero; s i se 
adopta esta forma de separación de los dos gases, en el caso 
de utilizar un fijador del sulfuroso, este y e l aparato corres­
pondiente podrán también variar en forma y tamaño.

A titu lo  tan solo de ejemplo se representa en el esquema 
adjunto una de las varias formas de instalación completa, para 
la obtención de oxigeno, pues como ya se ha dicho cuanto no se 
refiera á la eseneialidad del procedimiento descrito podrá ser 
variable en absoluto.

La referida instalación, en el caso concreto representado 
en el esquema, comprende un horno -1 -, en el quo so produce 
la combustión de p iritas, recogiéndose acido sulfuroso, acido 
carbónico, compuestos arsenicales y agua, hstos gases pasan 
por un condensador -2 - , y luego por un depósito -3 -, en el que 
se recoge e l agua y á continuación por unos depuradores -4—, en 
los que se fijan  las impurezas del sulfuroso y el ácido carbó­
nico y queda libre el ácido sulfuroso que, por la acción de 
una bomba -ó - ,  es inyectado en un tubo de catá lisis  -6 -, mezcla­
do con aire, del que previamente se ha eliminado el COp y H20, 
formándose anhídrido sulfúrico que sale mezclado con nitróge­
no, haciéndose barbotear en un grupo o serie de depósitos —7—, 
de ácido sulfúrico, en los que queda retenido e l anhídrido 
sulfúrico y libre el nitrógeno, efectuando dicha operación á 
temperatura conveniente. "31 acido carbónico proceder* e del
aire inyectado, caso de no haberse eliminado, se f i ja  en una 
columna de cal —8—, recogiéndose el nitrógeno en un gasómetro 
-9 -.

Guando la saturación del ácido sulfúrico por el anhídrido 
sulfúrico es to ta l, se calienta la cámara de los depósitos 
-7 - ,  y se desprende nuevamente el anhídrido sulfúrico que



pasa por ana cámara de condensación -10-, en la que se enfria 
y so lid ifica  y u#a vea recogida en dicha cámara la cantidad 
conveniente se calienta nuevamente hasta la temperatura de 
disociación del anhidrido con la que se produce la separación 
del anhidrido sulfuroso del oxigeno. Estos dos gases se con­
ducen á una bomba —11—, la cual los impulsa á un recipiente 
en que se comprimen y como á una presión reducida, se obtie­
ne la licuación del sulfuroso, se consigue en esta forma re­
coger libre y puro el oxigeno, que pasa á un gasómetro -12-, 
dispuesto al efecto.

Como variante al sistema detallada, puede indicarse la 
de f i ja r  químicamente el ácido sulfuroso, impelido por la bom­
ba -11-, en vez de licuarle y en esta forma queda igualmente 
libre el oxigeno; pero con esta disposición el sulfuroso no se 
aprovecha como en el primer caso, ya que á la salida de la bom­
ba -11-, puede pasar nuevamente á la  cámara de catalización -ó - , 
para su nueva transformación en anhídrido sulfúrico.

Sin embargo, como ya se lia dicho los procedimientos de 
obtención del anhidrido sulfúrico podrán ser sumamente varia­
bles al igual que los aparatos y maquinas que se empleen y en 
general cuanto no altere, cambie o modifique la esencialidad de 
la patento descrita.

Se reivindica como objeto de esta Patente:
I o -Un procedimiento para la obtención de oxigeno que consis­

te en provocar por la acción del calor la descomposición del 
anhidrido sulfúrico en anhidrido sulfuroso y oxigeno y separar 
los dos referidos gases.

2 — El propio procedimiento en el que para la separación
del ácido sulfuroso del oxigeno se comprime la mezcla de dichos



dos ¿asas á una presión reducida, para obtener la  licu a ción  del 
ácido su lfuroso, quedando lib ra  e l oxigeno.

y  -  21 propio procedíaisato en e l  que la  separación de 

loa ios  gases mencionados, ácido sulfuroso y 5x1geno, puede 

obtenerse fijando e l  primero quita! carne ate y recogiendo a s i l i ­
bre e l segundo.

4® -  Ua procedimiento para la  obtención de oxigeno, dru­
pa 4® alase 401.

Consta la  presente no moría descriptiva cié cuatro hojas 

fo liadas e s c r ita s  por una sola cara.

Barcelona 1® de Junio de 19P5
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