
Grupo 2o C la s e  1^1 .

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de l a  PATETTE DE IWEETJION, por 20 a ñ o s , s o l i c i t a d a  á fa v o r  de 

Don W icasio  F ra n c is c o  OLIVAS P a la c in ,  r e s id e n t e  en B a rc e lo n a , 

para " 0*7 HOROO PARA LA OBTEOCIOO DE GASES COMBOSTBLES DE ALTO 

PODER TERMICO, A BASE DE LA TRANSFORMACION DEL AIRE".

E ste  in v e n to  se  r e f i e r e  á un horno d e stin a d o  á o b te n e r  en 

form a i n d u s t r i a l  y  económ ica g a s e s  c o m b u stib le s  de a l t o  poder 

té rm ic o , á b a se  de la  tra n s fo rm a c ió n  d e l  a i r e .

Se c a r a c t e r i z a  e s t e  horno por qu ed ar agrupados en e l  mismo 

l o s  elem entos n e c e s a r io s  p ara  l a  o b te n c ió n  s im u ltá n e a  de lo s  in ­

d icad os g a s e s ,  en nómero de c u a tr o , que son : o x ig e n o , h id ró g e n o , 

n itr ó g e n o  é h id r o - c a r b u r o s .

Los t r e s  p rim ero s se  o b tie n e n  p or l o s  p ro ce d im ie n to s  "O liv a n "  

que so n  o b je to s  de dos P a te n te s , una p a ra  e l  0 y  o t r a  p ara  e l  H 

y  17, s o l i c i t a d a s  en ig u a l  fe c h a  que la  p r e s e n te , p or e l  p ro p io  

p e t ic i o n a r i o ,  y  e l  ó ltim o  p or e l  p ro ce d im ien to  r e a c c ió n  de agua 

so b re  un carb u ro  m e tá lic o  á l a  te m p era tu ra  c o n v e n ie n te , o por e l  

de u t i l i z a c i ó n  d e l  o xid o  de carbono ó h id ro gen o  o b te n id o s  en e l  

p ro p io  h orn o, sobre un h id r a to  a l c a l i n o  o a lc a l i n o  t é r r e o ;  p ero  

a s i  mismo cu en ta  e s t e  horno con lo s  elem en tos n e c e s a r io s  p ara  

o b te n e r  e l  o xigen o  p or e l  p ro ce d im ien to  de f i j a c i ó n  d e l  d e l  a i r e  

en e l  o x id o  de b a r io  y  d esp ren d im ien to  d e l mismo p or e l  c a lo r  con 

a p ro v ech a m ien to , s i  s e  q u ie r e , d e l  N con que a q u e l e s ta b a  m ezclado

Es o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  de e s te  horno, e l  hecho de e s t a r  d i s -



p u e s to s  l o s  elem en tos que l o  in te g r a n  en form a t a l  que se ob­

t i e n e  e l  ap rovech am ien to  t o t a l  d e l  c a lo r  de lo s  g a s e s  prod uc­

t o s  de com bustión ta n to  p ara  a q u e l la s  r e a c c io n e s  qu ím ica  que 

lo  r e q u ie r e n , como para l a  g e n e ra c ió n  de vap or de agua n e ce sa ­

r i o  p a ra  l a  a c tu a c ió n  de l o s  m ecanism os com plem en tarios d e l h o r­

no, y  p a ra  l a s  r e a c c io n e s  que lo  e x ig e n .

Además con  ap rovech am ien to  d e l p ro p io  c a lo r ,  ta n to  de l a s  

cám aras de com bustión como de l a s  de g a s e s  que e l  horno compren­

de, pueden fu n c io n a r  unas r e t o r t a s  que form an p a r te  d e l mismo 

en l a s  que se o b tie n e  l a  d e s t i l a c i ó n  de h u l la s  p ara  f a b r i c a r  e l  

cok n e c e s a r io  p a ra  l a s  r e f e r i d a s  cám aras de com bustión y  e l  sub­

s ig u ie n t e  ap rovech am ien to  de lo s  g a se s  y  r e s id u a r io s  de a q u e l la s .

A c o n tin u a c ió n  se d e t a l l a  e l  h o m o  de que se t r a t a  y  p a ra  su 

m ejor com prensión se  acompaña á t i t u l o  de ejem plo  una esquema 

d e l mismo,

Comprende e s t e  horno dos cámaras de com bustión - 1-  y  - 2- ,  

l a  p rim era  con una e n tra d a  - 3 - ,  de a i r e  o de o tr o  g a s  c u a lq u ie ­

r a ,  p o r  d e b a jo  de su p a r r i l l a  - 4- ,  y  una e n tra d a  de m a t e r ia l  

- 5 - ,  p or su  p a r te  s u p e r io r ,  dando s a l id a  á lo s  humos y  g a s e s  de 

l a  com bustión  p o r una a b e r tu r a  - 6 - ,  que com unica con una cámara 

- 7 - ,  de l a  que forma p a r te  un conducto - 8 - ,  p or l a  que pasan lo s  

g a s e s  de l a  p rim era y  van  á p a r a r  d e b a jo  de l a  p a r r i l l a  - 9 - ,  d e l  

h o g ar - 2 - ,  cuya e n tra d a  de co m b u stib le  se  h a l l a  con , y  l a  

c o r re s p o n d ie n te  s a l i d a  de g a s e s  en - 1 0 - ,  desembocando en una 

segunda cámara de g a s e s  - 1 1 - ,  de l a  c u a l  p a r te  un condutifco - 1 2 —, 

por e l  que se  evacúan a q u e l lo s ,  que p ro ced en  como se ha d ic h o , 

de e s t a  d o b le  com bustión  y  ván h a c ia  lo s  a p a r a to s  en que se  v e ­

r i f i c a n  l a s  r e a c c io n e s  n e c e s a r ia s  p ara  l a  o b te n c ió n  d e l  H y  IT, 

de acuerdo  con e l  p ro ce d im ie n to  que se  s ig u e .

La d is p o s ic ió n  d© l o s  dos h o g a re s  - 1-  y  - 2- ,  y  de l a s  dos 

s. cám aras de humos - 7 -  y  - 1 1  - ,  puede s e r  v a r i a b le ,  p ero  p or lo  g e -



n e r a l  sa  a d o p ta rá  l a  re p re s e n ta d a  en e l  d ib u jo  por h a b e r lo  acon­

s e ja d o  a s i  la  p r á c t i c a .

A s i  puás l a s  dos cám aras de humos o g a s e s  - 7-  y  - 11- ,  e s t a ­

rán ju n ta s  y  á cad a lad o  de l a s  mismas áe h a l l a r á  una de l a s  cá­

m aras - 1 -  y  - 2 -  de com bustión .

En l a s  cám aras de humos y  en su p a r t e  a l t a  van e s t a b le c id o s  

unos g e n e ra d o re s  de v a p o r - I 3 - ,  con su c o r re s p o n d ie n te  r e c a le n ­

ta d o r  - 14- ,  que son lo s  que s u m in is tra n  e l  v a p o r de agua n ece­

s a r i o ,  ta n to  p ara  a q u e l la s  r e a c c io n e s  que lo  r e q u ie r e n , como 

p ara  l a  a c tu a c ió n  de lo s  m ecanism os que form an p a r te  complemen­

t a r i a  de e s t e  horno y  g e n e r a c ió n  de c o r r ie n t e  e l é c t r i c a ,  a p ro ­

vechándose para e l l o  e l  c a lo r  de lo s  g a s e s  que p asan  por l a s  r e ­

f e r id a s  cám aras.

En l a  p ro p ia  cámara ván d is p u e s to s  lo s  tu b o s  o e lem en tos 

de r e a c c ió n  - 16- ,  que r e q u ie r e n  e l  con cu rso  d e l  c a lo r  p a ra  que 

a q u e lla s  se l le v e n  á cabo y  que forman p a r te  de l a s  i n s t a l a c i o ­

nes con que se  r e a l i z a n  l o s  p ro ce d im ie n to s  que se  s ig u e n .

D ichos tu b o s  son unas cám aras c e r r a d a s , de s e c c ió n  g e n e r a l­

mente c i l i n d r i c a  y  de lo n g it u d  c o n v e n ie n te  c o lo c a d a s  en una po­

s i c i ó n  c u a lq u ie r a ,  pero que p o r lo  comón s e r á  v e r t i c a l ,  por s e r  

la  que o f r e c e  m ejo res c o n d ic io n e s  p a ra  l a s  m aniobras de que lo s  

mismos son o b je t o .  Además ván d is p u e s to s  en  forma que s o b re s a ­

le n  p o r l a  p a r t e  i n f e r i o r  d e l p iso  de l a s  cám aras - 7 -  y  - 1 1 —, 

en que va n  c o lo c a d o s , desembocando en unos p a s i l l o s  - I 5 - ,  d is p u e s ­

t o s  a l  a f e c t o .

Cada uno de l o s  tu b o s  de r e a c c ió n  o grupo de dos ó más de 

lo s  mismos v a  en cerrad o  en  una c a ja  de d o b le  p a re d  - 1 7 -  y  - I 7 ’ -  

y  forma en co n se cu e n cia  dos cám aras c o n c é n tr ic a s  —18— y —19 —, y  d i«  

cha c a ja  cu e n ta  con elem en tos m ecán ico s a p ro p ia d o s  p a ra  e s t a b le ­

c e r  en una de d ic h a s  dos cám aras o en  l a s  dos á l a  v e z , una c i r ­

c u la c ió n  de lo s  g a se s  de l a  cámara —7 — u —1 1 —, en que vaya  a l o j a —



d a , o "bien e l  e s t a b le c e r  en la  segunda de a q u e l la s  una c i r c u l a ­

c ió n  de a i r e  f r i ó  o c a l i e n t e  o de vap or r e c a le n ta d o . De e s t a  ma­

nera lle v a n d o  ó cabo l a s  com bin acion es n e c e s a r ia s  se lo g r a  o b te ­

n er en e l  tubo o elem ento de r e a c c ió n  de que se  t r a t e ,  e l  grado  

ju s t o  y  e x a c to  de l a  tem p era tu ra  r e q u e r id a .

Cada uno de e s to s  e lem en tos o gru pos de elem en tos con su 

r e s p e c t iv a  c a ja  de r e g u la c ió n  de te m p e ra tu ra , cu en ta  con lo s  me­

d io s  de m aniobra n e c e s a r io s ,  que no se  d e t a l la n  p or p od er s e r  

v a r i a b le s ,  l o s  c u a le s  se  a c c io n a n  desde c u a lq u ie r  punto d e l h o r­

n o, p ero  por l o  g e n e r a l  se  d isp o n d rán  d eb ajo  de cada elem en to  

en l o s  p a s i l l o s  - 1 5 - ,  m en cion ados.

Además lo s  elem en tos d e s tin a d o s  á l a  o b te n c ió n  de h i d r o - c a r -  

buros i r á n  p r o v is t o s  de una en tra d a  de m a t e r ia l  -16*—̂  con su p a r­

t e  s u p e r io r  y  de una d e s c a rg a  -I7"*y en  su p a r te  i n f e r i o r .

Un horno de l a  c la s e  que s e  d e t a l l a  pod rá co n ta r  con uno o 

m áspares de cám aras de com bustión - 1 -  y  - 2 - ,  en ta n to  que por lo  

g e n e r a l ,  la s  cám aras de humos s e r á n  comunes, l a s  c o rre sp o n d ie n ­

t e s  á cada grupo de e l l o s ,  pero ig u a lm en te  podrán s e r  in d epen ­

d i e n t e s .  D el námero de cám aras de com bustión que cu e n te  e l  horno 

y  de l a  s u p e r f i c i e  de l a s  mismas depende e l  námero de elem en tos 

de r e a c c ió n  que va ya n  a lo ja d o s  en la s  cám aras de humos, puás p or 

lo  que se  r e f i e r e  á lo s  que form an p a r te  de l a  i n s t a l a c i ó n  p a ra  

o b te n e r  h id ró gen o  y  n itr ó g e n o , su náraero dependerá de la  c a n t i ­

dad de oxid o  de carbono p rod u cid o  en l a  cámara de com bustión ; pa­

ra  lo s  d e l  o x ig e n o , d e l  a c id o  s u lfu r o s o  o b te n id o  en e l  horno á 

hornos de p i r i t a s  de que lu eg o  se h a b la r á , y  en cuanto á l o s  de 

o b te n c ió n  de lo s  h id r o -c a r b u r o s  y  o x ig e n o  p o r e l  oxid o  de b a r io ,  

de la  s u p e r f i c i e  que se  d isp o n g a , p ara  l o s  mismos en l a s  p r o p ia s  

cám aras.

A s i mismo podrán d is p o n e rs e  uno o más de lo s  p r o p io s  elem en­

t o s  con su c o r re s p o n d ie n te  en tra d a  y  s a l i d a ,  para l a  o b te n c ió n



de a c id o  c a r b ó n ic o , aprovechando o no p a ra  e l l o  e l  ca rb o n ato  de 

c a l  formado en lo s  d e p ó s ito s  de la s  in s t a la c io n e s  de l o s  p ro c e ­

d im ien to s de que se t r a t a .

Ademas p ara  e l  t r a ta m ie n to  de l a s  p i r i t a s  con e l  f i n  de o b te ­

n er e l  a c id o  s u lfu r o s o  n e c e s a r io  p a ra  l a  f a b r ic a c ió n  d e l o x ig e n o  

por e l  p ro ce d im ie n to  " O liv a n ” , que s e  d e t a l l a  en l a  memoria de 

la  c o rre sp o n d ie n te  P a te n te , se  puede h a b i l i t a r  in d is t in ta m e n te , l a  

p a rte  a l t a  de uno o mas de lo s  h orn os —1 — y  —2—, c o n s tr u id o s  a l  

e fe c t o  o b ie n , s i  e l  horno e s  d eh ogares m ú lt ip le s ,  d e s t in a r  uno o 

más de cada grupo —1— y  —2—, á  d ic h a  o p e r a c ió n . D ich os h o g a res  

no com inicnn con l a s  cámaras de humos - 7- 11—, s in ó  que lo  harán  

con lo s  a p a r a to s  que in te g r a n  la  in s t a la c ió n  de que form an p a r t e .

A s i  mismo pueden fa c u lta t iv a m e n te  d is p o n e r s e  en uno o más de 1 

lo s  h o g a re s  - 1 -  y  - 2 - ,  unas r e t o r t a s  p a ra  l a  d e s t i l a c i ó n  de h u l la s ,  

con l o  que s e  o b ten d rá  e l  cok n e c e s a r io  en lo s  h o g a re s  - 1 —á— y  e l  

aprovecham ien to  de lo s  g a s e s  y  r e s id u o s  p ro d u c id o s .

En todo cuanto se  r e f i e r e  á l a  r e a l i z a c i ó n  p r á c t ic a  d e l h or­

no de que se  t r a t a ,  se r á  v a r ia b le  lo  que no a f e c t e  á l a  e s e n c i a l i -  

dad d e l mismo, t a l  como sus d im en sio n es, form as a c c e s o r ia s ,  elem en­

to s  que lo  in te g r a n , námero de cám aras de com bustión, d i s p o s i t i v o s  

de r e g u la c ió n  de te m p e ra tu ra s  y  m ed ic ió n  de l o s  m ism os, a p a r a to s  

de s e g u r id a d  y  cuan to  forme p a r te  com plem entaria d e l  mismo.

Se r e i v i n d i c a  como o b je to  de e s t a  P a te n te :

I o -  Un horno p a ra  o b te n e r  o x ig e n o  ó h id ró g en o  y  n itr ó g e n o  

por e l  p ro ce d im ie n to  " O liv a n ” segón  P a te n te s  s o l i c i t a d a s  con ig u a l  

fe ch a  que l a  p r e s e n te  por e l  p ro p io  p e t i c i o n a r i o ; h id r o -c a r b u r o s  

p o r  e l  p ro ce d im ien to  de r e a c c ió n  de agua so b re  ca rb u ro s  m e tá lic o s  

á l a  te m p e ra tu ra  co n v e n ie n te  o por e l  de u t i l i z a c i ó n  d e l  o x id o  de

-  5 -



carbono § h id ró gen o  o b te n id o s  en a l  p ro p io  horno sob re un h id r a to  

a lc a l in o  o a lc a l i n o  t a r r e o  y  o x ig e n o  p or f i j a c i ó n  d a l que con­

t ie n e  e l  a i r a  en e l  o x id o  de b a r io  y  su d esp ren d im ien to  p or e l  

c a l o r , que com prende: una cámara de com bustión con una e n tra d a  

de a i r e  o de o tr o  g a s ,  p o r d e b a jo  de su p a r r i l l a  y  una s a l id a  

de g a s e s  p o r su  p a r te  s u p e r io r ;  una cómara de g a se s  en l a  que 

van a p a r a r  l o s  p ro c e d e n te s  de la  cámara de com bustión a n te s  c i ­

ta d a ; una segunda cám ara de com bustión l a  que r e c ib e  l o s  g a s e s  dé­

la  cámara de humos m encionada, p o r d e b a jo  de su p a r r i l l a  t e n ie n ­

do su boca do s a l id a  p or su  p a r t s  s u p e r io r  y  una segunda cámara 

de g a s e s , en l a  que van  a p a r a r  lo s  que p roced en  d e l segundo 

hogar y  que s a le n  de l a  misma por un con d ucto  que com unica con 

l o s  a p a r a to s  y  elem en tos de r e a c c ió n  que in te g r a n  l a  i n s t a la c ió n  

para f a b r i c a r  h id ró gen o  y  n itr ó g e n o .

2 o — S I p ro p io  horno en e l  que l a s  c u a tro  cám aras m enciona­

das ea  la  r e i v i n d ic a c i ó n  a n t e r i o r ,  dos de humos y  dos de combus­

t ió n ,  se d isp on en  una á c o n tin u a c ió n  de o t r a ,  formando un so lo  

cuerp o, de modo que l a s  de g a s e s  quedan ju n ta s  en l a  p a r te  cen­

t r a l  y  en lo s  extrem os ván  l a s  de com bustión.

y  -  S I p ro p io  horno en e l  que en l a  p a r te  a l t a  de l a s  cá­

maras de g a se s  v a  d is p u e s to  un gen e ra d o r de vapor con su c o r r e s ­

p o n d ien te  r e c a lo n ta d o r  p ara  a p ro v e ch a r e l  c a lo r  de lo s  g a s e s  que 

c ir c u la n  p o r  la s  in d ic a d a s  cám aras y d is p o n e r  d e l va p o r de agua 

n e c e s a r ia  ta n to  p a ra  l a s  r e a c c io n e s  nue lo  r e q u ie r e n , como p a ra  

c a le f a c c ió n  de lo s  e lem en tos de r e a c c ió n  que lo  p r e c is e n .

4 o -  S I p ro p io  hom o on e l  que, en l a s  cám aras de g a s e s  mea 

d o n a d a s  en la  r e i v i n d ic a c i ó n  1 , van e s t a b le c id o s  lo s  e lem en tos 

o tu b o s  de r e a c c ió n  que p re c isa n -S e l c a lo r  p a ra  que a q u e lla s  se  

lle v a n , á cabo, estan d o cad a elem ento o grupo de lo s  miamos, en­

ce rra d o  en una c a ja  de d o b le  p a re d  y  d o tad a  de lo s  m ecanism os ne­

c e s a r io s  p a ra  poder e s t a b le c e r  en l a  cámara in te r n a  a s i  form ada



-  7 -

o en l a  e x te r n a , c o n c é n tr ic a  con  l a  p r im e ra , o en ambas & l a  v e z ,  

la  c i r c u la c ió n  de g a ses  de lo s  de l a  cámara de humos en  que aque­

l l a  v a y a  a lo ja d a  o b ie n  en  l a s  cám aras e x te r n a s  una c i r c u la c ió n  

de a i r e  f r i ó  o c a l ie n t e  o de vapc© r e c a le n ta d o .

5o -  E l p rop io  horno en e l  que e l  elem ento o e lem en tos que se  

d e s t in e n  á l a  o b te n c ió n  de h id r o -c a r b u r o s  se  d isp on d rán  con una 

en tra d a  de m a t e r ia l  p o r su  p a r te  s u p e r io r  y una s a l i d a  de d e s c a r ­

ga p or su  p a r te  i n f e r i o r .

6o -  E l p ro p io  horno en e l  que l a s  cám aras de com bustión po­

drán s e r  m ú lt ip le s ,  s ien d o  coinán o nó á to d o s  lo s  de cada gru p o , 

una misma cámara de humos.

7o -  E l p ro p io  horno en e l  que en  una ó más de l a s  cámaras 

de com bustión d e l mismo puede e s t a b le c e r s e ,  en  su p a r te  a l t a  un 

horno de p i r i t a s  con e l  f i n  de o b te n e r  e l  á c id o  s u lfu r o s o  n ece­

s a r io  p ara  l a  o b te n c ió n  d e l  oxigen o  por e l  p ro ce d im ien to  " O liv a n " .

8° -  E l p ro p io  horno en e l  que, de s e r  de h o g a re s  m ú lt ip le s ,  

pueden d e s t in a r s e  uno ó más de cada g ru p o , á horno de p i r i t a s .

9 o -  E l p ro p io  horn o, en e l  que en una o v a r i a s  de l a s  cáma­

r a s  de com bustión puede e s t a b le c e r s e  unas r e t o r t a s  p ara  l a  d e s t i ­

la c ió n  de h u l la  y  o b te n c ió n  d e l cok em pleado en l a s  cám aras de com­

b u s t ió n  y  e l  c o n s ig u ie n te  aprovech am ien to  de g a s e s  y  demás r e s i ­

duos.

10° -  Un horno p a ra  l a  o b te n c ió n  de g a s e s  c o m b u stib le s  de a l ­

to  p od er té r m ic o , á b a se  de l a  tra n s fo rm a c ió n  d e l a i r e . 9u^lr.(?£u<U5^
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