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PATENTE DE INVENCION

por 20 afios

para "Un gsistema de sopletes para soldadurs autégena y para cor-

tar metaleg m e e e e e e

a favor de D. Pablo JORAT, domiciliado en BILLANCOUR?T (Seine,

Francia).
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MEIORIA DESCRIPTIVA

Los sopletes pertenecientes al sistema que constituye el
objeto de la patente de invencidn & que se refiere la presente
memoria desgcriptiva, estdn concebidos de manera muy diferente de
los demds, porque no existe en parte &lguna un soplete que posea,
como los del sistema de que se trata, una doble expansidn de ox{-
geno pare lograr el enfriamiento racional de las partes someti-
das a calentamiento durante la ejecucidn del trabajo.

La primera expansidn se realiza en la misma empufiadura del
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soplete desde la salida de la llave de graduacidn, y las frigo-
r{as que resultan de ella hacen bajar sensiblemente la tempera-
tura del propio soplete y por consiguiente la de los gamses que
lo atraviesan.,

El gas acetileno cuya temperatura es asf{ reba jada, se mez-
cla en el goplete cagsi a la extremidad del quemsdor, y estos que-
madores estdn constitufdos por series de tubos concéntricos ais-
lados, en los cuales el ox{geno que proviene de la primera expan-
gidn del inyector circula y enfrfa asi{ el referido quemador,.

La graduacidén de los quemadores con relacidn al inyector
estd combinada de tal manera que un inyector dnico de rendimien-
to invariable puede bastar para el funcionamiento de siete a ocho
quemadores, cada uno de los cuales es susceptible de graduarse
tres o cuatro veces a rendimientos distintos, lo que da por re-
sultade una treintena de graduaciones diferentes.

Los quemadores se atornillan sobre el soplete mediante ra-
cordes que se aprietan a mano,

Pueds colocarse en el soplete una llave de cierre para el
ox{geno, & fin de que sea prosible cerrar el paso de este gas sin
alterar la graduacidn,

Como consecuencia de 1o dicho, debemos manifestar que la
conduceidn del oxfgeno se realiza con tubos de una alsacidn de
cobre muy maleable y de alta resistencia, que permiten que dicho
zas pueda ser llevado al soplete desde el recipiente del mismo,
bajo la presidn total, sin necesidad de emplear regulador de pre-
3ién alguno, que aln serfa perjudicial porque no dejarfa produ-
cir la refrigeracidn que se obtiene conforme a lo antes explica-

do.
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En los dibujos adjuntos se representa, a tftulo de ejem-
plo, un caso de ejecucidn de un soplete perteneciente al giste-
ma objeto de la patente de invencidn de que se trata. Ia figu-
ra 1 es una seccidn longitudinal del soplete, y las figuras 2 y
3 son detalles,

En 1 se halla el tubo conductor del gas combustible (ace-
tileno), con su llave de paso dispuesta en 2; este tubo se intro-
duce en el mango hueco 3, atravesdndolo y llegando hasta 4 en
donde se halla la rosca para el acoplamiento o montaje de los
quemadores como 5,

El tubo de llegada de ox{geno ge¢ halla en 6, siendo 7 una
llave de paso para dicho tubo, y 8 otra llave ds graduacién pa-
ra el gas, X1 tubo 6 que es relativamente de poco didmetro de-
semboca en la cdmara constitufda por el mango 3, sufriendo el
oxfgzeno en elle una primera expansidén frigorffica.

Desde esta cdmara, el oxigeno entra por el tubo 9 que em-
boca en la misma cédmara 3 y, pasando por el interior del tubo 1
de conduccidn de acetileno, se prolonga hasta 10 cerca del pico
del quemador 5. Al salir por 10 el ox{geno pasa al interior de
este quemador 5, en donde sufre una segunda expansidn fringents,
de modo que durante el trabajo la extremidad del propio quemador
se halla a temperatura relativamente muy ba ja.

Cuando se trata de efectuar el corte o la taladracidn de
metales por un segundo chorro de ox{geno proyectado contra el
campo de calentamiento producido por el soplete, este segundo
chorro se establece mediante un tubo 11 que se fija en el tubo
1 mediante unas bridas 14 y 15, E1 tubo 11, gque en la figura 1

no se vé porque pasa por detrds del tubo 1 hasta que tome una
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forma de serpentina en 117, termina en el taldén del cortador 12,
que Se une a dicho tubo 11 mediante un racorde 13, Ests talén
gstd constitufdo como los quemadores 5, de modo que el ox{geno
sufra dentro del mismo una expansidn frigor{fica. En 16 lleva
gl tubo 11 una llave ds graduscidn pars su expansién.

En la figura 3 se representa el caso del quemador 5 aco-
plado a un taldn 17 de chorro de oxigeno, propio para taladrar,

como se vé, la cabeza del cortador puede actuar en la mis-
ma llama del soplete sin fundirse, y el calor desprendido por
dicha 1llama detrds del cortador recalienta el oxigeno, circuns-
tancia que permite efectuar cortaduras muy limpias y econdmicas,
mientras que 1a misma cabeza del cortador es enfrisda por el ox{-
geno expansionado en su interior,

La posibilidad de podsr apoyar sl taldn cortador sobre la
pieza que se corta, asegura una extrema facilidad en el trabajo
y el poder cortar en chaflédn, asf{ como con intermediacién de una
regla para geguir 1ineas rectas, o de un compds para las circu-
lares.

El sistema de sopletes objeto de la patente de invencidn
de qus ge trata, ofrece ademds innumerables ventajas prdcticas,
tanto por lo que se refiere a la economfa resultante para el
trabajo, como por las condiciones de exactitud y de pulcritud
con que este puede ser efectuado, y por otra parte el mismo apa-
rato resulta de mucha mayor duracidn que los conocidos, de mds

fdcil manejo y con mayor extensidn de aplicaciones.

Por 1a patente de invencidn a que se refilers 1a presente
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memoria desgcriptiva, se REIVINDICA la propiedad y la explotacidn
exclugiva: )

l.- De un soplete propio para la soldadura autdgena y pa-
re a1l corte y taladracidn de metales, en el cual 1la conduccidn
para el ox{geno estd dispuesta de maners que este gas sufra dos
Fxpansiones durante su curso, una.en una cdmara establecida con
este fin y otra en el cuerpo del gquemador,

2.- De la disposicidn de un tubo conductor de oxigeno
adaptable al soplete reivindicado en el pdrrafo anterior, con
objeto de producir cortes y taladraciones mediante los talones
correspondientes, que pueden tomar apoyo sobre la pleza gue se
corta o se taladra y penetrar en su cabeza hasts la llama del
goplete, por consecuencia de la refrigeracidn efectuada por la
expansidn del oxf{geno que tiene lugar en sste.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con
la esencialidad del objeto de la patente, definida en las ante-
riores reivindicacionss, cual objeto eg:

"Un sistema de sopletes para soldadura autdgena y para
cortar metales",

Consta 18 presents memoria de cineco hojas foliadas, escri-
tag por una sola cara,

Barcelona, 20 de Mayo de 1925,

P. p. de D, Pablo JORAT, ..
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