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3-1 p resen te  invento se r e la c io n a  con c i e r t o s  

p e r fe cc ion a m ien tos  in trod u c id os  en lo s  aparatos para  l a  

p u lv e r iz a c ió n ,  t r i t u r a c ió n  u o t r a  c la se  de m anipulaciones, 

de l o s  m inerales  en bruto , r o ca  n a t iv a ,  m etales u otros  

m a te r ia le s ,  s iendo d ich os aparatos d e l  t ip o  de a q u e llo s  en 

que se emplean m a r t i l l o s ,  mazas u o tros  b a t id o re s  g i r a t o r i o s  

para t r i t u r a r  e l  m ineral entre la s  barras de una r e j i l l a  o 

e n re ja d o ,  s iendo una de la s  f in a l id a d e s  de l in ven to , r e a l iz a r  

un aparato de e s ta  c la s e ,  que r e s u l t e  de c o n s tru cc ió n  e 

in s ta la c ió n  s e n c i l l a s ,  com p atib les  con un buen ren d im ien to , 

y  e f i c a c i a  en su fu ncionam iento .

Para lo s  f in e s  del presen te  in ven to , se emplea 

una máquina p u lv e r iz a d o ra  semejante a la  que se d e s c r ib e  

en la  memoria que acompaña a la  patente in g le sa  HQ 2.759 de 

1914 y  se monta en p o s ic ió n  adecuada para cargar e l  m aterial 

que haya de ser sometido a tratam iento en la  máquina, una 

cadena s in  f i n  o r o s a r io  de cubos o p a la s  de t i p o  análogo 

a l  empleado en la  car gp. de hornos de c ú p i la ,  c u b i lo t e  y o t r o s  

p a r e c id o s ,  yendo la s  p a la s  o cubos o cucharas d isp u estas  de 

manera que descarguen su conten ido  d i r e c t a  o indirectam ente 

en l a  t o lv a  de a lim en tación  de la  máquina, yendo a l  p rop io  

tiempo dotada es ta  última de un mecanismo de descarga y 

d i s t r ib u c ió n  sobre  e l  cu a l ,  o dentro del cu a l vá cayendo e l  

m ateria l p u lv er iza d o  o d es in tegra d o  de la  r e j i l l a  de l a  maquina, 

para que pueda ser  d ich o  mate r i  al descargado en un punto 

de d e s t in o  determinado. La r e j i l l a  o enre jado con tra  e l  cual 

se machaca e l  m a te r ia l ,  podrá  ser  de una medida de m alla  apro­

p iada  y  la s  barras que la  componen de una s e c c ió n  cu a lqu iera  

conven iente , con a r r e g lo  a la  c la s e  de t ra b a jo  que la  maquina 

esté  llamada a e je c u t a r ,  y d ich a  r e j i l l a  o en re ja d o , vá 

p r o v is ta  de medios que permitan graduar y a ju s ta r  sus m allas



A s i ,  por e jem p lo ,  la s  barras o v a r i l l a s  de l a  r e j i l l a ,  podrán 

ir  d isp u esta s  y sustentadas en la  forma que se descr ib e  en 

la s  memorias que acompañan a la s  paten tes  in g lesa s  Nos: 2 o . 796, 

y  173.999.

Con e l  f i n  de t ra n sp orta r  l a  m ateria  p u lv er iza d a  

de toda máquina, se puede emplear un transportador m óvil o 

continuo , paño o c e l o s í a  formada de co rre a  fu erte  hecha de 

p e lo  de cam ello  u o t ro  m ateria l ap rop ia d o , o en s u b s t i tu c ió n  

de é s to s  e lem entos, se podrá emplear un sistem a de tu b e r ía  

neumática de descarga , mediante la  cu a l  e l  m ateria l se 

tra n sp orta  p or  a s p ira c ió n  produ cida  por un v e n t i la d o r  o 

máquina sop lante  apropiada.

15n caso de co n v en ien c ia ,  e s ta s  máquinas podrán ir  

d ispuestas  en forma de b a t e r ía s  o gru p os, alimentándose cada 

b a te r ía  o grupo por una cadena o r o s a r io  de cubos que descargan 

en una t o lv a  de a lim en tación  común, desde la  cual un can a lón , 

tubo alim entador u o t r o  transportador  conduce e l  m a ter ia l  

a l a  boca  de carga de cada máquina r e s p e c t iv a .  Mediante e l  

empleo de é s ta  d i s p o s i c i ó n  se lo g r a  una gran economía tanto 

de tiempo como de mano de obra, puesto  que un s o lo  o p e ra r io  

b a s ta  para cu id ar  de l a  a lim en tación  de c in co  o s e i s  máquinas.

Con e l  f i n  de m ezcla r  intimamente e l  m a ter ia l 

p u lv e r iz a d o ,  se podrá emplear un sistem a de t a b l e t a s , l i s t o n c i -  

l l o s  o b a t id e ra s  u órganos análogos d isp u e s to s  en el i n t e r i o r  

de un r e c ip ie n te  donde vaya cayendo e l  m ateria l después de 

m olido , estando l o s  r e f e r id o s  elementos b a t id o r e s  a con d ic ion a  

dos de manera que se puedan r e v o lv e r  y  a g iten  y  mexclen e l  

m a te r ia l  hasta  d a r le  un grado de c o n s is t e n c ia  uniform e, 

extrayéndose lu ego  e l  m a ter ia l  del r e ce p tá cu lo  por  medio d e l  

anted icho  sistem a de a s p ir a c ió n .



Cuando sea p r e c i s o  d i s t r i b u i r  la  m ateria p u lv er iza d a

a v a r io s  puntos de d e s t in o ,  se podrán emplear tubos de

r a m if ic a c ió n  para la  descarga , yendo cada uno de d ich o s  tubos

de d e r iv a c ió n ,  p r o v is t o  de un g u s a n i l lo  o c a r a c o l  accionado por

un mecanismo apropiado acop lado a l  mismo, con e l  f i n  de i r  
r~

transportando e l  m a ter ia l  a lo  la rg o  d e l  tu bo , en combinación 

con unos a r t e fa c t o s  d e f l e e t o r e s  para i r  desviando e l  m a te r ia l  

en l a  forma n e c e s a r ia .

s de tod o  punto recomendable que e l  m ateria l .después 

de p u lv e r iz a d o ,  se c la s i f i q u e  o tamice convenientemente, 

a cuyo e f e c t o  se deberá d isp o n e r  un tamiz o c l a s i f i c a d o r  

apropiado en e l  extremo de la  banda o paño tra n sp orta d or , 

o en e l  extremo del tran sportador  neumático, dado caso que 

se emplee e s ta  última forma de tra n sp orta d or , o en o t r a  

cu a lq u ier  p o s i c i ó n  adecuada, a f i n  de que e l  m a ter ia l pase 

desde e l  tra n sp orta d or  a l  separador o c l a s i f i c a d o r  para que que­

de e ficazm ente tamizado.

Con este  o b je to  de podrá emplear un aparato tamizador 

y c l a s i f i c a d o r  cu a lq u ie ra  con ven ien te , pero  es  p r e f e r i b l e  

s e r v i r s e  d e l  aparato que se d e s c r ib e  en la  memoria que 

acompaña a la  patente  in g le s a  Nü 182.577.

Para f i j a r  b ien  la s  ideas y  poder l l e v a r  e l  invento 

fá c ilm en te  a l  terren o  de la  p r á c t i c a ,  procederemos a hacer una 

Z' d e s c r ip c ió n  d e ta l la d a  d e l  raismo con r e fe r e n c ia  a l o s  d ib u jo s

que se acompañan, en l o s  c u a le s :

La F íg .  1 es  un co r te  en p ro y e cc ió n  mostrando e l  

c o s ta d o  de a lim en tación  o carga de un aparato con stru id o  con 

a rre g lo  a l  presente  in vento.

La F ig . 2 es una v i s t a  análoga del lado o extremo de 

descarga d e l  aparato , mostrando una d i s p o s ic ió n  por  a ire  com­

primido para descargar  l a  m ateria machaca da o p u lv e r iza d a .
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La F ig .  3 es un a lzado de una b a te r ía  de maquinas 

mostrando l a  manera de a lim en tar las  o ca rg a r la s  desde una 

cadena u n iv ersa l de cubos o e leva d or .

La F ig .  4 es un c o r te  en p ro y e cc ió n  mostrando l o s  

medios para m ezclar  l a  m ateria  p u lv er iza d a  después que é s ta  

sa le  d e l  p u lv e r iz a d o r .

La F ig , 5 es una p la n ta  de una m o d if i ca c ió n  en l a  

forma de co n s tru cc ió n  d e l  conducto de d escarga  y  d i s t r ib u c ió n  

por a ir e  comprimido, mostrando la  d i s p o s ic ió n  empleada para  

descargar y d i s t r i b u i r  l a  m ateria  p u lv er iza d a  a d i f e r e n t e s  

d e s t in o s ,  y

La F ig , 6 es un alzado de un p u lv er iza d or  p r o v is t o  

de descarga  por a ire  comprimido, e s ta b le c id o  de manera que la  

m ateria p u lv e r iza d a  se descargue en una máquina tamizadora 

y  c ía s i f i c a d o r a .

Los mismos c a r a c te r e s  de r e f e r e n c ia  s irven  para  

in d ica r  p ie za s  y  órganos análogos en la s  d i f e r e n t e s  f i g u r a s .

R e f ir ié n d o n o s  en prim er término a l a  F ig . 1 , en 1 

va in dicado e l  casco o envolvente de una máquina p u lv e r iz a d o ra  

representando se en 2 un á rb o l  que hay montado dentro de 

d icho  casco y en e l  cual van f i j a s  v a r ia s  b a t id o ra s  o 

m a r t i l l o s  3 , mostrándose en 4 una r e j i l l a  o p a r r i l l a  

sobre la cual es  machacado e l  m ateria l por la s  mazas 3 ,

La r e j i l l a  o p a r r i l l a  4 , podrá ser de una m alla de graduación  

cu a lq u iera , y sus barras componentes podrán también ser  

de un p e r f i l  cu a lq u iera  segón la  n atu ra leza  de l tra b a jo  

que la  máquina e s té  llamada a desempeñar, yendo d ich a  r e j i l l a ,  

p a r r i l l a  o en re jad o  dotada de medios para que l a  m alla  del 

en re ja d o  se pueda graduar y a ju s ta r  la s  v e ce s  que se d e se e , 

lín e l  ejem plo considerado é s ta  r e j i l l a  consta  de v a r io s  aros  

s e m i -c ir c u la r e s  in v e r t id o s  co lo ca d os  uno a l  lado d e l  o t r o .



l levan d o  é s to s  aros unas b a rra s  o v a r i l l a s ,  pudiéndose graduar 

e l  tupido  de la  m alla , mediante v a r ia c ió n  de la s  d is ta n c ia s  

entre  la s  v a r i l l a s  y cambiando é s ta s  últim as según l o  reclamen 

la s  c i r c u n s ta n c ia s ;  asimismo, l o s  so p o r te s  donde ván montados 

l o s  a ros  deberán s e r  s u s c e p t ib le s  de a ju s te ,  de manera t a l  

que se pueda v a r ia r  l a  monttira de la  r e j i l l a  en su to ta l id a d  

con  r e la c ió n  a l o s  mazos o m a r t i l l o s  t r i tu r a d o r e s .  La 

c o n s t r u c c ió n  y forma de montaje de é s ta s  r e j i l l a s  se asemeja 

un tanto a la s  d e s c r i t a s  en la s  memorias que acompañan a la s  

c i ta d a s  p a ten tes  in g le s a s  boa : 20 .796  de 1909 y  17 3 .999 .

Con e l  f i n  de e fe c tu a r  la  a lim en tación  o carga  d e l  

m ateria l que haya de ser  pu lver izad o  en la  máquina, nos 

servímos de un e le v a d o r ,  c o n s is t e n t e ,  en una cadena s in  f í n  

o r o s a r io  de p a la s  o cubos 5, semejantes a l o s  empleados en la  

carga  de hornos de cúpula, o de c u b i l o t e  y  o t r o s  por e l  

e s t i l o ,  yendo d ich os  cubos o p a las  5 , c o lo c a d o s  en una cadena 

s in  f í n  apropiada 6 ,  montada en la s  p o le a s  7 y 8 ,  la  segunda 

de la s  c u a le s ,  vá c o lo c a d a  en un c a b a l le t e  adecuado 9 .  La 

p o le a  7 vá montada en un d i s p o s i t iv o  sustentador aprop iado, 

c o lo ca d o  junto  a una t o l v a  o canalón de descarga  1® que 

comunica con e l  i n t e r i o r  del caaoo 1, La p o lea  7 es  accionada 

por e l  intermedio de unas ruedas dentadas a p r o p ó s i t o  lu -1 1  

que engranan entre s í ,  siendo l a  rueda 11 p o r ta d ora  de una 

rueda h e l i c o id a l  12, en la  cual engrana, a su vez , un t o r n i l l o  

s in f í  n 13 montado en un á rb o l  14 que r e c ib e  movimiento 

g i r a t o r i o  de un motor cu a lqu iera  con ven ien te .

n e s ta s  c o n d ic io n e s ,  e l  m ateria l se vá cargando 

en l a  máquina por medio de la  cadena s in  f í n  de cubos o p a las  

5 anteriorm ente d e s c r i t a ,  pasando por la  t o lv a  o canalón la 

para ser t r i tu ra d o  entre  l o s  mazos o m a r t i l l o s  3 y  la  r e j i l l a  

4 a tra vés  de cuyas m allas  vá cayendo d ich o  m ateria l cuando
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e s ta  m olido a l grado s u f i c i e n t e .

.Por d eb a jo  de l a  expresada r e j i l l a  o p a r r i l l a  4 , 

hay d isp u esto  un transportador  m ó v i l ,  t e la  o mandil 150 hecho 

de una c o r r e a  r e s i s t e n t e  de p e lo  de cam ello u o tro  m a ter ia l 

ap rop iad o , y  p r o v is t o  de unas p o lea s  l o c a  y f i j a  16, 

mediante la s  cu a les  puede ser e l tran sportador  movido por 

c o r r e a  desde un generador de fu e rz a  apropiado, cayendo di 

m ateria l t r i tu ra d o  sobre d ich o  transportador  150 desde e l  cu a l 

es trasladado a un r e ce p tá cu lo  m ezclador que se  d e s c r ib e  a 

co n t in u a c ió n ,

Kn la  forma de co n s tru cc ió n  representada en l a  

F ig . 2 , se ha p r e s c in d id o  de e s te  tra n sp orta d or , y en su lugstr 

se emplea un tubo tran sportador  15 que fu n c ion a  por a ire  

comprimido, acoplado por uno de sus extremos o bocas a una 

to lv a  17 que hay d isp u esta  d eba jo  de l a  r e j i l l a  4, yendo su 

o tro  extremo acoplado a un a sp ira d or  18 , y en un s i t i o  

conven iente de la  lo n g itu d  de este  tubo tran sportador  15 

hay p r a c t ic a d a  una boca o abertura  19 que t ien e  dn r e g is t r o  o 

r e j i l l a  de d e s v ia c ió n  20 ,

F1 m a ter ia l t r i tu ra d o  vá cayendo a tra vés  de la  

r e j i l l a  4 dentro de l a  t o lv a  17 y es  asp irado por e l  tubo 

o tra n sp orta d or  15, por medio d e l  a sp ira d or  18 hasta tro p e za r  

en e l  r e g i s t r o  20 , e l  cua l a l  ocupar la  p o s ic ió n  in d ica d a  en 

e l  d ib u jo ,  hace la s  v eces  de d e f l e c t o r  o d e sv ia d o r  impidiendo 

que e l  m ateria l continúe más a l lá  de la  abertura 19 por l a  cual 

cae dentro de un re ce p tá cu lo  apropiado que hay d isp u esto  deba jo  

de la  r e f e r i d a  ab ertu ra , o b ien se d e ja  caer directamente en al 

su e lo ,  o de o t r a  manera.

Si l a s  c i r c u n s ta n c ia s  l o  r e q u ie re n ,  e l  tubo tra n spor­

tador 15 podrá l l e v a r  más de una a b ertu ra  de s a l id a  1 9 y  de 

un d e f l e c t o r  2ü , de manera que cerrando e l  prim ero de d ich os  

d e f l e c t o r e s  y  abriendo e l  segundo, pueda e l  m a ter ia l  tratado
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pasar de la r g o  por encima del prim er o r i f i c i o  19 y  ser 

descargado en e l  segundo, y  análogamente, cerrando ambas 

aberturas pueda e l  m ateria l s e r  descargado en l a  t e r c e r a ,  y 

a s í  sucesivamente.

itn la  forma de e je c u c ió n  rep resen ta d a  en l a  F ig . 3 

aparece una b a te r ía  de t r e s  máquinas pu lver izad o  ras de és ta  

c la s e  alimentadas por una s o la  cadena s in  f i n  de cubos o 

p a la s  5 . Con este  o b je to  hay una s e r i e  de tran sportadores  

de l i s t o n e i l l o a  2 1 -2 2 -2 3 , o s ea  uno para cada máquina, 

d isp u e s to s  sobre l e s  to lv a s  I a de la s  máquinas, yendo d ich o s  

tra n sporta dores  a lo ja d o s  en e l  in te r io r  de un tubo o e n v o l ­

vente 24 que t ien e  unos orificios 21». Los tra n sporta dores  

22-23 que van montados y accionados de t a l  manera que pueda 

in v e r t ir s e  l a  d i r e c c ió n  de su desplazam iento o marcha, se 

prolongan por encima de d ich as  aberturas 21», y  presentan 

una in c l in a c ió n  en sen tid o  descendente en una p a rte  de su 

lo n g itu d ,  según se muestra en 2 2 a y 23&.

Los cubos o p a la s  5 descargan e l  m ateria l a t ra ta r  

sobre e l  tran sportador  21, e l  cua l vá d isp u e s to  de manera que 

ten g a  su desplazam iento en una d i r e c c ió n  t a l  que su  s u p e r f i ­

c i e  su p erior  se vaya desviando de la  cadena de cubos 5 , 

pasando el m ateria l con e l  transportador hasta caer  Bobre 

l a  parte in c l in a d a  22a de éste  ú lt im o . Si se desease  cargar 

a q u e l la  de la s  máquinas que es tá  más próxima a l e leva dor  

de a l im en ta c ión , e l  transportador  22 deberá s e r  accionado en 

una d i r e c c ió n  t a l  que su s u p e r f i c i e  s u p e r io r  vaya avanzando 

h a cia  d ich o  e le v a d o r ,  con o b je to  de que e l  m ateria l vaya 

cayendo del tran sportador  22 sobre la  parte in c l in a d a  2 2 a 

de l transportador  22 desde donde es volcado en la  t o lv a  I a 

de la  máquina. Si se desease cargar o alim entar l a  máquina 

s ig u ie n t e ,  se in v e r t i r á  l a  d i r e c c ió n  de marcha d e l  t ra n sp orta -
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dor 22 y entonces  e l  m ateria l que cae sobre la  pa rte  inclinada 

2 2 a, remontará d ich o  plano in clin a do  para l l e g a r  a la  banda 

h o r iz o n ta l  del r e fe r id o  tra n sporta dor  22, y ca e r  en e l  s i t i o  

o parte  in c l in a d a  23a ¿e l  tra n sp orta d or  23 que e s ta r á  d esp la ­

zándose en d i r e c c ió n  opuesta a l  transportador 22 . In  e s ta s  

c o n d ic io n e s ,  e l  m ateria l es conducido a la  t o lv a  de la  

segunda máquina. Cuando se desee cargar la  t e r c e r a  máquina 

se vuelve a in v e r t i r  la  d i r e c c ió n  de marcha d e l  transportador 

23 , y de é s t a  raanera como es c o n s ig u ie n te ,  se podrá alim entar 

o cargar un número cu a lq u iera  de máquinas por medio de una 

so la  cadena s in  f i n  de cubos 5.

>n v e z  de emplear transportadores  de c o r r e a  como l o s  

que acabamos de d e s c r i b i r ,  se podrá emplea* un tubo tran spor­

tador por a ire  comprimido que tenga formados unos o r i f i c i o s  

y p lacas  de d e s v ia c ió n  Expropiados destinados  al mismo o b je t o .

en l a  forma de e je c u c ió n  represen ta da  en l a  F ig . 4 , 

aparece un aparato m ezclador in terp u esto  entre la  máquina 

pul v e r i  zadora y e l  tubo transportador  por a ire  comprimido,

Sn d ich a  f ig u r a ,  25 rep resen ta  una cámara que tien e  un o r i f i c i o  

de entrada 25» y un o r i f i c i o  de s a l i d a  25^, yendo montado 

dentro de la  cámara en unos c o j in e t e s  ap rop iad os, un á rb o l  

v e r t i c a l  26 . Sobre é s te  á rb o l  hay montado un número de d is c o s  

27 , formados con bordes o a n i l l o s  p ro lon g a b les  28, a f i n  

de compensar e l  d esga ste  gradual de lo s  d i s c o s .  J¿1 á rb o l  26 

con l o s  d is c o s  o b a t id o re s  27 es accionado por medio de un 

engranaje c ó n ico  o de ángulo 29-3u , cuya prim era rueda 29 

vá calzada en l a  extremidad su p e r io r  ¿ e l  á r b o l  v e r t i c a l  26, 

y l a  rueda 30 en uno de lo s  extremos de un á rb o l  c o r to  31 

montado a su vez en un c a b a l le t e  32 y p r o v is t o  en su o t r o  

extremo de unas po leas  f i j a  y l o c a  33 para transm isión por

co rr e a



Kn vez  d e l  engranaje cón ico  anted icho  para transmi­

t i r  e l  n e c e s a r io  movimiento al á rbo l 26 , se podrá emplear 

con dicho o b je t o  cu a lq u ier  o t r a  d i s p o s i c i ó n  adecuada, t a l  como 

por ejem plo un e le c t r o -m o to r  montado en e l  expresado á r b o l ,  

o b ien  o tra s  formas de en gra n a je , como desde luego es f á c i l  de 

conprender,

K1 o r i f i c i o  de entrada 25& de l m ezclador comunica 

con la  máquina p u lv er iza d or  a por medio de un tubo 34, yendo 

e l  o r i f i c i o  de s a l id a  25b, acoplado a l  tubo tra n sp orta d or  15 

por a i r e  comprimido.

Cuando e l  m ateria l p u lver izad o  abandona la  máquina 1 ,  

pasa por e l  tubo 34 subiendo hasta e l  mezclador 25 , dentro  del 

c u a l  se e fe c tú a  la  mezcla íntim a, sa lien do  luego por e l  tubo 

25^ a l  transportador  por a ire  comprimido 15,

’Tn la  forma de co n s tru cc ió n  represen tada  en l a  F ig . 5 

aparece una d i s p o s i c i ó n  para d esca rg a r  e l  material p u lv e r i ­

zado en un número de s i t i o s  d i s t in t o s  apartados de la  l ín e a  

de l tra n sp orta d or  p r in c i p a l .  Con este  o b je to  3e emplean unos 

tubos de r a m if ic a c ió n  35 para la  d esca rg a , l o s  c u a le s  

l le v a n  en su i n t e r i o r  unos tra n sporta dores  en forma de ca ra co l  

o t o m i l l o  s in  f i n  36 accionados de una manera con v en ien te , 

comunicando es tos  tuboB de d e r iv a c ió n  35 con e l  tubo neumático 

p r in c ip a l  15. Para poder desviar e l  m ateria l que va pasando 

por el tran sportador  de a ire  comprimido 15, a uno cu a lq u ie ra  

de l o s  expresados tubos de d e r iv a c ió n  35, hay montada en forma 

g i r a t o r i a ,  una p lancha de d e s v ia c ió n ,  a le t a  o r e j i l l a  35 en e l  

tubo 15, como l o  in d ica  e-1 d ib u jo ,  s ien do  f á c i l  de comprender 

e l  funcionam iento de d ich o  órgano y su re su lta d o .

Se podrá emplear un número cu a lqu iera  de tubos 

tra n sporta dores  35 en combinación con e l  tran sportador  

p r in c ip a l  neumático 15. y  en  com binación con cada par de tubos
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de ra ra if ica e ión  35 se dispone una plancha d e f l e c t o r a  o de 

d e s v ia c ió n  3 ? .  De e s ta  itenera, haciendo g i r a r  l a  plancha 37 

para c o l o c a r la  en la  p o s ic ió n  represen tada  p or  la s  l ín e a s  de 

t ra z o s  segu id os , e l  m aterial quedará desviado a l  tubo de 

r a m i f i c a c ió n  35 que aparece en la  parte s u p e r io r  de l a  f ig u r a ,  

m ientras que s i  se c o lo c a  d ich a  plancha 37 de manera que que­

de en a l in e a c ió n  con e l  e je  lo n g itu d in a l  de l tubo neumático 

15, e l  m a ter ia l pasará por l o s  tubos 35 represen tados  en l a  

f i g u r a ,  y se d i r i g i r á  hacia  e l  s ig u ien te  par de tubos de 

r a m if ic a c ió n  35, ( l o s  cu a les  no aparecen en l a  f i g u r a ) ,

“ n la  forma de co n s tru cc ió n  rep resen ta d a  en la  

f ig u r a  6 , e l  transportador  por a ire  comprimido 15 vá d isp u esto  

de manera que descargue en un aparato c l a s i f i c a d o r  38, cons­

tru ido  de la  manera que se d e s c r ib e  en la  memoria que acompaña 

a la  patente in g le sa  n» 1 8 2 ,5 77 . L'n este  e jem p lo ,  hay d isp u esto  

u.i r e g i s t r o  o p laca  de d e s v ia c ió n  2<j engoznada o montada en 

forma g i r a t o r i a ,  la c u a l ,  en la  p o s ic ió n  in d icad a , d esv ía  e l  

m ateria l hacia  la  t o lv a  d e l  aparato c l a s i f i c a d o r  38; no obstante  

desde luego se con c ibe  que d ic h o  r e g i s t r o  o p la ca  podrá dar 

vuelta  para quedar en p o s i c i ó n  h o r iz o n ta l  a f i n  de o b l ig a r  al 

m ateria l a que vaya pasando en la  d i r e c c i ó n  que señala la 

f i e  cha.

DI r e fe r id o  aparato c l a s i f i c a d o r ,  en vez de ir  d i s ­

puesto de manera que r e c ib a  la  d esea r^ . de un tra n sp orta d or  

por a ire  comprimido, podrá i r  d isp u e s to  en l a  extremidad de un 

tra n sporta dor  de c o r r e a  o de r e j i l l a ,  o en cu a lq u ie r  o t r a  p o s i ­

c ió n  con ven ien te , a f i n  de que e l  m ateria l pase desde e l  

transportador al c l a s i f i c a d o r ,  quedando eficazm ente tamizado 

o c r ib a d o .

Desde luego se con cibe  que se podrá emplear c u a l ­

q u ie r  forma de aparato c l a s i f i c a d o r  d i s t in t a  de la  a n t e r io r ­



mente d e s c r i t a ,  en combinación b ien  sea  con e l  tran sportador  

por a íre  comprimido o con e l  tra n sporta dor  calado o de c e l o s ía .

Asimismo se sobreen tien de  que en e l  invento no nos 

c ircu n scrib im os  a io s  d e t a l l e s  p r e c is o s  de c o n s tru cc ió n  antes 

enumerados.

N Ü T A.

Habiendo ya d e s c r i t o  y d e ta l la d o  con toda amplitud 

l a  n a tu ra leza  de nuestro in vento , a s i  como la  manera de l l e v a r l o  

a cabo en la  p r á c t i c a ,  debemos hacer constar* nuevamente que la s  

d i s p o s i c i o n e s  anteriorm ente d e s c r i t a s ,  son s u s c e p t ib le s  de 

l i g e r a s  m d d if iea c ion es  en sus dim ensiones y d e t a l l e s  s in  que 

por e l l o  se a lte re  el p r in c i p i o  fundamental del in ven to .

También se hace con sta r  que d ich o  invento se r e f i e r e  a l a  

patente in g le sa  de fe  cha 4 de J u lio  de 1924, señalada con e l  

ns 2 2 8 .U67, acog ién dose , por l o  ta n to ,  a, l o s  b e n e f i c i o s  que 

concede e l  arta 16 de la  Ley de Propiedad I n d u s t r ia l ,  r e fe ­

rente  a l  Convenio in te rn a c io n a l  de 1883, m od ifica d o  por e l  

Acuerdo de la  C onferencia  de Bruselas de L ic iem bre  de 19üu y  

l o  que co n st itu y e  la  e sen c ia  de d ich o  invento y por lo  que 

s o l ic ita m o s  paten te  de invención  por vein te  afios en España 

es p o r :  "P er fe cc ion a m ien tos  en aparatos para la  t r i tu r a c ió n  o 

p u lv e r iz a c ió n  o m anipulaciones análogas de m in era les ,  roca  

v iv a ,  m etales y o t ro s  m a te r ia le s " ;  ca ra cter izá n d ose  por lo  

s ig u ie n te  :

1 u. -  por e l  hecho de que e l  aparato l l e v a  un juego 

de m a r t i l lo s  b a t id o r e s p  mazas destinados a t r i t u r a r  e l  m aterial 

y una r e j i l l a  o p a r r i l l a  graduable contra  la  cual se t r i tu r a  

e l  m a te r ia l ,  una cadena s in  f in  o r o s a r i o  de cubos o p a la s  

que se d esp la za  de manera que lo s  cubos o pa las  descarguen su



conten ido  en una t o lv a  u o tro  r e ce p tá cu lo  acoplado a la  

máquina, o formando p a rte  in tegran te  de la  misma, y  un mecanismo 

de descarga o d i s t r ib u c i ó n  sobre e l  cual o dentro del cu a l 

v á  cayendo e l  m ateria l p u lv er iza d o  o des in teg ra d o  desde la  

r e j i l l a ,  siendo d i s t r ib u id o  al punto de d e s t in o  que se desee 

t a l  y como queda subBtancialraente d e s c r i t o ,

2a . -  Un aparato t r i tu r a d o r  como e l  que se e s p e c i f i c a  

en la  r e iv in d i c a c i ó n  1&, ca ra c te r iza d o  por e l  hecho de que 

l l e v a  un tra n sp orta d or  de banda o c o r r e a  m óvil di spussto 

d eb a jo  de l a  expresada r e j i l l a  o p a r r i l l a  , sobre e l  cual 

vá cayendo e l  m ineral p u lv er iza d o  o desmenuzado, y  mediante 

cuyo tra n sp orta d or  e s  descargado e l  m ateria l en un punto de 

d e s t in o  cu a lq u ie ra  que se d esee ; t a l  y como queda substan­

c ia lm en te  d e s c r i t o .

3 a. -  Un aparato como e l  que se e s p e c i f i c a  en l a  r e i ­

v in d i c a c ió n  1* , ca ra c te r iz a d o  por e l  empleo de una t o lv a  

dentro de la  cu a l vá cayendo el m a ter ia l p u lv er iza d o  desde la  

c i ta d a  r e j i l l a ,  un tubo tra n sporta dor  acop lado a la  r e f e r i d a  

t o l v a ,  un a sp ira d or  para la  a s p ira c ió n  o chupado de d icha 

m ateria  p u lv e r iza d a  por toda la  lon g itu d  d e l tubo, con medios 

para descargar e l  expresado m a ter ia l  desde e l  tubo tra n sp or ­

tador por a ire  coa^ r im id o , a un s i t i o  cu a lq u iera  deseado ; t a l  

y como queda substancialm ente d e s c r i t o .

4 0 . -  Un aparato como el que se e s p e c i f i c a  en l a  

r e iv in d i c a c i ó n  l a ,  e l  cual comprende una s e r ie  o b a t e r ía  de 

la s  c i ta d a s  máquinas para p u lv e r iz a r  , machacar o des in teg ra r  

m inerales de sus m a te r ia le s  que son cargados en e l  aparato 

por la  expresada cadena m óvil de cubos o pailas, en com binación 

con una s e r i e  de bandas, co rre a s  o tra n sp orta d ores  d isp u estos  

por encima de la s  r e f e r i d a s  máquinas, asignándose uno de e l l o s  

a cada máquina, y  yendo cada uno sobrepuesto  a l  s ig u ie n te  de la



s e r i e ,  presentando lo s  expresados tra n sp orta d ores , excepción  

hecha del primero que es  e l  que i e c i b e  la  descargó  de la  cadena 

o r o s a r io  de cubos, una in c l in a c ió n  sobre la  t o lv a  de su 

correspond iente  máquina, estando formada d ich a  in c l in a c ió n  en 

aquella  liarte de su lon g itu d  próxima a la  cadena de cubos 

y estando d ich os  transportadores  e s ta b le c id o s  de modo que 

se desp lacen  en ambas d i r e c c io n e s ;  ta l  y como queda s u b s ta n c ia l -  

mente d e s c r i t o .

5 9 . -  Un aparato  como e l  que se e s p e c i f i c a  en la  

re i vind i cución 3 , carao ter  i zándose por  e l  empleo de un 

d i s p o s i t i v o  a u x i l i a r  destinado a m ezclar o r e v o lv e r  la  

materia p u lv e r iza d a , constando dicho m ezclador  de una cámara 

que tiene un o r i f i c i o  de entrada que comunica con la  máquina 

t r i tu r a d o r a  y un o r i f i c i o  de s a l id a  que comunica con e l  

tra n sp orta d or , un á rb o l  v e r t i c a l  montado den tro  de d ich a  

cámara, órganos para a cc io n a r  e i  r e fe r id o  á r b o l ,  y  un juego  

de d is c o s  o machacadores que van f i j o s  en e l  c i t a d o  á r b o l ,  

s iendo e l  m a ter ia l t r i tu ra d o  asp irado  por la  r e f e r i d a  cámara 

por medio d e l  a sp ira d or  de l tra n sporta dor ; t a l  y como queda 

eubstancia lm ente d e s c r i t o .

6 a. -  Un aparato como e l  que se e s p e c i f i c a  en la  

r e iv in d i c a c i ó n  3 - ,  ca ra c te r iz a d o  por e l  hecho de emplearse 

una s e r ie  de tubos de r a m if ic a c ió n  que comunican con e l  

exp resa d o  tubo transportador  p r ín c  i p a l , unos tra n sporta dores  

h e l i c o id a le s  a lo ja d os  dentro de d ic h o s  tubos de r a m if ic a c ió n  

y accionados por medios cua lesqu iera  a p ro p ia d o s ,  en combinación 

con unos r e g i s t r o s ,  p la ca s  o r e j i l l a s  de d e s v ia c ió n  montados 

en forma g i r a t o r i a  o a r t ic u la d a  en e l  in t e r i o r  de d ich o  

tubo transportador  para ir  desviando l a  m ateria p u lv er iza d a  

hacia  uno cu a lq u ie ra  de lo s  tubos de r a m if ic a c ió n ,  a vo lu n ta d , 

y de ta l  manera que el m ateria l pu lver izad o  pueda ser  d esca rg a -
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do en. un s i t i o  cu a lq u iera  que se d esee ; t a l  y  como queda 

s ub atañe i almen te d e s c r i t o *

7a. -  .Aparatos para la  p u lv e r iz a c ió n ,  t r i t u r a c i ó n  

u o tra s  m anipulaciones análogas de m eta les  u o t r o s  m a te r ia le s  

por el e s t i l o ,  estando d ich o s  aparatos c o n s tr u id o s ,  mentados 

y funcionando de la  manera que queda subs tañe i alujen te d e s c r i ta  

e i lu s tr a d a  con r e f e r e n c ia  a una cu a lq u iera  de la s  f ig u r a s  

1 ,  2 , 3 , 4 , 5 o 6 de l o s  d ib u jos  que se acompañan.

"P erfecc ion a m ien tos  en aparatos para la  t r i tu r a c ió n  

o p u lv e r iz a c ió n  o m anipulaciones análogas de m in era les , r o ca  

v iv a , m eta les  y  o t r o s  m a te r ia le s ” ; td. y  como queda substan­

cialm ente d e s c r i t o  en l a  presente  memoria e i lu stra d o  en l o s  

d ib u jo s  que se acompañan.

Tata memoria con sta  de ca torce  hoja3 e s c r i t a s  por

urr s o la  ca ra
M adrid, 26 de Mayo de 1925.
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