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M 3 L! O 3 I  A D 3 S G R I P T I Y A

para una patente de invenoión por veinte  años, por » Perfeccionamien­

tos  en l o s  acoplamientos de conductos de vapor u otro f lu id o  ba jo  pre ­

sión para material de f e r r o c a r r i l e s  o análogo. »» a favor de la  s o c iá -  

te ánonyme 'F’re ins  Jourdain Monneret, con res idenc ia  en Pari s ( f ranela)  

30, Rué Claude Decaen.

31 invento se re lac iona  con l o s  acoplamientos de l o s  conductos de 

vapor de ca le fa cc ión  u otro  f l u id o  o l iqu ido  bajo  presión entre dos va­

gones de f e r r o c a r r i l  o en a p l ica c ion es  analogas*

Tiene por ob je to  un acoplamiento de elementos r ig id o s  ar t icu la d os  

en l o s  cuales la  estanquícidad de la s  a r t i c u la c i o n e s  es obtenida auto­

máticamente por la  acc ión de l a  presión misma del f lu id o  sobre arande­

l a s  p lá s t i c a s ,  suprimiendo l o s  a ju s te s  exajerados y l o s  frotamiento de 

ancho sobre caucho. Otras part icu lar idades  del  invento consisten en l a  

d i sp os ic ión  y e l  modo de construcción de a r t i c u la c i o n e s  intermediarias 

compuestas cada una de dos sem i-art icu lac iones  absolutamente semejantes



Glr N.

51 dibujo adjunto representa solo t i t u l o  de ejemplo un semi a co ­

plamiento ejecutado según el  invento en e l  caso impuesto de un conduc­

to de vapor de ca le fa c c ió n  para material  rodante de f e r r o c a r r i l »  la  

f i g .  1 muestra en corte  long itud inal  la  cabeza de acoplamiento y la  

sem i-art icu lac ión  intermediaria que l e  es unida, la  f i g »  2 muestra 

esta a r t i cu la c ió n  intermediaria en orden de montaje con l a  r o d i l l e r a  

a ro tu la  que .le es unida y que constituye la  otra extremidad del  semi- 

acopiamiento. la  f i g .  3 es una variante de deta l le»

51 semi-acoplamiento comprende l a  cabeza de acoplamiento T, la  

r o d i l l e r a  a ro tu la  R y una o var ias  a r t i cu la c io n e s  intermediarias i  

compuestas cada una de dos sem i-art icu lac iones  id ént ioas  a \  a />rque 

coopera la  una con la otra .

la cabeza T, que por otra parte puede acoplarse con otras  cabezas 

de acoplamiento de l o s  d i fe rentes  sistemas e x is t e n te s  s imilares ,  está 

caracter izada por la forma de la  arandela de cauoho usual r ;  esta a-  

randela l l e v a  un la b io  1 que cuando e l  sQmi-acoplamiento esta en orden 

de marcha y esta sometida por consiguiente a la  presión y e l  ca lor  del 

vapor, es reblandecida y arrojada a l  exterior  contra la  otra cabeza 

de acoplamiento adjunta asegurando de este  modo una estanquicidad p e r ­

f e c t a .  5sta cabeza es reunida a la  semi-art iculaoión a por un mangui­

to  2 cuya longitud puede variar ,  y  sobre e l  cual la  cabeza T y  la  semi- 

a r t i cu la c ió n  a son enmangadas a frotamiento duro y soldadas después 

siguiendo lo s  contornos 3, por la  autógena o por cualquier otro p ro ­

cedimiento.

la  semi-art ioulación a l l e v a  una garganta 4 concéntrica  en e l  

e je  de a r t i cu la c ió n  y un brazo 5 de o r i f i c o  roscado 6 colocado frente  

a frente  del as iento  y siguiendo su e je  y destinado a l l eva r  un gorron 

de ar t icu la c ión »

Como se ve en la f i g .  2 una a r t icu la c ió n  intermadiaria se compo­

ne de dos sem i-ar t icu lac iones  id é n t ica s  a ' ,  a ' ;  en l o s  o r i f i c i o s  r o s ­

cados de l o s  brazos 5 \  5 ' '  están a to rn i l la d o s  l o s  p iv o te s  7 ' ,  7 / '  

cuyas cabezas cónicas  penetran cada una en un alojamiento f r e s p e c t i ­

vamente 8 "  y 8 '  ) de la  otra sem i-art icu lación  de manera a permitir



la  rotac ión  alrededor de l  e je  común; en las  ranuras 4 ' ,  4 " ,  haciéndo­

se frente  es colocada uoncentricamente una arandela de t ronce  in t e r i o r  

9 que está encargada solamente de asegurar e l  o entrad o de a '  y a ' ' ,  y 

una arandela exter ior  10 de caucho endurecido que está encargada de 

asegurar la  estanquicidad; a consecuencia de la  presión de vapor admi­

tida interiormente esta arandela 10 está pegada hacia e l  e x te r i o r  con­

tra la  pared de la s  ranuras 4"', 4 "  procurando automáticamente una e s ­

tanquicidad tanto mejor cuanto la  presión es más elevada; no hay por 

tanto necesidad de a justar  l o s  p iv o te s  7 ' ,  7 “" s o b r e  la  a r t i c u la c ió n  y 

esta puede ser montada con un l i g e r o  juego que f a c i l i t a  el movimiento 

de ro tac ión  alrededor del  a n i l l o  de bronce de centrado 9. l o s  p iv o te s  

7, están en la  construcción representada, separados de un t o r n i l l o  de 

a juste  11, y estos  están mantenidos cada uno por un freno de contacto 

y p laquita  12#

la s e m i -a r t i c u la d  ón a "  es reunida, la  ro tu la  B de l a  r o d i l l e r a  

de la  misma manera que a lo  es a la  cabeza de acopiamiento T, es dec ir ,

por medio de un manguito de longitud conveniente 2 soldado en 3» la r o ­

d i l l e r a  montada según la  p r a c t i c a  habitual ,  presenta la  part icu lar idad  

de que la  ca ja  b l l e v a  una corona 13 que apoya en una garganta c i r c u ­

lar  de una arandela de caucho endurecido 14 la  cual se apoya por su 

espalda sobre una arandela metálica 15 a consecuencia de la  co looac ión  

esta garganta c i r cu la  en la  arandela 14, esta presenta a cada lado de

la  garganta un labio  que en e l  momento que e l  conjunto esta ba jo  pre ­

sión de vapor se ap l ica  sobre la  pared de contacto correspondiente so­

bre la  r o tu la  B o sobre la  cabeza de l a  r o d i l l e r a ;  l a  estanquicidad es 

de este modo asegurada automáticamente por la  presión de vapor misma.

Se observará que la  s imil i tud de las  dos p iezas  que constituyen 

cada a r t i cu la c ió n  intermediaria s im p l i f i ca  la  reparación en se rv ic io  

de l o s  semi-acoplamientos; en e fe c t o  se puede siempre, en l o s  semi - 

acoplamientos r e t i ra d o s  de se rv ic io  conservar para su u t i l i z a c i ó n  la s  

partes  en buen estado de estos semi-acoplamientos cualesquiera que sean 

la s  sem i-ar t icu lac iones  averiadas arrancando sencillamente loa  manguitos 

de unión 2» Como ha sido indicado estos  manguitos 2 pueden ser de la
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longitud querida; dos elementos ta les  como ro tu la  R y  semi-art icu lación  

a / /  pueden ser reunidas una a otra como se representa en la  f i g .  3, 

siendo entonces común la soldadura 3-

"Bien entendido, el  semi-acoplamiento que hace el ob jeto  del  inven­

to puede funcionar tanto con juntas de caucho f l e x i b l e  como con otra  

materia p l á s t i c a  y  puede ser apropiado a l  conducto de cualquier f l u í -  

do o l iq u id o  ba jo  presión*

N O T A

Descrito suficientemente s i  presente invento l o  que se declara 

como de novedad e invención propia ,  son la s  s iguientes  r e iv i n d i c a c i o ­

n e s . :

21. invento se re lac iona  a l o s  acoplamientos de conductos de vapor, 

ca le fa cc ión  u otro  f l u id o  o l i q u id o  ba jo  presión entre dos vagones de | 

f e r r o c a r r i l  o en a p l icac ion es  analogas y  se r e f i e r e  más particularicen- ~ 

te  a l o s  puntos s ig u ie n te s , :

1 - .  — Una cabera de acoplamiento caracterizada por e l  hecho de 

que la  arandela de junta de caucho endurecido está p rov is to  de un l a ­

b i o  c i r cu la r  in te r io r  destinado a a p l icarse  contra e l  elemento co rre s ­

pondiente de la  otra oabeza de acoplamiento ba jo  la  acción de la  p r e ­

sión del  f l u id o  asegurando de este  modo automáticamente l a  es tanquic i -  
dad»

^  2- .  = Una r o d i l l e r a  de ro tu la  caracterizada por e l  hecho de que

la  ca ja  l l e v a  una corona que hace cuña en la  garganta c ir cu la r  de una 

arandela de janta de caucho endurecido que l l e v a  de este  modo a cada 

lado de su garganta un la b io  destinado a ap l icarse  contra la  pared de 

junta correspondiente ba jo  l a  acción de la presión del  f lu id o  asegu­

rando de este  modo automáticamente la  estanquicidad. 
a .3 -  * =  la  unión de la  cabeza de acoplamiento y de la  ro tu la  con 

a r t i c u l a d  ón intermediaria  o a r t icu la c io n e s  intermediarias entre s i ,  

por medio de manguito de longitud conveniente f i j a d o  por ejemplo, por 

soldadura.

4 -  , =s La constitución  de una ar t iou lao ión  intermediaria por dos



piezas  absolutamente parecidas centradas por p ivo tes  coax ia les  y  por ur 

a n i l l o  de bronoe colocado sobre la s  ranuras oonoentricas  que se co rres ­

ponden en la s  dos serai-articulaciones#

5 -  » = la d ispos ic ión  de la  «Junta de estanquioidad por medio de una

arandela p l á s t i c a  co locada sn la s  ranuras correspondiéndose la s  dos

sem i-ar t icu lac iones  ex ter ior  y  concéntricamente a l  a n i l l o  de bronce de

centrado de manera a ser aplicada por l a  presión interna contra l a s

paredes de las  dos ranuras asegurando de este modo automáticamente l a

estanq,ui cidad#
£16 -  . =  Perfeccionamientos en l o s  acoplamientos de conductos de 

vapor u otro  f lu id o  ba jo  presión para material de f e r r o c a r r i l e s  o ana- 

logo# =  Según se describe  y  r e iv in d ic a  en esta  memoria d escr ip t iv a  oon 

l o s  d ibu jos  qne a la  misma se acompañan#

Consta esta memoria de c inco  páginas f o l ia d a s  y  e s c r i t a s  por una 

sola cara»

Madrid 25 de Mayo de 1925. 

leocad io  López y  López.-
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