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IZNOXRTA DESCRIPTIVA

para una patente de invencidn por veinte afios, por = aparato pars
triturar y mezclar materias hasta gredos de finura cololdales.= g
favor de Don Hermann AILDTRRANDT, con residencia en Hamburg (ile-

mania) Beim Strohhaus 68.

Zn los molinos de bolas hasta shora conocidos la trituracidém
de la materia es realizada de tal manera gue por ejemplo en los mo-
linos de ocaida de bolas y tubulares, un gran numero de peguenashbo-
las colocadas sueltas y la materia son elevadas de la pared del tam-
bor mediante rozamiento y fuerza centrifuga y bolas y materias caen
por su propio peso sobre las vigas de molienda inferiores y respec-
tivamente sobre la pared inferior del tambor, y en 28te caso la ma-
teria gue se encuentra entre las bolas es triturada principalmente
por medio del efecto del golpe., Bn estos molinos de bolas la super-
ficie moledora efidaz es relativamente grande, psro el efecto de
golpe de lasg bolas que se produce del pgeso y de 1la altura de caida

es limitado de modo ¢ue en estos molinos de marcha lenta, con un




consumo de "uerza relativamente grande solo puede ser realizado un
trabajo de trituracidn especificamente peguetio.

Tn los molinos de fuerza centrifuga actuaies, una ¢ varias gran-
des bolas, rodillos u otros cuerpos moledores de Aiferente forma son
movidos mediante aparatos impulsores rodando por moviaiento gulado en
un plano sobre ls pista de nolienda, =2n el cual caso la msteria lanza-
da sobre dicha via es triturada por medio de la presidﬁ de los cuerpos
moledores que ruedan sobre la misma. @n estos molinos de fuerzs centri-
fuga la superficle moledora eficaz es relativamente pequena y por con-
sizulente es limitado el rendimiento de trituracién. =stos molinos
tienen ademnds el inconveniente de gue los cuerpos moledores impulsados
hacia adelante por las levas rozan constantemente frotando contra las
levas y esta friccidn es en cu magnitud importante un rozamiento de
perdida. Tampoco se puede por consiguiente en estos molinos rsalizar
un trabajo de trituracién economica. .

n el progreso de la cilencla coloidal se ha reconocido que una
gran finurs de las materias aporta arandes ventalas economicas en ca-
si todas las operaclones. Bs por esto de una importancia cada vez més
grande, el que ses posible realizar la trituracidn de las materias
por medio de un nuevo procediniento en apuratos sencillos més econd-
micamente que con los sistemas de trituracidn actuales y con ellp
adends conseguir una nmayor Ffinura que sobrepase a la finura posible
econbmicamente hoy dia.

Bn el invento descrito a continﬁacidn son ahora indicados un
nuevo procedimiento y nuevos aparatos con los cusles es posible rea-
lizar la trituracién de todas las materiass més econdmicamente que con
logs sistemas de trituracidn hasta ahora conocidos y tambien sidn més
21lé de la finura actualmente usual y hasta maznitudes coloidales.

®n estos nuevos sistemas de trituracidn, una gran cantidad de
pequefias bolas colocadas sueltas y la materia que se encuentra en-
tre aquellas son puestas continuamente bajo la fuerza centrifuga y
mediante la fuerza centrifuga obtenida son lanzadas en corriente

continua sobre una via de molienda y respectivanente son impulsadas




golpeando o rozando sobre una via de molienda y continuamente son re-

trocedidas por dentro o por fuers de las conchas giratorias hacla el
2 principio del movimiento.
| mste nuevo procedimiento de trituracidén tiene la ventaja de que
por medio de un gran ndmero de pequefias bolas es creada una gran su-
perficie moledora y a estas bolas y materia puestas bajo fuerza cen-
trifuga e impulsadas hacia arriba y por encima de la via de molienda
" puede comunicarse una fuerza centrifuga wdaptada a cada materla por
medio de la esleccidén de la velocidad perifsrica de las bolas, en el
cual easo para comunicar la energie centrifuga necesaria & las bolas
es necesaria un gasto de fuerza 1o més pequefio posible, de modo yue
por medio del nuevo procedimiento de trituracidén es conseguido el gra-
do de eficacia mayor posible del procedimiento de trituracién y una
multiplicacidn del rendimiento de trituracidn comparado con los sis-
temas actuales.

Bn los nuevos sistemas de trituracidn, las herramientas que po-
nen en movimiento eircular = las bolas de la materia gue sntre ellas
se encuentra y que eomunican fuerza centrifuga e impulsan en corriente
continua hacla arriba y sobre y por eneima de la via de mollenda son
construidas en forma por ejemplo de concha, como conchas profundas
con paredes empinadas hacia arriba y uscendentes hacia afuera.

Ias bolas y el material, tan pronto como retroceden sobre la
concha giratoria son obligsdas mediante rozamiento de peso sobre el
fondo de la concha giratoris a girar oon esta y son omprimidas me-
diante fuerza centrifuga contra la pared de la concha gue asciende

empinada hacla arriba y afuera por ejemplo en forma cénica, en el

cual caso las bolas y el material reciben por medio de esta elevada
fusrza centrifuga en la pared de la concha répidamente una elevada
velocidad periférica y respectivamente velocidad absoluta con la ‘
concha giratoria y por medio de los cocmponentes de fuerza centrifu-

ga resultantes de =sta dltima y gque actuan oblicuamente hacia arriba

vy &fuera son lmpulsados hacia arriba sobre la pared de la concha ¥y

en el espacio de conduccidn y respectivamente de presién y asi reei-

ben las bolas, correspondientemente a la velocidad periférica regu-




lable en smplios limites, una Tuerzz centrifuga adaptada a cada ma te-

rial al choesr sobre la via de molienda fija.

Por la via de molienda, las bolas y.el naterial mediante aprove-
chaniento adecuazdo de lu energla comunicada & las bolas y & la mate-
ria gue estas arrastran como por ejemplo por medio de la energia de
rotacién, por medio del propio peso o por medio de los componentes
de presién resultantes de la presidn centrifuga y que actua hacla a-
rriba de las bolas ziratoriss sigulentes sobre la concha y el espaclo
de conduceidén o presidn, son conducidas hacia atréds, hacia abajo al
centro de la concha giratoria directamente a través de un cuerpo con-
ductor fijo suspendido en la concha giratoria, o las bolus y el mate-
rial son de la viz de molienda por medio de la energla de rotacidn o
por medio del propio peso por fuera de la concha giratoria son dirigi-
dos hacia szbajo en unsa concha recipiente fija y de aqui por medio del
peso de la columns de balas que se encuentra por encima son oprimidas
hacia arriba por encima de un cuerpo conductor dispuesto en el centro
del fondo de la concha hacia la abertura de entrada de la concha gira-
toria; bolas y material son enseguida arrastrados continuamente por
las conchas giratorias, conducidos haeia arriba y en tanto que son im-
pulsados en la corriente continua sobre y por encima de la via de mo-
lienda, hasta que es conseguido un suficiente 2rado de finura del ma-
terieal.

e igual munera puedan ser mezcladas entre si diferente materias.

Para la ejJecucidn de este nuevo procedimiento de trituracidén sir-
ven los nuevos aparatos reprecsentados en las figuras 1 z 11 de las
hojas 1 a 6.

B los aparatos representados en las figuras 1 a 6 sobre las ho-
jas 1 a 3, las bolas y el materizl se encuentran por ejemplo en espa-
cios de conduccidn o respectivamente de presidn gue se extienden todo
al rededor y formados por una o varias conchas profundas ziratorias,
sun viz de molienda fija exterior y un cuerpo conductor fijJo suspen-
dido en la concha giratoria.

Por medio de la rotacidén de la concha las cupas de bolas situa-




das en 21 espacio de conducclidn y presidn y =1 material gque se encuen-

tra entre aquellas, en virtud del rozamiento por peso y presidn centri-
fuga sobre la concha son arrastrzdas por esta y puestos en velocldad
periférica =levada y reciben la tendencia u elsvarse & lo largo de la
pared empinada de la concha.

Consizuen esto agquellas pero no sino hasta que su fuerza centri-
#12a en el sspacio de conduccidn , presibn ha llzzado a una magnitud
tal qus puedan vencer la presidn de rozamicento y el peso de las capas
de bolas situsdas por zncima de la concha giratoria sobre la via de
molienda y en el esgspacio de molienda entre dicha via 7 el cuerpo con-
ductor.

Izs bolas con de este manera impulsadas por csnclima de la via de
molienda en el cual caso las bolas trituran por medio del =feoto de
golpe, friecidn y presién resultunte de la fuerza centrifugs, a la ma-
teria arrastrada con aguellas y correspondientemente a la forma del es-
pacio de molienda superior y del cuerpo conduetor fijo son conducidas
hacia atrds pessando por,la via de molienda hacia adentro al centro y
hacia abajo sobre la concha giratoria, en el cual caso por medio de
la presidén de las bolas que sizuen sobre la concha giratoria en el es-
pacio de conduceidn y presidén 7 respectivamente por medio de la ener-
gia de rotacidén de las bolas gue giran sobre la via de molienda y me-
diante el auxilio de nervuras conductoras son lanzados aquellos sobre
la pared superior del cuerpo conductor fijJo o después de destruida la
energia centrifuga las bolas giratorias sobre la via de molienda fija
caen sobre la pared del cuerpo conductor y =n este caso siguen tritu-
rando al material arrastrado con ellas y desde la pared superior del
cuerpo donduotor después de destruida la énergia de movimiento retro-
ceden & través de sberturas del cuerpo conductor fijo, al centro de

la concha giratoria triturando una vez més al material bajo el efecto

del choque.

Al llegar a ls concha giratoria reciben las bolas con la materia
que se encuentra entre ellas una nueva fuerza centrifuga, se unen las

capas de bolas hacia abajo y realizan asl por wmedio de este aumento




de presidén adicional continuo eu el espacio de csonduccidn y presiédn
una presién continua de las bolas y el material hacia dfuera de la
via de molienda superior y una circulacidén continua en el molino.

Ia materia o material se encuentra constantemente entre las bo-
las y partieips de sus movimientos continuos, en el cual caso el ma-
terial es triturado principalmente por medio del sfecto de choque y
friceidn de las bolas sobre la via de molienda, sobre el cuerpo con-~
duoetor y sobre los fondos de las conchase.

Bl aparato representado en la figura 7 sobre la hoja 3, las bolas
y el material sndlozamente o0 como en los aparatos de las Tiguras 1 a
6 son impulsados por la concha giratorias continuamente hacia arriba
v por medio ds las nervuras o Piletes conductores diegpuestos en la
superfiole inferior del cuerpo conductor suspendido fijo y llevados
hagta la concha giratoria, son obligadas a un movimiento rozante,
triturando en este caso al material gque se encuentra entre las bolas.

™ el aparato representado en las figuras 8 a 9 sobre la hoja 4,
las bolas y el waterial son puestos en gran velocidad periférica por
una concha giratoria profunda la cual bien puede formar un espacio
de conduceidn y presidbdn con una concha insertada y giratoria con la
primera o con una concha suspendida fija ablierta por arriba y por a-
bajo, por medio de la gran presibn de compresidn resultante de la
fuerza centrifuga sobre la pared empinada de la concha y son conduci-
das hacia arriba e impulsadas por encima de una via de moliienda fija
desde donde las bolas y el material son lanzadse mediante la energia
de rotacidn por medio de nervuras centrifugas dispuestas sobre la via
de molienda hacia sbajo a un punto ocualgquiera de la concha éiratoria
directamente o sobre la parsd superior del cuerpo conductor fijo sus--
pendido y de aqui & %ravéds de una abertura central, son conducidas
hacia atrds al centro de la concha giratoria y en este caso ademés
de la presidn de cambio de direccidn principalmente por el efecto
de chogque al golpear las bolas sobre la pared de la concha giratoria
y respectivamente del cuerpo conductor fijJo, tritura el material que

lleva consigo.
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3n los aparatos repressentados en las Pfiguras 10 7y 11 en las hojas
5y 6, las bolas y el material som puestas por medio de conechas gira=-
torias ablertas hacia arriba y sbajo, que se snsanchan poco a poco ha-
cia arriba y dispuestas al rededor del arbol y fijadas en este en ve -
locidad periférica clevada mediante el rozamiento de presiédn del peso
v el rozamiento de presién centrifuga y en la velocidad absoluta con
la concha giratoria y por medio de la fuerza centrifuga obtenida en
este caso, son conducidas continuamente de abajo arriba y lanzadas
con fuerza de lanza.alanto adaptada a cada material, sobre la via de
molienda Pfija gue rodea a distancia determinada a las concha giratoria
desde donde las bolas y el material son conducidas por medio de la e-
nergia de rotacién yue gueda sobre la via de molienda o por medio del
propio peso en la concha colectora fija que rodea a determinads dis-
tancia a la concha giratoria y respectivamente caen y son oprimidas y
guladas por el, fondo de la concha colectora mediznte el peso de la
columna de bolas que se encusntra por eneima sobre el cuerpo dispues-
to centralmente en el fondo de la concha colectora hacia arriba y a
través de las asberturas de entrada inferiores de las conchas girato-
rias a sus superficies inferiores y a sus espacios de conduceidn y
de aquil en virtud de la friccidn y de la fuerza centrifuga son impul-
sadas en corriente continua hacia arriba sobre las conchas giratoribs
y son lanzadas sobre la via de molienda y en este e¢aso,las bolas tri-
turan continuamente por medio del sfecto de choque al material que va
arrastrado con las bolas y es lanzado sobre la via de molienda.

Por medio de estos nuevos aparatos se ha hecho posible comunicar
a un gran ndmero de pequefias bolas con el material gque se encuentra
entre ellas una gran velocidad periférica y una gran fuerza de lanza-
miento yue de ello resulta al encontrarse con la via de molienda, tri-
turandp por choque y respectivamente por rozamiento al material y al
mismo tiempo poner en moviniento de corriente constante las bolas y el
material y mantenerlas continuamente y conducirlas continuamente cho-—
cando y respectivamente rozando por encima de la via d=2 molienda *1ja,
por medio de lo cual se produce una operacidn de trabajo no interrum-

pida en el molino y el material seco suficientemente fino, es evacuado
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continuamente del molino por medio de la energia de corriente de un
medio de corriente a través de aberturas superiores ¥y 8l material hu-
medo es vaciado intermitentemente a través de aberturas inferiores y
lag introduccidn de todo el material se verifica a través de aberturas
guperiores.

I el aparato sezdn la fig. 1, hoja 1, en un arbol vertical 1,
es fijada volante por arriba, una concha 2 profunda giratoria, cerra-
da por arriba y abierta por sbalJo, en la cual, eventualmente pueden
ser insertadas sun varias conchas 2 andlogas, abiertas por arriba y
por abajJo y arrastrades en el giro, de manera que entre ellas son for-
mados espacios libres de conduccidn y presidbn con distaneias entre si
preferentemente i2ual por todas partes, para la conduccidn de una o va-
rias capas de bolas y material. Ia fijacidn de 1la concha insertada,
abierta por arriba y abajo y arrastrads en el giro, en la concha ex-
terior, se verifica aqui por ejemplo, por medio de piezas distancia-
doras ¥ ~lementos de *fjacién.

Wstas conchas giratorias 2 una via de molienda 3 y.un cuerpo con-
ductor 4 suspendido fijo, forman espacios 5 3y 6 que se extienden todo
al rededor, en los cuales se encuentran los cuerpos moledores 7 y la
materia que se ha de moler. 71 cuerpo conductor 4, esta formado y dis-
puesto de modo gus sm pared inferior gf andloga a la pared situada fren
te a ella, de la concha giratoria 2 y/%e la concha gziratoria em en |
todas partes igual y tiene una distancia tun grande qus en el espa-
cio de conduccidn y presidn asi formado, una o uds capas de bolas y el
material pusden ser puestos continuamente por el rozamiento de peso y
de presidn centrifuga y sobre la concha giratoria en gran velocidad
periférica y en fuerza centrifuga y ser impulsedos hacia srriba.

For medio de la rotacidn ¢e las gonchas profundas 2 las bolas 7
7 la materia gue se encusntran en los espacios de conduccidn y pfesidn
5 reciben la tendencia & correr hacla afusra y arriba pero no pueden
ceder y esto solo hacia arriba contra la cfmara de aolienda 6, hasta
que la presidn ejercids hacia arriba de las bolas arrastradas por el

glro de la concha ziratoria y puestas en Zuerza centrifuga, ha llega-




do &a ser tan grande gue pusden vencer la energla centrifuga, e1 peso
¥ el rozamiento de tods la colwana d2 bolas gue zira mds lentamente
sobre la via de molienda y en la cdmars 6, Dor medio de un aumento de
las conchas giratorias son aunentados los espacios de conduceidn ¥y
presidn, en el cual vaso puade Ser tambiédn aumentads las cantidad de
las bolas y material puestos en movimiento y en fuerza centrifuga y
de esta manera puede ser aumentado el rendimiento de trituracidn.

n virtud de la fuerza centrifuga ejercen las bolas hacia afuera
sobre las conchas y vi8 de molienda y unas sobre otras una presibén muy
fuerte por medio de 15 cual el material ques se snouentra entre las bo-
las y que se mueve arrastrado por estas continuamente, es energicamen-
te triturado.

Ia velocidad de rotaciédn de las bolas decrece hacia arriba en su
trayecto casi horizontal gue va cediendo haeia arriba en virtud del
trabajo de :olienda prestado en ia via de molienda fija.

Ias bolas y el material no pueden retroceder en los estrechos
espacios 5 y 6, sino que poco a poco son empujadas més hacia arriba
por la presién de las bolas y el material que sizuemcorriendo en el
espacio de conduccidén y presién 5, hasta que finalmente por la deten-
c¢idn del cuerpo conductor 4 en la parte superior del espaclo de mo-
lienda 6 son despojadas de su oonduccidén en el lado interior y de es-
ta manera son oprimidas o respectivamente lanzadas hacia el centro so-
bre la pared superior del cuerpo ceonductor 4 o caen, en el cual caso
glguen triturando al material sobre la pared del cuerpo conductor sus-
pendido fiJo al chocar por medio del golpe y al seguir girando por me-
d1o de rozamisnto. Ias bolas y material gque se encuentran sobre la pa-
red de conduccidn suspendida fija del cuerpo conductor 4 y aun siguen
girando son protegidas contra el lanzamiento hacia afuers a la via de
molienda por medio de un borde protector dispuestoes en el borde ex-
terior de la concha suspendida fija o respectivamente de la psred con-
ductora superior suspendida fija del cuerpo conductor 4, y prolongan-
do hacla arriba, el cual borde protectardeja libre entre si y la vias
de molienda fija exterior una abertura de paso anular gque se extiende

todo al rededor y suficientemente grande. Zas bolas y el material caen




finalnente &e la pared superior del cuerpo conductor a travéds de una

abertura central 8 en dicho cuerpo sobre el lugsr mis profundo de la
concha ziratoria triturando entonces la materia bajo el efecto del gols
pey Agul empiezan de nuevo a ser arrastradas en el giro y se unen en
el espacio de conduccidén y presidn 5 a las capas de bolas de presién
situszdas debajo y aumentan asi la presidn de las mismas haclia arriba,
por medio de lo cual por arriba son oprimidas de nuevo haeis adentro
izual ndmero de bolas de la cémara de molienda 6.

Sin el empleo del espacio de conduecidn y presidn antes desorito
y respectivanente si ls nervura conduetora o sin el cuerpo conductor,
geria imposible recuperar las bolas y el material arrastrado con ellas
hacia adentro y hacia el centro de la concha, porque por medio de la
fuerza centrifuga son siempre obligadas hacla sfuersa y siempre hacila
el miximo didmetro y solo pueden ser transportadas hacia atras por me-
dio de la conduccidén asntes deserita adentro y hacia abajo en el centro
de la concha gziratoria.

™ la dfisposicidn de talones o cuerpos conductores sobre la su-
berficie interior de la via de mclienda, las bolas y el material pue-
den tambien en virtud de su energia d= rotacién sobre dicha via que
aun les queda ser lanzadas o respectivamente guladas atras y hacia a-
bajo o al chocar sobre las elevaciones de la via de molienda saltar
hacia abajo de la via de molienda por medio de la elasticidad de las
bolas y czaer al centro de la concha giratoria.

Ia hendidure anular 9 de forma de cufia, formada entre la concha
giratoria 2 y la via de molienda fija 3, es obturada por medio de un
anillo cusia 10 ajustable de tal manera que las fuerzas centrifugas que
actuan dentro de ella hacia el espacio de molienda, lanzan hacia atras
de nuevo s dlceho espacio al materlal que eventualmente entrase en la
hendidura.

Para apoyar este efeocto, sirve adem?s aun un anillo de paletas
11 fijado en la concha ziratoria 2, cuyas paletas producen una presién
de aire en la cédmara 12, de modo que la materia jue eventualmente pe-
netrase en la hendidura, serd lanzada hacia atrds por medio de ésta

presidn de aire, hacia la cdmars de molienda. Ia presidén de aire pro-




ducida por las paletas y que actuan hacia la cdmara de molienda,
sem regulada por ejemplo, por medio de una vilvula.

»l cuerpo conductor 4, es fijado centralmente por medio de ner-
vuras 13 y pernos 14 en la tapa 15 de la caja, en el cual caso el 1li-
quido enfriador y respectivamente calentador es introducido a través
de taladros en 1los pernos 14 y en las nervuras 13 al cuerpo conductor.
®n la tapa de la caja, se sncuentra tanbiédn una abertura de carga o
adinisién 16 y una abertura 17 a travéds de la cual el msterial seco ¥
finamente molido, puede ser evacuado de la cdmara de molienda median-
te un medio groduector de corriente.

Bl vaclado de la materia fina, siempre que no cean vaciadas hacia
arriba partes en forma de polvo, se verifica por medio de una abertura
de vaciar ecolocada central en el lugar mids profundo de la concha gira-
toria 2, la cual abertura es abierta y cerrada por medio del punzdén de
vaciar 18, movible axlalmente. Pars vaciar, el punzdn es descendido
por medio del,tornillo 19 medliante las ruedas dentsdas 20, por medio
de 1o cual el material llega a travéds de la hendifura 22 gue se forma
‘entre el punzdén 18 y la placa de empaguetadura 21 a la cdmara de va-—
clar 23 y de sgui es lanzada a travéds de los agujeros 24 a la cdmara
de evacuaeidén 25. W1 punzén 18, puede tanbien ser oprimido en la pla-
ca de empaguetadurs por medio de la fuerza 42 un muelle. W1 husillo
del punzdén puede ser conducido hacia abajo a travéds del arbol hueeo
0 hacia arribs a travéds de 1a tapa de la cala y alli ser soportado en
un menzuito no _iratorio y desplazable axialmente.

Ia hendidura de vaciar 22, es mucho mis pequefia gue las bolas y

por consizuiente estas ruedan sin i.apedimento alguno por encima de la
mi sma. ‘
La placa de empaquetadura 21, puede tambien sexdn las figs. 2y 3
tener hendiduras longitudinales 22 las cuales son cerradas por eleva-
ciones correspondientes en el punzdén de vaciar.
Bn el aparato segdn lias figs. 4 y 5, hoja 2, la distancia 1izual
en todas partes del cusrpo conductor 4 suspendido fijo a la concha gi-

ratoria 2 es de tal magnitud gque pueden tener lugar varias series de




bolas y varias capas de las nlismas, unas Junto a otras,‘}Er medio de
lo cusgl el espacio de conduccidn y presidbdn 5 se hace mayor y el efaggée
to de molienda sohre lag via y tzmbien entre las distintas bolas se/mds
intenso. Lo mismo se consizue connun aumento ds la 4distanein de las
conchas agbiertas por arriba y abalo insertadss en la concha inferior
giratoria cerrada por debajo y arrastradas en su giro.

Para dar un efecto moledor mis intenso a las bolas en la cémara
de molienda y hacerlas retroceder tambidn nds rdpidamente al centro
de la concha, posee la via de molienda fija 3 y el cuerpo condusctor
fiJo 4, este dltimo solo sobre lia pared conductora superior, talones
conductores 26, los cuales pueden ser dispuestos transversales o in-
clinados con respecto a la direccidén de marcha de las bolas.

™ el aparato sezin la Pig. 6, hoja 3, 1a hendidura 9 es trasla-
dada hacia arriba. e e5ta manera las particulas 3de material que lle-
gan a la hendidura 9 ade s de ser llevadas hacia atrds a la cdmara
de molienda por medio de la fuerza csntrifuga y por la presidn de alre
produci da mediante paletas 11 fijadas en la concha lo,son tambien por
su propio peso. Por medio de ssta forma muy prolongada hacia arriba

de la ctmara de molienda 6, no es solo aunentada la superficie de mo-
lienda, sino tambien la altura de caida en las bolas y por consiguien-
te el efecto del golpe pars la trituracidn de la materia sobre 21 fon-
do de la concha.

Bl enfriamiento y respectivamente la calefaccidédn de la concha
giratoria, se verifica por medio de un ligquido, el cual es aplica~
40 sobre la pared exterior de la concha giratoria a travées de un ani-
1lo de toberas 27 y por medio de un anillo de paletas Pijsdo en la
eoncha giratoria y es llevado hacia arriba s lo largo de los mismos
mediante la fuerza centrifuga, en el cual caso, sl liquido es impedido
de lanzarse prematuramente a travéds de la envuzlta 28. ™ el diédmetro
miximo el liguido eg lanzado 7 evacuado a travéde de la abertura 29.
él enfriamiento puede tamhien verificarse por medio de una corriente
#e alre producida mediznte paletas fijadas en la concha giratoria.

Ls abertura de svacuacidn superior 17 para el material seco y




dentrales.

™ 2l aparato segdn la fig. 7, hojJa 3, el cuerpo conductor fijJo
posee sobre zu lasdo vuelto hacia la concha ziratoria talones o nervu-
ras conductores que 1legan hasta la concha los cuales pueden ser per-
pendiculares o inclinados con respecto a la direccién de marcha de las
bolas por medio de lo cual estas Ultimas son obiigadas tambien a un
movimiento de rodadura y rozamiento al correr hacia arriba sobre la
concha giratoria y en este caso tritiuran la materia.

™n los aparatos eggdn las figuras 8 y 9, hoja 4, son colocados
talones centrifugos 31 en la via de molienda fijJa 3, 1los cuales poseen
una curvatura tal, que las bolas y el materlial son lanzados en cual-
quier direccidn de su trayecto casi horizontal dirigido hacla arriba
por medio ds la energia de rotacidn y chocan bien sobre la pared de
la concha ziratoria o sobre la de la concha suspendida filJa, y en ests
easgo trituran al material ademés de que por la presidén de caabio de
direcfidn sobre los talones centrifuzos, principalmente por golpe al
chocar sobre la pared giratoria o fijJa. los talones centrifugos 31 for-
man una sola pieza con la via de nolienda 3 o son insertados en esta

como pieza especlal, y entonces en amnbos casos pueden ser constriidos

huecos y ser Adispuestos para ser refrigerados o respectivamente calen-
tados.

Zos aparatos segin las Ffigs., 10 y 11, hojas 5y 6, difieren de
los aparatos anteriores en que en estos el trabajo de molienda es pres-
tado principalmente por el efedto de golpe y en aguellos las bolas y
el material despuéds de chbear sobre la via de molienda caen hacla afue-
ra de la concha giratoria en uma concha colectora fija que rodea a
la concha giratoria a una distancia determinada y aqui son oprimidas
hacia arriba y otiadas por medio de la presidén de la columna de bolas
situada por encima, sobre un cuerpo conduetor dispuesto central en el
fondo de la concha colectora, hacla la abertura inferior de la concha
giratoria.

Sobre un arbol vertical 1 7 al rededor de zste es fijada por




A

ejemplo volante, una concha giratoria 2, por sjemple por medio de pie-

zag distanciadoras 32 la cual concha esta ablerta por arriba y por
abajo y sz ensancha poco a poco hacia arriba. In esta concha ss encuen-
tran 1las bolas y el material. Por medio del rozamiento de peso y de
presidn centrifuga son arrastradas por la concha glratoria 2, puestas
por esta 2n gran velocidad periférica y en fuerza centrifuga e impul-
sadas haciza arriba. Tn el borde superior abandonan ls concha hacia afue
ra y oaen bajo efecto del golpe sobre la via de moilenda 3 situada ex-

teriormente, en la cual es prestado el trabajo de molienda més prin-

cipal. ™ carrera o caida en espiral se mueven entonces las bolas y el
material continuando el trabajo de molienda, en virtud de su propio
peso, eaen y se acunulan en el fondo de la concha colectora 33, Se van
estancando poco a poco y oprimen por su peso hacia arriba a las bolas

v el material, reunidas en el centro de la caja colectora alrededor

del punzén de vaciar 34 y situada en el cuerpo conduetor gque penetra

en la cldmara de molienda 7 respectivamente en la abertura Inferior de
la concha giratoria, de modo que vuelven a llegar al dominio de la con-
cha giratoria 2 y por medio del rozamiento son llevadas a ser arrastra-
das en el giro,con la concha glratoria, por medlo de lo cual empieza

de muevo la operacién de trabaJo. @B este aparato la hendidura 9 esta
situada en la direccidén de la marcha de las bolas y por consiguiente

no es posible gque el material se salga de alli.

Ia concha giratoria 2 es tapada por medio de una concha protecto-
ra 36 contra la cdmara colectora en la concha coleotora 35 para svitar
todo rozamiento perjudicial con las bolas y el material. La concha
protectora 36 es suspendida en la concha coiectora més grande y fija
que ﬁyﬂea a clerta distancia a la concha protectorsa y fijada de modo
que forman hacia sbajo el espacio de conduccidén y presidn para la guia
de las bolas y material. Las hendiduras 37 y 38 producidas entre la
concha giratoris 2 7 la concha protectora fija 36 estan situadas en
la cédmara de trabajo y por consiguiente no producen ninguna pérdida.

7l material que eventualmente penetra en el espacio 39 formado

por la concha giratoria 2 y la concha protectora fija 36 es transpor-
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tado por paletas de ventilador 40 nuevamente hacia arriba a la cduara
de moliendas. Con distancia al rededor suficizsntemente grande de la
concha colectora 33 f1Ja a la concha gziratoria 2 puede tambien ser su-
primida 1la concha protectora fija 36.

Ta colocaciébn elevada de los elementos de fijacidn de las conchas
giratorias con el cubo del arbol hace posible una forma plana y lisa
de la parte inferior de las conchas giratorigs 2 y de esta manera es
facilitado el srrastre d= las bolas del material porgue todo el peso
de 1los mismos es aprovechado para la formacidn del rozanmiento, de mo-
do que llegan mis rapidamente a ser arrastradosen el giro.

Bn el aparato representado en la fig; 11, hoja 6, son & su vez
dispuestos en el arbol comfén varias conchas ziratorias sbiertas por
abajo y por arriba a distancias iguales por todas partes, para la con-
duceidén de unas o varias capas des bolas y material.

21 vaciado del material liquido se verifica hacia abaJo a través
de una abertura de vaciar dispuesta centricamente o lateralmente por
debajo en el lugar méds profundo de la concha colectora y que puede
cerrarse con un punzon de vaciar 34, movible axiaslmente. Las superfi-
cies de empaguetadura de la sbertura de vacio en la concha colectora
33 y del punzdén de vaciar 34 son construldas por ejemplo en forma cé-

nica.
Ta evacusacién del material seco ¥y en forma de polvo se verifica

a travéds del arbol hueco y respectivamente a travde dei tubo hueco
haecia srriba.

Bl llenado o carga se verifica a travéds de un tubo 41 suspendi-
do desde srriba centralmente en el arbol hueco.

Todas las conchas FfijJas y giratorias y las gulas de molienda
sezin los aparatos de las Tigs. 1 a 1l pueden ser enfriadas o calenga-
das. Todas las partes sometldas a desgaste pueden ser revestidas con
corazas especiales rapidamente recambiables.

Como cuerpos moledores pueden ser empleados bolas o cuerpos de
otras formas de magnitud 1zual o diferente y de material igual o dife-
rente, de manera cue en el empleo de bolas de di ferente magnitud son

estas arrastradas correspondientemente a su masa mayor o menor por

S ————————EEEEE————————————
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medio del rozamiento de peso y de presidn centrifuga y son impulsados
hacia adelante pér medio de la fuerza centrifugas con diferente rapides
vy asil tambien es producido un vivo rozamiento mutuo entre las mismas
bolas v este rozamiento en =1 empleo de cu=zrpos moledores 0 mezclado-
res de diferente material, aumenta en virtud de los diferentes cohe-
ficientes de friccidn entre cuerpos moledoras y respectivamente mezecla-

dores por sjemplo esfericos, ¥y por consiguiente =25 apoyada o favore-

cida la trituracidn y respectivamente la mezcla del material.
Ios aparatos precedentemente descritos pueden tambien servir pag- {
ra mezclar diferentes materias mediante el auxilio eventual de presidn
vaclo temperatura o cargas electricas.
Ia operacién de trituraciédn pars triturar hasta iss finuras coloi-
dales puede ser ejecutado mediante eli auxilio de coloides protectores
y la operacién de mezcla mediante el auxilio de medios gue uceleren

la mezcla y respectivamente la emulsién. J

— e em mm e e mm o e mm rw mm em e e e e

Descrito suficientemente el presente invento lo gque se declara
como de novedad e invencidén propia, son las sigulentes reivindicacio-
nes.:

&
1-. = Aparato para triturar y mezclar la materia hasta grados de

finura coloidales, caracterizado porgue con obJeto de tratar la mate-
ria junto con los medios de trituracidén son 4dispuestos en corriente
continua por medio de fuerza centrifuga una via de molienda de paredes
relativamente empinadas movible y otra fija, en unidn con pasos de con-
duccidn mediante la formacién de cuesrpos conductores por medio de pare-
des de los pasos de conduccidén para el medio triturador y de la adapta-
cidén de estos pasos & la forma de la via de molienda movible o respeg-
tivamente de la fija.

a
2~. = aparato sezdn la conclusién 1, caracterizadc porgue los pa-

sos de conduccidn en la via de molienda fija v en el paso de conduccidn
superior, proximamente horizontal, poseen talones que se extienden transa

versalmente o algo inclinados con respecto zl trayecto de las bolas.
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32. = apurato sezdn la conciusién 1, curucterizado por;ﬁe en la
pared situada hacia afuera del paso de conduccién superior, sutuado
proximamente horizontal, son provistas nervuras dz talén gue llegan
hasta proximamente la pared de la conchas .

48, = aparato sezun la conclusién 1, caracterizado porgue por en-
cima de la via de molienda fiJs es dispuesto un paso ds conduccidn
que dirije las bolas homégeneamente sobre un punto deseado de la su-
perficie de molienda.

5E. = Aparato segin la conclusidn 1, caracterizado porque la
parte inferior de la concha giratoria se aproxima al plano horizontal
y estd construido en forma libre de pilezas de interrupecién.

Gé. = aparato sesdn la conclusidn 1, caructerizado porgue la
concha giratoria, rodeada convenientements con una concha protectora
fija, forma con otra concha exterior un paso de conduceidn para con-
duoir hacia atrds al,circuito que ha de marchar desde el interior
hacia afuera y de la abertura de entrada infsrior de la ccnoha.

72, = iparato sezdn la conclusién l, caracterizado porque un
cuerpo yue penetra sn la abertura inferior del cuerpo de concha gira-
torla interior y qus tiene la forma de paso de conduccidn, es dispues-
to para el medio triturador.

82- = aparato sezdn la conclusidén 1, caracterizado porgue el
cuerpo de forma de paso de conduccidn yue psnetra en la abertura in-
ferior del cuerpo d= concha giratoria esta unido con el punzén de va-
clar para sl material.

92, = Aparato seztdn la conclusién 1, caracterizado porque el
'vaciado se verifica por medio de un punzén colocado en el centro hacia
abajo y respectivamente a través de un arbol hueco hacia arriba y por-
que son provistos aparatos calentadores y respectivamente enfriadores.

109. = aparato segdn la conclusidn 1, caracterizado porgue 1los
aparatos calentadores y enfriadores son provistos tambien para las
paredes de los pasos de conduccidén.

112. = iparato segin la conclusidn 1, caracterizado porque la

hendidura foruwada entre la via de molienda movible y 1a fija, es ajus-




table y la superficie de la parte movible y de la cufie anular son de

forma oénica e inclinada con el fin de lanzar hacia atrds el material
que es molido hacla la oémara de molienda.

125. = Aparato sezdn la conclusién 1, caracterizado poryue la con-
cha giratoria contienen un anillo des paletas productor de alre compri-
mido, contra le salida del material que es molido a través de la hen-
didura,

15§. — Aparato seztn la conclusidn 1, caracterizado porque con el
fin de calentar y respectivamente enfriar son provistos aparatos ele-
vadores para la materia calentadora y respectivamente enfriada y una
envuzlta protectora gque rodea & la concha contra la prematura calda
del liguido.

142, = .parato para triturar y mezclar materias hasta grados de
finura coloidales. = Segdn se describe y relvindica =n esta memoria
deseriptiva con los dibujos yus a la niesma se acompaiian.

Consta esta memoria descriptiva de dlez y ocho hojas foliadas ¥

escrites « méguina por una sola caru.

1adrid 23 de layo de 1925.

Lcocadio Lépez. ¥y Lépez.-
Pnpp:
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