cp/ \Gr. 2. Clase 16).

vy

L

b A T E N T I

g favor de la
SOCILDAD DE PLACAS Y POLVOS PARL 30LDAR S, A,
por:
“« Perfeccionamientos en la fabricacidén de compuestos

para soldar hierro, acero y otros metales *

Memoria vescriptesiva

El objeto ue esta patente se refiere o la fabricacidn
de los productos o compuestos gue se emplean para soldar alerros, a-
ceros y otros metales ¥y permite'obtener estos productos ya sea en la
forme de blogues, tabletas, placas 0 barritas, o bien en la de gra-
nulados 0 polvos y ae pastas 0 liquidos. Con los perfeccionamientos
objeto de esta patente se pueden obtener estos productos para soldar
de cugliduades especialmente apropiadas para el uso a que se desti-
nun y con ellos se puede soldar el hierro, acero u 0tros metales,
con gran facilidsad, en condiciones de resistencia excelentes y con
‘el méximo ce economisa,

Consisten en esenciu estos perfeccionamientos en pre-—
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Darar por fusibén uns mezcls en lusproporciones convenientes de borato
sédico, dcido bofico, aierro metalico, sulfato aluminico potdsico,
nitrato potdsico y nitrato sédico y afladir a esta mezcla tambien por
fusidn, todos o0 alguno de los siguientes groductos: Cloruro ambénico,
cloruro sédico, cloruro potasico, silice, silicato de sosa, silicato
de potasa, silicato de sosa y potasa, criolita, colofonis, vidrio,
ferrocignuro potésico, ferrocianuro de soua, cianuro de potasa y de
s0sa, caroonato de sosa, carbonato de potasa, bicarvonato de sosa,
clorato de sosa, perclorato de potasa, nitrato de amoniaco, fosfato
de sosa, fluoruro de cal, perfosfato de sosa, perborato de sosa, ace-
tato s6dico, ucetato potdsico, hidrato potdsico, hidrato sédico, bro-
muro sodico y fosfato sodo—amdnico.

En la fabricacidén industrisl de productos pars soldar el
nierro, acero u otros metales, se emplean estas substancias en propor-
ciones variables segun el uso sspecial u que nayvan de destinsrse los
productos 0 compuestos para soldar, y la fusidn y mezcla de estas
substancias se efectua en los aparatos empleados ususlmente para la
preparacidn de compuestos para soldar metales, 0 para la preparacién
de Otros Productos por fusidn, Una vez fundidas vy mezcladas intima-
mente es3tas substancies se moldea el compuesto resultante ?ara darle
la forma de blogues, tabletas, plucas o barritas segin se desee, Si
se quiere obtener el procucto resultante en.forma de granulados o de
polvo, despues de solidificado el producto se tritura o pulveriza has-—
ta obtenerlo en la finuras deseaasa y por ultimo si se ocuiere obtener el
producto en for.a de pasta o0 de liguido, despues de nhaberlo pulveriza-—
ao del modo que se he dicno, se adiciona al polvo usi obtenido la can—
tidad necesaria ée un aceite apropiaco segun se desee obtener el pro-
ducto en forma de pasta o en forma de licuido,
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1) La fabricacidn de productos para soldar hierro, acero u

otros metales en forma de blocues, tabletas, placas, barritas, granu-
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lgdos, polvos, pastas 0 liquidos, mezclando por fusibn en las propor-
ciones convenientes borato sédico, acido bdérico, hierro metalico,
sulfato aluminico potasico, nitrato potdsico y nitrato sddico y afiadir
4 esta mezcla tambien por fusidn, todos o0 alguno de los siguientes
productos: Cloruro aménico, cloruro sédico, cloruro potdsico, silice,
silicato de sosa, silicato de potasa, silicato de sosa y potasa,
criolita, colofonia, vidrio, ferrocisnuro potasico, ferrocisnuro de
sosa, clanuro de potasa y ae sosa, carbonato de sosa, carbonato ae
potasa, bicarbonagto de sosa, clorato de sosa, perclorato de potasa,
nitrato de gmoniuco, fosfato de sosa, fluoruro de cal, perfosfato

de sosa, perborato de sosa, ucetato sbdico, acetato potdsico, hi-
drato potdsico, hidreto sddico, bromuro sdédico y fosfato sodo-amé—
nico,

2) En la fabricacidén de productos pars soldar metales se—
gin la reivindicacibn anterior, la trituracién a molido del compues—
To Obtenido despues de solidificads la mezcla fundida para obtener
este compuesto en forma de granulados 0 de polvos y la mezcla de es—
tos polvos con la cantidad conveniente de un aceite apropiedo, si se
aesea Obtenerlo en forma de pasta o de liguido,

3) Perfeccionamientos en la fabricucidén de compuestos pa-—

ra soldar hierro, scero y O0tros metales.

Barcelona 13 de mayo ae 1925,
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