NEwOKIA DESCRIPLTIVA
Gue Se acowpana a ~a solicituu Ge una Daloule ue invencidén por veiu-
te 2108 oh LSpuna, a favor ée Dou Mauuel ..lzarin cel Castillo, veci-

ro Jo Arahal, proviuscia we Levilla, por "Una Pretisa contfnua paura la

oxtraccidén ue ucoiics vervtales".
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La prensa contfnua objeto de la pateunte de invencidn que se
solicita se destina a la extraccidn de los siguientes aceites, entre
octrost de olivas, de cacahuets, de semillas de algoddén,de ricino, de
linaza, de mostaza, de s€samo, de adorumideras, de almendras dulces,
de almendras amargas, de coco, de palma, etc.

Movedad y ventajas que reporta este procedimiento sobre los
que hasta el dia existen en uso, tanto se refieran a la calidad de
los productos obtenidos como al menor coste de produccidus

Para resaltar dichas ventajas basta compararlec con los pro-
cedimientos que son tenidos como modelos en la extraccidn del aceite
de olivas, nue son los mds conocidos eén Lspaiia.

1l procedimiento que nos ocuna nernite laborar la masa de
aceitunas irnediatamente despu€s de ser molidas, wo habiendo, por
tanto, necesidad de ir acomuldndola hasta que haya molidas cantidad

suficiente a llenar los capachos que constituyen un cargo de la pren-

Sal
1l contacto de estas masas con el aire durante el tiempo en

el cual se reunc cantidad suficlente, el tiempo que tarda en cargar-
se, el contacto coun las manos de los opérarios y el contacto de los
canachos, corunican a los aceites mal pusto y eleva su Indice de
acidez, Indice por el cual se fija hoy su valor en el mercado. Des-
pu€s que se descargan las tortas de orujo, se desmemuzan volvi€ndose
a cargar otra vez cn capachos, regados esta vez con agua muy calien-
te y se les sorete a una segunda presidn obtenidndose, de esta segun-

da nrensada, aceites de mds baja calildad.

Todas estas manipulaciones se hacen exponiendo las masas en



-
contacto con el aire que a su vez actifa sobre las grasas que impreg-
ran los capachios enrancidndolas.

Los fabricantes que usando ¢stos ndftodos desean me jorar la
calidad de sus acelites, se ven precisados a someter a los capachos
a frecuentes lavados con apgua caliente, aumentando asf los gastos y
las p€rdidas, ya que slendo bastante conslderables las cantidades de
rrasa que los capachos retienen, es coupletamente perdida, pues aun-
aue alguna se recunrera de los pillones o depdsitos donde aquellos se
lavan, estos oceites son de tan mala calidad que no pueden destinar-
se naras el conusumo.

“n cambio coun este muevo procedimiento, come quiera que las
carpa y descallga se hacen de una maners countinua y automdtica, se
evita el coutactc con el aire; se economiza el ochenta por ciento de
la mauo de obra, v no existiendo capachos, desaparecen todos sus in-
convenientes, adernds de la gran economla gue reporta suprimiendo los
rastos de adquisicidn, limpieza y rcposicidn ue los mismos.

Gran ventaja ha de reportar tal Hroceaimiento a la calidad
de los aceites, mues las causas ue cnrancicmiento desaparecen; la
accldn del aire egs wila sobre la masa, si se tiene en cuenta que pa-
sa & la prensa iumedigtamente de ser rcolida y uventro de la misma nd-
~uina, nor uispositivos especiales puede calentarse con corriente de
vanor o agua calicnte, ademds de la absolutz supresién de los capa-

chos, que, como nueda dicho, es una de

[

a3 mayores causas de acidez
en los aceites.

Zn los mrocedimientos hoy en uso, la corga y descarga, asf
como otras cperaciones, se¢ hacen a fuerza de brazos (4 o 5 operarios
nor czda 1.000 kilos de aceitunas), ulewtras que con el que nos ocu-
pa basta un sélo operario, que vigile y repgule la umarcha, pudiendo la-
borar de 2.500 a 3.000 kilos en ocho horas.

dends se obtiere rayor rapidez en el trabajo; no se pierde
tiempo en cargas y descargas; nc hay necesidad de esperar a que terni-
nen de fluir 1f~uldos a cada presidén rueva, como se hace en las pren-
sas hoy dia en uso, nuesto que el trabajo se recaliza de un modo con=

tfnuo, repular v simultidreo. Como la nresidén varIa coustantemente deg-
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| de 1a entrada a la salida necesarisnerte nabrd ligeras variacliores
e la calidad de los aceites cbtenidos y si estas calidades se quie-

L R 4 ren sclecciouar, basta para ellc nrovesr al aparato de tabiques trans-

| versales euntre los cilindros C y G y sendos tubos de salida, obteridtu-

| dose asl en cada tubo un acelte de me jor calidad comparado cou el si-

% ruiente.

| Ctras dcs grandes ventajas tiene este nrocedimiento sobre

los hoy existentes y soni Una muy imnortante sohre su nrecio de ad-

auisicidn; otr: sobre los gastos de instalacidn. La primera, o s€a

la que se refiere al coste de adquisicidn, como estas wdquinas sou

relativamente pequefias y no llevan crarndes masas wetdlicas ni srra-

nos complicados, ha dé ser su coste mevor nue los de las preusas hi-

drdulicas vy siendo una maguina sencilla y fuerte nc estd sujeta a
frecuentes averfas y gastos ue reparacién. La otra economIn importan-
te ~ue lleva aparejado tal procediniento se refliere a los rastos de
instalacidn, »nues basta, para instalarla, sujctarla corn tcruillos a
tacos ae madera fijos al suelo o sobre nilares de lacrillos, micutras
aue por el coutrario una »reusa aldrdulica recesita para su iunstala- 1
cidn casi tanto gasto como su valcor ae conprae.

Suprimer en gcraun parte los cactos cn la elaboracién de acei-
tes, mejcrando su calidad son log fines que se han nerseguldo al
idear 1a nrensa contfmua pora la extraccién de n~celtes vegetales,
cuys patente de lnvencidu se gsolicita.

La pasta de semillas o frutos oleaginosos, previamentc tri-
turados, se hace llegar a la tolva ¥ fig. 2 eu cuyo fondo se encuen-
tra 61 arranque del tornillo sin fin A B (fig. 6.). Este tornillo,
parte sundamerntal de la preusa, CsSid cougs*ruido con la particulari-
dad de ~rue su filete estd arrollado sobrée la generatriz de un trot=

. co de cono uuy slargado, cuyas bases, la <Je ueuor diametro d°d” es-
t5 precisamente debajo de 1la tclva li vy la de mayor diawetro d d estd

colccada sobre el tubo ue descarga b (firzse 2 7 4).

i'ebido a esta particulariuad el espacio comprendido entre

dos egspiras dlcmiruye constantemente a meuiua que avanza desde B




% parte comprendida entre la Ultima espira y la platina F. La opera-

"' cidn de descarga en el tubo E se facilita por la lengfleta e (fip. 4)

hacia A.

Al rirar sobre su eje el tornillo AB determina en la pasta
un movimiento de transporte que avanza en el sentido de B hacia A
vy como guiera que el espaclo libre dismimiye precisamente en este
mismo sentido, en virtud del ensanchamiento del tronco de conc, que
constituye el vdstago del tornillo, la pasta que ccupa estos espa-
cios va sufriendo una presidén gradual, constantemcnte aumentada, a
medida que se efectua el avance de la misma hacia el extremo A, ve-

rific4dndose la m&xima presidn en la cdmara de comnrensidn o sea la

que despega la pasta que quede adherida a la parte cilfudrica.

Al objeto de evitar que la pasta siga al tornillo en su uovie
miento de rotacidén, la mfquina va provista del siguiente wmecaniswmos

Una repla mévil O (fig. 6) provista de dientes que engranan
en las espiras, se coloca paralelamente al eje del tornillo AB de
marera qué cada dlente tapa un paso de rosca, impidiendo que la pase
ta siga al tornillo en su rotacidn.

La regla mévil sigue a la pasta en su movimiento de avance,
movidndose sus extremos libres en.las ramiras P practicadas en los
sonortes F. La regla mévil O se deslliza por entre dos reglas fijas
S que le sirveu de gufa y van fijas a los soportes P,

Con el fin de que la regla mdvil no avance indefinidamente,
pues cabarfa por entorpecer y aun paralizar el movimiento de 1la rue-
da H, hay necesidad de volverla al punto de partida, a cuyos efecto
las levas i fijas al tornillo AB (figs. 5, 6 y 7) dessplazan a la
regla O con movimiento de dentro a fuera, quedando, por tanto, los
dientes de la regla mévil fuera de los espacios interespirales, en
este momento la exc€ntrica J actuando sobre la regleta k imprime a

la regla mdvil un movimiento de retroceso (figs. 6 y 9) reccorriendo

un espaclio ipgual y countrario al que recorriera engranada al tornillo

AB.

De engraunar otra vez los dientes de la regla en el tornillo
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estdn encargadas las levas 1 (figs. 6 y 8) inicidndose otra vez el
mismo ciclo, resultaudo que la regla mdvil tiewe cuatro mivimien=
tost uno de avance impelido por el toruillo; otro de dentro a fue-
ra acclionado por las levas 1i; un tercero de retroceso, originado
por la exc€utrica Jj, y el cuarto de fuera a dentro, motivado por
las levas l.

El mecanisno estd calculado para que los tres movimientos
que se ejecutan conh los dientes, fuera de los espacios interespira-
les, no pase de cuarenta y cinco grados; sin euwbargo, si conviniese
por la naturaleza de la primera materia que haya de prensarse dar
mayor establilldad a la masa, se colocan, en vez de una, dos reglas
méviles, una a cada lado del tornillo, con movimientos alternati-
vos como estf diseiiado en el croquis que se acompafia a la solicitud
de la patente que se pretende. Las levas 1 y las excdntricas J son
acclonadas por los drboles giratorios b y las rucdas dentadas m
(fig. 6).

L1l tornillo ‘B rira dentro de dos simicilindros de chapa

perforada qué se€ apoyal y sujetan en las reglas fijas S (figs. 8 y

[

9) por sus feueratrices 7 en los soportes T por los senmicfrculos de |
las bases. Contra la cara interna de estcs dos semicilindros nerfo-
rados se efectua la comprensidén de las pastas ¥ »or los pequefiios
orificios practicados en ellas fluyeu los lIguidos separados de las
partes sflidas que uo pudiendo atravesar dichos orificios son arrase
trados constantemente nor el filete del tornillo que roza a frota-

miento suave dicha pared interna, cvitando que las partfculas de

masa obstruyan los orificios.

Las chapas perforadas C van envueltas por otras no perfora-
dags G y en el espacio comnrendldos eutre estos dos cilindros se re-
coeren lcs llIguidos que reuui€ndose en 1la 5arte wds baja salen por
el tubo u.

La accidén de la prensa puede ayudarse eficazmente, haclendo

zctu.r una bomba de vaclo (no consiprnada en el croquis) en el tubo N,
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mue eurarcciendo 6l airc cn el espacio compreudido entre los dos
cilindros € y G, ucternina e la masa un awdsnto de presidn ue der~
tro a fuera favorecle:ido la fluxidn ue los lIquidos.

T.cs soncrtes F estdn unidos cntre si por medio de las re-
rlas fijas S, lecs tirarntes T y por los semicilindros C y G.

Yablendo acelites vepretales que nara facilitar su extraccidn,
es nreciso calentar nreviamente las nastas, como ocurre cou la liua-
za, las almendres amargas Yy otros, s¢ construye nara estos casos el
tofnillo AB hueco y se hace pasar »or su interior unz corricnte de
vanor que caldea las pastas mieutras se comprimen, v para el caso
u3 gque hubliesc, recesidad ve que el vanor se mezclase directamente
con lus mismas se harla llerfar a los espaciocs interesnirales, nor
tubites que desombocasen al nivel ue la cara interna el cilindre O,

Para ¢l caso de que las nrimeras waterias quo.huyan de nron-
carse o la disposlicidn del local lovde Luryan de instalarsze, lg e:i-
jor, moasd darse a ectu »rousa contfoaa, Sn oo owe la 5osicidn hori-

B

zotital que se ha proyructuuo, cu. ’ o igra e Lo, pogsaciores vertical
u oblfecua, sin mwds que Lucer ner.as varlantes enternas, segdn cot-
/LT e cada Cas0.

T.a escala nroyectada ¢s al uwiic .z ¢jecucidn; sin euburzo,
les wiverslores de l- »retsa podriac usurentarse o dismimirse, sc~fu

cea la naturaleic de las pdrirmeras materias aque hayan de “rensarse ¢

serin los rowdimientos que hayar uo obtenerse on la unuldad de tiecmprc.

NCT
In resu.cnt! reinvinaico cclo ue i propia y meva invencidn
y coro objeto sobré el cual ha wo recaer lu raleute de invercidn que

se golicita en Tspana,vor veiute ai.os, "Une rreisa contfma para la

¢

extraccidn de aceites vepgetales", seudn cu deccribe en la nrecente
Veioria y se ilustra con el plawo nue a la "isme se acompala.
Madrid 18 de layo ue 1925,
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