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uo do Arahal, p r o v in c ia  u© O v i l l a ,  por “Una Prensa continua Pura la

La prensa continua o b j e t o  de la  patente de invenc ión  que se 

s o l i c i t a  se des t in a  a la  e x t r a c c i ó n  de l o s  s ig u ie n t e s  a c e i t e s ,  entre

de almendras amargas, de coco ,  de palma, e t c .

Tío ve dad y venta jas  que reporta  e s te  procedimiento  sobre l o s  

que hasta e l  dia e x i s t e n  en uso ,  tanto se r e f i e r a n  a la  c a l id a d  de 

l o s  productos  ob ten idos  como a l  menor coste  de p roducc ión :

ce d in ien tos  que son ten idos  como modelos en 1a e x t r a c c i ó n  d e l  a c e i t e  

de o l i v a s ,  que son l o s  más con oc id os  en España.

tanto ,  neces idad de i r  acomulándola hasta que haya molidas cantidad 

s u f i c i e n t e  a l l e n a r  l o s  capachos que con s t i tu yen  un cargo de la  pren-

E l  contacto  de e s t a s  masas con e l  a ire  durante e l  tiempo en 

e l  cual se reúne cantidad s u f i c i e n t e ,  e l  tiempo que tarda en cargar­

se , e l  c on ta c to  con la s  manos de l o s  o p e r a r io s  y e l  con ta cto  de l o s  

capachos, comunican a l o s  a c e i t e s  mal gusto y e le v a  su índ ice  de 

a c id e z ,  ín d ice  por e l  cua l  se f i j a  hoy su v a lo r  en e l  mercado. Des­

pués que se descargan las  t o r t a s  de o r u j o ,  se desmenuzan vo lv ién d ose  

a cargar o tra  vez en capachos, regados es ta  vez con agua muy c a l i e n ­

te y se l e s  somete a una segunda p r e s ió n  ob ten ién d ose ,  de e s ta  segun­

da prensada, a c e i t e s  de más ba ja  c a l id a d .

Todas e s t a s  manipulaciones se hacen exponiendo la s  masas en

e x t r a c c i ó n  de a c e i t e s  v e g e t a l e s " .

o t r o s :  de o l i v a s ,  de cacahuets ,  de sem i l la s  de algodop.,de r i c i n o ,  de 

l in a za ,  de mostaza, de sésamo, de adormideras,  de almendras d u lce s ,

Para r e s a l t a r  d ichas  venta jas  basta compararlo con i o s  p ro -

E1 procedimiento  que nos ocupa permite la b ora r  la  masa de 

ace itunas  inmediatamente después de ser m olidas ,  no habiendo, por
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contacto  con a l  a ire  que a su vez actóa  sobre las  grasas que impreg­

nan lo s  capachos en ra n c iá n d o la s .

Los fa b r i c a n t e s  que usando e s t o s  nótodos desean mejorar la  

ca l id ad  de sus a c e i t e s ,  se ven p re c i sa d o s  a someter a l o s  capachos 

a f re cu en tes  lavados con agua c a l i e n t e ,  aumentando a s í  l o s  gastos  y 

las  p érd ida s ,  ya que siendo bastante co n s id e r a b le s  l o s  cantidades  de 

grasa que l o s  capachos r e t i e n e n ,  es completamente perd ida ,  pues aun­

que alguno se recupera de l o s  p i l o n e s  o d e p ó s i t o s  donde a q u e l lo s  se 

lavan,  e s t o s  a c e i t e s  son de tan mala ca l idad  que no pueden d e s t in a r ­

se para e l  consumo.

’"n cambio con es te  nuevo proced im iento ,  como quiera que las  

carga y descarga  se hacen de una manera continua y automática, se 

e v i t a  e l  contacte  con e l  a i r e ;  se economiza e l  ochenta por c i e n to  de 

la  mano de obra ,  y no e x i s t i e n d o  capachos,  desaparecen todos sus in­

conven ientes ,  además de la  gran economía que rep orta  suprimiendo l o s  

gastos  de a d q u i s i c i ó n ,  l im pieza  y r e p o s i c i ó n  ue l o s  mismos.

Gran venta ja  ha de r e p o r ta r  ta l  procedimiento  a la  ca l id a d  

de l o s  a c e i t e s ,  núes las  causas de enranciamiento desaparecen; la  

a c c i ó n  d e l  a ire  es  nula, sobre la masa, s i  se t iene  en cuenta que pa­

sa a la  prensa inmediatamente de ser molida y uentro de la  misma má­

quina, por d i s p o s i t i v o s  e s p e c i a l e s  puede ca len ta rse  con c o r r ie n te  de 

vapor o agua c a l i e n t e ,  además de la abso luta  supres ión  de l o s  capa­

chos ,  que, como queda d icho ,  es  una de las  mayores causas de acidez 

en l o s  a ce i  te s .

En l o s  procedimientos  hoy en uso ,  la  carga y descarga ,  a s i  

como o t ra s  op era c ion es ,  se hacen a fuerza de brazos  (4 o 5 op era r io s  

ñor cada 1 .000  k i l o s  de a c e i t u n a s ) ,  mientras que con e l  que nos ocu­

pa basta un s ó lo  o p e r a r io ,  que v i g i l e  y regule  la  marcha, pudiendo l a ­

borar de 2 .500 a 3.000 k i l o s  en ocho horas.

Además se obt iene  mayor rapidez  en e l  t r a b a jo ;  no se pierde 

tiempo en cargos  y descargas ;  no hay necesidad de e sp era r  a que termi­

nen de f l u i r  l í q u id o s  a cada p r e s ió n  nueva, como se hace en la s  pren­

sas hoy dia en uso, puesto que e l  t raba jo  se r e a l i z o  de un modo con­

t inuo ,  re,guiar y s imultáneo. Gomo l o  p r e s ió n  v a r ia  constantemente des­
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de 1 3 entrada a la s a l id a  necesariamente habrá l i g e r a s  v a r ia c io n e s  

en la  ca l idad  de l o s  a c e i t e s  ob ten id os  y s i  estas  ca l id a des  se quie ­

ren s e l e c c i o n a r ,  basta para e l l o  proveer  a l  aparato de tabiques trans­

v e r s a le s  entre  l o s  c i l i n d r o s  C y G y sendos tubos de s a l id a ,  ob ten ién ­

dose a s i  en cada tubo un a c e i t e  do mejor ca l id ad  comparado con e l  s i ­

guiente .
Otras dos grandes ven ta ja s  t iene  e s te  procedimiento sobre 

l o s  hoy e x i s t e n t e s  y son; Una muy importante sobre su p rec io  de ad­

q u i s i c i ó n ;  otra  sobre l o s  gastos  de i n s t a l a c i ó n .  La primera, o sea 

la que se r e f i e r e  al coste  de a d q u i s i c i ó n ,  como e s t a s  maquinas son 

relat ivamente  pequeñas y no l l e v a n  granaos masas m etá l i cas  ni Órga­

nos complicados, ha de ser  su coste  menor que lo s  de la s  prensas h i ­

d r á u l i c a s  y siendo una máquina s e n c i l l a  y fuerte  nc e s t á  su je ta  a 

f recu entes  a v er ia s  y gastos  de r e p a ra c ión .  La o tra  economía importan­

te que l l e v a  aparejado t a l  procedimiento  se r e f i e r e  a l o s  gastos  de 

in s t a la c i ó n ,  pues basta,  para i n s t a l a r l a ,  s u j e t a r la  con t o r n i l l o s  a 

tacos  de madera f i j o s  al suelo o sobre pilar-es de l a d r i l l o s ,  mientras 

que por e l  c o n tra r io  una prensa h id r á u l i c a  n e c e s i t a  para su i n s t a l a ­

c ión  c a s i  tanto gasto como su v a l o r  ue compra.

guprimer en gran parte l o s  gastos  cr. la  e la b o r a c i ó n  de a c e i ­

te s ,  mejorando su ca l id ad  son l o s  f i n e s  que se han perseguido  al 

idear la prensa continua para la e x t r a c c i ó n  de a c e i t e s  v e g e t a le s ,  

cuya patente de invenc ión  se s o l i c i t a .

La pasta  de sem il las  o f r u t o s  o l e a g in o s o s ,  previamente t r i ­

turados, se hace l l e g a r  a la  t o lv a  M f i g .  2 en cuyo fondo se encuen­

tra e l  arranque d e l  t o r n i l l o  s in  f i n  A B ( f i g .  6 . ) .  Este t o r n i l l o ,

parte fundamental de la  prensa, e s t á  con s tru id o  con la  p a r t i c u l a r i ­

dad de que su f i l e t e  e s t á  a r r o l la d o  sobre la  g en era tr iz  de un tron­

co de cono muy a largado,  cuyas bases ,  la  de menor diámetro d 'd  e s ­

to' precisamente debajo  de la  t o lv a  U y la  de mayor diámetro d d e s tá

co locada  sobre e l  tubo uc descarga L ( f i g s .  2 y 4 ) .
Debido a e s t a  p a r t i c u la r id a d  e l  e sp a c io  comprendido entre

dos e s p i r a s  uisminuye constantemente a meaiua que avanza desde B
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hacia A.

Al girar sobre su eje e l  tornillo AB determina en la pasta 

un movimiento de transporte que avanza en e l sentido de B hacia A 

y como quiera que e l  espacio libre disminuye precisamente en este 

mismo sentido, en virtud del ensanchamiento del tronco de cono, que 

constituye e l vastago del torn illo , la pasta que ocupa estos espa­

cios va sufriendo una presión gradual, constantemente aumentada, a 

medida que se efectúa e l  avance de la misma hacia e l  extremo A, ve­

rificándose la máxima presión en la cámara de comprensión o sea la 

parte comprendida entre la última espira y la platina F. La opera­

ción de descarga en e l - tubo E se fa c i l i ta  por la lengüeta e ( f ig .  4) 

que despega la pasta que quede adherida a 1a parte cilindrica.

Al objeto de evitar que la pasta siga al tornillo en su movi­

miento de rotación, la máquina va provista del siguiente mecanismo»

TTna regla móvil 0 ( f i g .  6) provista de dientes que engranan 

en las espiras, se coloca paralelamente al eje del tornillo AB de 

manera que cada diente tapa un paso de rosca, impidiendo que la pas­

ta siga al tornillo en su rotación.

La regla móvil sigue a la pasta en su movimiento de avance, 

moviéndose sus extremos libres en las ranuras P practicadas en los 

sonortes F. La regla móvil 0 se desliza por entre dos reglas f i ja s  

S aue le sirven de gula y van f i ja s  a los soportes F.

Con e l  fin  de que la regla móvil no avance indefinidamente, 

pues cabaría por entorpecer y aun paralizar e l movimiento de la rue­

da H, hay necesidad de volverla al punto de partida, a cuyos efecto  

las levas _i f i ja s  al tornillo AB ( f ig s .  5, 6 y 7) dessplazan a la 

regla 0 con movimiento de dentro a fuera, quedando, por tanto, lo 3 

dientes de la regla móvil fuera de los espacios interespirales, en 

este momento la excéntrica j  actuando sobre la regleta k imprime a 

la regla móvil un movimiento de retroceso ( f ig s .  6 y 9) recorriendo 

un espacio igual y contrario al que recorriera engranaua al tornillo  

AB.

De engranar o t ra  vez l o s  d i e n t e s  de la  r e g l a  en  e l  t o r n i l l o
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están encargadas las levas JL ( f ig s .  6 y 8) iniciándose otra vez el 

mismo ciclo , resultando que la regla móvil tiene cuatro mivimien- 

tos» uno de avance impelido por e l  torn illo ; otro de dentro a fue­

ra accionado por las levas _i; un tercero de retroceso, originado 

por la excéntrica y e l  cuarto de fuera a dentro, motivado por 

las levas 1 »

El mecanismo está calculado para que los tres movimientos 

que se ejecutan con los dientes, fuera de los espacios interespira­

les , no pase de cuarenta y cinco grados; sin embargo, si conviniese 

por la naturaleza de la primera materia que haya de prensarse dar 

mayor estabilidad a la masa, se colocan, en vez de una, dos reglas 

móviles, una a cada lado del torn illo , con movimientos alternati­

vos como está diseñado en e l  croquis que se acompaña a la solicitud  

de la patente que se pretende» Las levos 1 y las excéntricas J 3on 

accionadas por los árboles giratorios b y los ruedas dentadas m

C f i g .  6 ) .

El tornillo ES gira dentro de dos simicilindros de chapa 

perforada que se apoyan y sujetan en las reglas f i ja s  S ( f ig s .  8 y 

9) por sus generatrices y en los soportes F por los semicírculos de 

las bases. Contra la caro interna do estos dos semicilindros perfo­

rados se efectúa la comprensión de los pastas y por los pequeños 

orific ios  practicados en e llas  fluyen los líquidos separados de las 

partes sólidas que no puuiendo atravesar dichos or ific io s  son arras­

trados constantemente por el f i le te  del tornillo que roza a frota­

miento suave dicha pared interna, evitando que las partículas de 

masa obstruyan los o r if ic io s .

Las chapas p er fo ra d a s  C van en v u e l ta s  por o t r a s  no n e r f o r a — 

das G y en e l  e s p a c i o  comprendidos entre  e s t o s  dos c i l i n d r o s  se r e ­

cogen l o s  l í q u i d o s  que reuniéndose  en la  parte  más ba ja  s a le n  por

e l  tubo u.

La acción de la prensa puede ayudarse eficazmente, haciendo 

actuar una bomba de vacio (no consignada en e l  croquis) en e l  tubo N,
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nue en ra re c ie n d o  e l  j i r o  en e l  e s p a c io  comprendido entre  l o e  don 

c i l i n d r o s  C y G, determina en la  nasa un aumento de p r e s i ó n  ue den­

t ro  a fuera  fa v o re c ie n d o  la f l u x i ó n  ce l o s  l í q u i d o s .

Les s o p o r t e s  F e s tá n  un idos  entre  s í  por medio de la s  r e -  

p ías  f i j a s  S, l c3  t i r a n t e s  T y por l o s  s e m i c i l i n d r o s  C y G.

Habiendo a c e i t e s  v e g e t a l e s  que para f a c i l i t a r  su e x t r a c c i ó n ,  

es  p r e c i s o  c a le n t a r  previamente la s  p a s ta s ,  cono ocurre  con la  l i n a ­

za, la s  almendras ararpas y o t r o s ,  se construye para e s t o s  casos  e l  

t o r n i l l o  AB hueco y se hace pasar por su i n t e r i o r  una c o r r i e n t e  de 

vapor que ca ldea  la s  pastas  mientras se comprimen, y para e l  caco 

ce que hubiese, neces iuad de que e l  vapor se mezclase directamente  

con la s  mismas se har ía  l l e p a r  a i o s  e s p a c i o s  i n t o r e s p i r a l e s ,  por 

t u b i t c s  que desembocasen a l  n i v e l  de la  cara in tern a  d e l  c i l i n d r e  C.

Para e l  caco  de que la s  primeras m ater ias  que hayan de pren­

darse o lo  d i s p o s i c i ó n  de l  l o c o ]  ior.de hayan de i n s t a l a r s e ,  lo  e x i ­

jan ,  r o e r á  darse a es ta  rrousa ca n t in ea ,  -r. ce lo  p o s i c i ó n  h o r i ­

z o n t a l  que se ha p rcy ec tu u o ,  cu. 1 .■ ie^a . p o s i c i o n e s  v e r t i c a l

u o b l i c u a ,  s in  más que hacer  pequen.as v a r ia n t e s  e x t e r n a s ,  sopón con- 

/enra en cada ca so .

La e s c a la  proyectada  os al eóci. ..c ...a e j e c u c i ó n ;  s i n  erzuarpo,

] a 3 cimensior.es  de la  ^rensa podrían  aumentarse o d ism in u ir se ,  s c~ ín  

sea la  naturaleza  de la s  primeras m ater ias  que hayan de arencarse  o 

sepón l o s  rend im ientos  que hoyar, ue ob tenerse  en la  unidad de tiempo,

N C T .

Ln resumen: r e i n v i n u i c o  como üo mi p rop ia  y nueva in v e n c ió n  

y cono o b j e t o  sobre  e l  cual ha ce r e ca er  l t. patente  de in v e n c ió n  que

se s o l i c i t a  en Lspana , ñor v e in te  ai.os, "U n ¿ ?. prenso cont inuo  para la
« e x t r a c c i ó n  de a c e i t e s ve pe ta le  s M , sopón o c ­ de a cr ib e en la  presente

Memoria y se i l u s t r a con e l  alano que 0 la v isma se acompaña.

Madrid 18 de hayo ce 1925.
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