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ILENGCRI A DESCRIPTIVA

pars uns putente de invencidn por veinte silos por » Aparato pars

sacar intermitenteme nte de un horno porciones de vidrio » 8 fzvor
de l2 R.S, Nssmlooze Vennootschap Internsztionsel Qctrooibureau,
residente en Eindhoven (Psises Bs jos) Emmasingel 6 .-

Bl invento se rofiere £ un aparato psra cacar intermitentemen~
te de un horno porciones de vidrio, como por ejemplo los gque pue-
den emplearse pare le introduccién de vidrio en mdguinas pars so-
plar objetos de la referids materis. Frecuentemente es alojado el
aparato pare lsa extraccidn en une parte del horno conocida ﬁor el
nombre de » hogar previo »; mientrss gve un eperato tal puede ser
tawbien empleado en un aperato colector de vidrio montedo separa-
dsre nte dzl horno. Abreviasdemente .in erbargo todos estoc lugares
son compeendidos bajo en nombre colectivo de » hornmo », porque
como results de 1la desoripcién, el monte je especial del aparato

‘. pera suministrer porciones f#le vidrio no ec esenclal pers el inven-~
to. Son conccidossparatos para el suministro periodico de porcio-
nes de vidrio, en los cusles la abertura de salida del horno 8sts

colocsasds en el lsdo inferior del mismo. En este caso es utiliza-~

do en le mayor parte d los cesos un dmbolo que es sumergido in-

termitentemente en 1s mase de vidrio, y en ceso dado dentro de un
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‘Eubo cilindrico, Eun estos epsrastos actus cobre €l vidrio, en la

sberture de sslida & cerca de clla 1la fuerza de ls gravedal, los
embolos en movimiento y 1la sdhesidn del vidrio en las paredes de la
sberturs de salida y en los embolos de inmersidn. E1 efecto de 1la
fuerza dc sravedsd, @el movimiento de los erbolos de inmers idny 1ls
admic :dn cobre 1s masa de vidrio depende en grado elevado de le
viscosidad del viério. Ahora bien, co.c le viscosidsd, como es ss-
bido veris fuertcmente con la tempovetura del vidrio, en los g aze-
tos conocidos no solesmemnte es influida cm srado elevado 1ls forre de
las porciones suministredas sino especialmente tambien la cantidad
ya por una pequefia diferencis de la tempcrature del vidrio en el
hom o.

Con srreglo al invento, la sbertura de salids del horno se
encuentrs en el extremo inferior de un cilindro y dentro de este
cilindro es colocsado un embolo movible intermitentemente, el cual
se sdapts de tal menera gue practicsmente no se verifica ninguna
corriente de vidrio entre el embolo v le pered del cilindro, mien-
tree cue en ls pared éel cilincéro son provicstas una 6 verias sberw
turas pere ls entrade @el vidrio con tiro de psso regulable inter-
mitentemcnte. ®s conveniente ssoun el in-vento que este tiro de pa-
so sea regnleble de tal meners gue durante una parte de cada carre-
ros del embolo ses corpletamente cerrado de la masa de vidrio del
horno el espacio interiér del cilindro. En un aparato de esta cla-
se sctuan sobre ¢l vidrio en la abtertura de salids ¢ en su proximi-
dad, 1o fuerzs de gravedsd j ¢l movimiento del embolo; el efecto de
1z sdheeidn cueda excluido en este caso. Ademss segun el inverto,
1s Tuerza ¢e gravedad, cuyo efecto 8 ¢u vez es dependiente de la
viscosidad, influye solo sobre la forms de 1la porcién de vidrio ¥
no sobre su cantided, mientras que el efccto del enmbolo es indepen~
dienta de la viscosided del vidrio. 1® reculscidn de la entrads
de. vidrio se hLace segun estc por medio del aparsato segin el in-
vento,mds eficaz y le forua j ante todo la cunticad de lssporciones

suministrecss se hscen indege ndientescn su mayor perte de la vis~

cosidac aci como de 1ls terpserztura del vidrio.
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Ia rer-lecidén del tiro de geso, g treves de lss aberturss de
2 pared d21 cilindro, pucde ser establecida en formas sencilia
por el embolo mismo cue se mneve intermitentem-nte. En este csaso
ein embar~o, se crecsenta la dificnlted de cue este tiro de paso
se hace en rredo elevado depen{icnte de la velocided necessaris,
con la cial han dc cer expuleadas desde le aberturs de cclids
las porcionec e vidric con relocidn £ la forra gue se les ha de
dsr. Se recomierndsa por conciguiente, sejﬁn otra caracteristica
del invento, hacer cue 1la repulscidn int -rmiilcnte del tiro de
pago ae lz aberturs J aberturas de lz pared del cilindro, se veri=-
Tique indcpenfientemaente del movimienio dedt embolo. Para ecste re-
¢ulseidi iaterwitoente puece ser provisto un spersto obturador yor
ejeémplo una védlvule de chaps § ¢e corredera, & ls cusl se ds un
wovimie. to intermitente, curo periodo es sincrdnico con el perio~
¢o del movimie: to Cel embolo.

DPsr. pofer dominer por completc le cantided y forma que ee ha
de suminisirsr de ceds porcién de vidrio, puede ser regulado con
srreslo al invento el tiro de peso de l= aberturs ¢ sberturas in-
depe ~Cientemente cde le regulacién intermitente., Para regular y en
caco cado cerrar intormitentemente la abertura § sberturss de la
pered del cilindro, pueden ser movible hacie erriba y ebajo inter-
mitontown vte lo velvula de correders § ¢e chepa. Zn este csco sin
embargo se l:aze notar la dificuliad de cue por medio de este movi-
mie to vertical ec influida la velocidad de gelida de 1la poroién
de vidrio, de rolo ¢ue cste no pnede y& ser determinado £olemethte
por medio de la regulacién de 1o carrera del embolo y de la velo-
cideé fel mismo. fun cuanfo ecta dificrltad no ha der ser siempre
ru;, grende porque tambien puede ser ey, leadu una regulacién de 1s
velocidsé de salida con ayuds Ce l& vslvulgde chapa é de correde-
re, e ha encontrado gque es greferible hawer que lo velocidad de
selida ses infeycndieéte del movimienio de la valvula de chapa 3

de corre’era. uvon este fin ¥ con srreglo &l invento, ppede ser

o
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colocsca slredefor Gel cilirdro nna valvnla correderas cilindrica

gue cea giraca intermitentemente y por mecio de la cral sea regu-~
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lada lg macnitnd ée la aberturs § averturcs de la pared del cilin-

P,
dro,

TPara llevar § tempersturs ho.ogenea las porciones de vidrio
gue ¢ hen de suminictrar, se recomiernds se dn el invento rodear
el cilindro por co.pleto con el vidrio existente en el horno y co-
locar la sberturs 4 aberturas en 21 lafo dc 1l-pered del ciltndro
opuesto 21 horno, Sc nienderéayﬁ.por lasdo de la pared del cilin-
dro oguecto al horno el que estd opuesto al centro del horno don-
de se e cuentran los mecheros § tarbien sin embargo en el montaje
del spcratopure el suministro en un kosar previo, el lado de la
pered del cilindro yue estd opuesto £1 de la unidn del hogar pre-
vio con ¢l horno.

Dor mafio de 1s colocecidén de las aberturas de esta maners se
he conseruido gue ses homogenea le tenperaturs de las porciones su-
ministredsas lo ¢ne verosimilmente hay ¢ue atribuir &1 hecho de que
la pared del cilindro es calentsda por el vidria que sale de los
mecheros, de modo cue el vidrio gue primersmente corre hacia el ci-
linféro y c¢ue por consiguierte tiene la meyor ocacibn 8 enfriarse
vue lve £ ser calentado § su vez por lo pared del cilindro.

Psra poder recnular dentro de arplios limites las cantidades que
se han 3¢ cuminicstrar puede ser ajustada con arreglo gl irvento, 1ls
slturs mefia del embolo independientemente de su carrers. Al mismo
tiempo pucde ser regnleble la carrers del embolo con arreglo 21 in-
vento, indep méienteucrte de eu situacidn mds bajs. En uns forma de
ejecucién apropisde segdn el invento, el embolo es impulsado por la
medf¥ecidn de una palancs cuyo punto de giro es ajustable con relas-
cidn € los puntos ¢e ataque, en ung (ireccidn tal gue variando la
relscidn de tranccieidn de 1ls palance permanece invariable la si-
tuscidn de la polunca correspondiente £ ls situacidn més profunda
del émbolo.

En los spsratos conocidos los ermbolos de inmersidn son fabrica—
dos frecuentemente de una materisa refractaria no metaltea., Bl emw

bolo y el cilindro del apsrato segﬁn el invento pueden tambien ser

construidcs de tal meteris, Pero 2lli donfe en el invenyo, el modo




de trabajo correcto depende tanto Ae uns adaptacién del embolo en
el cilindro, que nrascticamente no se verifique ninguns corriente de
vidrio entre el embolo y la pared del cilindro, llevars consigo la
fabricacidn de estas partes de msteria no metdlica la dificultad

de cue so0lo es escasa la capscidad de resistencis de ests materis
contra las grandes fuerzas cue ge produczen en el apsrsto segin el
inveato, de modo gue e hace necesario mucho trebs jo de perfeccio-
namiento. Se recomienda por consiguiente elegir cowno material pars
el embolo y el cilindro, un metal reci.tenle 8l fuego co.o por ejem
plo el hierro cromacdo., L1 mismo iiempo es conseguido de esta maners
gue ya no seas de apreciar el inconveniente de las materiss no me-
tdlicas refracterizs co.o por ejemplo en la llesmads ercills refrecw
taria, § sea gue en un tiempo mde corto & mds largo partes de esta
meteria gson disuneltas por el vidrio, por lo cnal no serisn ye cum-
rlides les condic<ones del inverto., Towo meteles refrasctarios,que
no regccionen con el vidrio fundido y ¢ue no desarrollen gasses, pué
den tomsrse en concideracidn, sdemds del hierro crorado, metales
como por ejemplo cromo y aleaciones de cromo 4 sluminio con hierro
cobalto & nicuel. ®s mny suficiente por e jemplo una sleacidn ouye
composicidn contenga proximemente 1Z£ & 40j; de cromo y 85 & 607 de
hierro.

Fundsdo en les miemas consideraciones cue anteriormente vpuede
ser utilizads con serreglo al invento, como meteria para le vdlvule
de chape ¢ de corredera, un metal resistente a1 calor como por
e jemplo el hierro cromado. No hay que decir cgue puede tambien ser
empleado pars la vdlvule de chaps J e correders, en lugar de
hierro cro.cdo, uno de los meitsies & aleaciones antes mencionados.

El invento serd explicado me jor & ls viste de un e jemplo de
ejecucidn representado en el dibu jo.

Lla fig., 1 es un corte por nn hoger previo, en el cual es co-
locado un aparato segﬁn el invento, en lalque 21 mismo tiempo es-

n
téd representada en elevacidn uns psrte de/impulsidn del embolo.

2 /)
La fie., 2 es nna elevacion ¢e une prrte del mecanismo de im-

pulsidn psra el srbolo y la védlvula de corredera y




, La fiz.2 uns viste latersl del hogar previo y del mecanismo de
‘;mpulsién de la vdlvnls corredera.

Tn el dibujo, 1 es una parte del horno de vidrio conocida con
el noxlre de » horar previo » g8 1la cnsl corre el vidrio liguidado
en el horno no reprecentado., En el fondo de este hogar previo, es
practicads una abertura 2 en la cual es sdaptado un tapdm de cierre
Z recambiable. Bl apasrato pars suministrar las porciones de vidrio
descansa parcislmente en el tapdn de cierre 3. Zn un rebajo deeste
tayén es introducica una placs 4 de meterisl refractario (prefe-
rentemante de una de las meteriss wencionsdes), En esta placa es
colocade la sbertura de saelida pars el vidrio fundido. La placa 4
es Tabricsds de una sola pieza con el cilindro 5, dentro del cual
es adaptedo un embolo & de tal manere que practicemente no es posi-
ble ninguna corriente de vidrio entre el embolo y la psred del ci-
lindro. Bl embolo es fijsdo § una varills de evbolo 7 4 forme un
todo con ecta. Bcta verilla es gnuiada con sscaso Jjuego dentro de
un ceccvillo cilindrico 20 gue se deccribird después mds detalla-
damente. Ta varills de embolo tiene une pieza de prolongacidn 11
la cuel es soporteda girastorismente en un cesquillo 9 y es ator-
nillads a1 miesmo tiempo en lz ruede cénica 10 que descansa sobre
este casguillo. Bl casguillo 9 estd nnido por medio de un brazo di-
ricido hecia el ladc con una barra 8 movible hacia arribs y hacia
sbejo. ®n 1l¢ ruede cdénica 10 engrens otra rueds cénica 12 la cuel
se asiente en el extremo de une barra 1% 1la cusl es soportads en
cabsiletes 15 7 estd provists de vne rueds manubrio 14, Por medio
deil ciro de ls rueds menubrio 14 es por conciguiente varisda la po
sicidn medis del embolo 6 independiertemente del movimiento inter-
mitente co.unicsds por ls barrs 8 al émbolo. Los csbelletes 15 son
fijados en el brazo gue sobressle lsterslmente de ls berra 8, Bets
dliime es movible verticalmerte ¢n gulas 16; estas gules son fija-
dgs en el bastidor 17 que sirve pars el spoyo de la impulsidn(fig.
2).

Ta barrs 8 ec movida uns palancs 46 (fig.l) 1lg cusl en su otro

extremo ec provista de un rodillo 47 movido por medio de un exCénw




eblrico 48 que se acienta sobre el arbol Z6, Is palanca 46 decscenss

en ua cessguillo con el cual estdn unidas las espigas 50; estas ul-
tiras cstdn soportadas giratoriamcnte en un blogue desplazable 51
el cusl Cescansa cobre una barra E3 provista de rosca llevada so-
bre caballetes 52. En el extremo de¢ ectz VYarra se ssients una rue-
da manubrio B4 (ue sirve el desplazamiento del blogue 51, Por me-
dio de la situacidn inclinasda de la barra 53 es conseguido gue 1la
carrere de mholo pueda ser variada independientemente de la situs-
cidn mfs baja, cuidendose parafsto de cue la situacidn de la palan
ca 46 corresponﬁiente ¢ esta situacidn més bsja permenezca inve-
risbie en ¢l desplezamiento de las espigas 60,

En el cilindro 5 ec provieta una aberturs 18 la cusl sirve
pera ls entrsds del vidrio. En la for.a de e jecucidn representas
da esta sbertura es colocada en el lado de la psred del cilindro
opuest o al horno. Yo han sido indicedes las ventajes que de esta
menera se consipuen, Alrededor de ls varills del embolo 7 es co-
locsdo con un cierto juego el casguillo cilindro 20 el ocusgl es
provisto en su lafo inferior de una parte 'nsanchade que £e sdap- {
te elrededor del cilindro 5. En esta parte es provista una abertu~
re 22 (ve puede corresponder g la aberturs 18 del cilindro 5. Esta
vdlvule corredera cilindrice 21 puede por concsiguiente determinar
por medio & giro junto con el embolo movido intermitentemente
arrive y abeajo, la cantided de le masa de vidrio que se ha de su-
ministrar intermitentemente. Bl casquillo 20 es gulado por medfo
de un cesquillo 23 fijado en una sbertursa 45 del 1lsdo superior del
hoger previo y en su extremo superior estd provisto de una rueda
eénica 24, la cusl engrena con una rueds cdénica 25 (figs. 2 ¥ 3.),
la cusl es fijada giretorismente en ua coginete 26 fijamdo en el
bestidor 17. En ls rueds cdnica 25 es fijado un brazo 27 el cual
es movido con syuds de un miembro &8 por medio de una palenca 29,
ls cusl es proviste de esplgae 30 que con girstoriss sobre un ca-
ballete montado en ¢l bastidor 17, Is palanca £9 es movidg por me-
d40 de une barrs 21 (véase tambier la Tig. 3) cuya longitud puede

ser modificads por una doble tuerca de dfrecciones contrariss 3<




1.‘gor meCio és
rueda cdnica &5 y con ello la de la vélvuls correders 21. la barra
21 es impulsada por medlo cde la pslsnca 33 sobre cuyo otro extremo
es cclocado un roGillo 34 gue es movido por un excéntrico 35, Este
dltiro se ssienta sobre un srbol 36 coportado en csballetes 37 el
cugl arbol puede cer puestio conetsntemente en revolucidn por medio
por ejemplo de cadena y una rueda de cafens 38,

Ia palenca 33 ests unide medisnte un cssquillo con espigas 39
gque con ~oportadas girstorismente en un blocue desplazable 40 el
cusl deccense sobre una burrs 41 provists de rosca. Esta U1t ina
pue de girar en caballetes 42 los cnales con fijados en el basti-
dor 44 cue sirve para el apoyo del hogar previo. La bsrra 41 estd
provista de unz ruede mambrio 43. Por medio del giro de ests rue-
da manubrio, el blogque 40 es desplszado g lo largo de la barre 41.
De esta manera son desplazedac las espigacs 39 g 1o largc de 1la
palanca 3. la cituacidn de 1la bsrra 41 es elegids de tal maners
gue al desplazarse las espigas 30 y por consiguiente sl variar 1ls
relscidn de transumisidn de la palanca, permanece invariable la
situacidn Ge la palunce 33 correspondiente & 1ls situecidn cerrsds
de la valvuls correders 21 de moco gue c£in que ses inrluide esta
situecidn, pueds ser regulsds ls cerrera del movimiento de girc de
lg correders 21.

El suministro de la porcidn de vidrio se verifices del modo
siguie te: Si el embolo se encuentra en SU_posicién més elevads
(de trazoc en lg fTig.l) existiréd dentro del cilindro 5 una canti-
dad de vidrio gue sers comprimica en el descenso del cilindro g
traves de ls sberturas de salids de ls glace 4, en tanto que est
cerfsda ls corredera 21, Si esto no ocurriers, una parie del vi-
drio oprimico hacia sbajo retrocedcrd 21 horno & traves de la cber
ture 22. To por conciguiente evidente gue la centidad de vidrio
pueée ser regulada por medio del desplazamiento de tiempo en tiem-
po de loc wovimie~tocs del erbolo ¥y de la corredera entre mi.En el
secenso del éibolo es llevedo hacia atrds 8 traves de la aberturs

de sclica, el viario gue cuelga del horno hacia abajo, en caco de

gque la corredecrs cl estd cerrsas. Si esto no oourre, dependers ae




la magnitud del tiro de paso en el cilindro, el grado en gue el vi-

trio ha de¢ ser llevaco haciu atrds d traves de la gberturs de seli-
da y que parte del contenldo del cilindro ha de entrar £ traves de
la 2vertura ZZ, :

Be evidente cue por mefio del movimierto forzado 8el vidrio
dentro del cilinéro y de la poeibilidsd de cerrar por coumpleto la
entrads el vidrio pueden ser reguladas muy exactamente la forma
vy la centicdad de las porciones de vidrio gue hsn de ser suministre-

cas, en sl cu2l caco puede hacerse indepenciente de la vigcosidad

(O3

del v** 1o la cartidad corpletamente y la for a en su mayor parte.
Ias porciones d2 vidrio son cortades en le for.e ordinaria por me-
¢io de un par de tijeras 19, las cuales solo estdn represent sdas
eSQueméticamente en el dibujo porque 1ls inctalascidn Yy su mecenis-
mo de movimienlo caen fuera del marco del invento.
T o T A.
tmem i me~a—e—e—s

Desorito suficientem nte ¢l presente inveunto lc gue se declaw
ra como de novedsd € 1invencidn proplia son les siguientes reivindi-
caciones:

1% .- Aparato pere sacaer intermitentemente porciones de vidrio
de un horno csrecterizeado porgue la abertura de salids del horno
se encuentra en el 1ado inferior &e un cilindro en el cusl un em-
bolo movile intermitentemente se adapta Ce tal maners que practica-
mente no ce verifica ninguna corriente ¢s vidrio entre el esmbolo ¥y
la pered del cilindro y en esta ultima con practicsdas una § varias
abert res para la entrada dsl vidrio, cu;o tiro de passo es regula-
ble inler.itentemente.

28, Aparato se in le conclusidn 1, carscterizedo porgne el
tiro de passo es regnlable de tal maners ¢ue ¢urante unes parte de
cede carrers del cmbolo ec cerrsdo por completo de la masa de vi-
drio del horno, el espacio interior del cilindro.

'Zg.- Apure to se un lss cozclnsiones 1 $ 2, caracterizado por-
que lo repulacidn perioddica del tiro Ge psso de la abertura & sber-

tures de 1z pared del cilindro es incependiente del movimiento del




- émbolo.

48 .- Aperato segﬁn las conclusiones 1 8§ 3 carscterizado porgue
pera la ragulacién del tiro de peso es provisto un apsrsato obtura-
dor 21 cuel es comunicsdo un movimiento intermitente con el mismo
periodo ¢ue el del movimiento del émbolo.

5% .- Aparato segﬁn las conclusiones 1 ¢ 4 carscterizado por
medios psra varier el tiro de paso de le sberturs & sberturss inde-
pendientemente de 1la regulacién intermitente,

68.- Apsrato segdn 1les conclusiones 1. 4 § &5, caracterizado
porcue alreledor del eilindro es dispuects una vdlvula correders
cllinCrica, 1le cuel es girads intermitentemente y medisnte la cwal
es repgulado el tiro de psco dc 12 abertura & aberturass de 1la pared
del cilinéro.

78.- Apercto segﬁn la conelusidn 1, csracterizedo porgue el
eilinfro ec rocCealdo por coipleto por el vidrio existente en el
horrno 7 lu ziveriurs 8 aberturas de la pered del cilindro esten si-
tuadas en el lado opueslio &1 horno.

g?.- Apsreto sepdn la conclusidn 1l, ceracterizado porque la
o2 lture medias del enbolo es ajustable indepeniientemerte de su oca-
rrers,

a

Vé 7 s ~
9" .~ Aparcto segun les conclusiones 1 u 8, carscterizsdo por-

que lz carrern del émbolo puede ser molificads independientemente

10" .- Apsreto segdn la conclueidn 9, caracterizado porgue el
embolo es impulsedo por la nediscidn de une palanca cu,o punto de
giro es ejustable cn posicidn con relacidn g los puntos ds gtague
en ma dirsccidn tal que sl varisr la relacidn de transmisfon de
la pelanca permanece invarisble la situscidn de 1s palanca corres-
ponficrte & la situacidn mdc bajs del émbolo.

119.- Apercto segdn le conclusidn 4, ceracterizado porgue el
aparsto obturacdor es impulesdo por medlo de uns palehce cuyo pun-
to de giro es sjustable en posicidn con relecidn 4 los puntos de

, _
ataque en una direccidén tal ¢ue el varisr la relecidn de trensmi-

s1dn de 1s pelanca, peruenece inverisble la situacidén de 1s pelan-
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o cor.csponciente 4 la situa16n nés baja del aparsato obtureder.

128 .- Apareto segﬁn 1s conclucsidn 1 carscterizado parque
como rmaterial pers el embolo y el cilinéro es empleado un metal
recictente @1l czlor como por e jerplo hierro crouwedo.

122.- Apursto secsdn las conclusiones 4 & 12 cerscterizado
porgne como material pars la vdlvula de placa & de corredera es
utilizedo ur metal resicztente 21 calor co.0 por ejemplo, hierro
cro.edo,

148 o » ApsTeto para sscar intermitentemente de un horno
porciones de vidrio. » tal y cooc se deccribe en 1la precente Me-
moria deccriptive y se ilustra con los ébujes cue g la micma se
ecompsffan.

Concta ecta Memorie de once pdrinas foliades escrites por
una solas cers.

Mgdrid 17 de meyo de 1925
Leocadio LapeL.
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