
II E LL G R I A D E S C R I P T I V A

para una patente de invención por veinte años por ” Aparato para 

sacar intermitentemente de un horno porciones de vidrio ** a favor 

de la R.S. ITasmlooze Vennootschap Internationaal Octrooihureaut 

residente en Eindhoven fPaises Bajos) Emmasingel 6.-
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El invento se refiere a un aparato para cacar intermitentemen­

te de un horno porciones de vidrio, como por ejemplo los que pue­

den emplearse para la introducción de vidrio en maquinas para so­

plar objetos de la referida materia. Frecuentemente es alojado el  

aparato para la extracción en una parte del horno conocida por el 

nombre de ” hogar previo *»; mientras que un aparato ta l  puede ser 

también empleado en un aparato colector da vidrio montado separa­

damente del horno. .Abrevia dame rite sin embargo todos estos lugares 

son comprendidos bajo en nombre colectivo de M horno " ,  porque 

octno resulta de la descripción, el montaje especial del aparato 

para suministrar porciones de vidrio no es esencial para e l  inven­

to. Son conocidos aparatos para el suministro periódico de porcio­

nes de vidrio, en los cuales la abertura de salida del horno Seta 

colocada en el lado inferior del mismo. En este caso es u t i l iza ­

do en la mayor parte de los ossos un e'mholo que es sumergido in­

termitentemente en la masa de vidrio, y en oaso dado dentro de un



tubo c il indrico. En estos aparatos actúa soore ©1 vidrio, sn la 

abertura de salida ó cerca de ella la  fuerza de la gravedad, los 

émbolos en movimiento y la adhesión fiel vidrio en las paredes de la 

abertura de salida y en los émbolos de inmersión. El efecto de la 

fuerza fie gravedad, del movimiento de los émbolos de inmersiony la 

admisión cobro la masa de vidrio depende en grado elevado de la ■ 

viscosidad fiel vidrio. .Ahora bien, co...c la viscosidad, como es sa­

bido varia fuertemente con la temp eratura del vidrio, en los ara- 

tos conocidos no solamente es influida en .grado elevado la forma de 

las porciones suministradas sino especialmente también la cantidad 

ya por una pequeña diferencia de la temperatura del vidrio en e l  

hom o.

Con arreglo a l  invento, la abertura de salida del horno se 

encuentra en e l  extremo inferior de un cilindro y dentro de este 

cilindro es colocado un embolo movible intermitentemente, e l  cual 

se adapta de ta l  maners que prácticamente no se verif ica ninguna 

corriente de vidrio entre el embolo y le pared del cilindro, mien­

tras cae en ls pared del cilindro son provistas una ó varias aber­

turas para la entrade del vidrio con tiro de paso regulable inter­

mitentemente. Es conveniente según el in-vsnto que este t iro  de pa­

so sea regulable de ta l  manera que durante una parte de cada carre­

ra del embolo sea completamente cerrado de ls masa de vidrio del 

horno el espacio interior del cilindro. En un aparato de esta cla­

se actúan sobre el vidrio en la abertura de salida o en su proximi­

dad, la fuerza de gravedad y e l  movimiento del embolo; e l  efecto de 

la adhesión queda excluido en este caso, üdema's según el ingerto, 

la fuerza ce gravedad, cuyo efecto s su vez es dependiente fie la 

viscosidad, influye solo sobre la forma de la porción de vidrio y 

no sobre su cantidad, mientras que e l  efecto del embolo es indepen­

diente de la viscosidad del vidrio. 1» reculación de la entrada 

dex vidrio se hace según esto por medio del aparato según el in­

vento,más eficaz y la forma y ante todo la cantidad de lasporciones 

suministradas se hacen infiere ndi ent es en su mayor parte de la v is ­

cosidad asi como de ls temperatura del vidrio.



Xa ref ' loción del t iro  de 'poso, a troves de los aberturas de 

la pared del cilindro, puede ser establecida en forma sencilla 

por el embolo mismo que se mueve intermitentemente. En este caso 

sin embargo, se presenta la dificultad de que este t iro de paso 

se hace en prado elevado dependiente de la velocidad necesaria, 

con la cual ban do ser expulsadas desde la obertura de solida 

las porciones de vidrio con relación s la fori. a que se les ha de 

dar. Se recomienda por consiguiente, seqún otro oaracteristica 

del invu uto , hacer que la regulación intermitente del tiro de 

pado de la abertura ó aberturas de la pared del cilindro, se veri­

fique independí cu teme nto del movimiento de i embolo. Para esta re­

gulación intermitente pueda ser provisto un aparato obturador,pr 

ejemplo una válvula de chapa ó de corredera, a la cual se ds un 

movimie.to intermitente, cupo periodo es r. incrónico con el perio­

do del movimie; to del embolo.

Par- poder dominar por completo la cantidad y forma que se ha 

de suministrar de ceda porción de vidrio, puede ser regulado con 

arreglo a l  invento el tiro de paso de la abertura o aberturas in­

de pe 'di entercante de la regulación intermitente. Para regular y en 

caso dado cerrar intermitentemente la abertura ó aberturas de la 

pared del cilindro, pueden ser movible hacia arriba y abajo inter-  

mitontom rto la válvula de corredero ó de chapa. En este caso sin 

embargo se hace notar la dificultad de que por medio de este movi- 

mie to vertical ec influida la velocidad de salida de la porción 

de vidrio, de moco que oste no puede ya ser determinado solamente 

por medio de la regulación de la carrera del embolo y de la velo­

cidad del mismo, ¿un cuando esta dificultad no ha der ser siempre 

mu: grande porque también puede ser empleada una regulación de la 

velocidad de salida con ayuda de la valvuls/de chapa o de correde­

ra, se ha encontrado que es preferible hacer que la velocidad de 

salida sea independí ente del movimiento de la válvula de chapa o 

de corredera, don este fin y con arreglo a l  invento, ppede ser 

colocada alrededor del cilindro una válvula corredera cilindrica 

oue. sea girada intermitentemente y por medio de la cual sea regu-



lsfla le magnitud de la abertura o aberturas de la pared del c i l in -  

dro.

Paro llevar á temperatura homogénea las porciones de vidrio  

que se han de suministrar, se recomienda según el invento rodear 

el cilindro por completo con el vidrio existente en el horno y co­

locar la abertura ó aberturas en el lado de la pared del cilindro 

opuesto al horno. 3c ntendera7aqui por lado de la pared del c i l in ­

dro opuesto a l  horno el que esta opuesto al centro del horno don­

de se e cuentran los mecheros o también sin embargo en el montaje 

del aparato paro el suministro en un hogar previo, e l  lado de la 

pared del cilindro Liue esta opuesto a7l  de la unión del hogar pre­

vio con ol horno.

Por medio de la colocación de las aberturas de esta manera se 

ha conseguido que sea homogénea la temperatura de las porciones su­

ministradas lo ene verosímilmente hay q ue atribuir a l  hecho de que 

la pared del cilindro es calentada por el vidrio que sale de los 

mecheros, de modo que e l  vidrio que primeramente oorre hacia e l  c i ­

lindro y que por consiguieite tiene la mayor ocasión a enfriarse 

vuelve a ser calentado a su vez por 1? pared del cilindro.

Para poder recular dentro de amplios limites las cantidades que 

se han de suministrar puede ser ajustado con arreglo a l  invento, la 

altura media del embolo independientemente de su carrera. A l  mismo 

tiempo puede ser regulable la carrera del embolo con arreglo al in­

vento, independientemente de su situación ma7s baja. En una forma de 

ejecución apropiada según el invento, el embolo es impulsado por la 

mediación de una palanca cuyo punto de giro es ajustable con re la ­

ción a los puntos de ataque, en una cirección ta l  que variando la 

relación de transmisión de la palanca permanece invariable la s i ­

tuación de la palanca correspondiente a la situación mas profunda  ̂

del embolo.
En los aparatos conocidos los émbolos de inmersión son fabrica­

dos frecuentemente de una materia refractaria no metslAoa. El em­

bolo y el cilindro del aparato según e l  invento pueden también ser 

construidos de ta l  materia. Pero a l l i  donde en el invengo, el  modo



de trabajo correcto depende tanto de una adaptación del embolo en
*
el cilindro, que prácticamente no se verifique ninguna corriente de 

vidrio entre el embolo y lo pared del cilindro, llevara* consigo la 

fabricación de estas partes de materia no metálica la dificultad  

de que solo es escasa la capacidad de resistencia de esta materia 

contra las grandes fuerzas que se producen en el aparato según el 

invento, de modo que se bace necesario mucbo trabajo de perfeccio­

namiento. Se recomienda por consiguiente elegir como material para 

el embolo y ei cilindro, un metal resistente a l  fuego como por ejem 

pío el hierro cromado, hl mismo tiempo es conseguido de esta manera 

que ya no sea de apreciar e l  inconveniente de las materias no me­

tálicas refractarias col.,0 por ejemplo en la llamada arc i l la  refrac­

taria, o sea que en un tiempo mas corto o mas largo partes de esta 

materia son disueltas por el vidrio, por lo cual no serian ya cum­

plidas las condic 1 ones del invento. Domo metales re fractarios,que 

no reaccionen con el vidrio fundido y que no desarrollen gases, pue1 

den tomarse en consideración, aderas del hierro cromado, metales 

como por ejemplo cromo y aleaciones de cromo o aluminio con hierro 

cobalto o níquel. 3s muy suficiente por ejemplo una aleación ouya 

composición contenga próximamente 1E a 40$ de cromo y 85 a 60$ de 

hierro.

Fundado en les mismas consideraciones que anteriormente puede 

ser utilizada con arreglo a l  invento, como materia para le va/lvule 

de chapa ó de corredera, un metal resistente a l  calor como por 

ejemplo el hierro cromado. No hay que decir que puede también ser 

empleado para la válvula de chapa ó be corredera, en lugar de 

hierro cromado, uno de los metales ó aleaciones antes mencionados.

SI invento sera' explicado mejor a la vista de un ejemplo de 

ejecución representado en el dibujo.

ha f ig .  1 es un corte por un hogar previo, en s i  cual es co­

locado un aparato según e l  invento, en la que al mismo tiempo es-
la

ta re-presentado en elevación una parte de/impulsión del embolo.

La f ig .  2 es una elevación de une porte del mecanismo de im­

pulsión para e l  embolo y la válvula de corredera y



La fig .3  una vista lateral del hogar previo y del mecanismo de 

impulsión de la válvula corredera.

En e 1 dibujo, 1 es una parte del horno de vidrio conocida con 

el nombre de ” hogar previo ** á la cual corre el vidrio liquidado 

en el horno no representado. En e l  fondo de este hogar previo, es 

practicada una abertura 2 en la cual es adaptado un tapón de cierre 

3 recambiable. El aparato para suministrar las porciones de vidrio 

descansa parcialmente en el tapón de cierre 3. En un rebajo de este 

tapón es introducida una placa 4 de material refractario (prefe­

rentemente de una de las materias mencionadas). Bn esta placa es' 

colocada la abertura de salida para e l  vidrio fundido. La placa 4 

es fabricada de una sola pieza con el cilindro 5, dentro del cual 

es adaptado un embolo 6 de ta l  manera que prácticamente no es- posi­

ble ninguna corriente de vidrio entre e l  embolo y la pared del c i­

lindro. El embolo es fijado a una vari l la  de embolo 7 ó forma un 

todo con esta. Esta vari l la  es guiada con escaso juego dentro de 

un caequillo cilindrico 20 que se describirá despu.es mas detalla­

damente. Xa varil la  de embolo tiene una pieza de prolongación 11 

la cual es soportada giratoriamente en un cosquillo 9 y es ator­

nillada a l  mismo tiempo en la rueda cónica 10 que descansa sobre 

este casquillo. El casquillo 9 esta unido por medio de un brazo di­

rigido hacia el lado con una barra 8 movible hacia arriba y hacia 

abajo. En la rueda cónica 10 engrana otra rueda cónica 12 la cual 

se asienta en el extremo de 'una barra 13 la cual es soportada en 

caballetes 15 y esta provista de una rueda manubrio 14. Por medio 

del giro de la rueda manubrio 14 es por consiguiente variada la po 

sición media del embolo 6 independientemente del movimiento inter­

mitente comunicada por la barra 8 a l  embolo. Los caballetes 15 son 

fijados en el brazo que sobresale lateralmente de la barra 8. Esta 

ultima es movible verticalmente en guias 16; estas guias son f i j a ­

das en el bastidor 17 que sirve para el apoyo de la impulsiónffig. 

8 ) .

La barra 8 es movida una palanca 46 ( f i g . l )  la cual en su otro 

extremo es provista de un rodillo 47 movido por medio de un excen-



^ürico 48 oiie se asienta sobre el árbol 56. la palanca 46 descansa 

en un caequillo con e l  cual esta,n unidas las espigas 50; estas ul-  

tirras están soportadas giratoriamente en un bloque desplazable 51 

el cual descansa sobre una barra 53 provista de rosca llevada so­

bre caballetes 52. En el extremo de esta barra se asienta una rue­

da manubrio 54 que sirve e l  desplazamiento del bloque 51. Por me­

dio de la situación inclinado de la barra 53 es conseguido que la 

carrera de mbolo pueda ser variada independientemente déla situa­

ción mas bajo, cuidándose para^ésto de que lo situación de la palan 

co 46 correspondiente a esta situación mas baja permanezca inva­

riable en el desplazamiento de las espigas 50.

Sn e 1 cilindro 5 es provista una abertura 18 la cual sirve 

para la entrada del vidrio. En la fori:.a de ejecución reprasenta# 

da esta abertura es colocada en el lado de la pared del cilindro  

opuesto a l  horno. Ya han sido indicadas las ventajss que de esta 

manera se consiguen, .Alrededor de la varil la  del embolo 7 es co­

locado con un cierto Juego el casquillo cilindro 20 e l  oual es 

provisto en su lado inferior de una parte nsanchada que se adap- '■ 

te alrededor del cilindro 5. En esta parte es provista una abertu­

ra 22 que puede corresponder a la obertura 18 del cilindro 5. Esta 

válvula corredora cilindrica 21 puede por consiguiente determinar 

por medio de giro junto con el embolo movido intermitentemente 

arriba y abajo, la cantidad de la masa de vidrio que se ha de su­

ministrar intermitentemente. El casquillo 20 es guiaáo por medio 

de un casquillo 23 fijado en una abertura 45 del lado superior del 

hogar previo y en su extremo superior esta provisto de una rueda 

cónica 24, la cual engrana con una rueda cónica 25 ( f ig s .  2 y 3 . ) ,  

la cual es fijada giratoriamente en un coginete 26 fijado en el  

bastidor 17. En la rueda cónica 25 es f i jado un brazo 27 e l  oual 

es movido con ayuda de un miembro 28 por medio de una palanca 29, 

la cual es provista de espigas 30 que son giratorias sobre un ca­

ballete montado en e l  bastidor 17. la palanca 29 es movida por me­

dio de una barra 31 (ve'sse también la f  i g . 3) cuya longitud puede 

ser modificada por una doble tuerca de direcciones contrarias 32



por medio fie 13 cual puede ser ajustada le situación media de la 

rueda cónica ¿5 y con ello la de la válvula corredera 21. La Larra 

£1 es impulsada por medio do la palanca 33 sobre cuyo otro extremo 

es colocado un rodillo 34 que es movido por un excéntrico 35. Este 

último se asienta sobre un árbol 3S soportado en caballetes 37 el  

cual árbol puede ser puesto constantemente en revolución por medio 

por ejemplo de cadena y una rueda de cadena 38.

la palanca 33 esta unida mediante un caequillo con espigas 39 

que son soportadas giratoriamente en un bloque dasplazable 40 el  

cual descansa sobre una barra 41 provista de rosca. Esta última 

pueda girar en caballetes 42 los cuales son fijados en el basti­

dor 44 que sirve paro e l  apoyo del hogar previo. La barra 41 esta" 

provista fie una rueda manubrio 43. Por medio del giro de esta rue­

da manubrio, e l  bloque 40 es desplazado á lo lsrgo fie la barra 41. 

Le esta manera son desplazadas las espigas 39 á lo largo de le 

palanca 33. la situación de la barra 41 es elegida de tal manera 

que al desplazarse las espigas 30 y por consiguiente al variar la 

relación de transmisión de la palanca, permanece invariable la 

situación de la palanca 33 correspondiente a la situación cerrada 

de la válvula corredera 21 de modo que sin que se8 inlluide esta 

Situación, pueda ser regulada la carrera del movimiento de giro de 

la corredera 21.

El suministro de la porción de vidrio se verifica del modo 

siguiente: Si e l  embolo se encuentra en su posición mas elevada 

(de trazos en la  f i g . l )  existirá dentro del cilindro 5 una canti­

dad fie vidrio que sera comprimida en e l  descenso del cilindro a 

través de la abertura de salida de la placa 4, en tanto que este 

cerrada la corredera 21. Si esto no ocurriera, una parte del v i ­

drio oprimido hacia abajo retrocederá' a l  horno a través de la aber 

tura 22. Es por consiguiente evidente que la cantidad de vidrio 

puede ser regulada por medio fiel desplazamiento de tiempo en tiem­

po de los movimientos del embolo y de lo corredera entre si.En el  

ascenso del embolo es llevado hacia atras a través de la  abertura 

de só l ita ,  el vidrio que cuelga del horno hacia ahajo, en caso de

que la corredora 21 esto cerrada. Si esto no oourre, dependerá de
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la magnitud del t iro  de paso en el cilindro, e l  grado en que el v i ­

cario ha de ser llevado hacia otras a través de la  abertura de s a l i ­

da y que parte del contenido del cilindro ha de entrar a través de 

la abertura £2.

Se evidente cue por medio del movimiento forzado del vidrio 

dentro del cilindro y de la posibilidad de cerrar por completo la 

entrada del vidrio pueden ser reguladas muy exactamente la forma 

y la cantidad de las porciones de vidrio que han de ser suministra­

das, en el cual caso puede hacerse independí ente de la viscosidad 

del v- d-'io la cantidad completamente y la fcr a en su mayor parte, 

las porciones de vidrio son cortadas en la forte ordinaria por me­

dio de un par de ti jeras 19, las cuales solo esta/n representadas 

esquemáticamente en e l  dibujo porque la instalación y su mecanis­

mo de movimiento caen fuera del marco del invento.

H O  T i .

Descrito suficientemente el presente invento le que se decla­

ra como de novedad e invención propia son las siguientes reivindi­

caciones :

I a .- ¿par ato para sacar intermitentemente porciones de vidrio 

de un horno caracterizado porque 1a abertura de salida del horno 

se encuentra en e l  lado inferior de un cilindro en el cual un em­

bolo movible intermite ntemen te se adopta de ta l  manera que práctica­

mente no se verifica ninguna corriente de vidrio entre e l  embolo y 

la pared del cilindro y en esta ultimo son practicadas uno ó varias 

aberturas para la entrado del vidrio, cu; o tiro de paso es regula­

ble intermitentemente.

2a .- Aparato según lo conclusión 1, caracterizado porque e l  

t iro  de paso es regulable de ta l  manera que curante una parte de 

cada carrera del embolo es cerrado por completo de la masa de v i ­

drio del horno, e l  espacio interior del cilindro.

3S .- Apura to según las conclusiones 1 ó 2, caracterizado por­

que la regulación periódica del tiro de paso de la  abertura o aber­

turas de la pared del cilindro es independiente del movimiento del
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úmbolo.

4a .- Apa rato según las conclusiones 1 ó 3 caracterizado porque 

para la regulación del tiro cié 'paso es provisto un aparato obtura­

dor a l  cual es comunicado un movimiento intermitente con el mismo 

periodo que el del movimiento de l  eVbolo.

5a . -  .Aparato según las conclusiones 1 ó 4 caracterizado por 

medios para variar e l  tiro de paso de la abertura ó aberturas inde- 

pen dient ement e de la regulación intermitente.

6S .~ ¿parato según las conclusiones 1. 4 ó 5, caracterizado 

porque alrededor del cilindro es dispuesta una válvula corredera 

cilindrica, la cual es girada intermitentemente y mediante la cual 

es regulado el tiro de paso de la abertura ó aberturas de la pared 

del cilindro.
a ,  ,

7 .- .Aparato según la conclusión 1, caracterizado porque e l

cilindro es rodeado por completo por el vidrio existente en e l  

horno y la abertura ó aberturas de la pared del cilindro están s i ­

tuadas en el lado opuesto a l  horno.

8 .-  Aparato según la conclusión 1, caracterizado porque la

a lture media del embolo es ajustable independi ent eme nte de su oa- 

rrera.

9 .- Aparato según las conclusiones 1 u 8, caracterizado por­

que la carrera del embolo puede ser modificada independientemente 

de su situación mas baja.
Q  p p

10 .- Aparato según la conclusión 9, caracterizado porque el  

embolo es impulsado por la mediación de una palanca cu^o punto de 

giro es ajustable en posición con relación a los puntos de ataque 

en una dirección ta l  que a l  variar la relación de transmisión de 

la palanca permanece invariable la situación de la palanca corres­

pondiente á la situación niac baja del embolo.

11°.- Aparato según la conclusión 4, caracterizado porque el  

aparato obturador es impulsado por medio de una palanca cuyo pun­

to de giro es ajustable en posición con relación a los puntos de 

ataque en una dirección ta l  que e l  variar la relación de transmi­

sión de la palanca, permanece invariable la situación de la pslan-



^£a cor*cspondiente 4 la situación r^s baja del aparato obturador.

12® .- .Abarato según la conclusión 1 caracteriza 5o parque 

como material para e l  embolo y e l  cilindro es empleado un metal 

resistente el calor coco por ejemplo hierro cromado.

4 ) 13?.- Aparato según las conclusiones 4 ó 12 caracterizado

porque como material para la válvula de placa ó de corredera es 

utilizado un metal resistente al calor como por ejemplo, hierro 

ero.aado.

14a .- ” .Aparato para sacar intermitentemente de un horno 

porciones de vidrio. ** ta l  y cono se describe en la presente Me­

moria descriptiva y se ilustra con los dibujes que 4 la misma se 

acompasan.

Consta esta Memoria de once paginas foliadas escritas par 

una sola cera.

Madrid 17 de mayo de 1925

Leocadio Lupes.
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